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Savido es que los productos ini-
<iales 4e condensacidn (resolse) gque resultan
le la condensacidén del fenoliormaldehido, antles
de convertiree por caldeo an el prnducto iinal
de condersacidn (resit), insoluvle & infusible,
ge encuariran durarte un perindo intermedioc en
un estado 4s transicidn (resitol).(H. Leback

Crem. 7Ztg. 1913,734).
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Tambien es sabido el modo de
convertir este resitol eventualmente, deepues
de dgrlnlla forma detinitiva y mediante caldeo,
en r=git, para hacer objetos moldeados,

Todne los procaiimientOS cnNoci=
dos s2 vasan en calaniar resoles, evantualmente
a presisn, hasta Tanto que se forms resitol.
Lag cantidades de f2ncles libres y agua que
siempre exislen en los resoles, y en el agua
nueva de coniensacidn que se forma calentando
19s resolss, no se separan en absoluto duran=
te esta convarsidn o s0lo se separan 3N pari=,
quedando incluidos en el reciiol formado, puess
dnicamante pueden usarse temperaturas relativae
mente bajas, de unos 100°C, y ademas, la capa
de resitol que se forma yrimero en la superfi-
cie impide 21 4jesprendimiento Jsl agua y de
1as otrae partes volédtiles del interior de la
ree ina, Como es notnrio, =stas impurezas
perjudican mucho la caliiad de 1lce productos
finales, pues reducen considerablam=nte las
propiedad=s mecénicas dz 10s mismns: resistan-
cia, elasticidad, estabilidad térmica, dura-
cién, resistencia eléctrica, stc,

Se ha visto ahora gque puedaen
obtersrge resiloles muy manejablee, da propie-
dades magnificas, libres de fenonles, agua y ba-
ses volatiles, calentando, por ejemplo, resoles
en cavpas delgadas Aurante corvo tiampe, raite=
radamentie, a temperaturas el=vadas, preferi-

Lles de etullicidn de los fanoles 0 mas altlas,



40 convi~t iéndvlos parc islmente en resitas, Da
este modo, los componentes volédtiles puadan A3s-
Prenderse en su mayor parte o continuagmante. ba-

ra 2llo conviene bajar rapidameris la temperatu-

ra d2spues de cada c¢aldeo, para mantener gl sela-

'
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45 go d= rescitol conveniente. asta procesd ;o1 -
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vareidn se prolonga hasia quz el resilol formade se
deje moldgar ~un bian por presion y calor, y irans-
foriarse de manera conncida en rarita. La dura-~
¢cidn del tratamisnic y el numsro e repeliciones

de psndan de la temperatura empleada y de la natura-
leza y capacidad de reaccidn o2l material rrimario
urilizasn y del cspesor de la caba.

4l procadimienio puede efecltuars:

afProximalamanle comd eigue;
£R 41 producte inicial 4~ conlernsa-
cidn (resol), edlido o viscoso s2 unloca soire
uria placa calnliada a 100° hasta 200°C y por
snedio de un cilinuro calertailo aoroximadamente
a igual t=mperatura s2 lunina en uaa Capa i2lge,
30 d5,- rigiéndosa >1 espesor 1e la capa por la bon-
dad 4el producvion finwl, de mcdo gqu: gea ltanio
mae dalgads cuanto major se quiera el meducio
final, y por la iamperatura empl~aia, asi como
Por la naturaleza y c¢apacidad de reaccidn de
13) las materiae primar. 41 ¢cilindro y 1la
placa llevan cuchillas afila‘das y bien ajusia-
das, vara poder retirar la capa 33 resina Té-
cilmente despuss e calentar. La overac.idn

se r2pite con la frecuarcia necesaria para que

v}

70 el producto, con »1 calor, adguisra elasticidad



75

100

aa gona, sin desprandir mas vapnres avr2ciables
¥ se daje moldiear Lian Dpnar la prasién y 2l Za-
lor. Tambien puz:de regularsa varlajosamente
el curso y el grado 22 la raaccidén por =1 gra -
10 da solubilidad d21 resitnl formalo; pu<s,
an oposicidn a todas las obeervaciones c¢onoci-
das hasla wunora, se ha visto que e 108 ragitn-
es fingnente pulverizados a8 snluble una parte
impnriante 1e rositol tario an alcolol acsoluto
cono en acetona y ferol, Si un resitol se
reduce a Polvo finc y sas axirae mediante ace~
tona » alcohol absoluto, 21 rasol se saara del
resiionl, consarvsnin la r-=cita. Tste {andmenn
28 muy signifiqativo para 231 proceadimienion, puaes
rasulla A2cisivo vp=ra 1as alsborabilidad y com-
pr=si%ilidad del corienidn en resnl del resgitol.
rarag moliear n prensar resitn-
laes de poco conteniio an r~sc¢l se necesitan l-
tas temiraluras, y una prasidn espacifica mas
elevada que para comprimir rasitoles de nmuclo
rasol,

@l procadimiento puede efectunr-
se Tambien an c¢alalidras o cilinirns mezcladoras
Cald=adne. Pueda llavarse tambien a ¢330 a-
gres=anad n 1os resnles smpleados, para acelerar
la formauién del resitol, paraformo o hex-metilen-
tetramina, o smpleando novclaca, transformdndo-
las por inilujo de la hexamelilsnlsiramina, 8lc,
antes o durante 21 procedimiento, n un r=2sol,
Asimnismo pued~n aradlirse & l-o8 materias primas

suvstancins gue no parjuiigquan a las buenas pro-
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Piedades :de log producios finales,.

BT LMPLO:

10 Xge, d2 un resgo0l se laminon
en un laminadsr de mezcla cuyns cilindros esién
cal isadoes a 150-180°C, en una capbpa i» C,5mm.
de espesor; la cara de regina s2 sonzate Auran-
19 1/4 a 1/2 minuio a la iemparalura iudivcada,
¥ 82 s=para luego répidamant» 421 c¢ilindro, en-
friéndola eventualmernts en una corrisenie de ai-
re irio, luezo sa llevy olra vez al c¢ilindrs,

repitiendn la nper:cidn con 1m trecusncia neve-
saria para ~ue una prusbts del resitol =n polvo,
Por extraccidn de alcohel, 4é ain 4= 20 a 25k
de componentas solubles  fugiltles v pueda mol-
dearse Lien a pr2sidn , -alor,

Esta‘eolicituﬁ gua corresponue a la
vrasantala en Alemaria, 21 7 2a febrero se 1930,

se adoke a 10s bereficios Ael articulo £l de 1la

Lay de propiedad Industirial.

Los puunlae «de invencidi propia y
nueva qu2 se vrzasentan para qus s=an oljeto de
estla Patenle de ViINU3E aios, son los siguiantes:

12, - Un procedimientn da fabrica-

¢idn dm reritolag, caraclerizado Ppor somet

D

re

D

r-pat idaménte prniuctoe 4de condersacidr snlutles
Y fusibles, er capas 3i2lgadas, Aurante periodos
breves, a elevada leapzratura, hLasla que ¢l re-

80l se transfosrme en rasitol, retliranio tndos
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los compon~n‘es volatiles 6 &u ™ayor rarte,

29, = Ui vroc=iimiato confnrms
gse reiviriica =n 21 punto 1°, caract:rizado por
intervumpirs2 la tra~sformacidn de rasol =n ra-
gitol cuando el resitol rormafo coni=nga 1 cou-
ponnante e r2scl convenients para 1ls ulteriocr
alaboracion del reeiilol rasulianie,

3%, - Un procadimimio vontorme s3
r:ivinaica @u 1ng punios 1° vy £°, waracl:rizado
por comprobars: el 2stajdo d21 reeitol gque se {ow
ma por a3l grado de golubilidad el resitel 1or-
mades,

4°, - Un prouveiimi~muio ceniorme
s2 reivindica en 2l pwi.o 3°, cvaraciariza.o ypor
rat irarse vorr’ L 213 ha Yy awnsgyarse prusbas
dal mgterial,

8o . Un orncriimisrto contforms
fa rajivirdica 2n los punios 3° y 4°, cavmcie-
rizado pr pulvarizarse bian 21 material y re-
tirarse rasol 21 ovroluclo media.ie acelona o
nlunhnl absoluto, aprovaciéndnse la ra2sita qu=
quada como indicaior para seguir la reaccidn.

62, - Un procadimiento conform:2
ge raivindica en 1oz punuvns 1° a B°, Cc-rac.e-
rizado por interrumpirs: 1a fortacid~ de rasi-
tol cu~nin 21 rasi.ol tormndn m pdlvo 4é por

axtracc ién todavia de 20 » 25, 42 vomponentes

"

olubles y Tusiblas,
7°,- Un procedimianio conforme
sa raivinlica en 1os punios 1° 3 69, Carac.eri-

zado DOHT intarrumpirs~ l- 1nruscisn de resitol



cuando 21 prolucin s2 daja wmoluear rodavia bisn
a pregidon y calor,
8°,.- Un prnceiimienco conforme sa
165 reivindica 2n log puntins 1° 3 7°, caracierizado
por enfriarsa el material dJespues de cada ¢al-
deo,
go, - un procedimiento conforme
ge reivinaica en los puntog 1° a 8°,caracteri-
170 zad 0 pPAOT emplearse acveleradores ue la condensa-
¢ idn,
10, - Un procedimiento conforms
8 reivindica en los puntos 1° a 3°, caraclari-
za3o p-°r utilizarse comd maleria p¥ima resinas
176 gue puedah forraar resoles, aradiendo a esias
resinas las substanciae Utilzs 0 necesarias pa-
ra formar resocl,

11-. - Un precanimiento Qe r1abric.-

cidn v rasitoles,
180 sl y como £ ha Aseeilve =n la
M-moria gueé anivace:dis, y von los fines que s3 Lian
es pac ificado.
detla M~emorias consla de siece Nojas
escritag por una s0la Cara.
Madrid, 3 de ggosto de 1930,

P. A,
Alberte e Flzabire
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