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Sabido es que l o s  productos i n i ­

c i a l e s  de condensación ( r e s o l e s )  que resu ltan  

de l a  condensación de l  í  en o l í  orinal debido, antes 

de c o n v e r t i r s e  por ca ld eo  en e l  producto f i n a l  

5 de condensación ( r e s i t ) ,  i n s o lu o le  e i n f u s i b l e ,

se encuex.fran durarte un per iodo  intermedio en 

un estado de t r a n s i c i ó n  ( r e s i t  o l ) . (  H. Lebach 

Ghem. Zta. 1913,7 34 ) .
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También es sabido el modo de
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c o n v e r t i r  e s te  r e e i t o l  eventualmente,  después 

de d a r l »  l a  forma d e i i n i t i v a y  mediante ca ld eo ,  

en r ^ s i t ,  para hacer o b je t o s  moldeados.

Todos l o s  'procedimientos c o n o c i ­

dos E3 basan en ca len ta r  r e s o l e s ,  eventualmente 

a pres ión ,  hasta tanto  que se forme r e e i t o l .

Las csantidades de f e n o le s  l i b r e s  y agua que 

siempre ex is te n  en l o s  r e s o l e s ,  y en e l  agua 

nueva áe condensación que se forma calentando 

los  r e s o l e s ,  no se separan en abso lu to  duran­

te  e s ta  con vers ión  o s o l o  se  separan m  p a r ta , 

quedando in c lu id os  en e l  r e s i i -o l  formado, pues 

únicamente pueden usarse  temperaturas r e l a t i v a 1*
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mente b a ja s ,  de unos 100°C, y ademas, l a  capa 

de r e s i t o l  que se forma primero en l a  s u p e r f i ­

c i e  impide e l  desprendimiento del agua y de 

la s  o tra a  partes v o l á t i l e s  del i n t e r i o r  de l a  

r e s in a .  üomo es n o t o r i o ,  ^stas impurezas 

p er jud ican  mucho l a  c a l id a d  de l o s  productos 

f i n a l e s ,  pues reducen considerablemente  la s  

propiedades mecánicas de l o s  mismos: r e s i s t e n ­

c i a ,  e l a s t i c i d a d ,  e s t a b i l i d a d  térm ica ,  dura­

c i ó n ,  r e s i s t e n c i a  e l é c t r i c a ,  e t c .

Se ha v i s t o  ahora que pueden 

obtenerse  r e s i t o l  es muy manejables ,  de p r o p i e ­

dades m a g n í f i ca s ,  l i b r e s  de f e n o l e s ,  agua y ba ­

ses v o l á t i l e s ,  ca lentando ,  por ejemplo, r e s o l e s

en capas delgadas durante c o r t o  tiempo, r e i t e ­

radamente, a temperaturas e levadas ,  p r e f e r i ­

b les  de e b u l l i c i ó n  de l o s  f e n o le s  o mas s i t a s ,
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convi^t  iéndolos  parcialmente en r e s i t a s .  Le 

e s te  modo, l o s  componentes v o l á t i l e s  pueden d e s ­

prenderse en su mayor p a r t » o cont inuament e. Pa­

ra e l l o  conviene ba jar  rápidamente l a  t e n p era tu -
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ra despeos de cada, ca ld e o ,  para mantener el e s t a ­

do de r e s i t o l  conven iente .  .-Usté proceso  de c o n ­

v e r s ió n  se prolonga hasta qu? e l  r a s i t o l  formado se 

d e je  moldear ,-un bien por pres ión  y c a l o r ,  y t r a n s ­

formarse de manera conoc ida  en r e e i t a .  La dura­

c ión  dal tratam iento  y e l  número r e p e t i c i o n e s  

dependen de l a  temperatura empleada y de l a  na tu ra ­

l e z a  y capacidad  de r e a c c i ó n  de l  m ater ia l  primario 

u t i l i z a d o  y del  espesor de l a  capa.

jH procedimiento  puede e fe c tu a r s e  

aproximadamente como s igu e ;

g l  producto  i n i c i a l  da condensa­

c ión  ( r e s o l ) ,  s ó l i d o  o v i s c o s o  se c o l o c a  sobre 

una p laca  calendada a 100° hasta 200°c  y por 

medio de un c i l i n u r o  ca len ta d o  aproximadamente 

a igual  temperatura se  lamina en una capa delga,  

dq., • r ig ié n d o s e  31 «epesor  de l a  capa por l a  bon­

dad del producto  f i n a l ,  de modo qu - sea tanto
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mas delgada cuanto mejor se qu iera  e l  producto 

f i n a l ,  y por l a  temperatura empleada, as í  como 

por l a  n a tu ra leza  y capacidad  de r e a c c i ó n  de 

las  materias primas. g l  c i l in d .ro  y l a

p laca  l l e v a n  c u c h i l l a s  a f i la d a s  y bien a j u s t a ­

das, para poder r e t i r a r  l a  capa de r e s in a  f á ­

c i lmente despees le c a le n ta r .  La operación

se r e p i t e  con l a  f r e c u e n c ia  n e c e s a r ia  para que 

e l  producto,  con i3l  c a l o r ,  adquiera e l a s t i c i d a d
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ele goma, s in  desprender mas vapores aprsc iab les  

y se de je  moldear l i e n  por l a  pres ión  y el - a -  

l o r .  También puede r e g u la rs e  ventajosamente 

e l  curso  y e l  grado de l a  r e a c c i ó n  por rl g r a ­

do de s o l  ubi 1 i dad del res  it  o l  formado; pues, 

en o p o s ic ió n  a todas la s  observaciones  c o n o c i ­

das hasta ahora, se ha v i s t o  que en l o s  r a s i o n ­

es finamente pu lver izados  es s o lu b le  una parte 

importante de r e s i t o l  ta n to  en a l co h o l  abso lu to  

como en acetona y f e n o l .  Si un r e s i t o l  se 

reduce a polvo f i n o  y se extrae mediante a c e ­

tona o a l co h o l  abso luto ,  e l  r e s o l  se seca ra  del 

r e s i t o l ,  consérvenlo  l a  r i s i t a .  Tete fenómeno 

es muy e i g n i f  i ca t  ivo para el procedimiento,  pues 

r e s u l t a  d e c i s iv o  par a lo. e l  aborabi l  idad y com­

p r e s i b i l i d a d  de l  conten id o  en r e s o l  de l  r e s i t o l .

Para moldear o prensar r e s i t o -  

le s  de poco conten ido  en r e s o l  se n eces i ta n  a l ­

tas temperaturas, y una pres ión  e s p e c í f i c a  mas 

elwvada que para comprimir res it o les  de mucho 

r e s o l .

!Íl procedimiento  puede e f e c t u a r ­

se también en calandras o wil  indros mezcladores 

ca ldeados .  Puede l l e v a r s e  también a cabo a-  

gregando a l o s  r e s o l e s  empleados, para a ce le ra r  

l a  form ación  de l  r e s i t o l ,  paral ormo o hexametilen 

tetramina, o empleando novc la ca ,  transformándo­

la s  por i n f l u j o  de l a  hexamet i l e n t  etramina, e t c ,  

antes o durante el procedim iento ,  en un r e s o l .  

Asimismo puedan .añadirse k la s  materias primas 

substancias  que no per judiquen a la s  buenas p ro -
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piedades de l o e  productos f i n a l e s .
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10 Kgs. de un r-^eol se laminan 

en un laminador de mezcla cuyos c i l i n d r o s  estén 

ca ldeados  a 150-180°C, en una capa l? 0,5mm. 

de espesor ;  l a  capa de r e s i n a  se somete duran­

te  1 /4  a 1 /2  minuto a l a  temperatura, indicada, 

y se separa luego rápidamente del  c i l i n d r o ,  en­

f r i á n d o l a  eventu.-almente en una c o r r i e n t e  cié a i ­

re  t r i o ,  lu e &o se l l e v a  o tra  vez al c i l i n d r o ,  

r e p i t i e n d o  la. operac ión  con la. f r e c u e n c i a  n e c e ­

s a r ia  para aue una prueba del  r e s i t o l  ar¿ polvo, 

por e x t ra c c ió n  de a l c o h o l ,  dé 4ún de 2 0 a 25 /  

de componentes so lu b le s  y f u s i b l e s  y pueda m o l ­

dearse bien a pres ión y c a l o r .

lista eo l  ic  i tud  que corresponde a l a  

presentada en Alemania, e l  7 de f e b r e r o  d.e 1S3G, 

se adofee a l o s  b e n e f i c i o s  del a r t í c u l o  51 de l a  

Ley de propiedad I n d u s t r ia l .

- o -  U 0 T A - o -

Los puntos de invención  propia  y 

nueva que se presentan para que sean o b je t o  de 

e s ta  Patente de VijlFiJ} oños, son lo s  s ig u ie n t e s :  

I o . -  Un procedim iento  da f a b r i c a ­

c ión  da r e s i t o l  es, c a r a c te r i z a d o  por someterse 

r-'pat idamónte proiuutoe de condensación s o lu b le s  

y f u s i b l e s ,  en capas delgadas, durante per iodos  

breves ,  a e levada temperatura,  hasta  que e l  r e ­

s o l  se transforme en r e s i t o l ,  r e t i ra n d o  todos
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lo a  com pon 'r /es  -v o lá t i le s  o tu mayor p a i te ,

2o . -  Un vr oe e .1 im ip" t o o onf orno 

sá r e i v i r  i i ca  en al  punto I o , caraot -¡rizado por 

interrumpir  so l a  t ra ^ s f  or^ac ion el* r e s o l  an r a -  

s i t o l  cuando el r e s i t o l  formado contenga el com­

ponente ue r e so l  conveniente  para la. u l t e r i o r  

e la b ora c ión  del  re? i c o l  r e s u l ta n te .

3o . -  Un procedimiento conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o y 2 o , c a r a c te r i z a d o  

por comprobaree e l  estado del  r e s i t o l  que se f o r ­

ma por e l  grado de s o l u b i l i d a d  -*el r e s i t o l  i o r ­

inad o .

4 o . -  Un procedimiento conforme 

se r e i v i n d i c a  en el punco 3o , c a r a c te r i z a d o  por 

r e t i r a r s e  c o r r  ' n f  a ■* td--? y ensayarse pruebas 

ai m ater ia l .

5 o . - Un pr nc :m imi cr.t o oor¡f o orne 

se re iv in d  i ca  en l o s  pintos  3o y 4 o , c a r a c t e ­

r iz a d o  po'- p u lv e r iz a rs e  bien e l  m ater ia l  y r e ­

t i r a r s e  r e s o l  del oro lu c io  media1 -la acetona o 

a l co h o l  abso luto ,  aprovechándose l a  r e s i t a  que 

queda como ind icador  para segu ir  l a  r e a c c i ó n .

6o . -  Un procedimiento  conforme 

se r e i v i n d i c a  en l o s  puncos 1° a 5o , C aracte ­

r i z a d o  por int errumpirse la  f o r  sac ió "  de res i -  

t o l  cuando el  r e s i t o l  l o m a d o  -n polvo dé por 

«xt race ion to d a v ía  de 20 a 25/> de componentes 

s o lu b le s  y f u s i b l e s .

7 o . -  Un procedimiento  conforme 

se r e i v i n d i c a  en l o s  puncos I o a 6o , c a race e r i ­

zado por interrumpirse  l a  formáision de r e s i t o l
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cuando al producto se d e ja  moluear t o d a v ía  bien 

a pres ión  y c a l o r .

8o . -  Un procedimiento conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o a 7 o , ca r a c te r iz a d o  

por e n f r i a r s e  el m ater ia l  después de cada c a l ­

deo.

9o . -  un procedimiento  conforme 

se r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o a 8 o , c a r a c t e r i ­

zado por emplearse a ce le ra d ores  ae l a  c on densa- 

c ió n .

1 0 . -  Un procedimiento conforme 

se r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o a 9°, c a r a c t e r i ­

zado por u t i l i z a r s e  como materia prima res inas  

que puedan formar r e s o l e s ,  anadiando a estas 

resinas  la s  substancias  ú t i l e s  o necesar ias  p a ­

ra formar r e s o l ,
1 1 - . -  Un x>i rcfn imiento de iu.br ic .„ -

c ión  v- r e c i t ó l e s .
¿ ^1 y como s ba d e ^ i  it o en l a

Memoria que antecede,  y con l o s  í in«sa que se Lan 

es Pee i f  icado.

de t a ¡¿amor i a c o n s ta  de s i e - e ho j as 

e s c r i t a s  por una s o l a  cara ,

Madrid, 30 de ggosto da 1930, 

P. A,
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