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Si presente invento se re fie re  al trabajo mecánico de cin­

tas metálicas, especialmente á la  preparación de lincas, regletas 

ecotora para fines tipográ ficos. Ya se lia propuesto e l sujetar á 

un mecanismo tensor tiras  de metal para trabajarlas y hacerlas pa­

sar por delante de cuchillas que trabajan a l mismo tiempo, los dos 

cantos estrechos longitudinales. Pero así s ilo  pueden fabricarse 

iñras de longitud, relativamente pequeña si e i lar. ;o de la  maquina 

no lia de ser excesivamente grande. lia las disposiciones conocidas 

se lleva  íü  onuta metálica plana sobx’o una guía que pox‘ ambos la ­

dos esta px-evista de cuchillas que penetren en la  t  inyectarla de 

la  guxa y que tituba jan la  eabesa y e l pie.

según e l presente invento se fa c i l i ta  e l trabajo de cintas 

metálicas mu/ largas de latón bobinadas sobre un ro llo  con e l fin  

de obtener tira s  llamadas sin fín , mntonicado la  cinta á trabajar

elásticos que actúan por arribamediante d ispositivos compi’esores
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contri* 1c- lu ía compuesta do dos i) artes laterales j  una superficie 

de base, ju ía mediante la cual la  cinta so liace atravesar sólo 

- or nediü ¿e un tiro  ejercido en e l extremo delantero. Cono en 

estas diaposiciones mientras gue se trabaja una t ira  al-o farpa 

la  máquina no puedo l id ia r s e  y por otro lado las pegúelas ir re -  

,,ula_y.uades existentes en e l ratón pueden conducir fácilmente á 

deterioros, se lian provisto además se¿;ún e¿ invento en e l lado de 

entrada de la  ¿ufa unas raedoras gue limpian por ambas caras las 

tiras metálicas introducidas antes do que llopuen á la  máquina. 

Ldemás so disponen dispositivos de medida que permiten conocer el 

anclo y e l espesor de la  t ira  ya trabajada, Istos dispositivos de 

medida gue sdio se han de protejer en combinación con una máquina 

de la clase aguí en cuestión, vienen una especial importancia á 

causa ue gue al fabricar una piusa muy larpa se requiere observar 

constantemente las dimensiones para impedir gue se oripinen.yran­

des cantidades de tiras inservib les•y además para hacer innecesa­

r io  e l volver á nocir constontencnte á mano.

b i dibujo adjunto presenta una loma de ejecución del in- • 
vento uonalc.da a títu lo  de ejemplo, siendo

La i 'i  -Ui-u 1 una vieta  lo tera ! da la  ; arta náa oaeaoial de
la  máquina,

la  fiyura 2 una planta de la  misma,

j-iu -i.qura p una sección uot‘ 1 ■■■ -"'í i  ̂ • t ,iU~ u,,iuu n en ■.nrección de la
41 l ín e a  i-B ,

spositivo b chipia do r gue se empalma por la
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La jura 4 el
de la f i  jara j>
Leí finura b una
Un e l dibujo se

La fin irá  4.

dutoa 1-uode a,o7ax-se da cu.Cquicr xxxxxora ooto, un Laotidor 6 Pr, 

aaorae de pies. Lxx xa oca-a su prio r do xa. «  oe exetionde d todo 1c 

Laa;co del x d »  ax l i t o *  de a)?oyo J ,po oe n e ta .  pox- caLos dados
mellante dos listones do yuía 2. Sobre es te lis tón  ;  y  entre las
amias 2 marcha la  t ir a  ya trab ú fv, a a o.., - .

-ja-cía., ó c* trabad ja r .  na.:- herramientas
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destinadas al trabajo se colocan por e l lado del lis tón  le  apoyo y 

se disponen en correderas 5, que pueden moverse en guías 4 trons— 

versalnente á la  dirección del listón  J5- Oas ¿nías 4 que se dispo­

nen f i ja s  en e l table.ro ó cama de la  mquina, se componen preferen­

temente de listones latercies, entre los que marcha la  corredera 5 

y en .1 s que se fija n  por arriba tapas que recubren parcialmente 

la  corredera ¿lo manera que ésta se guía tanto por el lado como 

también en dirección de arriba Lacia abajo.

Por las caras la tera les se unen entre s í las ¿pulas median­

te  tapas de placa 6 y estas placas 6 sirven de apoyos para los tor­

n illo s  de sujeción 7 que pueden pirar en e llas pero no desplanarse 

á lo  larpp y con su rosca aparran en uta ayajero de la  corredera 5 

provisto también de rosca, de manera que naciendo qirar la  correde­

ra 7 puede ésta mover en vaivén á los correderos en su puí a . Las 

correderas p por su lado _ibre dirigido Lacia dentro lleva  cada una 

una cucliilla 8. de cualquier forma, si bien puede construirse en for­

ma de un acero ordinario como e l usual e:i las máquinas herramientas. 

Pero también puede tratarse de un acero circular también conocido 

en las maquinas herramientas, esto es de una placa circular provis­

ta de una escotadura de manera que se forme un canto cortante, as­

tas cuchillas se ilustran en las fipuras 2 y 4 del adjunto dibujo. 

Las cuchillas circulares se sujetan mediante torn illos 8a en la  co­

rredera 5 7 se aoepuran contra todo p iro . Para volverlas á a fila r  

se desmontan y luepo pueden volverse a sujetar en la  corredera.

Las cuchillas cuando se trata de trabajar e l pie 6 princi­

palmente de trabajar repletas 6 entrerenpiones é similares se pro­

veen de un canto cortante plano. Si por e l contrario so trata de 

ootener productores de líneas, entonces las cuchillas se perfilan 

en conformidad con la  forma requerida en la  línea. La desplazabili- 

dad de las cuchillos sirve para conservar la  altura exacta de la  

línea.

Loa mo.miles laterales 2 están rebajados por delante de las 

cuchillas, de manera que dichos carriles pueden llepor á aparrar en 

las tix'as metálicas á trabajar ¿piiadas sobre e l  lis tón  .

Poi* e l ralo opuesto á ras cuclillas está reforzado e l listón



85 la tera l 2 por el lis tón  9 para impedir toda desviación del lis tón  

2 . _jor efecto de la  presión ejercida por las cuchillas al cortar. 

La cinta metálica 20 a tratajar se introduce en la  figura 1 por 

la  izquierda y marcha á lo largo de la  guía 5 para sacarla por e l 

lado derecho dea dibujo. Para sujetar la  cinta sobre e l lis tón  5 
90 sirve.i. rod illos  10 , cada uno de los cuales se dispone directamen­

te por delante de las diversas cuchillas 8 . Estos rod illos 10, en 

cuyo lugar naturalmente pueden emplearse otros disnositivos derre-
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sores, por ejemplo mordazas compresoras ó similares, se apoyan en 

brazos 1 1  que con auxilio de pernos 12 se sujeten en e l lis tón  la ­

tera l de refuerzo 9; estando e l lis tón  ó r a i l  9 provisto para es­

te objeto de carrilíones ó salientes 15 dirigidos hacia arriba, so­

bre e l peino 12 y por la  cara exterior de los salientes lp se apo­

ya por cada lado un brazo 14- en el que agarra un muelle 15. L1

otro lado del muelle se sujeta en e l bastidor de la  máquina ó en 

e l lis tón  9; por ejemplo con auxilio de pasadores ó puntas 15a, de

manera que cono e l perno 12 imede girar en e l saliente 15 y por lo

contrario los brazos 11 y 14 se asientan firmemente sobre é l, e l 

muelle 15 tiene tendencia á oprimir á los rod illos 10 hacia abajo 

y contra la  t ira  metálica apoyada en la  guía 5- Para seguir guian- 

105 do la  t ira  metálica se pueden prever carriles 16 que por sus ex­

tremos se f i je n  al lis tón  9 y se apoyen estrechamente sobre la  cin­

ta que se mueve entre los carriles 2. Los carriles no sirven para 

la  guía, sino que privan de cualquier posible suciedad á la  t ira  

metálica que se mueve bajo e llos , lo  mismo que de las virutas cor- 

110 tadas por las cuchillas. Las virutas se evacúan hacia e l lado por

efecto de la  posición oblicua de la  barra 16 .

115

En e l extremo de 

palores elásticos 17  que 

trente la  suciedad. La c.

entrada se prevén además uno ó varios ras- 

sirven también para raspar de la  cinta en- 

nta se saca de un rod illo  de aprovisiona­

miento 25 y se bobina sobre otro tambor 26 previsto en e l otro ex­

tremo de la  máquina.

Con e l fin  de retiras’ la  cinta ai comenzar e. 

pueden hacer los rod illos  10 oscilabies hacia arriba

trabajo se 

L pesar de
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la  acción de xos muelles le  ciucdan en esta posición de oscilados 

120 hacia arriba, porque ios muelles actúan sobre un "braco de manive­

la , cuya posición muerta se sobrepasa estando asi levantados les 

rod illos  10. La cinta se atraviesa mecánicamente entre las cucli­

lla s . Para este objeto e l tambor bobinadox* 26 se acciona mecánica­

mente i r para este Pin se puede emplear poi* ejemplo un electx*omotor 

125 que' accione ai eje del rod illo  22 por medio de un engrroiaje h e li­

coidal 27 (fiju ra  4).

-ux*a obtener un corte bien limpio se dispone una serie de 

cuchillas una tras otx*a. Para e l pie de la  línea basta un misero 

menor (en e l ejemplo de ejecución se han previsto sois cxichi^las), 

1>6 nxentras que para la  cabeza de la  línea se empleará pref erentemen- 

i e un numero mayor. 2n e l dibujo se han ilustrado 7 cuchillas para 

cerera. hn este caso cada una de las cuchillas individuales só— 

[especialmqviu a0 levantar una viruta relativamente pequeíla. ITaturalmente que

e l núxiex'o de cuchillas p u l  también ser diverso sepi.ii la  clase de 

13v La línea á trabajar.

ñas cuchillas pueden también ser desplanadles en dirección 

vertica l, con e l f in  de obtener pox̂  ejemplo diversos pendiles con 

iguales cxicliillas.

31 se quiere trabajar la  cinta en caras planas, por ejen- 

140 pío en líneas colocar una canaladura que sirva de signatura, enton­

ces en cualquier punto de la  placa base y con preferencia pox* de­

lante de la  ultima cuchilla se puede preveer otra corredera 22 que 

también sea despl.izáble entx*e los listones de guía 21 mediante un 

to rn illo  de ajuste y un oireoción ..^eia y le jos  de la  cinta. El ex- 

145 tremo in terior de esta corredera está curvado hacia arriba, de ma­

nera que llegxie por encima dei ca rril 2 y se apoye pox* encina del 

Ixstón 3- tn esta parte de la  cox*redex*a situada pox* encima del l i s ­

tón 3 , se f i j a  entonces un manguito vertica l 23, en el cual se guia 

i,a. herramienta. Con preferencia se emplea un torn illo  24 construi­

do á modo de una aguja. Sin embargo se puede emplear cualquier otra 

herramienta ¿urada en el cosquillo y que mediante e l toxn illo 24 rue­

da desplazarse en dirección vertica l, de manera que la  punta de la

150
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herramienta se clave en la, cinta y produzca una canaladura, púdién- 

do se regular la  profundidad de esta canaladura mediante e l torn i- 

155 l io  24. dataralnicnte que también puede disponerse en la  cama de la  

máquina una aguja ó punzón ó una herramienta cuando por la  cara in­

ter io r  de la  pieza se lia de rea lizar algún trabajo .

1 Para poder observar e l trabajo de la  máquina, se pueden 

disponer en e l entreno de salida dos instrumentos de medida, f i jo s  

lóü en la  cama de la  máquina y apoyá„u.osa ^u , 18, con e l rod illo  de-

medida sobre la  cara superior de la  t ira  terminada 7 midiéndose con 

é l  e l espesor enacto de la  tira , mientras que e l segundo, 19 , abra­

za con rod illos por e l lado á la  tira  terminada, de manera que así 

puede medirse la  altura de dicha tira .

filialmente en la  fabricación de tiras perfiladas puede 

también ^reverse un mecanismo tintador 28 que tilla la  cabeza ya 

perfilada de la  línea. La cinta así tenida va luego á una banda de 

papel que se asienta recaubiable sobre la  p erife ria  de un cilindro 

g iratorio  20, cuya velocidad periférica  corresponde á la  velocidad 

170 de la  cinta movida y e i cuan en la  forma conocida á cada revolución 

se desplaza un poco en dirección axial. Entonces en e l cilindro 29 

se origina una línea espiral y de la  tira  de papel quitada puede 

deducirse s i el p e r f i l  os perfecto en todos los punios ó s i exis­

ten y dónde puntos defectuosos, los cuales se deben después cortar 

175 7 separar de la  cinta terminada.

El atravesar la  cinta entre las cuchillas puede lograrse 

naturalmente de otra forma, pon* ejemplo ceno es usual en e l estira­

je de material, esto es, cogiendo e l extremo delantero del material 

eon una pinza ó tenaza y estirándolo en línea recta y de igual fo r- 

180 ma tambión puede .guiarse la  t ir a  de material de canto y entonces

las cuchillas se dispondrán en una pared vertica l y deberán uoder- 

se ajustar en un plano vertica l.

El coger e i extremo del matexral con una tenaza 6 simi­

la r  se rea liza  tu efe r ent eme nt e cuando las líneas se hacen de mate— 

185 r ia l  grueso que no pueden bobinarse en un ro llo  y que por lo mismo

deben trabajarse en forma de barra. En ta l caso, en lugar de una te-



nasa, sa puede emplear* también e l clxindro bouinuuor o de estira je  

26, -empleando una cinta de acero, un cable ó ¡siadiar auc ce bobine 

cobre e l tambor de estira,je 26, mientras que e l extremó lib re  del 

cable 6 de la cinta se une con la  barra de latón que ce lia de e s t i­

rar, para lo cual esta so prevé preferentemente de un apjujero y e l 

entre.A. del cubre 6 de la cinta so hace de forma de horquilla, que 

con dos puntas agax*x*a en este agujero, naturalmente (que en este ca­

co el tambor 26 ce debe a lejar suficientemente de la  tm-ima cucni— 

i la  para que a i enrollen: er cable o la  cinta e l acero pueda, atrave­

sar bien entro las cuchillas. Si dicho tambor de estira je  6 bobina- 

dor 26 se debiese colocar muy cei*ca de la  última cuchilla entonces 

para el cable o la  cinta con e l que se estira  la  burra de latén, se 

debe disponer un rod illo  especial 6 un romillo de guia a uist ,ji cia 

adecuada de la  máquina.

Por detrns de xa uxcima hor xs x ñ osi o a 2 se puede colocar so 

bre la  meca 1  de la  máquina una disposición análoga a l dispositivo 

1 7 , la  cual so designa en e l dibujo por pO y sirve para (quitar la  

rebaba que se forma en e l trabe.jo.

3c reivindica como nuevo y de propia invención

i — bu diopoortivo oux*a tr̂ ub̂ ,jv.n: orneas mooaJ—Loas, csposrüuon 

te para la  preparación de líneas, repletas, entro-renglones ó simi­

lares qjara a.,, l i e  ac i  ono a tipográficas, en e l cual la  cinta metálica 

se conduce plana sobio una guía, cque q;or ambos lados se provee de 

enanillas que qienecron en la  cx'ayoctoria de la  y u s  y las cuales 

trabajan la  cabera y e l pie, caracterizada porque la  cinta á traba­

jar se sujeta mediante dispositivos compresores elásticos que ro- 

buan por arriba contra la  guía compuestajde dos partes la tera les y 

una supei’ f ic ie  de base, guía mediente la  cual la  cinta se hace atra­

vesar únicamente por una tracción ejercida sobre e l extremo delan­

tero .

22 Un dispositivo según lo reivindicado en o í punto 1 caracte­

rizado porque en e l lado de entrada de ia  guía se prevén rae '.eras 

ó similares (1 ),  las cuales limpian por cribas caras la  t ir a  metáli­

ca introducida antes de que lie,que á la  máquina.
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220 Un dispositivo según lo  reivindicado en e l  pinito 1, carac­

terizado por la  disposición de mecanismos de medida ( 18 , 19 ) los 

cuales permiten apreciar la  anchura y e l espesor de la  t ira  ya tra­

bajada.

229
42- Un dispositivo según lo reivindicado en ol punto 1, en e l

que

car

-’u trabajar la, cabeza y e l pie se emplean varias cuchillas, 

.cjserisuda porque entre las diversas cuchillas se disponen dis­

positivos raspadores (lo ) ' que se apoyan sobre la  cara superior de

la  cinta á trabajar y eliminan las virutas acuminadas, ia  suciedad 

eedsera.
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no qJia descrito en la  presente

n  la  PlhhiilnOIuU ELI nlbLddS, ILLG-lU- 

PxúíA nEnIChCIIOHLíG lirüdiíáhlü-lS’ScQ- 

nemoria, caracterizada en la  ante­

r io r  Ilota y representado en ios adjuntos dibujos.
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