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a fa v or  de la  k

AMERICAN BANK NOTE COMPANY, compañía anónima (C orporación ) con 

d o m ic ilio  en Nueva York, 70 Broad S tre e t ,

Estados Unidos de América, 

por

Mejoras y P erfeccionam ientos en un Mecanismo de poner 

papel para Prensas R otativas de Plancha de A cero.

M e m o r i a  D e s  c r i p t i v a

C onsiste  este invento de un mecanismo para poner pap el, 

para prensas t ip o g r á f ic a s  de t ip o  r o ta t iv o  con planchas de 

a ce ro , esto  e s , d e l t ip o  de prensas que tienen  un c i l in d r o  

para la  plancha, adaptado a r e c ib ir  una plancha grabada de 

im prim ir, y un c i l in d r o  de im presión en com binación con e l  

a n te r io r , comprendiendo lo s  c i l in d r o s  unos mecanismos que se 

adaptan a su je ta r  la  hoja  de papel adyacente y p o s ic io n a r la  

con su o r i l l o  d e la n tero  en su p o s ic ió n  exactamente co rre c ta  

con resp ecto  a lo s  c i l in d r o s ;  lo s  medios de avance in term itente 

para poner la  h o ja  de papel en con ta cto  de f r i c c i ó n  con d ich os  

c i l in d r o s ,  y o tro s  mecanismos que se adaptan a sacar de una en 

una la s  h o jas de papel de la  remesa o p i la  para d e p o s ita r la s  en 

lo s  mecanismos prim ero nombrados, con r e la c ió n  de avance entre 

és tos  y e l  p ap e l, y sobre d ich os m edios, en preparación  d e l mo- 

v im iento d e l papel hacia  con ta cto  de f r i c c i ó n  con lo s  c i l in d r o s .

En la s  prensas t ip o g r á fic a s  r o ta tiv a s  de planchas de acero 

debe ponerse e l  o r i l l o  d e la n tero  de la  h o ja  de papel entre lo s  

dos c i l in d r o s ,  de ta l  manera que quede e l  papel su je to  por 

f r i c c i ó n  en tre  ambos c i l in d r o s ,  continuándose la  a lim entación  

de la  h o ja  por v ir tu d  de su con ta cto  de f r i c c i ó n  con lo s  c i l i n -
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d ros . En estas máquinas no es p o s ib le  u sar uñas en e l  c i l in d r o  

para la s  planchas debido a que se usan planchas de d ife re n te s  

tamaños y no queda s i t i o  alguno para la s  uñas de lo s  c i l in d r o s . 

Por o tro  la d o , la  presen cia  de la s  uñas se r ía  un ob stá cu lo  para 

la  lim pieza  y pulim entación  de la s  p lanchas. Tampoco pueden p o ­

nerse uñas en e l c i l in d r o  de im presión de esta s  prensas, porque 

es n ecesa r io  dejar una hoja  sobre la  plancha inmediatamente 

que se ha hecho la  im presión.

Hasta e l p resen te se ha hecho la  a lim entación  d e l  papel 

en la s  prensas de e s ta  c la se  poniendo la  h o ja  de papel con la s  

manos sobre un ta b le r o , en la  p o s ic ió n  in d icadas por la s  marcas 

correspon d ien tes a l  s i t i o  de la  im presión , teniendo e l  ta b lero  

un movimiento in term iten te  de vaivén  con resp ecto  a lo s  c i l i n ­

d ros . Pero este sistem a de a lim en tación  no solamente req u iere  

abundante tiem po, con red u cción  a p rec ia b le  de la  capacidad de 

la  prensa, sin o que, además, produce mucho d e sp e rd ic io  de pa­

p e l debido a la  f a l t a  de r e g is t r o  en la s  im presiones s ig u ie n ­

te s , como resu ltad o  de la  fa l t a  de p r e c is ió n  en la  c o lo c a c ió n  

manual d e l  papel sobre e l ta b le ro  de a lim en tación . Con gran 

fre cu e n c ia  hay que parar la  prensa para c o r r e g ir  la  in co rre cta  

p o s ic ió n  d e l  p ap e l, o por razón de haberse atrasado e l  op erario  

en poner la  h o ja , con resp ecto  a l tiempo que perm ite la  v e lo ­

cidad  normal de la  prensa.

E l presente invento contempla e l  empleo de medios au to ­

m áticos para la  a lim en tación  de la s  h o jas de papel con  su cesión  

regulada de tiempo sobre un ta b lero  de a lim entación  con m ovi­

m iento a lternado de vaivén  y p ro v is to  de d is p o s it iv o s  de lan tero  

y la te r a le s  que p os ic ion a n  la  h o ja  de papel con toda p r e c is ió n  

relativam en te a lo s  c i l in d r o s ,  siendo su funcionam iento v i r ­

tualmente con tin u o, a pesar de que la s  h o ja s  deben avanzar 

interm itentem ente h acia  su con ta cto  con lo s  c i l in d r o s .

En la s  prensas t ip o g r á fic a s  r o ta t iv a s  de plancha de a ce ­

ro se montan dos o más planchas en e l  c i l in d r o  para p lanchas, 

con s u f ic ie n te  esp a cio  entre e l la s  para que tengan s i t i o  de
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moverse lo s  paños de lim pieza  y pu lim entación , después d e l 

entintado de la s  p lanchas, antes de la  im presión . De esta 

manera, aun cuando con e l  mencionado mecanismo de a lim en tación  

de nuestro invento avanzan la s  h o ja s  continuamente en sucesión,, 

re lativam en te a l ta b lero  alim entador en movimiento de va ivén ,

d ichas h o jas  son entregadas interm itentem ente a lo s  c i l in d r o s ,
i

a in te r v a lo s  de tiempo correctam ente regu lad os. Para log ra r  

este  resu lta d o  es n ecesario  que e l avance in term iten te  de la s  

h o jas h a cia  lo s  c i l in d r o s  se e fe ctú e  con una v e lo c id a d  mayor 

que la  d e l avance continuo de la s  h o ja s , desde la  resma o p i la  

de papel hasta e l  punto de entrega a l  ta b le ro  alim entador. De 

esta  manera se hace in n ecesario  procurar ex a ctitu d  de tiempo 

en la  entrega d e l papel a l ta b le ro  alim entador, toda vez que 

e l  ta b le ro  regu la  por s í  mismo e l  tiempo co r r e c to  de entrega 

de la s  h o jas de papel a lo s  c i l in d r o s  de im presión.

El mecanismo de botad or, que se mueve junto con e l  ta b le ­

ro  de a lim entación , empuja la  h o ja  hasta que entra en con tacto  

con lo s  topes de r e g is t r o  d elan tero  y la t e r a le s ,  y después de 

co locad a  la  h o ja  en su p o s ic ió n  exa cta , la  su je ta  con tra  d e s ­

plazam iento durante el avance d e l ta b le r o . Tan pronto como 

agarran lo s  c i l in d r o s  la  h o ja , se su elta  el agarre d e l meca­
nismo botador.

E l avance de la  h o ja  de papel desde la  p i la  hasta e l  

ta b le ro  envuelve la  separación  de la  h o ja  so la  en la  p i la  o 

resma y su entrega a la s  cin tas en movimiento contin uo, que la  

depositan  sobre e l ta b le ro  de a lim en tación ; la  a cc ió n  in term i­

tente  d e l ta b le ro  según lo  determinen e l  número y d is p o s ic ió n  

de la s  planchas en e l  c i l in d r o ;  e l  agarre d e l papel en tre  lo s  

c i l in d r o s  y su sa lid a  a fuera  d e l ta b le r o ; y la  separación  de 

la  h o ja  im presa, para apartarla  de la  plancha y de l o s  medios 

con d u ctores , re la cion a d os  con e l  c i l in d r o ,  para c o lo c a r la  

sobre la  mesa r e c o le c to r a , siendo examinada la  im presión 
durante ese in te rv a lo .

El movimiento continuo de la s  c in ta s  que d epositan  cada

3



¡ESPECIAL MOVIL

hoja  sobre e l  ta b le ro  de a lim entación  in term itente no t ie n e  

nada que hacer con e l  tiempo regulado para la  entrega de la s  

hojas de papel a lo s  c i l in d r o s ,  y es de ta l naturaleza  e l  

a rreg lo  de la  v e lo c id a d  y d is p o s ic ió n  de lo s  d ife re n te s  meca­

nism os, que d e ja  tiempo s u f ic ie n te  a lo s  topes de r e g is t r o  d e l 

fre n te  y lo s  lados para regresa r a su p o s ic ió n  exacta de guía 

para‘ la  h o ja  s ig u ie n te , después de haber sacado completamente 

lo s  c i l in d r o s  la  h o ja  a n te r io r  con su agarre de f r i c c i ó n .
Toda la  operación  de a lim entación  de la  h oja  debe term i­

narse en dos a tre s  segundos, según e l  número de planchas en 

e l c i l in d r o ;  pero la  mayor p arte  de este  tiempo se emplea en 

la  a cc ión  de agarrar lo s  c i l in d r o s  la  h o ja  de papel y sa ca rla  

d e l ta b le ro  de a lim entación .

La a cc ió n  de la s  c in ta s , de d ep os ita r  sucesivamente la s  

h o ja s  de papel en e l  ta b le ro  de a lim en tación , es por con s ig u ien ­

te  de t a l  naturaleza  que, m ientras pasa la  h o ja  d e l ta b le ro  a 

lo s  c i l in d r o s ,  siguen avanzando sucesivam ente desde la  p i la  

la s  h o ja s  de p ap el. Es p o s ib le  que la s  h o jas  se traslapen  y 

cjaeden puestas unas sobre o tra s  a rrib a  d e l  ta b le r o , avanzando 

simultáneamente, pero a d ife re n te s  v e lo c id a d e s , s in  p e r ju ic io  

de que haya tiempo s u f ic ie n te  para la  a cc ión  oportuna de lo s  

topes de r e g is t r o  d elan tero  y la t e r a le s ,  que p os ic ion a n  con 

exacta p r e c is ió n  cada h o ja , a pesar d e l agrupamiento de unas 

h o jas  sobre otras durante el avance sobre e l  ta b le r o . Todo 

esto  se d e scr ib e  con d e ta lle s  en la  presen te memoria.

Esta co n stru cc ión  e sp e c ia l no perm ite e l uso de lo s  me­

canismos usuales de entrega de la s  h o jas impresas que se sepa­

ran de lo s  c i l in d r o s ,  y por esta  razón debe emplearse un meca­

nismo e sp e c ia l de entrega que conduzca la  hoja  impresa sacada 

c i l in d r o ,  de t a l  manera que quede amplio esp a cio  y l ib r e  

acceso a la s  v a ria s  p iezas de lo s  d ife re n te s  mecanismos de 

entrega d e l papel a lo s  c i l in d r o s .

Con re fe re n c ia  a lo s  p la n os , la  F ig . 1 es una v is t a  l a t e ­

r a l  d e l par de c i l in d r o s  de im presión y de lo s  mecanismos a u to -
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m áticos para la  a lim en tación  d el p ap el, en una prensa t ip o g rá ­

f i c a  r o ta t iv a  que envuelve lo s  p r in c ip io s  de este  in ven to ; 

la  Fi<?. 2 es una v is t a  de plano de la  F ig . 1 ; la  F ig . 3 es 

una v is t a  a esca la  mayor de la  p orc ión  d e l mecanismo adyacente

a l par de c i l in d r o s  de im presión; la  F ig . 4 es una v is t a  de la  
p orc ión  d e l mecanismo de entrega de la  h o ja  que queda encima 
d e l (ta b le ro  a lim entador; la  F ig . 5 es una v is t a  la t e r a l  de la

misma p o rc ió n , y la  Figura 6 es ton co r te  de se cc ió n  sobre la  

lín e a  6 -6  de la  F igura 4.

Los números ig u a les  de re fe re n c ia  in d ican  la s  mismas 

p ieza s  en todas la s  f ig u ra s .

Tenemos ilu s tr a d o  como 10 en lo s  p lanos e l  c i l in d r o  para 

p lanchas, con tre s  planchas ord in a ria s  de acero grabadas 11,

12 y 13, espaciadas entre e l la s  como se ve en 14, 15 y 16.

E l c i l in d r o  de im presión, llamado r o d i l l o  "D", e stá  nume­

rado 17. El mecanismo 18 es para r e t ir a r  la  h oja  de la  plancha.

Estrechamente adyacente a la  lín e a  de unión entre lo s  

c i l in d r o s  10 y 17 hay una plancha 19 que tien e  en su borde f i j o  

d elan tero  unas muescas 20 en que entran la s  uñas curvadas hacia  

abajo 21 de lo s  topes de r e g is t r o  d elantero  22, que están  monta­

dos en e l  e je  de balance 23, que t ien e  un brazo de m anivela 24 

mandado por la  palanca 25. La leva  26 d e l e je  d e l c i l in d r o  10 

tien e  tre s  a lzas 27, 28 y 29, que actúan sobre la  palanca 25.

En la s  ruedas a n t i - f r i c c i ó n  30 va montado e l ta b le ro  de 

a lim entación  de movimiento en vaivén  31, que está  p ro v is to  de 

una plancha de m etal delgada 32, adaptada a pasar sobre la  

plancha 19.

La palanca o s c i la n te  33 tien e un brazo conectado con e l  

ta b le ro  de a lim entación  por medio d e l eslabón  34, y e l  o tro  

brazo se con ecta , por medio d e l eslabón  35, con la  palanca 

o s c i la n te  36, mandada por la  leva  37 que tien e  tre s  a lzas 

38, 39 y 40. f

Los sop ortes 41 sostien en  un e je  o s c i la n te  42 que lle v a  

montados una p lu ra lid a d  de dedos botadores 43. El re sorte  de
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to r s ió n  44 actúa sobre e l  e je  42 para p resion ar normalmente 

lo s  dedos 43 en con tacto  con la  plancha 32. El e je  42 tien e

un brazo de manivela 45 p ro v is to  de un r o d i l l o  a n t i - f r i c c io n  

46 para a cc ió n  sobre la  leva  47, que queda adyacente a lo s  

c i l in d r o s .  El e je  42 t ien e  un brazo de tope 48 que se traba 

con e l  f ia d o r  de r e s o r te  49.

' E l miembro d isparador 50 se ap ivota  en 51, y su ta lón  52 

se traba con e l  botón 53a. El pasador 53 conecta e l miembro 

d isparador 50 con una palanca o s c ila n te  54 mandada por la  leva  

55 d e l e je  d e l c i l in d r o  17. E l re so r te  58 mantiene normalmen­

te  en engrane la  palanca 54 con la  leva  55, y desconectado e l  

miembro d isparador 50 del f ia d o r  49. Los dedos botadores están 

flo jam ente montados en e l  e je  42 y tien en  una copa en que se 

a lo ja  un re so r te  57 que p resion a  la  lengüeta 58 d e l soporte 

59 que está  montado con reg u la c ión  en e l  e je  42.

Los topes de r e g is t r o  d e lan tero  22 pueden regu larse  

sobre e l  e je  23.

Para p o s ic io n a r  con p r e c is ió n  la t e r a l  la  h o ja  de papel en 

e l  ta b lero  31, se emplea e l  mecanismo de a cc ión  autom ática de 

r e g is t r o  la t e r a l  60. Los d e ta lle s  de e ste  mecanismo de tope y 

r e g is t r o  la t e r a l  son ya bastante con ocidos en e l  a r te .

Con 61 tenemos indicado un mecanismo de a cc ió n  autom ática 

para entregar la  hoja  de p ap el, p ro v is to  de un d is p o s it iv o  de 

separar la  h o ja  de la  resma, no ilu s tr a d o . Los r o d i l l o s  de 

a lim entación  62 y 63 re c ib e n  la  h o ja  de p apel d e l mecanismo 

61. Las c in ta s  s in  f i n  64 pasan sobre e l  r o d i l l o  63.

La barra tran sversa l 65, abajo d e l ta b le ro  31, tien e  unos 

c o jin e te s  66 para lo s  r o d i l lo s  67 que se proyectan  a través de 

unas aberturas d e l ta b lero  31. Los r o d i l l o s  de guía 68 y 69 

quedan p osic ion ad os  en p lanos p a ra le lo s  h o r iz o n ta le s , entre 

lo s  r o d i l l o s  63 y 67, para interrum pir la  continu idad  d e l 

curso de la s  c in ta s  64. El curso de reg reso  de la s  c in ta s  64 

se guía por medio de l o s  r o d i l l o s  70, 71 y 72. La pesa 73, 

que g ra v ita  sobre una comba de la s  c in ta s  64, entre lo s  r o d i ­

l l o s  71 y 72, s irv e  para a tesar la s  c in ta s .
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Del mecanismo de entrega pasan la s  c in ta s  de entrega 75 

a l r o d i l l o  74. Las c in ta s  76 pasan sobre l o s  r o d i l l o s  74 y 77. 

La c in ta  co r ta  78 pasa sobre lo s  r o d i l l o s  74 y 79, entre lo s  

r o d i l l o s  74 y 77. El r o d i l l o  mandado 80 tien e  su e je  v i r t u a l -  

mente a lin ead o  con la  c in ta  78. El miembro separador 81 a lza  

ligeram ente e l  papel sobre la s  c in ta s  76.

' En la s  barras p a ra le la s  82 y 83 va montada ba jo  reg u la c ión  

la  plancha de tope 84. El t o r n i l l o  de p res ión  85 s irve  para 

su je ta r  la  plancha 84 en cu a lqu iera  p o s ic ió n  deseada. El 

r o d i l l o  80 queda adyacente y p a ra le lo  a l r o d i l l o  86, y la s  

c in ta s  88 pasan sobre lo s  r o d i l l o s  86 y 87 hacia abajo d e l 

plano de la s  c in ta s  76. En e l  e je  89, p osicion ad o  a rriba  d e l 

r o d i l l o  80, hay un miembro de tra n s fe ren c ia  90, que in clu ye  
un recoged or 91.

El e je  89 es mandado a través de un tren  de engranajes 

92, a su vez mandado por la s  ruedas dentadas cón icas 93 del 

r o d i l l o  77. El r o d i l lo  74 es mandado por la  correa  d e l me­

canismo de p oleas 94. La fu erza  m otriz pasa d e l r o d i l l o  74 

por e l  e je  95 a la s  ruedas dentadas cón icas 96-97. Las c in ta s  

76 y 88 quedan p osic ion ad  as a un lado d e l mecanismo 61.

El funcionam iento d e l mecanismo d e s c r it o  es como s ig u e :-

El c i l in d r o  10, con sus tre s  planchas de a cero , es tres  

veces e l  diámetro d e l c i l in d r o  de im presión 17, de su erte  que 

hay que alim entar tres  hojas de papel para cada re v o lu c ió n  d e l 

c i l in d r o  10. Los esp acios  14, 15 y 16, entre la s  p lanchas, 

dejan tiempo para la  a cción  de lim pieza  y pulim entación  d e l 

mecanismo que hace este  tra b a jo , después de sacarse la  t in ta  

Ís-S s u p e r f ic ie s  de la s  p lanchas. E stos esp a cios  requ ieren  

una alim entación  in term iten te  de la s  h o jas  en e l  c i l in d r o .

Para la  a lim en tación  d e l papel sacan lo s  mecanismos 61, 

que son ya muy con ocid os en t ip o g r a f ía , la  h o ja  de encima de 

la  p i la  de papel y la  entregan en tre  l o s  r o d i l l o s  62 y 63, a 

la s  c in ta s  64, y estas c in ta s  pasan la  h o ja  a l ta b lero  de a l i ­

m entación 31. Al pasar la s  c in ta s  64 sobre lo s  r o d i l l o s  68,
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cae e l borde delan tero  d e l papel sobre la  p o rc ió n  de c in ta s  

que queda entre  lo s  r o d i l l o s  69 y 67, que están  estrechamente 

adyacentes a l  tope d e l ta b lero  31. M ientras avanza la  h o ja  de 

papel sobre la s  c in ta s  de la  s u p e r fic ie  d e l ta b le r o , la  h o ja  

s ig u ien te  pasa entre  lo s  r o d i l l o s  62 y 63 h a cia  la s  c in ta s  64. 

Al tiempo de r e c ib ir  e l  ta b le ro  de a lim entación  una h o ja  de
i

papel estara  momentáneamente parado o en movimiento hacia  

lo s  r o d i l l o s  62 y 63.

Las c in ta s  64 siguen pasando e l  papel sobre e l ta b lero  

31 hasta que e l  borde delan tero  de la  h o ja  l le g a  a l tope de 

r e g is t r o  d e lan tero  22, y lo s  bordes la te r a le s  de la  h o ja  de 

p apel quedan exactam ente p osic ion ad os  entre lo s  topes d e l  me­

canismo de r e g is t r o  la t e r a l  60. Durante este movimiento suben 

lo s  dedos botadores 43, de manera que la  h o ja  de papel pasa 

debajo de e l l o s .

Al tocar e l  papel e l  tope de r e g is t r o  delan tero  cesa  su 

avance sobre la s  c in ta s  64 y simultáneamente entra la  s igu ien te  

h o ja  sobre la s  c in ta s  64 y pasa de la  se cc ión  su p erior de la s  

c in ta s  hacia  la  se cc ió n  in fe r io r  que queda estrecham ente adya­

cente a l ta b le ro . De esta  manera puede e l  borde delan tero  de 

la  s igu ien te  h o ja  caer en tra sla p e  sobre e l  borde p o s te r io r  

de la  h o ja  que está  en e l  ta b le r o .

Cuando se aproxima la  plancha 11 a la  p o s ic ió n  en que 

debe r e c ib i r  la  h o ja , la  leva  55 d e l r o d i l l o  de im presión pone 

en a cc ión  e l d isparador 50, de suerte que e l  re so r te  44 mueve 

hacia  abajo lo s  dedos botadores para que entren en con tacto  

con la  h o ja  de papel que está  en e l  ta b le ro . Simultáneamente 

con este  movimiento e l  a lza  27 de la  leva  26 hace o s c i la r  e l  

e je  23 y levanta  lo s  topes de r e g is t r o  d e lan tero  sobre la  p lan ­

cha f i j a  19, sobre la  cu a l descansa la  p o rc ió n  delantera  de la  

h o ja  de p ap el. Inmediatamente después imparte e l a lza  38 de 

la  leva  37 un movimiento de avance a l ta b le ro  31 con d ir e c c ió n  

hacia  lo s  c i l in d r o s  10 y 17, juntamente con lo s  dedos botadores 

y la  h o ja  de p ap el, a causa de lo  cual avanza e l  borde d e la n te -
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ro  d e l papel más afuera de la  plancha 19, hasta una p o s ic ió n  

en que la  agarran por f r i c c i ó n  e l  c i l in d r o  17 y la  plancha d e l 

c i l in d r o  10. La plancha delgada de metal 32 pasa sobre la  

plancha 19 durante esta  operación  d e l c i l in d r o .

Al f in a l  de este  movimiento d e l ta b lero  de a lim entación  

entra en con tacto  e l  r o d i l l o  46 con la  leva  f i j a  47 y se a lzan  

lo s  botadores 43 para d e ja r  paso p or deba.io de e l lo s  a l f ia d o r  

49 que va a engranarse con e l  miembro de tope 48 con e l f i n  de 

de.iar que se saque librem ente la  ho.ia de papel d e l ta b le ro .

Este movimiento d e l ta b le ro  es tan ráp ido como c o r to . Durante 

e l  avance d e l  ta b le ro  h acia  lo s  c i l in d r o s  siguen la s  c in ta s  64 

moviendo la  s ig u ien te  ho.ia h acia  lo s  c i l in d r o s ,  y como e l  papel 

descansa solamente sobre la s  c in ta s  64, puede avanzar sobre e l 

ta b le ro  librem ente aun hasta en e l  caso de que e sté  e l  ta b lero  

moviéndose en d ir e c c ió n  opuesta a l  pap el.

Los c i l in d r o s  10 y 17 recogen por f r i c c i ó n  la  h o ja  de 

papel que está  en el ta b le ro  31, con una v e lo c id a d  mayor que 

la  que l le v a  la  s igu ien te  h o ja  que avanza sobre la s  c in ta s  64. 

Como con secu en cia , a pesar de que a l in ic ia r s e  e l avance de la  

h o ja  que está  en con tacto  con e l ta b le ro  pueden acumularse unas 

sobre o tra s  la s  s ig u ien tes  h o jas  de papel con r e la c ió n  de t r a s ­

la p e , siempre habrá un in te rv a lo  con s id erab le  entre una h oja  y 

la  s ig u ie n te  después de com pletarse e l  movimiento de a lim enta­

c ió n  del ta b le ro  31 con resp ecto  a la  a cc ión  de f r i c c i ó n  de lo s  

c i l in d r o s ,  siendo s u fic ie n te  ese in te rv a lo  para dar tiempo a 

que ba jen  lo s  topes de r e g is t r o  delan tero  antes que avance la  

s ig u ien te  h o ja  sobre la s  c in ta s  64. Este espaciam iento entre 

una h o ja  y la  que s igu e , que re su lta  de la  d ife r e n c ia  de v e lo ­

cidad  de la  hoja  de papel en lo s  d ife re n te s  períod os de su a l i ­

m entación, desde que se la  saca de la  p i la  de papel hasta que 

la  agarran por f r i c c i ó n  lo s  c i l in d r o s  de la  prensa, lim ita  la  

duración d e l pasaje  d e l papel en tre  la s  entregas de hojas su­

ces iva s  y d e ja  s u fic ie n te  tiempo para e l  co rre c to  funcionam ien­

to de lo s  topes de r e g is t r o  delan tero  22. El borde d elan tero
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d e l papel queda soportado por la  plancha 19 cuando se aproxima 

a lo s  topes de r e g is t r o  d elan tero  y durante el co rto  tiempo 

que queda re ten id o  e l  papel por d icho tope.

Durante e l  funcionam iento de la  prensa, en la  cual e l  

c i l in d r o  de planchas t ien e  montadas tre s  p lanchas, hahrá en 

todo tiempo tres  ho.ias en la s  s igu ien tes  p o s ic io n e s :

• Una h o ja  estará  re ten id a  por lo s  topes d e la n teros  de r e ­

g is t r o  y descansará sobre e l  ta b le ro  de a lim entación  y sobre la  

p o rc ió n  de c in ta s  64 que está más estrecham ente adyacente a l 

ta b le r o , en con ta cto  con lo s  dedos botadores 43; o tra  h o ja  de 

papel estará  en avance sobre la s  c in ta s  64 hacia  su con tacto  

con e l  ta b le ro  de a lim entación  31; y  la  te rce ra  h o ja  estará  en 

avance entre  lo s  r o d i l l o s  62 y 63 y en p arte  de la s  c in ta s  64. 

La re te n c ió n  d e l papel en con ta cto  con lo s  topes de r e g is t r o  

d e la n tero  puede causar e l  acercam iento de la s  h o jas  s ig u ien tes  

y hasta  su traslape  entre e l la s  cuando son entregadas a l ta ­

b le r o  31, pero como tenemos exp licad o  ya, siempre habrá un in ­

te rv a lo  de tiempo y s u f ic ie n te  esp acio  en tre  la s  h o ja s  cuando 

son entregadas por e l  ta b le ro  de a lim entación  a l par de c i l i n ­

dros de la  prensa.

De esta  manera se ob tien e  una su cesión  de h ojas de papel 

en continuo avance hacia  lo s  c i l in d r o s  im presores, y una gran 

p r e c is ió n  en la  c o lo c a c ió n  d e l papel para asegurar la  co rre cta  

im presión con resp ecto  a la s  marcas de r e g is t r o ,  efectuándose 

todo e s to  exclusivam ente por medio de lo s  mecanismos p e r f e c c io ­

nados d e l p resente invento. La p r e c is ió n  y rap idez con que 

se alim entan la s  hojas de papel en lo s  c i l in d r o s  de im presión 

aseguran e l  funcionam iento de la  prensa con su máximum de v e ­

lo c id a d , y a l mismo tiempo reducen a l mínimo lo s  d e sp erd ic io s  

causados por d efectu osa  a lim en tación  d e l p ap e l. A s í, pues, 

con nuestro invento es p o s ib le  aumentar considerablem ente e l 

rendim iento d ia r io  de la  prensa, debido a la s  ven ta jas de 

nuestro mecanismo de poner papel.

Al term inarse la  im presión la  h o ja  impresa queda sobre 

la  plancha hasta que la  separa el c i l in d r o  recogedor 18, d e l
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mecanismo de en trega . Es p r e fe r ib le  cjie e l  mecanismo de este  

invento incluya  una rep isa  o ta b lero  de r e c o le c c ió n  a un lado 

d e l mecanismo de a lim en tación , y por esta  razón es que se usa 

e l  mecanismo de entrega que se d escr ib e  en la  presente memoria. 

En este mecanismo de entrega pasan la s  h o ja s  impresas sobre la s  

cin tas 75-76 hasta que e l  o r i l l o  d e lan tero  de la  h o ja  toca  la  

plancha de tope 84, y un borde de la  h oja  descansará sobre  e l 

r o d i l l o  80 después que sa le  la  h o ja  de la s  c in ta s  78. Cuando 

está  la  h oja  en esta  p o s ic ió n , le  imparte e l  recogedor 91 un 

movimiento a ángulos r e c to s  con la  d ir e c c ió n  de la s  c in ta s  

76, hasta que pasan la s  h o ja s  de una en una h a cia  la s  c in ta s  

88, que lle v a n  la  h o ja  h acia  aba jo , a c ie r to  ángulo que perm i­

te examinar ventajosam ente la  im presión antes de la  entrega de 

la  h o ja  impresa a l ta b le ro  o rep isa  de r e c o le c c ió n .

N O T A

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de esta  patente:

1 . -  Un mecanismo de a lim entación  de h o ja s  de papel para 

prensas ro ta t iv a s  t ip o g r á fic a s  de planchas de a cero , en e l cual 

se alimentan automáticamente la s  h o jas  con r e la c ió n  a l c i l in d r o  

de planchas que traba ja  con e l  c i l in d r o  de im presión o c i l in d r o  

"D” , siendo sacadas la s  h o ja s  de la  p i la  ae papel por medio de 

un mecanismo que separa de una en una la s  h o ja s  de encima de la  

p i la ,  y la s  entrega a la s  c in ta s  en movimiento continuo que 

depositan  la s  h o jas  sobre un ta b le ro  de a lim entación  con m ovi­

miento en va ivén , m oviéndolas hasta que tocan sucesivamente lo s  

topes de r e g is t r o  d elan tero  que están combinados ,con una plancha 

co locad a  en p o s ic ió n  adyacente a d ich os c i l in d r o s ,  y hasta  que 

se p os ic ion a n  correctam ente la s  h o jas  en sen tid o  la t e r a l  debido 

a su con ta cto  con lo s  topes de r e g is t r o  la t e r a l  que co rr ig en  

cu a lqu iera  d esv ia c ión  in co rre cta  de la  h o ja  de papel sobre e l  

ta b le ro  de a lim entación , teniendo este ta b le ro  de a lim entación , 

con lo s  topes de r e g is t r o  d e lan tero  y e l  mecanismo de topes de
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r e g is t r o  la t e r a l ,  un movimiento in term iten te  que regu la  e l  tiem ­

po exacto  para la  entrega de la  h o ja  de papel a lo s  c i l in d r o s  

de im presión de conform idad con e l  in te rv a lo  de la  r e la c ió n  de 

con tacto  en tre  la  plancha d e l c i l in d r o  de planchas y e l  c i l i n ­

dro de im presión o c i l in d r o  "D"; y en e l  cu a l mecanismo es tan

co rto  como ráp ido  e l  movimiento im partido por e l  ta b le ro  de 
* ^

a lim entación  a la  h o ja  de p ap e l, siendo la  v e lo c id a d  de este  

movimiento mayor que la  d e l avance de la s  h o ja s  de papel que 

están sobre la s  c in ta s .

2 .  -  Un mecanismo de a lim entación  de h o ja s  de papel según 

c láu su la  1, en e l  cual pasan la s  c in ta s  sobre r o d i l l o s  de guía 

d isp u estos  de t a l  manera que d iv id en  e l  curso su p erior de la s  

c in ta s  en una se cc ió n  su p erior , más a rr ib a  d e l ta b le ro  de a l i ­

m entación, y una se cc ió n  in fe r io r  estrecham ente adyacente a 

d ich o ta b le r o , proyectándose uno de lo s  r o d i l lo s ,  sobre e l  cua l 

pasa cada una de la s  c in ta s , a través de una abertura d e l t a ­

b le r o ,  y teniendo e l  ta b lero  un movimiento re la c io n a d o  con 

d ich o r o d i l l o .

3 .  -  Un mecanismo de a lim entación  ae h o ja s  de papel según 

clá u su la s  p reced en tes, en e l  cual están  apivotados unos dedos 

botadores sobre e l  ta b le ro  de a lim en tación , adaptándose d ichos 

dedos botad ores a en trar en con ta cto  con la  h o ja  de papel que 

está  en e l  ta b le r o , proveyéndose medios para su je ta r  lo s  dedos 

botadores apartados d e l ta b le ro  durante e l  avance de la  h o ja

de papel sobre la s  c in ta s  encima d e l ta b le r o , y ten iendo d ich os  

dedos como fu n ción  prop ia  la  de entrar en con ta cto  con la  h o ja  

de papel simultáneamente con e l  movimiento de lo s  topes de r e ­

g is t r o  d e la n tero , a f i n  de p erm itir  que e l  ta b le ro  alim ente e l  

papel a la  prensa, s irv ien d o  también d ich os medios para apartar 

o tra  vez lo s  dedos botadores d e l ta b le ro  cuando lo s  c i l in d r o s  

de planchas y ae im presión agarran e l  papel y lo  sacan d e l 

ta b lero  de a lim en tación .

4 .  -  Un mecanismo de a lim entación  de h o ja s  de papel según 

c láu su las p reced en tes, en e l  cual se separa la  h o ja  de papel
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impresa de la  plancha de im presión y se la  conduce por medio 

de un juego de c in ta s  que corren  h acia  a rr ib a , sobre la  r e p is a , 

y o tro  juego de c in ta s  que corren  lateralm ente y h acia  a b a jo , 

desde e l  primer juego de c in ta s , con e l  f i n  de p erm itir  l ib r e  

acceso hasta la  p i la  de papel y su sop orte , y ae dar op ortu n i­

dad para examinar la  im presión sobre cada h o ja , proveyéndose 

mecanismos reg u la b les  y un mecanismo recogedor para la  tra n s­

fe r e n c ia  de la s  h o jas  desde e l  juego de cin ta s  que corren  hacia  

a rriba  hasta  e l  juego de c in ta s  que corren  h a cia  a b a jo .

5#- Mejoras y perfeccion am ien tos en un mecanismo de p o ­

ner p ap el para prensas ro ta t iv a s  de plancha de acero#

T a l y como se ha d escr ito  en la  Memoria que an teced e^  r e ­

presentado en lo s  d ib u jos  que se acompañan y con lo s  f in e s  que 

se han e sp ec ifica d o#

Esta Memoria consta de t r e c e  h o jas  e s c r ita s  p or una so la

vara*
M adrid, 29 de .Agosto de 1930*
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