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cAMemaiia W%/m

"Un procedimiento de fabricacidn, con su instalacién

"ggspecial correspondiente, de una banda o faja hecha

"de laminillas o chapitas de madera o cafia, destinada a

"la confeccifn de cestos o canastillos y articulos

"anglogos".

Solicitantes: EDMOND BORIAS,residente en n2 78, rue du
Maréchal Joffre, Niza, Prancia; JEARN
DOUMAYROU, residente en rue des Diables
Bleus, Niza, Francia; PIERRE RIGAUT,
residente en ILa Poulido, Saint-Antoine,
Ginestienne, Niza; Francia; y CHARLES VIAL,
residente en rue d es Diables Bleus, Niza,
Francia.

El presente invento tiene por objeto, primeramente,
un procedimiento de fabricacifn de una banda continua
hecha de laminillas de cafila, astillitas delgadas de madera,

madera desenrollada o productos similares, caracterizéndose
dicho procedimiento por el hecho de gque se extienden las
laminillas de la citada madera o cafla sobre unas series

de cintas o entretejidas en unas series de cintas o trenzados
de metal, maderas, etc.. abrochédndose o engrapiandose las

cintas y las laminillas entre s{ para formar una banda sin
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fin.

Con arreglo a una forma de realizacidn de este
procedimiento, se somete la ca’la en su estado bruto o
naﬁural a las operaciones sucesivas siguientes:

- a) Se descorteza la cafia en bruto de manera que
se arranquen las hojas que quedan todavia alrededor de
la cafia.

b) Se cortan estas caflas por los dos extremos
para arrancar las cabezas y las ocolas.

c) Se raja la cafla todo a lo largo para abrirla
aplagstarla y seccionarla en hojas.

d) Se extienden, por dltimo estas hojas o léminas
preparéndolas de modo que formen un tapiz cont{nuo, que
86 une y sujeta sobre una cinta mediante engrapado o
broches, o por medio de dos cintas colocadss a uno ¥y
otro lado de las hojas o laminas que integran el tapiz.
sin fin,

El invento se hace extensivo, no tan solo-a los
procedinientos anteriores conocidos, cualquiera que sea
la ingtalacién elegida para su realizacibén, sino que
tambien es extensivo a una instalacifn que permite
realizar de una manera sumamente fécil, cémoda y segura
bandas continuas conforme a las que se obtienen
por el presente procedimiento.

Una instalacidn con arreglo al invento comprende
ademis de las mdquinas para la preparacién de las cafias v
la formacién de las léminas o caflizos, uns méquina para
la produccién de una banda continua, mdquina que se
caracteriza por un dispositivo llamado distriduidor que
vé conduciendo las hojas o 1léminas de cafia o0 de madera
a un arrastrador sin fin, presentando las léminas entre
dos series de correas gque arrastran Yy guian dichas hojas
una serie de cintas que se arlican a uno y otro lado .de
las 1léminas, efectudndose la unién o cosido entre estos
diferentes elementos por medio de maquinas de taladrar y
engrapar, enrolléndose la banda as{ constituida en forma
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de bobina para su almacenado.

Las caflas o maderas en todas sus formas pueden
ser introducidas a mano en el arrastrador sin fin, o
s?ﬁﬁn una forma de realizacién de la mdquina antedicha,
el distribuidor estd constituido por un martillo, o
una bateria de martillos picadores o perforadores animados,
por una parte, de un movimisento de vaivén en el almacén
para picar una o més cafias, y por otra parte de un
moviniento alternativo de oscilacidn o traslacibn que es
perpendicular al otro movimiento, lo cual permite que
la cafla o caflas picadas o perforadas salgan del almacén.

Este distribuidor estd debidamente combinado con
una palanca basculante enfilada sobre la punta del
martillo y que desprende de dicha punta la cafia por ella
secada del almacén.

El dispogitivo de arrastre de las hojas o léminas
estd constituido por unos discos giratorios o tapices sin
fin armados de plas entre las cuales se van disponiendo
las léminas. Unas correas sin fin vén dispuestas en el
paso de las citadas hojas para ir dirigiendo estas a las
mAquinas picadoras.

Con arreglo a una variante del invento, la
miquinaz para la fabricacidén de estas bandas cont{nuas
Se halla combinada con un dispositivo que permite
confeccionar los lienzos o paredes destinados a formar
un cesto o capacho para smbalaje.

El invento es tambien extensivo a una miquina

para el plegado y engrapado 4e las paredes laterales de
los cestos caracterizada por un platillo de prensa

que arrastr%el lienzo o tro,o de banda por unas gufas
para plegarle, unas series de cintas en forma de escuadra
que se aplican sobre las aristas del cesto, unas
remachadoras o engrapadoras que luego cosen por medio

de grapas o remaches estos elementos empalmgdos.

El invento consiste tambien, a titulo de producto



95.

100.

105.

110.

115.

-4 -
industrial nuevo, a las bandas de laminas u hojas de cafla
cont{nuas con arreglo a las obtenidas por el procedimiento
e instrumental precedentes, cualquiera que sea el empleo
vy la aplicacidn industrial o comercial de estas bandas,
cafizos, jaulas, embalajes, etc.... pudiéndose almacenar
cémodamente estas bandas con un volumen todo 1o méds

reducide posible, hasta que llega el momento de utilizarlas,
por ejenplo para la fabricacidén de embalajes destinados al
transporte de frutas, flores y productos, en el momento
de la estacién o época.

El invento consiste tambien en cestos de embalaje
congtituidos por trozos de la banda fabricada con arreglo
a2l invento. .

Un cesigggg inventc esté constituido por trozos
de la antedicha banda continua, plegindnse y engrapindose
luego dicho trozo de banda en el sentido de las aristas.

Con arreglo a una variante del invento, se
adaptan a los trozos de banda gque constituyen los lados o

raredes del cesto, unas lengilietas destinadas a facilitar
el engmypado, de dichos lados.
Por dltimo; el invento consiste en otras muchas

caracter{sticas que se especifican a continuacidn, y a sus
numerosas combinaciones.

En los dibujos que se acompdian vd representada
a titulo de ejemplo una instalacidén para la realizacién
del procedimiento con arreglo al invento, destinada a la
fabricacidén de cestos y enseres de embalaje, segin dicho
procedimiento.

Ia Fig. 1 es una vista de conjunto y esquematica de
una instalacidén con arreglo al invento.

La Fig. 2 es un alzado esquemético de una méquina
Para descortezar las cafias.

La Pig. 3 es una vista de plano de una sierra para
cortar las cafias a lo largo.

La Fig. 4 es un corte transversal del carro de
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la sierra por la lfnea 4-4 de la Fig. 3.
Ia Fig. 5 muestra el dispositivo para rajar

de nuevo las cafias.
5 las Figs. 6 y 7 son, respectivamente, un alzado
120, y ;na planta de una méguina para fabricar una banda
continuads de hojas de maders o cafiizo.
La Fig. 8 es una vista de plano de un martillo
picador del distribuidor.
Ia Pig. 9 es un corte del martillo 9-9-9
125. de lg Fig. 8.
Ia Fig. 10 es una vista de costado de un tapiz
sin fin para el arrastre de las liminas de la cafia, con
arreglo a una variante del invento.
La Fig. 11 es una vista lateral de un distribuidor

130. de alimentacidén de laminas o tiras de caflas, segfin una
variante del invento.

La Fig. 12 es una vista lateral de un dispositivo
bara serrar o cortar las hojas de cafia que van prendidas
en los discos giratorios de la miquina de las Figs. 6 y 7.
135. Las FPigs. 13 y 14 s9on dos vistas de plano
parciales de dos bandas con arreglo al inventé.
La Fig. 15 es una vista en perspectiva de un
cesto para transportar flores, por ejemplo, con arreglo
al invento,
140. La Fig. 16 es un corte transversal del trozo
de banda de la Fig. 14 por la 1{nea 16-16 de esta figura.
Las Figs. 17 y 18 se relacionan con dos variantes
de este trozo de banda.
La Fig. 19 es una vista d= costado ds un dispositivo
145. de parada intermitente para una miquina destinada a fabricar
una banda continua.
La Fig. 20 es una vista de plano parcial de una
banda obtenida por medio de dicha méquina.
La Fige. 21 es una vista de plano esquemdtica de
150. una méquina para fabricar cestos con arreglo al invento.
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Ia Pig. 22 es un corte vertical de esta miquina,
tomado por la linea 22-22 de la Fig. 21.
Ta Fig. 23 es una vista de plano esquemdticade
otra miquina para fabricar cestos, yendo esta miquina
‘!55. eqﬁipada de remachadoras para fijar lag paredes laterales
al panneau o lienzo principal.
Ias Figs. 24 y 25 muestran a mayor escala la
disposicibén o montaje de las remachadoras.
Ias Figs. 26 y 27 representan el dispositivo de
160. tijera mecanica para cortar las cintas que separan los
flancos laterales sucesivos.
La Pig. 28 muestra la manera de armar un flanco
sobre el panneau o forjado principml del cesto.
Ta Fig. 29 es una vista de plano de una maquina
165. para engrapar las aristas de un cesto.
Ias Figs. 30 y 31 son dos alzados de la maquina de
la Fig. 29 vista en sus dos posiciones.
Ia Fig. 32 es una vista de plano de la misma
médquina, mostrando la posicidén de las escuadras para
170. la fijacifn de las aristas del cesto.
Ia Fig. 33 es un alzado esquematico mostrando
el desprendimiento de un cesto de la mAquina después
de terminado.
Ta Flg. 34 muestra en corte transversal los dis~
175. cos que forman 1las escuadras de fijacidn.
Ia Pig. 35 muestra a mayor escala la posicidn de

los remaches sobre una arista del cesto.
. . Ias Pigs. 36, 37 y 38, representan tres variantes

para la fijacidén de las aristas.
180. Ia Fig. 39 es un alzado esquematico de un
dispositivo para formar batientes de bisagras o charnelas
a fin de constituir el armado de la Fig. 38.
La Fig. 40 representa las fases sucesivas de
plegado del dispositivo precedente.
185. Ia Pig. 41 muestra los dos batientes que forman
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una bisagra de unién.

Ia Pig. 42 representa otro sistema de realizacién
del engrapado de las aristas del cesto.

\ La Fig. 43 es una vista de plano de un cesto
L20, cuﬁgs lados van aprisionados por una cinta de acero.

Ia Fig. 44 es un corte transversal del cesto.

La Fig. 45 es una vista de plano de un panneau
o ferjado de listones para la confeccién de un cesto con
arreglo a una variante del invento.

1986. Ia Fig. 46 es una perspectiva del cesto en el
curso de su engrapado o cosido.

La instalacibn para la fabricacidn de una banda de
laminillas o listoncillos de cafia 0 sea un caflizo continuo
por el procedimiento con arreglo al invento y reprasentado

200. en la Fig. 1, comprende esencialments los elementos y
dispositivos siguientes:

Una mdquina 1 para descortezar las caflas;

un carro 2 que vé presentando los stados o haces
de cafia descortézada a las hojas de sierras circulares

205. 41 42 que cortan las cabezas y los rabos de las cafias;

un distribuidor 5 que v4 metiendo las cafias en

una miquina 6 que las corta a lo largo y forma las hojas

para el encaflizado;
un segundo distribuidor 7 que arrastra las ho jas

210. de cafila hacia la miAquina 8 para constituir la banda de
hojas del cncafiizado continuo 9 que se enrolla sobre
un tambor 10.
Para fabricar una banda de encafiizado 9 por el

procedimiento con arreglo al invento, se procede de la
215. nanera siguiente:
le Se debe limpiar la cafia en bruto de las ho jas
que aun tiene adheridas; para eilo se presentan las cafias
a un descortezador 1, (Fig. 2) constituido por unas cuchillas
121,12%,12%, entre las cuales se mete la cafa.

220, La cafla es arrastrada por una serie de rodillitos
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1 2 3
motores 13, 137, 137, sobre los cuales se aplica por medio

de unos rodillos prensadores 141, 142, que van tirando

de la cafia y la introducen entre las cuchillas 121, 192
donde se la monda de las hojas descortezéndola.
225, ; 29.= las csflag, una vez descortezadas, se
reunen en forma de atados o haces para seccionar de ellas
las cabezas y los rabos.
Los haces de cafias 3 son luego apretados entre dos
mordazas 151, 152, (Figs. 3 y 4) empujadas una contra otra
230. por medio de dos tornillos con volante 161, 162, yendo
las citadas mordazas montadas sobre nun carro 2, de tal
guerte que si ge hace deslizar el carro en el sentido de
la flecha 17 entre las hojas de la sierra circular 41,42,
corten estas las cabezas y los rabos que sobresalen por
235. cada lado de las mordazas de apriete 151,152.
32.= Ias caiias asi preparadas y cortadas al
tamaio necesario se colocan en la tolva de un distribuidor
automatico 5 que 1las va tomando una a una para introducirlas
en una wmaquina 6 que las vd rajando a lo largo. Esta
240. maquina (véase Fig. 5) comprende, por ejemplo, una cufila 16
que tiene cuatro filos 171,172,173,174, delante de la cual
se coloca la ca?a; la cafia vd pasando por entre estos filos
que la rajan en otras tantas tiras u hojas segin se vé en
la Fig. &5 estando convenientemente asegurado el arrastre
245, de las cafas por medio de un juego de rodillos motores o
impelentes y de rodillos prensadores, parecidos a los de la
descortezadora 1.
42 = Tn estas condiciones se obtienen tiras o cintas
u hojas de cafla en disposicidén de ser empleadas para la
250 . formacién de una banda de cafiizo sin fin. Estas hojas
son recogidas en la tolva de un distridbuidor 7 que
lag va arrastrando una a una a la méquina 8 en que ge
confeccionan las bandas.
El distribuidor 7 se pcdra alimentar con maderas

255. en hojas desenrolladas o productos similares cortados a lo
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largo por 1la miguina 3.
Ja miquina 8 donde se forman las bandas de calizo.

representada en las Figs. 6 a la 9 esta constituida

convenientemente de la manera siguiente:

' Comprende esencialmente un distribuidor mecénico

¢ 1 2 4
7; unas ruedas de distribucidén 207,20 ,205,20 ; unas
2

gseries de correas de arrastre 211,21 ; un doble disposgsitivo
de aprnvisionzmiento de series de cintas 221,222; unas
picadoras 231,232, etc... y por Gltimo un tambor de
enroliamiento 10 donde se enrolla la banda de cafiizo ya
formada ©.

%1 distribuidor mecdnico 7, (Figs. 7, 8 y 2) esté
constituido por un balancin 25 que lleva en su extremidad
un martillo 26 formado con una punta fina y corta 27. Tste
balancin estéd animado, por una parte, de un movimiento
ogcllateorio alternativo que le a2s transmitido por un

drbol 28 accionado por una varilla 29 articulada a la
bielecita 30 de un platillo o disco giratorio 31. DPor otra
parte, dicho barancin estd animado de movimientosparalslos
a su eje, siendo producidos estos movimientos por una

leva 32 en la que engancha la extremidad del Aarbol 28

2 que van

montado a deslizamiento en logs manguitos 53l y 33
fijos en el bastidor de la miquina.

1l martillo 26 que de egta suerte esta animadbl
de un movimiento de golpeteo y de un movimiento oscilatorio
hiere y pica por su punta 27 una hoja o lamina de las
contenidas en la %tolva 34 engancha en lag hoja y iluego la
gaca de la tolva y la lleva hasta colocarla por debajo
de un rodillo motor 33; en el momento ds quedar la
hoja o lémina colocada debajo del rodillo es desprendida
de la punta 27 por una pequefia palanca basculante 36
que va articulada al martillo 26. Tsta paquefia palanca
36 tropieza en una rampa i.clinada o resbaldn 37 que la
obliga a bascular sezun 38 para desprendsr la hoja de

cafla de la punta 27 del martillo.
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Ta méquina 8 puede llevar a cada uno de sus la’os
una bator{a de estos martillos picadores. '

Ta hoja o ldmina de cala arrastrada por el
rodillo 35 viene a colocarse en =1 pa=n de los discos
girétorioa 201,202, 203,204, que congtituyen el distribuidor
de la maquina. 7ata serie 42 discos 20 vén armados en
su periferia de nnos dientes picadores, puas o picos 40
conveniente-ente distanciados entre si, y revolucionan a una
velocidad tal gque a cada ciclo completo de trabajo del
martillo 26 avancen a2n la distancia de un disnte o pico 40,
de cuya manera se V4n colocando las hejas convenientemente

espaciadas entre las correas de arrastre 21l 212-

Hay unas gufas 1451 1402 dispuestas a la
entrada de los discos de arrastre 201,202: d2 mansra que
guien las hojas hasta que entran en las correas de
arrastre 211,212. Las series de correas de arrastre 21l
212, ge apoderan entonces de las hojas y las sostienen
como es debido para irlas presentando a las miquinas

1 222 jestinadas a la fijacién

picadoras 23. Las cintas 22
de las hojas de cafia proceden de dos series de bobinas 42l
422 dispuestas a uno y otro lado des la banda de caflizo
formada por las hojas, yendo estas cintas guiadas por unas
gseriaes o juegos de rodillitos 431,432, d2 manera que Se
vayan avliecando a un lado de las hojas perpendicularmente

a su direccidn, estando el movimiento de arrastre de los
rodillitos 431, 432, graduado a la misma cadencia que’

el movimiento de avance de las correas 211, 212.

%1l conjunto foimado por las hojas de cafla y las
dos series de cintas 22", 228, es Jdirigido a las picadoras

3l 2%,

La banda se ptunede truncar, s voluntad, en bandas
elemontales de anchos diferentes por madio de lag sierras
circulares 651, 652, 653, 654 dispuestas en forma =amovible
sobre la mesa de la masuina, de man=era que seccionen la

banda después de formada, armada y cosida por las series
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de eintas 207,20, y fijada por las nicadoras 23,23 .
Por #ltimo, un mazo cortante 86 o unas cizallas
cortan la banda una vez que eostd lleno el tambor 10, o©
cuando gse deséen formar lienzos o ©pvaneles o trozos de

pands de longitudes determinadas.

Tambien es factible (Fig. 12) seccionar las caflas
0 las maderas antes de su entrada en la midquina y cuando
gon colocadas sobre los discos giratorios 201, 202.

A este efecto, el arbel de arrastre 56 de los
discos 20T, 20°

provocan el levantamiento del cidrter ¢ caja oscilante de

1leva unas levas dentadmas 67 jue

una sierra circular 69, de tal suerte que cada vez que los

2
preseantan una cafla o una madera, ge levanta

discos 201, 20
la sierra 69 y las seccione antes de su engrapado o cosido.
Tl conjunto de estos mecanismos es accionado por una

polea motriz 46 que arrastra por medio de la correa 47 y de
la polea 48, el érbol 45 de las picadoras. 7Tste arbel

A5 arrastra por medioc de una rueda de csdena 491,492, y de

nna cadena Galle 50 el Arbol £l de las correas de arrasire

211. Por otra parte, el arbol 51 arrastra, por medio de

la rueda Ae cadena 521, 522, y de la cadlena 53, el Ardbol

56 de los discos distribuidores 201, 202 de tal suerte
que los drganos picadores 231,232, etc..., funcionen en
gincronismo crn log movimientos 47 avance d= la banda 9.

las picadoras van montadas an el bastidor de la
mAquina, de una manera graduable, sobre unos drboles
portadores o carros, sobre los cuales pueden deslizarse
y fijarse en ellos, mediante uncs tornillos de presidn
551- 552, segun el trabajo que ss desée ejecutar o
realizar.

Ta banda de cafiizo 9 asi constituida, al salir de
la mndquina, se enrolla sobre un tambor 10.

Se pueden introducir numerosas modificaciones
en la maquina de hacer las bandas de cafiizo. Por ejemplo,

en el caso de la fijacidén de las hojas o listoncillos de
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madera o productos similares mediante engrapado sobre una

sola cinta, se puede prescindir de los tambores 42l de la
maquina 8.

) Tambien ge puede constitulr el distribuidor por
medio de un tapiz o mandil sin fin 57, {(Pig. 10).

£l tapiz sin fin 57 que lleva los dientes o picos
40 pasa sobre unas ruedas motrices 581, 582, y es tendido
por una rueda mbévil 59 gue va provista de un contrapeso 60.
Ias c aflas son enviadas y colocadas sobre el tapiz rodante
sin fin que las v4 encaminando hacia las correas de arrastre
de la mAquina representada en las Tigs. 6 y 7.

Tn el ejemplo precedente, la mfquina es alimentada
por un martillo picador 26; no obstante, la alimentacidn
podria ser efectuada tambien por uns tolva 61, (Fig. 11)
cuyas praredes 621, 622 sean de tela y vayan sujetas por su
extremidad superior sobre dos varillas mdviles 631, 632
animadas de movimientos de bajada alternativos. Esta
dispogsicibn pernite asi que a cada flexidén ds las paredes
621, 622 indicadas por lineas de puntos en la Pig. 11
Se corran o degslicen 1as caillags deo tal suerte que no
quede m4s que una en la canal €4 de la tolva, siendo
luego solicitada estas ltima cafia por un botador gque
la lleva a las ruedas distribuidores de la nmigquina.

De cste modo ae confecciona wuna banda conti{nua 9
(Figs. 13 y 14) constituida por hojas o laminillas o
listonclillos de cafia o de madera que se aplican y se cosen
entre lag series de cintas 221, 222, (Fig. 16).

n los ejemplos precedentes se ha partido del
suruesto de gque las hojas de cafla van aprisionadas y engrapadas
entre dos cintas de metal 221, 222, (Fig. 16), pero estas
cintas, o una de ellas se puedsn reemplazar por una
cinta trenzada de tejido o de madera.

In la Fig. 17, especialmente se vé una banda
de hojas en cailizo, aprisionadas entre dos cintas trenzadss

1
1287, 1287 y ¢n la Fig. 18 estas hojas o lidminas vian
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aprisionadas y engrapadas entre una cinta de metal 221
y una hoja de madera de castafio 129.
Estas bandas pueden ser empleadas de distintas
maneras, segin el uso especial a que Se las destine; pueden
400. servir muy especialmente como persianas en las aestufas o
invernaderos de casas, jardines y huertas, asi como para

miradores por ejemplo, o como armadura para el yeso en las

congtrucciones etce...
Rl invento puede tambien hacerse extensivo a
405, la fabricacibén de cestos para embalaje, constituidos por
trozos tomados de bandas cont{nuas obtenidas, por ejemplo, por
los procedimientos y méiquinas anteriormente descritos.
Para confeccionar el cesto representado en la Fig, 18
se procede de la manera siguiente:
410. Se toms, por una parte, un ancho L de una banda
cont{nua de hojas de cafla (Fig. 13) constituida de la
manera que hemos explicado antes, plegéndose este trozo
de banda de cafiizo en sentido transversal por las lineas
¥-X, Y-Y, 2-7%2 de manera que se confeccione la tapa 71 , el
415, fondo 72 y los dos lados 731, 732 del cesto.
Por otra parte se toma de la misma banda o de
otra banda de menor anchura, segun el tamafio del cesto, trozos
de banda o paneles de un ancho 1, (Fig. 14) para formar la
continuacién de los otros dos lados 751, 752, del cesto.
420. Se unen, por tltimo los paneles o trozos laterales
731, 732 ¥y 751, 752 a lo largo de su arista y al fondo
72 por medio de grapas o lafias o remaches cualesquiera o por
medic de trocitos de alambre metialico 76, por ejemplo.
Para constituir los paneles o trozos laterales
425, que integran el aro desl cesto, se adapta sobre lé maquina
donde se fabrica la banda de cafiizo contf{nua, (Figs. 6 y 7)
un dispositivo de parada intermitente (Fig. 19) mediante
tope de trinquete, gque acciona sobre el dispositivo de
alimentacidn, con el fin que Se expresa a continuacién.

430. Ias hojas de cafla arrastradas por las correas 212,222
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de la méquina forman un panel o trozo de banda de caniizo
set (rig. 20). ©Este trozo de banda de cafiizo tropieza
en sl tope de trinquete 85 por su corte interior. IHste
trinquete 85 acciona sobre los discos alimentadores 20
que 86 detienen durante cierto tiempo. Durante esta
parada el panel g6l continia avanzando y luego se vuelven
a poner en marcha los discos 20 para formar un segundo panel
o trozo de banda 862, y asi sucesivamente.

Se obtiene de este modo una banda continua que
lleva de trecho en trecho los paneles o lienzos de

cafiizo 861, 862, ocon intervalos regulares 871, 872 que solo

llevan 1las cintas d e sujecién 221, 2%,

Se cortan luego los paneles o trozos de banda 86
en dos partes iguales, asi como las cintas o flejes de
sujecidn, por la mitad del intervalo 87, de manera que forme
unas patillas para enganchar los paneles que forman los
cogtados o paredes laterales del cesto a la banda continua.

El invento consiste tambien en una miquina
para la confeceiln de paneles o trozog de banda dejéndolos
en dispogsicén de ser plegados ¥y unidos para constituir el
cesto. TUsta méquina representada en las Figs. 21 y 22,
estd constituida de manera idéntica a las de las Figs.

6 ¥y 7, en cuanto a la formacién de la banda contfnua 9.

Un dispositivo especial permite, sin embargo,
fi jar los paneles laterales en aitio conveniente sobre la
banda continua durante la formacién de esta banda.

Los ﬁaneles 0 trozos que deban constituir
las paredes laterales del cesto se v4n apilando en un
almacén 80 dispuesto en la proximidad de una correa sin
fin 81 que se desplaza a la misma velocidad y en el mismo
sentido que la banda continua 9 en curso de fabricaciédn.

Un botador u érgano de empuje 82, dispuesto en
el nivel de la correa 81, expulsa un panel del almacén o
pila 80 y 1o coloca sobre la correa 81, como lo indican las
l1ineas de puntos de la Fig. 21.
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El panel o trozo de caflizo que lleva las patillas
de agarre se engancha a modo de mordaza sobre la banda
continua, y se presenta as{ arrastrado por la correa 81 en
’ wiidn de 1la banda continua hacia los brganos picadores
470. para coserlos juntos. Se obtienen de este modo lienzos

o paneles 83 gue comypr enden desplegadas en un mismo plano
lags paredes de un cesto; se pliega convenientemente este
panel 83, y .uego Se engrapa en el sentido de sus aristas
para formar el cesto.

475, Ta miquina representmda en las Figs. 23 a la 28,
permite seccionar y engrapar mecéanicamente paneles
laterales sobrz una banda continua.

Ia banda de cafiizo gin fin que se desenrolla
de la maquina en el sentido de la flecha 91 pasa por

480. entre las patillas 92, (Fig. 28) de los paneles 931,

932, colocados perpendicularmente a la banda 9 y tomados
de 1as bandas continuas semejantes a la banda representada
en la Fig. 20.

Los paneles 931, 932

enganchados por sus patillas
4865. 92 en la banda 9, ge fijan o sujetan a esta banda por
medio de las remachadoras 941, 942, 943, 944. Bl panel
o trozo de canizo que forma un cesto entero es

seccionado de la banda 9 cortandolo a la longitud deseada
con las tijeras 951, 952.
490. Por otra parte, las bandas continuas de paneles

2

separados 931, 93, son geccionadas para formar paneles

con patillas de fijacidn 92, por medio del dispositivo

gsiguiente:
Cada una de estas bandas se desplaza entre
495. dos tijeras 961, 962, y dos cuflas 971,972, que separan

las cintas o flejes de sostén para su seccionanmiento.
Las cuflas 971,972, se encajan entre las dos

cintas o flejes (Figs. 26 y 27) y las aplican contra los

filos de las tijeras 96, siendo dichas cufias 97 accionadas, poz
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ejemplo, por medio de las palancas de cremallera 987,987,

que engranan con una rueda dentada motriz 99.

Los paneles o trozos de la banda de caflizo 931-93“a
Se van cortando de este modo de sus bandas respectivas,
llévando estos paneles unas patillas 92 para su fijacién
gobre la banda 9, (véase Fig. 28).

Tanto las remachadoras 94 como las tijeras 95 vén
convenientemente montadas sobre la médquina de una manera
graduable por medir de los tornillos de reglaje 100l y 1002,
de pasos de rosca invertidos, por ejemplo, a fin de fabricar
paneles o trozos o tiras de cafiizo para fabricar cestos
de todos tamafios.

Los paneles as{ constituidos son debidamente
replegados y engrapados o cosidos mecdnicamente con ayuda de
la mdquina representada en las Figs. 29 a la 35 que estd
constituida de la manera siguiente:

Los paneles 83 obtenidos por ejemplo por medio de
la mdquina de la Fig. 21 y que hande constituir el cesto,
se disponen sobre el platillo 103 de una prensa. Tste
platillo estd animado de un movimiento vertiocal que
le es transmitido por su pistén 104, y se desplaza
entre unas guias 105} 105? 105? 1054, que encierran las
remachadoras 106, (Fig. 22). %n su movimiento ascensional
el platillo 103, arrastra consigo el panel o %4rozo de
banda 83 que se repliega todo alrededor del citado platillo
guiado por los rodillos 111, (Fig. 29).

La unidén de los paneles estd asegursda por medio
de d0g series de cintas o flejes 1071,1072 que se desarrollan
segun los 4ngulos XX de. platillo 103. Tstos flejes 1071
1072, pasan por una serie de poleas formadoras 1081, 1082,
1083,que véan aplicando la cinta o flozje 107 en forma de
escuadre o cantonsra.

Sesin puede verse en la Fig, 34, las poless 108l
guian la cinta 107, las poleas 1082, la dan una ligera

curvatura, y por dltimo las poleas 1083 la pliegan en
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forma rectangular.

Ias cantoneras 1071, 1072, asi constituidas son
guiadas por el platillo 103 y por las guias 105, y se aplican,
regpectivamente, por f1era y por dentro de los Angulos
def cesto sostenido por el platillo 103 al levantarse este
platillo, (véanse Figs. 31 y 32 ). Ias remachadoras 106
clavan entonces un remache 109 a través de las alas de
las escuadras o cantonsras 1071, 1072, para la fijacidn o
sujecién de los lados del cesto, pudiéndose ver en la Fig. 35
la dispogicifn de los remaches 109, en cada Adngulo del cestos

Dos tijeras 1121, 1122, cortan luego las
cantoneras 1071, 1072, al ras de las aristas del cesto.

Una vez asi engrapados los cantos del cesto, unos
botadores 110 a modo de émbolos empujan contra el fondo del
cesto para desprenderlo del platillo 103 de la prensa
(Pig. 33).

Tl panel o trozo de banda de cafiizo que ha de
constituir el cesto puede realizarse también de la manera
siguiente:

Se toma de una banda sin fin fabricada de modo
idéntico al de la Fig. 21, dos paneles 861, 862, Separados
uno de otro por un intervalo 87 de un ancho igual al
de la banda que forma el panel principal del cesto. En dicho
intervalo 87 y entre las cintas o flejes 221, y 222 que
unen las laminilias de los paneles 861, 862, se introduce un
panel 131 tomado de una banda de igual anchura que el
intervalo 87 entre las cintas 227, 22%, sobre las cuales
se sujeta dicho panel 131 para formar el panel completo
que ha de constituir el cesto.

Se puede realizar el sngrapado y la fijacibn
de los cantos o aristas del cesto de diferentes maneras.

%1l engrapado o remachado de los cantos en la
Fig. 36 se realiza por medio de una escuadra 115 replegada
por la extremidad de sus alas y atravesando los costados del

cesto.
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El engrapado en la Fig. 37 se realiza de 1la
manars siguiente:
Al confeccionarse la banda de cafiizo se aplica en
un.}ado del panel o trozo de banda una cinta o fleje
575, longitudinal 116 de un ancho tal que rebase los lados
del cesto, roplegandose despuds dicho fleje, de manera
que recubra en solapadura el panel contiguo inmediato, y
luege se aplican los remaches 117 para sujetar entre si
log dos elementos unidos.
580. Tambien se puede realizar el engrapado (Figs. 38
a la 41) de la manera siguiente:
Se pliegan los flejes 1181, 118
un juego de poleas 1191, 1192, 1193, (Fig. 4C) de manera

2, con ayuda de

gue formen una doble cinta o fleje que se corta a lo largo,
585. segin ls altura del cesto, y luego se practican unas
rmescas 1201, 1202 en dichos fle,jes 1181, 1182, (Fig. 41)
de modo que formen los batientes u hojas de una charnela; se
fijan las hojas de esta charnela sobre los lados contiguos a
unir y después se ensarta un alambre 121 (Fig. 38) que
590. forma el eje de la charnela que une los lados del cesto.
El armado del cesto de la Fig. 42 se efectia
con ayuda de una especie de tenaza ad hoc 122, una de
cuyas bocas 123, se aplica sobre las vrolongaciones de los
flejes de cinta 124 y 125 que hay dispuestos a lo largo de
595. los lados contiguos del cesto.
La boca 123, al apretarse la tenaza, enzuncha y
enrolla una en otra las prolongaciones de los flejes 124,
y 125, y asegura de este modo la unién de los lados contiguos
del cesto.

600 Tambien es factible (véanse Figs. 43 y 44),
levantar simplemente los paneles laterales que forman los
costados del cesto, y sujetarlos por medio de una cinturilla
de metal 130 cuyos extremcs se unen o abrochan por medio
de una ligadura cualquiera.

60b5. Bsta cinturilla o cintillo 130 consiste en una
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cinta metdlica o fleje que se introduce por entre las
hojas o listones del cafiizo al tiempo de confeccionarse la
banda sin fin 9, de tal suerte que gquede este fleje
ahrochado por sus extremidades al plegarse las paredes
dei c egsto.

Bl cesto represcntado en las Figs. 45 y 46
comprende unos flejes laterales que sobresalen ligeramente
por los costados, de manera que formen a modo de unas
patillas o lenglietas 127, que se abaten y engrapan
abrochandose en los paneles contiguos para cerrar el
cesto, (Pig. 46).

N QO T A.

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza de

nuestro invento, asi como la manera de llevarlo a la
préctica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras
modificaciones de detalle, 9in que se altere el prinecipio
fundomental del invento. Tambien se hace constar que dicho
invento se refiere a la patente francesa de fecha 28 4de
Agosto de 1929, sefialada con el n2 680.913, acogiéndose,
por lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, y lo que constituye la esencia
del invento y por lo que solicitamos patente de invencién
por veinte afios en Espafia es por: "Un procedimiento de
fabricacibn, con su instalacibén especial correspondiente,
de una banda o faja hecha de laminillas o chapitas ds
madera o cafla, destinada a la confeccidn de cestos o
canastillos y articulos andlogos"; caracterizidndose por
lo siguiente:

le.= Por el hecho de que las hojas o listoneillos
o tiras de cafla o tablillas de madera u hojas de maders
extendida o productos similares se extiende sobre una
serie de cintas o flejes de metal, trenzas, madera, o se
entretejen en dichos flejes, engrapéndose luego estos
elenentos entre si para formar una banda de cafilzo, tablillas

o listoncillos continua.



- 20 -
990.= Una formaz de realizacifn del procedimiento
que se espaecifica en la reivindicacifn precedente,

caracterizada por el hecho de que se someten las caiias en estado

}
645. la cafia natural de manera que se arranquen las hojas que

bruto o natural a las operacicnes siguientes: (a) se descorteza

pudiera haber alrededor de la carfia; (v) se cortan las caiflas
por los dos extremos para arrancar las cabezas ¥ las colas
(c) se raja la cafia en toda su longitud para adrirla,

aplastarla y cortarla en lonjas, tiras o listoneillos; (a)

650. ge extienden por Altimo estos listoncillos preparéndolos
y acondicionandolos de modo que formen un tapiz sin fin
gue se une o arma y se sujeta por medio de dos cintas
metilicas o flejes colocados a uno y otro lado de estas
hojas o listoncillos que forman el tapiz o banda sin fin.

655. o.= Una instalacidn para la puesta en préctica
de los procedimientos que se especifican en las reivindicaciones
precedentes, la cual comprende una miquina para la formaecibén
de una banda continua, caracterizindose esta miquina por
an distribuidor que va colocando las hojas o listoneillos

660. de cafia 0 su equivalente, sobre un transportador o
arrastrador sin fin, presentando las hnjas o listoncillos
entre dos series de correas que arrastran y guian
dichas hojas, unas geries de cintas metdlicas o flejes que
se aplican a uno y otro lado de las hojas, efectuindose la

665. unibn o ensamblado de estos diferentes elementos entre si
por medlo de naquinas picadoras y engrapadoras o remachadoras
enrolidndose luego la banda continua de cafiizo o listoncillos
as{ constituida sobre una bobiha para su almacenado y
cnngervacidne.

670. 49,= Un distribuidor de las cafias, hojas o
listoncillos, caracterizado por mn martilic picador animado
por una parte, de un movimiento de vaivén dentro del almacén
para picar en una cufla, y por otra parte, de un movimiento
de oscilacidn o traslacién alternativo y perpendicular al

6754 movinmiento pnrecedente, lo cual msermnite que salga la cafia ya
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picada del almacéne.
52.= Bl distribuidor estd debidamente combinado

con una palanca basculante, ensartada en la punta del

mgftillo y que desprende de dicha punta la tira o liston de

630. cafia sacada del almacén.
62,= Otro distribuldor caracterizado por una

tolva cuyos dos flancos o lados flexibles van articulados

a dos charnelas, lo cual permitensepararlos uno de otro
y no dejar en la tolva mds qus una sola cafia que luego es

685. retirada para su transformacibn.
72,= Wl arrastra-hojas o transportador sin fin
estd constituido por mnos discos o platillos giratorios

arnados de picos, dientes o puntas entre los cuales se
vén colocardo las hojas o listoncillos de cafia, yendo unas

690. correas gin fin dispuestas en el paso de dichas hojas
sogtenidas por los discos giratorios para dirigirlas hacia

las mAquinas- picadoras.
82.= TUna variante de la miquina que se especifica

en la reivindicacifn precedente, caracterizindose por el
695, hecho de que la banda principal se véd seccionando en toda
su longitud a medida que v4 fabricaﬁdo, por medio de
unas sierras circulares, de manera que se establezcan o
formen bandas elementales de anchuras variables.
92.= Otra variante en la forma de ejecucibn
700. caracterizada por unas cizallas o tijeras qus cortan la
banda al salir de la mdquina. |
102.= ILa variante del casc en que la mAquina
lleve un Srgano de desembrague intermitente que provoca
la parada o interrupcidén de la alimentacién de las hojas
705. de cafla o0 listones, de manera que se produzca una banda
continua formada por pansles o trozos de cafiizo o entablillado
Separados a intervalos regulares.
1lle¢.= La formacidn de la banda gin fin de
encafiizado o entablillado con arreglo a los procedimientos

710. y por medic de las miquinas que se especifican en las
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reivindicaciones precedentes, pudiendo ser almacenadas o

congervadas dichas bandas de manera que ocupen el Menor, . . oy

sitio posible_?asta el momento de ser utilizadas, como para/
cestos N
por ejemplo,/para flores, frutas, etc... en las epoocas o

eséaciénes del afio en que estos productos se recogen.

122.= Un procedimiento de fabricacidén de cestos,
partiendo de una banda continua precedente, procedimiento
que se caracteriza por el hecho de que se unen a los costados
de la banda continua, paneies o trozog de banda de cafiizo o
entablillado, o su equivalente, fabricados independientemente
y que forman los cogtados de los cestos.

1Z2.= Se colocan los paneles laterales sueltos
sobre los lades de la banda continua, durante la fabrieacitbn
misma de esta banda, de tal suerte que una misma operacidn
permita, a la vez, fijar por una parte las dos cintas o flejes
y sus hojas o listoncillos, y por otra parte, el panel lateral
cobre la banda.

142,= Se realiza la fijaocidn de los pansles
laterales sobre la banda gin fin por medio de remachado,

por ejemplo, habiendo sido fabricada dicha banda préviamente
por uno de log procedimientos que se especifican en las
reivindicaciones precedentes, por ejemplo.

152 = Los paneles o trozos de cafiizo o entablillado

laterales son tomados, a su vez, de una banda de cafiizo
sin fin y seccionados en el momento de ser unidos a la banda
que constituye el cuerpo del cesto.

162.=Se fabrica una banda formada por paneles o
trozos de hojas de cafla o tablillas separados a intervalos
regulares, yendo todas las hojas o tablillas aprisionadas
entre dos cintas metilicas o flejes de unidn, despuds se
introduce esta banda continua de hojas o liminas entre
estas dos cintas, y se secciona al largo conveniente,
plegandose luego esta banda ¥ sus paneles, de mansra

’,
que dé al cesto su forma, uniéndose por fin las esquinas
o cantog del cesto.
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172,= Inatalaciones para la realizaeifn »réctica

de los procedimientos precedentes, y en particular una
instalacién caracterizada por un almacén que contiene los
qaneles o trozos de banda encailizada destinados a formar
los costados o paredes laterales de los cestos, y que
v& enviando y colocando dichos paneles sobre una correa
de arrastre que se desplaza a la misma velocidad que la
banda sin fin, de manera que vaya presentando al mismo
tiempo a la maquina picadora la banda continua y los
paneles laterales para su unién.

18¢2.= Una instalacidn para la fijacibn de los
paneles laterales sodbre la banda continua, caracterizada
por unas engrapadoras o remachadoras que unen las
cintas o flejes de la banda continua a las extremidades
de las cintas de la banda en trozos o paneles, y por
unos dispositivos de cufias y cuchillas gue gseguran
el seccionamiento de los flejes del panel, despuds de
fijados estos paneles o trozos sobre la banda continua.

192.= Unos drganos de reglaje tales como tornillos
con paso de rosca en sentido inverso, que permiten
graduar la separacién de las remachadoras y de las
tijeras o cizallas seglin el ancho de la banda continua.

202.= Un procediniento de fabricacidn de cestos,
caracterizdndose por el hecho de que el cesto en desarrollo,
se forma medlante una operacibn de plegado efectuada por
un pistén prensador o 4mbolo de empuje, por ejemplo,
después de haber introducido por uno y otro lado del
cesto, drganos o elementcs de unidn, tales como escusdras
o canteneras dispuestas a lo largo de las aristas o
esquinas, juntandoss después por medio de remaches, por
ejemplo, los diversos elementos, lo cual asegura el cierre
de los cantos o esquinas_y la terminacién del cesto.

212.= Una forma de realizacibén del procsso de
fabricacidn que se especifica en la reivindiecacidn 208,

caracterizada por el hecho de que las escusdras o cantoneras
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que vin interpuestas a uno y otro lado del cesto y a
lo largo de las esquinas, se obtisnen mediante la
conformacidn sucesiva de un flaje o cinta metélica en
yna sola y misma instalacibn.

990,= Una miquina para plegar y engrapar las
paredes laterales del cesto, caracterizada por un
platillo prensador, que V4 arrastrando el panel o llenzo de
cafiizo, por unas gufas para su p.esgado, aplicéndose luego

unas geries de cintas metilicas o flejes en el sentido
de los cantos o aristas del cesto, fijandose luego por

maguinas remachadoras o engrapadoras estos diversos
elementos unidos.

2%2,.,= Unas series de rodillos formadores reciben
una cinta metdlica plana o fleje, la pliegan a 902, segin
un eje longitudinal y la transforman asi en cantoneras
0 escuadras guiindose e inserténdose luego estas
cantoneras por los cantos ¥y esquinas del cesto y a uno
y otro lado de &ste.

242 .= Tas remachadoras mismas forman matriz para
la conformacién del cesto por presidn.

250,= Las remachadoras formzan al wmismo tiempo
guias para las cantoneras exteriores del cuerpo del cesto.

2602,= T1 platillo prensador hace de gufa para las
escuadras o cantoneras interiores.

272.= Unos pistones montados a deslizamiento en
el platillo prensador, permiten desprender el cesto
terminado.

232,= Otro procedimiento para la unidén de las
esquinas, caracterizado por el hecho de que se da a unos

flejes o cintas metdlicas la forma de charnelas que

aplican sobre los lados del panel y se unen luego entre
s{ por medio de ejes.

202.,= Bl procedimiento mediante el cual se obtiene
un cesto que se caracteriza por el hecho de gue sus

Angulos o esquinas se juntan dando a una de las cintas
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o flejes de la banda sin fin un ancho mds grande,

cugal permite replsgar y remachar o engrapar dicho fleje
sobre ol panel cont{guo.
, 200,= Tl detalle del procedimiento segin el cual
820. llas dos cintas o flejes exteriores presentan unas
prolongaciones que perniten empalmarlos entre sf.
: 31e.= Bl detalle del procedimiento segln el

V‘w cual los paneles o paredes laterales del cesto, presentan
;. unas patillas o lengietas que se repliegan sobre el

 Angulo del cesto y psrmiten cerrar asi dicho dngulo.
) "Un procedimiento de fabricacién, con su
instalacifn especial correspondiente, de una banda
o faja hecha de laminillas o chapitas de madera o cafia,
destinada a la confeccidn de cestos o canastillos y
830, art{culos andlogos"; tal y como queda substanciaslmente
dascrito en la presente memoria e l1lustrado en los
dibujos que se acompalian.
Tsta memoria consta de veinticinco hojas

-@scritas por una sola cara.

Madrid, 27 de Agosto de 1930.

EDMOND BORIAS,

JEAN DOUMAYROU,
PIERRE RIGAUT, y

CHARLES VIAL.
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