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i..enorra descriptiva que se ¿.couu^l*a á le. solicitud de Pa­
tente de Introducción j;or D H Z  anos á favor de V i c t o r i a -
¿i/ e r k e E n. — .
núr.ero: 53 (.•lien.
Ds m-1 - i - - L*.i.

t-* ̂ \ JJ- j .

nis terio de ;Icón

inv.

.Z.lJl'O iuñtl OLELli rñi t :ióii
EiE jj. \j. , presentada en el ui—

;o se refiere a un pr o c e uiniento y á una disposi­
ción para obtener una unión de soldadura de '.:io::;-„s i'.etálicn.s enchu­
fadas. 3c nresta e sp ee iainente ñor. .fricación de narcos 6 ha
tidores de "bicicletas. El Invento consisto on pue en oi interior de 
las piernas no tónicas y en el punto de soldadura se dispone una caña­
ra de fusión destinada ó recubrir la soldadura, cerrada pero en co­
municación con na junta de soldadura, cañara, en la nLue los vapores 
ori.pinados al fundir la soldadura sé ponen bajo tensión y así encu­
jen ó la* soldadura líquida dentro de la juntr. do unión.

Je esta forra se consigue distribuir perrectamente la sol­
dadura por toda _lu junte, y por lo mismo una soldadura " erfecta. La 
soldadura se encuentra en el punto en pue se emplea, liepa exclusi­
vamente a la junta de 'anión y asegura un consuno económico, pues 
en la cenara de fusión s'lo se Introduce la cantidad determinada 
de soldadura necesaria para i.-.-* misma.

La unión enchufada do las dos siesos metálicas puede ahora 
construirse ripida pracias al carácter peculiar do i proceso de sol—



2

dadura puede tener lugar una unión íntima y perfecta por la solda­
dura, mientras que por otro lado resulta imposible que se expulse 
por presión la soldadura per el lado exterior de la pieza de tra­
bajo y así se logra un trabajo prefectaoente limpia que no requie­
re esencialmente volver á trabajar los puntos de soldadura ó de 
unpón.

Sn el dibujo adjunto se ilustra el procedimiento de soldar 
sirviéndose de una disposición especial para formar la cámara de 
fusión, señalando algunos ejemplos de diversas clases de unión en 
las figuras 1 á 3*

Según la figura 1 las dos piezas metálicas 1 y 3 á unir se 
hallan enchufadas y la pieza superior 2 encajada y cerrada por el 
extremo superior 2' se asienta en el trozo de tubo 3> de manera que 
las paredes exteriores de las dos partes 1 y  3 se continúan enchu­
fadas en forma lisa. En el trozo superior de tubo 3 se inserta fi­
jo un casquete de cierre 4 que en unión con el extremo cerrado 2' 
de la parte inferior forma una cámara de fusión, en la que a~t.es 
de encajarse las piezas metálicas se introduce la soldadura 5; por 
ejemplo en forma de anillo.

La figura 2 ilustra una llamada soldadura exterior, en la 
que el trozo superior de tubo 3 se encaja en la tobera del trozo 
inferior metálico 1. i

El trozo tubular 3 lleva para formar la cámara de fusión 6 
dos casquetes de cierre 4, 4 'encajados y posee además cerca del cas­
quete inferior 4' unas perforaciones laterales 7 que forman los ca­
nales de salida de la soldadura á la junta de encaje. La soldadura

i
5' en forma granulada se introduce en la cámara de fusión 6 con pre- j 
ferencia antes de encajar el segundo casquete de cierre. j

La figura 3 presenta una forma de ejecución de soldadura in- j 
terior, en la que el trozo de tubo 3  se encaja liso sobre la tobera j

i
2 encajada del trozo metálico 1. La tobera 2 está cerrada por su ex- ¡ 
tremo superior 2 'y con el casquete 4 inserto en el tubo 3 forma, la ]t
cámara de fusión 6 para recibir la soldadura 5 'en forma de anillo ¡ 

6 granular. i¡
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Los trosas metálicos así ¿reparados 7  provistos do Ir col- 
G.auura uenuru 0.0 ra cañara o_o susú-un sg colocan. OíICOj-iOxiog en
un nomo c5 estufa de soldar 7  so calientan, en los 'juntos de unión 
tonto que venja i fundirse 7  correr ia soldadura 5 , 5 'cristente 
en la cinara do fusión’. Los ve urce -rué entonces se desarrollan se 
escanciaran dentro de la cá.era 7  ejercen una presión sobre la sol­
dadura lí cuida, jracias a 1 ... cüul ésta so enpaija con seguridad de ri­
jo de la junta de unión 7  de so. arara.

unión
Uaturalnente que lo. corara de ilición ó ruedo también en la 
ejnn las lijaras 1 7  5 forrarse jracias á rae las toberas 2 

so dejen abiertas 7  en lujar de la tona de cierre 2 'se encaje un 
casquete especial de cierre á no sor que en determinadas construc­
ciones la tobera sea ileiia.

í ... unión lo so _¡. radar* u se j_.ro _. o a r joo.r.iüS ¡ a—a o —r o.r ¿Oá- 
dentro 7  por fuera, resulta en tolos los casos perfecta 7  jracias 
á ros casquetes que fornan la cólera do fusión recibe un refuerzo 
favorable.

naturalmente que también pueden efectuarse sin rías aquellas 
uniones en las que se enplean toberas de encaje que se asientan en 
una de las plecas metálicas 7  sobresalen do ésta, mientras que la 
otra parte so encaja sobre ia tobera.

lo_ Tjn procediniento ¿ara obtener una unión do soldadura de pie- 
sao metálicas enchufadas, cono por ejemplo los bastidores de bici­
cletas, suructaricado porque en el interior de las plecas metáli­
cas (1 , 3 ) 7  en el punto de soldadura se dispone una cenara de fu­
sión (6 ), destinada á recibir ia soldadura, cerrada pero en comuni­
cación con la junta á soldar, cámara en la que los vapores desarro­
llados al fundirse la sold.,.dure, se ponen bajo tensión 7  asi impe­
ren á in solu.au.ora riq_.ilu a !<.*. jmuu uo unión _ a solo, r .

2c-~ Una disposición p..„ra obtener un... unión de soldadura por el 
uro ceñimiento r o i vindicado en m  punto 1 , coruc t cri z oda porque la 
cámara de fusión (6) se forma por dos casquetes ^2',4) de cierre
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opuestos, insertos en el interior de las piezas metálicas (1 , 3 )* 
85 3~~ Una disposición, para obtener una unión de soldadura por

el método reivindicado en el punto 1 , caracterizada porgue al ob­
tener una unión de piezas encajadas (Humada soldadura exterior) 
la pieza metálica encajada (5 ) lleva los dos casquetes de cierre 
(4-J 4') que forman la cámara de fusión (6 ) y en la pared del tubo 

90 se prevén orificios (escapes) (7 ), que forman el canal de salida 
de la soldadura líquida al punto de junta.

3sta patente recae sobre "UU llu0Li)iniI7i'O Hila CBl’UHHR 
TJIbí. unlün im SunD-i) JTii. Da 1 -.mü ĵ.Cj.u > .r.Cíj-Uc'^üS, como que— 
da descrito en la presente memoria, caracterizada en la anterior 
ilota y representado en los adjuntos dibujos.
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