AP 2]
ESPECIAL MOVIL

10

—

=

)
&

meworia deseristive que se Lcoulona & Lo solicitud de Lo

tente le Introduccidn por DILZ aics 4 fuvor de Victor ia-

-

Werlke .4.-G., residente en Iurabery, iLudwig Teuerbachsitrasse

. —_ .- cr e Ay

adrero: 93 (Alemania) por MU LOUOLDL TUTNG L ORTLITR DL TLUTON
Do SulDiTie DU wI0LL5 WA T 000 1170 WELDLST, vresentada en el -
alsteric de Teononda Tacioncl.
oo inveute se relicre 4 ouw orocediuiento ‘

cida pare obteuer ung wnilan de soldcduca de Uicsis ietdlic.s enchu—

alas. e rrecta especluluente vara L. flbricueiln de varcos § bas—

tldores de biciclet.s. =l inveato conziste cn jue on ol inﬁerior ae

las piesas netliicas y en el puato de soldadura se dispone una cdnia—
ro de fusidn destinuda £ rectbrir Lo coldudura, cerrada DEro sn co—

4

municacifn coun Lo junta de soldadura, ediawre en 1o que 1os vanores

orizinalos an fundir Lo soldndura sé ponen bijo tousidn ¥ sl empu—

Jen & 1o soldudura 1fgquide centro Je Lo juut. de unidn.

De estae roriia se cousiuce distribuir Derrecturente la sol-
dedura por toda ic Junta y vor lo misiio wme coldadwra -erfecta. ia
soldadura se encuentra ei: el ;unto en jque se cuplen, liepa exclusi-
vauente 4 la junta de unida 7 age urs un concuno ecdnomlico, jues
en ia clmara de fusidn s’lo se introluce la cantidad deterwinada

de soldadura necesarin para i nicua.

Lio waida enchufnda de las dog vieu.s netdlica ruede ahora

construirse riside _wracias ol cordeier neculiiar dol uroceso de so0l—
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dadura pruede tener lugar una unién intima y perfects por la solda-
dura, mientras gue por otro lado resulta imposible que se expulse
por presidn la soldadurs ncr el lado exterior de la vnieza de tra-
bajo y asi se logra un trabajo prefectamente limpio que no requie—
re esencilalmente volver & trabajar los puntos de soldadura ¢ de
un}én.

Zn el dibujo adjunto se ilustra el procedimiento de soldar
sirviéndose de une disposicidn especial para formar la céuara de
fusiébn, seiialando algunos ejeuplos de diversas claées de unidn en
las figuras 1 & 3.

Segin la figura 1 las dos piezas metdlicas 1 v 3 4 unir se
hallan enchufadas y la piéza superior 2 enceajada y cerrada por el
extremo superior 2° se asienta en el trozo de tubo 3, de manera que
las paredes exteriores de las dos partes 1 y’j'se continuan enchu-
fadas en forma lisa. En el trozo superior de tubo 3 se inserta fi-
Jo un casquete de cierre 4 que en unién con el extremo cerrado 27
de la parte inferior forma una céfmara de fusidn, en la qus a.tss
de encajerse las piesas metdlicas se introduce la soldadura 5, por
ejemplo en forma de anillo.

La figurs 2 ilustra una llamada soldadure exterior, en la
que el trozo superior de tubo 3 se encaja en la tobera del trozo
inferior metdlico 1.

E1l trozo tubular 3 lleva para forrar la cduars de fusidbn 6
dos casquetes de cierre 4, 47encajados y posee adeuds cerca del cas—
quete inferior 4 unas perforaciones laterales 7 que forman los ca-
nales de salida de la soldadura 4 la junta de encaje. La soldadura

7’

57 en forma granulade sc¢ introduce en las cdmara de fusibn 6 con pre-
ferencia antes de encajar el segundo casquete de cierre.

La figura 3 presenta una forms de ejecucién de soldadura in-
terior, en la gue el trozo de tubo ) se encaja liso sobre la tobera
2 encajada del trozo metdlico 1. La tobera 2 estd cerrada por su ex-
trero superior 2°y con el casquete 4 inserto en el tubo 3 forma la
cduara de fusién 6 para recibir la soldadura 57en forma de anillo

$ mranular.
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L0o8 trosos uetalicos wsi srelascdos 7 oswvovictos de Lo col~
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dacwra dentio &e lo cliera de Tusidn se colocan proferentenente en

-

un norno ¢ eotata de solder 7 se colienton ea los nuntos de unidn

tonco ue vensa & fuadivse 7 ocorwsr Lo soxdocdura b, Lleiiistente

)
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en la clinra de fusciliv. Los vooxco e citonees se accarrcellen ce

A o AU s Vs . ,~, Y - S At -~ ‘-~ - ey sy
e racionen dentre de la clore [7oejeroca Wil ) resl
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dedwrs 1fnuids, ~racive 4 L. culdl dutn so empuje con scurided den—
- . - 7 . . by -n -
tro fe la junte de widn 7 de usuadodara.

Z.

mturclueate que 1o elura Ao Jusidn O puede tawbidn en la

wnidn ceadn lec Tisares 1oy formurse jrocics & oue Los touerns 2
ce dejen shiertas 7 ca lugar de 1o tone de clerre 27se encaje wmn
casquete esnecial de cierre £ uo wor que en detemainedes corutrue—
ciones 1. vobcra sca ilenx.

Lo unidn de soidadiea se pre.ta 1-uaiizelte nare LoLdal nox
dentro ¥ wor Tuera, recaita en todos los cLsos perlfecta y srocics
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wsidn reciove v reluerzo
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Yoy . = ey - sy R
1035 casguetes que Jormiua lo clLlu.To de

s

Tavor.blie.

Jaturelmcate que taidn pueden efectuarse sin nds aquelilas
unicaes en lus que sc enp:lecn toberas de cnesje que ge aslientan en
una de las vienas netdlicas 7 wouresalen de éctae, mientras que la

warte se6 encaja sobre Lo tobera.

ctra

1o Ua —oocedimiento .awa. obtemer una unidn de soldadura de pie-

7 = o R B . B — S . o en
zas uetiiicus eaclLufalas, cowo por sjemplio los Lo

cletas, cavacuerisado norgue en ol intgerior de lac Diesas wetdli-

cas (1, 3) 7 ern el wunto de coldedura sc dispone uae clrare de Tu-

sidn (&), destinads J recibir 1o soldadura, cerrada 1eio en conumi-

- a 7

caciba coa 1o juurta 4 soldaxr, cf.ara en lo jue 1los vapores descrro-—
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1l=dos ol Tunidizse 1a soldodu. 3e onen bijo touslidn F asi lure-
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len £ 1. soldadura Liguide & 1o junmta do wmidn 0 2 soldox.
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200 Tan dlovosicitn .o outenor wa. wiidn de soldedura Loxr el

s . . L e
sooceairicnto reivindieado onowr tiato 1, cavncscrizada peluc la

se forma mor dos casquetes (\27,4) de clerre
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opuestos, insertos en el interior de las niesas umetdiicas (1, 3).

32— Una disposicidén para obtener una unién de soldadura por
el wétodo reivindicado en el pumto 1, cavacterizada porgue al ob-
tener una waidn de piesas encajadus (Illuamada soldadura exterior)
la pieza wetdlica encajada () lleva los dos casguetes de cierre
(4.1 47) que forman la céuvura de fusidn (6) vy en la pared del tubo
se prevén orificios (escapes, 7}, gue foman el canal de salida
de la soldadura 1lfguida al punto de junta.

msta patente recae sobre "Uo LIUCEDIIIENW0 Pal CBLUZIE

Tli USI0Y DE SULDLDUle DI PIlidad LDRALICADS LICIJF-JAB", como que-
da descrito en la prescnte mewmoria, caracterizada en la anterior
Hlota y representado en los wdjuntos dibujos.

Ludrid @9 de Lyjosto,de 1930.
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