
A/B.

m e m o r i a  d e s c r i p t i v a

para una patente de in trod u cc ión  por diez  años por *»HOrno de c o ­

que con regeneración»* a fa vor  fiel Dr. C. OTTO & COKP. * res idente  

en Bochum (Alemania) Chri.ststrasse y . -

&7&7&Y&V& Y&7 &V&Y& Y&7&Y& Y&7&7&

cintre l o s  üornos ae coque con regeneración en l o s  
que l o s  regeneradores van d isp ues tos  en e l  sent ido  l o n g i tu d in a l  

de la s  cámaras d e l  homo» son dos l o s  t ip o s  de c o n s tru cc ión  que

nan dado lo s  mejores resu ltados  p r á c t i c o s .  Uno de es tos  es e l  l i a  

ó mado nom o en dos ¿ar tes  es dec ir »  un nom o en er que l o s  regene» 

radores están d i v i d i d o s  en mitades que a lternan la  una con la  

otra  respecto  a l a  d i r e c c i ó n  de l o s  conductos» naciéndose e l  

caldeo por mitades de pared. El orro t ip o  de con stru cc ió n  es 

e l  nomo de conductos gemelos » o sea un homo en e l  que l o s  rege 

10 neradores  t ien en  la  misma d i r e c c i ó n  de conductos por todo e l  la rgo  

de la pared de caldeo y en e l  que dada regenerador está  en comunica 

c ión  con l o s  dos conductos impares o pares de una pared de ca ld e o .

• El homo en dos partes  o f r e c e  la ventaja  de que l o s  regeneradores 

por l o s  que e l  c a lo r  pasa en d i f e r e n te  d i r e c c ió n »  so lo  se juntan
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por su estrecha  parte sup er ior ,  y este  radique puede conservarse

hermético s in  d i f i c u l t a d  alguna. 3sta  ventaja t ie n e  importancia

e s p e c ia l  en l o s  nom os  con recalentamiento prev io  y regenerador

a e l  ¿jas» porque asi se evitan cor. seguridad las s a l id a s  de l  ¿jas a

l o s  regeneradores por los  que pasa e l  ca lo r  perdido. 3u carabio e l  
i
caldeo j_or mitades de pared t iene  e l  gran inconveniente de que 

e x i s t e  un canal h o r iz o n ta l  que a trav iesa  todo e_ largo de la  pared 

de ca ld eo ,  3n este  r e sp e c to ,  e l  uorao de conductos pénelos  es des­

de luego muy sup er ior  a l  homo de dos partes»  porque con e l  caldeo en 

conductos gemelos se e v i t a  por completo dicho canal h o r i z o n ta l ,

3n cambio en l o s  hornos gemelos a e l  -cipo arr ib a  indicado conoc idos  

nasta ahora e x i s t e  e l  d e fe c t o  que i o s  regeneradores que alternan 

mutuamente con respecto  a la  d i r e c c ió n  ae l o s  conductos ,  están con

t ig u o s ,  presentando ^or lo  tanto grandes s u p e r f i c i e s  de separación 
se

que^extienden por todo e l  largo de la  pared de ca ld eo .  Batas grané 

ues s u p e r f i c i e s  de sepa ra c ión ,  como se comprenderá, nacen que sea 

muelo mas d i f i c i l  e v i ta r  la s  fugas entre regeneradores cont iguos  

que no en l o s  hornos d iv id id o s  en mitades,

SI presente invento t ie n e  por o b je t o  de aprovechar todo 

su va lo i  las  ventajas  tanto de lo s  hornos de dos partes  como l o s  

de conductos gemelos, a la  par que e vi raí' con seguridad sus r e s ­

p e c t iv o s  in conven ientes ,  3x invento c o n s is te  esencialmente en que 

l o s  regeneradores d ispuestos  en e l  sentido  de la  longitud de la s  

enmaras del  horno, se d iv iden  en mitades mutuamente a lternantes  

respecto  a la d i r e c c ió n  de l o s  conductos ,  y en que cada cámara re* 

generadora comunica por un canal d ispuesto  entre l o s  conductos y 

l o s  regeneradores» sea únicamente con rodos l o s  conductos impares 

o Unicamente con todos  los¿>áres de una pared ae ca ld eo ,  con lo  cual  

^e consigue e l  caldeo en conductos gemelos» Claro es que está  d isp  

p o s i c i ó n  ~o impide que l o s  regeneradores cont iguos  ¿nr lo s  que pa­

san siembre lo s  mismos medios de combustión en la  misma d i r e c c ió n  

y la s  correspond ientes  cana les ,  se agrupen en una so la  ca..ara o ca 

na l  respect ivamente ,1 Tara Di en pueden unirse  la s  cámaras regenerado-
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\ î iL- ■as de una mitad del  nornc (mitades de regeneradores)  directamente

con l o s  conductos de la  misma mitad d e l  horno» en cuyo caso se unen 

oO lo s  conductos  ^ares é impares alternativamente con l o s  grupos con 

t ig u o s  de regeneradores ;  la s  cañarles de d i s t r ib u c i ó n  ^ rev is ta s  

fpor este  invento s irv en  para poner las  mitades de regeneradores en 

comunicación so lo  con. lo s  conductos de la  o tra  mitad de_L horno* y 

en este  caso se extienden solo  x-or la  mitad d e l  largo  de l a  pared 

do de ca ldeo ;  mientras que .¡Lara la  misma mitad de l  hom o es l a  parte 

^  sup er io r  de l  regenerador que nace de canal  de d i s t r i b u c i ó n .

Los d ib u jos  representan a t i t u l o  de ejemplo dos f o r ­

mas de r e a l i z a r  el invento .  Las f i g s .  1 y '¿ representan la  prime­

ra, y la s  f i g s  o y 4 la  segunda de es ta s  formas* viéndose en: 

bC La f i g .  i  una s e cc ió n  l o n g i tu d in a l  y v e r t i c a l  por la

pared de caldeo de un horno de coque sistema compound con regene­

ra c ión ;  y en

La f i g .  ¿ s e cc ion es  t ra n sv ersa les  y v e r t i c a l e s  por  l a s  

l in e a s  A-B y C-D de la  f i g .  i  .

65 Las f i g s  o y 4 representan las  correspond ientes  s e c c i o

nes de la  segunda forma de r e a l i z a c i ó n .

A cont inuac ión  se descr ibe  la  primera forma de r e a l i ­

zac ión .

Las cámaras o* del  homo alternan en l a  forma co r r ie n te

^ ’‘ C con las  paredes de caldeo suod iv id idas  en lo s  conductos gemelos
*  1 To* o , Los regeneradores d isp uestos  en e l  sentido  l o n g i tu d in a l  de 

uichas cámaras* eatan d iv id id o s  en mitades.mutuamente a l ternantes  

con respecto  a l a m i r e c c i ó n  de l o s  conductos ,  yor e l  tabique c ,  en 

e l  cuai está  in troducida  una canal a i s la d o ra  c 1 ,que a t ra v ie s a  todo 

io  e l  ancho de la  ba ter ía  de n o m o s .  V is to s  en e l  sentido  l o n g i t u d in a l  

de l a  oa ter ia  alterna* en esta  d i s p o s i c i ó n ,  l o s  regeneradores en 

la  forma ya con oc id a ,  es d e c i r ,  que a un regenerador d o d1 suce­

de un regenerador de gas pobre e o <pue en e l  caso de la  c a l e ­

f a c c i ó n  por gas r i c o , s i r v e  también para e l  prev io  recalentamiento
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de l  a i r e .  Para in t r o d u c i r  l o s  medios de combustión que hayan de re ­

ca le n ta rse  previamente, y  para e l im in ar  e l  c a l o r  de escape s i r v e n  

la s  canales de s o l e r a  f ,  qu.e pueden disponerse  en l a  forma co r r ie n te  

para comunicar respectivamente con l a  conducc ión  p r i n c i p a l  g ,  de l  

ghs pobre y e l  a i re  e x t e r i o r  o l a  canal h ,  de l a  chimenea. Unida a ca­

da cámara regeneradora de a i r e  d, hay una canal i ,  que se extiende 

por  todo e l  la rgo  de l a  pared de ca ld eo ;  e s ta  canal  va d ispuesta  en­

t re  l o s  conductos d e l  c a l o r  y l o s  regeneradores y comunica con todos 

l o s  conductos impares b .  También en comunicación con l o s  conductos 

impares b ,  y d ispuesta  a l  lado de l a  canal i ,  hay una canal k ,  que 

e s tá  unida a l  regenerador e ,  de gas pob re .  Del mismo modo comunican

l o s  conductos pares b^ cada vez con una canal m y n ,  unida r e s p e c t i -
1 2vamente a su correspondiente  regenerador d y d . Para l a  in trod u c ­

c i ó n  del  gas r i c o  s i r v e n  la s  canales de d i s t r i b u c i ó n  o y p ,  d isp ues ­

tas inmediatamente debajo  de la  s o l e r a  de cada horno y que derivan 

de l a  conducc ión  p r i n c i p a l  q ,  de l  gas r i c o .  Su d i s p o s i c i ó n  puede 

hacerse colocando cada vez dos canales p á o ,  contiguas y uniéndolas 

a l a  conducción del  gas q,  o cerrándolas  c o n t ra  l a  misma, de t a l  mo­

do que, según sea l a  d i r e c c i ó n  de l a  c a l e f a c c i ó n ,  sol i i  r e c ib a n  gas 

la s  canales  o ,  que están  bajo  l o s  hornos p a res ,  o s ó l o  la s  canales 

p ,  que están  bajo  l o s  hornos impares. Con a r re g lo  a l a  c a l e f a c c i ó n  

p or  conductos gemelos* habrá entonces que unir cada canal o y p ,  ó 

b ie n  Unicamente a l o s  conductos impares, ó b ie n  s o lo  a l o s  conductos 

pares de cada pared de c a ld e o .  En lugar  de t a l  d i s p o s i c i ó n  para l a  

in t r o d u c c i ó n  del  gas r i c o  puede adoptarse l a  de mecheros i n f e r i o r e s .  

También pueden reunirse  en una canal comán la s  canales  contiguas p

El funcionamiento de l  homo a rr ib a  d e s c r i t o  no n e c e s i t a  ex­

p l i c a r s e  más detalladamente.  Además de o f r e c e r  e l  invento l a  venta­

ja  c i t a d a  al  p r i n c i p i o ,  presenta  l a  d i s p o s i c i ó n  de l a  conducc ión  del 

lio gas r i c o  en l a  forma expuesta l a  o t ra  v e n ta ja  de que la s  canales que 

conducen gas están siempre separadas de la s  canales s in  gas por  todo 

e l  ancho de l  h o m o ,  l o  que e v i t a  toda p o s i b i l i d a d  del  paso de gas aun
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cuando l a  c a l e f a c c i ó n  se haga con gas r i c o .  El invento prop orc iona ,  

pues,  un horno de funcionamiento sumamente seguro ,  s i n  que su cons ­

t r u c c i ó n  sea en modo alguno más complicada que l a  de l o s  hornos Re­

generadores compaund conocidos  hasta ahora.

i Para mayor c la r id a d  no se han in c lu id o  en e l  d ibujo  lo s  ó r ­

ganos e s p e c ia l e s  para regular  l a  d i s t r i b u c i ó n  uniforme del  gas y 

a i r e .  Estos pueden preverse en l a  forma c o r r i e n t e ,  por ejemplo para 

l a  reg u la c ió n  de l  gas r i c o  en forma de toberas in te r ca m b ia b le s , y 

para l a  del  gas pobre y a i re  en forma de r e g i s t r o s  co locados  a l  p ie  

de l o s  d i s t i n t o s  conductos .  También puede regularse  l a  admisión a 

l o s  regeneradores mediante r e g i s t r o s  dispuestos en l o s  huecos de comu­

n i c a c i ó n  entre  l a  canal de s o l e r a  y l a  cámara regeneradora o en l o s  

huecos entre e s ta  y l a  canal de d i s t r i b u c i ó n .  Además pueden p r e v e r ­

s e ,  para regu la r  l o s  gases de c a l e f a c c i ó n  que pasan por l o s  d i s t i n ­

t o s  conductos ,  l o s  conoc idos  r e g i s t r o s  dispuestos en e l  extremo supe­

r i o r  de l o s  conductos .

l a  segunda forma de r e a l i z a c i ó n ,  representada en la s  f i g u ­

ras 3 y 4 ,  se d ist ingue  de la  primera en lo  e s e n c ia l  s ó lo  por  l a  d i ­

fe ren te  d i s p o s i c i ó n  de las  canales de d i s t r i b u c i ó n .  Para e v i t a r  toda 

p o s i b i l i d a d  de escapes desde la s  canales de gas pobre a la s  del  ca ­

l o r  p erd id o ,  en e l  caso de presentarse  f a l t a s  de estanqueidad en las  

canales de d i s t r i b u c i ó n ,  puede hacerse l a  d i s p o s i c i ó n  en forma t a l  

£ue la s  canales  de gas siempre estón  entre canales de a i r e ,  a i ,  con 

arreglo a la s  canales de d i s t r i b u c i ó n  de l a  primera forma de con s tru c ­

c i ó n ,  se designan las  canales de a i re  con i^ ,  la s  del gas pobre con 

k \  y la s  del  c a l o r  de escape con ni*- y n^, quedará s a t i s f e c h a  e s ta

co n d ic ió n  con l a  suces ión  s ig u ie n te :  i x -  & -  i x -  nn -  n -  m -
, 1 1 1i  -  k -  i  -  e c t .  Como se desprende a primera v i s t a  de l a  f i g .  4 ,  

en esta  d - ispos ic ión  están cada vez dos canales i^ respectivamente 

m\ que conducen a las  paredes de caldeo cont iguas ,  unidas ambas a 

una cámara regeneradora d ispuesta  para a i re  o c a lo r  de escape,  mien­

tras  que cada cámara regeneradora d ispuesta  para gas pobre o c a l o r  

de escape , e s tá  unida s ó lo  con una canal ó n̂ " , que a su vez comu
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[e s p e c ia lMovii-ni  „ n GOn i os conductos impares de una pared de caldeo y l o s  conduc- 

toa pares de l a  pared contigua ,  Hara conseguir  l a  in tro d u cc ió n  de 

l o s  medios de combustión separadamente para cada pared de ca ld eo ,

pueden tambión su b d iv id ir se  lo s  regeneradores de a i r e  d o d , por
/

150 una pared t ra n sv e rsa l ,  d ispuesta  en su sentido l o n g i t u d in a l ,  y lo

mismo l o s  regeneradores de gas pobre d ó e \  en cuyo caso habfa que
/ 1 y 1hacer l a  correspondiente  s u b d iv is ió n  de la s  canales k o n , Por lo  

demás, l a  d i s p o s i c i ó n  y e l  funcionamiento son l o s  mismos que en l a  

primera forma de c o n s tru cc ión .

155 K O A..-
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D escr i to  suf ic ientemente e l  presente invento l o  que se d e c la ­

ra como no pra c t ica d o  en Espara, son la s  s ig u ien tes  r e iv in d i c a c io n e s }

1 .  -  Horno de coque con regeneración por  regeneradores d i s ­

puestos en sentido  lon g itu d in a l  de» l a  cámara de l  horno, c a r a c t e r i ­

zado por e s ta r  d iv id id o s  l o s  regeneradores en forma conocida por me­

dio de un tabique hermético en mitades que a l ternan  mutuamente r e s ­

pecto  a l a  d i r e c c i ó n  de lo s  conductos ,  y por e s ta r  cada cámara re ­

generadora en comunicación por medio de una canal de d i s t r ib u c i ó n  

d ispuesta  entre l o s  conductos y regeneradores y que se extiende por  

todo e l  largo  de l a  pared de caldeo ó b ien  solamente con todos l o s  

conductos pares ó iónicamente oon todos lo s  impares de una pared de 

ca ld eo .

2 .  -  Horno de coque con regenerac ión  según l a  r e iv in d i c a c i ó n  

1, caracter izad o  por comunicar la s  mitades de regenerador contiguas 

a l t e r n a t i v a  e inmediatamente con lo s  conductos pares e impares d.e l a  

misma mitad del  horno, y con l o s  conductos de l a  o t ra  mitad del  hor ­

no por  medio de canales de d i s t r i b u c i ó n  que se ext ienden por l a  mi­

tad del  largo  de l a  pared de ca ldeo .

3* -  Horno de coque con regenerac ión ,  según las  r e iv in d i c a ­

c iones  1 y 2, con c a l e f a c c i ó n  a e l e c c i ó n  por gas r i c o  ó pobre, ea -
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[̂ EcjftMovíy ra o ter iza do  porque a ambos lados de cada canal de d i s t r i b u c i ó n  unida 

a una cámara regeneradora que s i rv e  para e l  p rev io  calentamiento de 

gas podre es tá  d isp uesta  ana canal de d i s t r i b u c i ó n  unida a una cáma­

ra regeneradora que s i r v e  para e l  p rev io  calentamiento de a i r e .

180 ' 4 . -  Horno de coque con regenerac ión ,  según las  r e i v i n d i c a ­

c iones  1 á 3,  carac ter izad o  por hacerse l a  in t r o d u c c ió n  d e l  gas r i ­

co por  medio de canales de d i s t r i b u c i ó n  de gas ,  d ispuestas  ba jo  de 

la  s o l e r a  de cada horno que pueden, en forma ya conoc ida  en s í ,  unir­

se a l a  conducción de gas o cerrarse  contra  l a  misma de modo t a l  que, 

185 segán l a  d i r e c c i ó n  de l  ca ld e o ,  e l  gas se admita solamente a la s  ca­

nales  dispuestas debajo  de l o s  hornos pares o solamente a las  debajo 

de l o s  hornos impares*

5 . -  Horno de coque con r e g e n e r a c ió n . -  Según se descr ibe  y 

r e i v i n d i c a  en l a  presente memoria d e s c r i p t i v a  y se i l u s t r a  con l o s  

190 d ibu jos  que a l a  misma se acomparan.

Consta e s ta  memoria de s i e t e  páginas f o l ia d a s  y e s c r i t a s  

por  una s o l a  de sus caras .

e Agosto de 1930.

z y lope  z . -
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