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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

P O R  V E I N T E  A Ñ O S

E N  E S P A Ñ A

S o lic ita d o  a fa v o r  de D* MERCEDES BARGALLO PEREZ, de n acio n alid ad  

esp añ ola, d o m icilia d a  en BARCELONA.? C /. Casanova, nS 18p
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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

En l a  presen te Memoria D e s c r ip tiv a  se d e ta lla n  la s  circu n s­

ta n c ia s  que concurren en l a  e stru c tu r a  de una rueda p e r fe c c io —  ̂

nada, especialm ente concebida para su u t i l i z a c i ó n  en t r i c i c l o s ,  

b i c i c l e t a s  o c o c h e c ito s  i n f a n t i l e s ,  y  que por l a  n a tu ra le z a  de 

sus c a r a c t e r ís t ic a s ,  se in s ta  a fa v o r de su t i t u l a r  e l  p r i v i l e ­

g io  de su e x c lu s iv a  fa b r ic a c ió n  y  v e n ta  en España, que se otorga  

a l  amparo de la  v ig e n te  Ley de Propiedad In ch stria l.
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Con e l f i n  de f a c i l i t a r  l a  comprensión de l a  e stru c tu ra  que 

seguidamente vamos a d e s c r ib ir ,  se ha estim ado oportuno acompañará
Ü'.'

una lámina de d ib u jo s, en l a  que con e l c a r á c te r  de ejemplo se 

muestra un caso p r á c tic o  de r e a liz a c ió n  de e s ta  nueva rueda, 

con l a  n a tu ra l salvedad de que por e l  mencionado c a r á c te r , estos  ̂

dibujos deberán ser considerados en su más amplio se n tid o , y

nunca con c a r á c te r  l i m i t a t i v o .  ^

La lámina de d ib u jo s, en su fig u r a  16 nos muestra una v i s t a  

en alzado l a t e r a l  de la  rueda, prescindiendo de d e ta l le s  a c c e - ^

so rio s; la  f ig u r a  26 muestra en secció n  la s  zonas c e n tr a le s  de t

la s  dos p ie z a s  sim étrica s que in teg ra n  la  rueda, y  en l a  f ig u r a  & 

36 se rep re se n ta , asimismo en se cció n , la  p ie z a -r e fu e r z o  sobre !

l a  que p rin cip alm en te recae e l  o b jeto  d e l p resen te  r e g is t r o .

Haciendo r e fe r e n c ia  co n creta  a la s  p r e c ita d a s  f ig u r a s , seña­

lamos con - 1 -  a l a  rueda, de forma adecuada, b ie n  sea é s ta  de 

d isco  o de r a d io s , que co n sta  de un d isco  c e n tr a l plano - 2 - ,  

p ro v is to  d el resnal te  an u lar de media caña - 3 - ,  que c o n stitu y e  

e l  re fu e rzo  de que comdnmente se dota a e s ta s  p ie z a s  que i n t e ­

gran la s  ruedas, que normalmente se obtien en  por estam pación  

m e tá lica .

La zona c e n tr a l - 2- ,  e s t á  dotada, como es ló g ic o , d e l o r i­

f i c i o  asimismo c e n tra l - 4- ,  para paso d e l e je  de rodadura, Comdn­

mente, sobre e s te  mismo o r i f i c i o ,  se e s ta b le c e n  lo s  elem entos 

de apoyo o f i j a c i ó n  de lo s  c o jin e te s  d e l e je ,  o de é ste  mismo, 

lo  que o b lig a  a fa b r ic a r  la s  p ie z a s  de la  rueda de " " "  plancha  

de grosor con ven ien te. E l o b je to  de e s te  r e g is tr o  perm ite f a b r i ­

car e s ta s  p ie z a s  de p lan chas de menor g ro s o r, debido a que se 

le s  dota de ebndos r e fu e r z o s , c o n s titu id o s  por p ie z a s  m e tá lica s  

escampadas - 5 - ,  de mayor grosor de se c c ió n  que la s  p ie z a s  de
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l a  rueda, y  cuyos refu erzo s - 5 - ,  tie n e n  por lo  común forma 

c ir c u la r ,  con dos pestañ as —6— y  -7**, diam etralm ente opuestas 

(aún cuando é sto  no sea rigurosam ente p r e c is o ) , y  cuyas pestañas  

se pasan a tra v é s  de pequeñas ventanas -8 -  y  —9—, a b ie r ta s  en l a  

zona c e n tr a l - 2 - ,  quedando asegurada l a  p o sic ió n  d e l refu erzo  

—5— en l a  cara in te r n a  de dicha zona c e n tr a l - 2 - ,  mediante dos 

puntos de soldadu ra.

La p ie z a -r e fd e r z o  - 5- ,  dispone asimismo de su o r i f i c i o  

c e n tr a l - 1 0 - ,  que en lo s  casos en que e l lo  a s i  convenga, será  

de menor diámetro que e l o r i f i c i o  - 4- ,  y  p r o v is ta  de la s  enta­

l l a s  - 1 1 - ,  para a n c la je  de lo s  elem entos de re te n c ió n  d el e je  

(no rep rod u cid os), de forma que se a  sobre e s ta  p ie z a -r e fu e r z o  

- 5 -  sobre la  que se e je r z a  todo e l tra b a jo  que normalmente se 

e je r c e r ía  sobre l a  misma zona c e n tr a l - 2 - .

Su ficien tem en te d e s c r ita  l a  e stru c tu r a  o b je to  de e s te  r e g is ­

tro  de Modelo de U t ilid a d , sólo  nos r e s ta  m a n ife sta r  que serán 

v a r ia b le s  la s  c ir c u n s ta n c ia s  de m a te r ia le s, tamaños y  formas 

de la s  p a rte s d e s c r ita s , siempre y  cuando no se a l t e r e  su §sen -  

c ia lid a d , que se resume en la  s ig u ie n te

N O T A

Los puntos que se r e iv in d ic a n  en e l p resen te Modelo de U ti­

lid a d , son:

is .-R u e d a  p erfe ccio n a d a , que se c a r a c te r iz a  porque en l a  

cara in te rn a  de la s  zonas c é n tr a le s  de la s  dos p ie z a s  sim étrica s  

que in te g ra n  a q u e lla , se disponen sendas p ie z a s  de re fu e rzo , in ­

tegrad as por una plancha m e tía lic a  c ir c u la r  de gro sor mayor que 

e l  de l a  plancha que in te g r a  la s  ruedas, y  cuyas p ie z a s -r e fu e r z o  

están  p r o v is ta s  de pestañas diam etralm ente opuestas que son p asa­

das a tra v é s  de sendas ventanas a b ie r ta s  en la  zona c e n tr a l, y65
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seguidamente r e b a tid a s , asegurándose e l  montaje de e stos r e fu e r -  ̂

zos mediante puntos de soldadora, siendo aproximadamente c o in c i­

dentes lo s  o r i f i c i o s  de la s  zonas c e n tr a le s  con lo s  que tien en  

p ra ctica d o s la s  p ie z a s -r e fu e r z o , siendo é sto s  lo s  que ofrecen  la s  

e n ta lla s  n e c e s a ria s  para que sobre e llo s  se monten e l  e je , o en 

su caso, lo s  c o jin e te s  de é s t e ,  Y

29. -"RUEDA PERFECCIONADA", de conformidad en un todo en lo  

e s e n c ia l y  f in e s  in d u s tr ia le s  a lo  d e s c r ito  en la  precedente  

Memoria D e s c r ip tiv a  y  gráficam en te representado en lo s  adjuntos  

planos para su mejor comprensión.

E sta  Memoria con sta de CUATRO h o jas e s c r it a s  o mecanografiada 

por una s o la  cara a doble esp acio  en 75 l in e a s .
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