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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 afios
para "Un procedimiento de fabricacién de broches de presidn”

a favor de 1la Sociedad: WALDES y Compafiie, de nacionalidad
espafiola, domiciliada en BARCZLONA, oalle de Enna, n2 1ll.
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MBLORIA DESCRIPTIVA

Ia patente de introducoidn a que se refiere la presente
menoria descriptiva esti destinada s garantizar la explotacidn
exclusiva de un procedimiento de fabricacidn de broches de pre-
sién propios para ser fijados por remachedo a los objetos que
los mi=snos han de guarnecer, estsndo especialmente destinado
el procedimiento a la produccién de las plezas hembra de los
referidos broches de modo que resulten fijables por el oitado
medio de un modo fécil y porfocto'.

Consiste el procedimiento de que se trata en producir las
piezas hembra de los brosches de presidn de modo que presenten
un nfcleo central tubular que lleve practiocadas, en las inme-

diaciones de su unién al plato, dos ranuras que permiten el



10

15

26

-2-

Paso de las dos ramas del resorte instslado en el mismo plato,
¥ ol ocual niicleo central sesa capaz de perforar la materia que
constituye el objeto 8l que se haya de fijar el broche, pene-
trando luego en el orificio practicado con tal ohjeto en un
contraplato, y remachéndose su borde cortante sobre este con-
traplato para que dicha materie quede aprisionada entre el pla-
to y el contraplato, fuertiemente unidos por dicho remachado.
Bsta fijaoidén se realiza por medio de un @til o aparato cspes
de sostener las matirices necesarias para gue el remachadoe se
produsca del modo requerido.

Para mayor claridad, describiremos a continuacidn un caso
de ejeoucidn de un botén de presidn, cuya hembra estd fhbrioada'
por el procedimiento gue constituye el objeto de la patente, ¥
representado en el dibujo adjunto solamente a titulo de ejem-
plo, por no ser mds que uno de los diversos tipos que en ls
prdctioa pueden proaucirsé.

Pn la figurs 1 del expresado dibujo se vé el oontraplato
de la plezs hembra, ¥y en la figura Z la parte de esta piesa
hemdre que presenta el plato con el nficleo tubular y el resor-
te. Tanto la pieza de la figura 1 como la de¢ la figura 2 se
representan en perspectiva, en la forma que tienen antes del
remaohadoQ

B la figura 3 se representan las dos expresadas piesas
después de remachadas sobre un trozo de piel.

En la figurs 4 se representa la piesa macho del broche,
constituida del modo corriente, y fijada como también es co~

nocido a un troso de piel.
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Como puede verse, la pieza principsl que es la represen~
tada en la figura 2 se constituye de modo que presenta un pla-
to 1 ocon el ndcleo tubular 2 y el reborde 3 en ol cual se alo-
Ja le parte curvada de mayor extensidn del resorte 4, cuyas
ramas rectas 5 y 6 penetran en el hueco central del nficleo 2
por las dos corteduras 7, 8 gqus el miamo presenta; E ocontre-
Plato 9, representado en la figura 1, es moldurado para aumen~
tar su resistencia, y presenta el orificio central 10;

#1 ntclec tubuler 2 por el pooo egpesor de sus paredes,
tiene el borde terminsl 11 cortante de modo gque pueds ser hin-
cado & presién en el tejido, piel u otro material que hayas de
Proveerse del broche. Para lograrlo, se colocs la ple=a re-
presentads en la figura 1 en una matriz, y la representada en
la figura 2 en la contramatriz, se introduce entre estz y la
matriz el materiel al que se ha de fijar el broche, y Be hace
funcionar el aparate ¢ herramienta en que tales matriz y oon-
tramatriz eetdn instalados.

Al encontrar el borde 11 del ndcleo 2 8 la materis inter~
puesta entre las dos vartes la cortard, atravesdndola, y pene-
trard en el orificlo 10 de la pieza 9, perfectamente encarada
con dicho nficleo, y después de atravesarlo serd remachado por
la matriz en que 4icha pleza 9 estd instalasda. REstas opera-
ciones se realizan en la prdctica con una gran rapidez, que-
dando las doe plezas 1 y 9 fuertemente adheridas entre si y
al materiel a2 que se haya fijado.

Como es natural, podrdn ger variables las formas y los

temafios de lag distintas partes de las piezas fabricadas por
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el procedimiento que constituye el objeto de la patente, asi

como los metales o aleaciones de que estén tales plezas cons-
tituldas, y las aplicaciones que & las mismas pilezas se den,

8in que por ello se altere la esencialidad del referido obje-
to de la patente.

FoTaA

Por la patente de introduccidén a que se refiere la pre-~
sente manoria descriptiva se REIVINDICA:

l,~ ls explotacidén exclusiva de un procedimiento de fa-
bricacién de broches de presidn, que consiste en produsir las
plezar hembras de tales broches de modo que presenten un nté-
cleo central tubular gue lleve practicados, en las inmedia-
olones de su unidén a2l plato, dog ranuras que permiten el paso
de las dos ramas del resorte instelado en el mismo plato, y
el cusl ntcleo central sea capaaz de perforar lo materia que
constituye el objeto al que se haya de fijar el broche, pene-
trando luego en el orifioclo practicado con tal objeto en un
contraplato, y remachéndose su borde cortante sobre este con-
traplato para que dicha materia quede aprisionada entre el
plato y el ocontraplato, fuertemente unidos por dicho remacha-
do. RBsta fljacidén se realiza por medio de un Util o aparato
capaz de sostener las matrices necesarias para que el rama-
chado se produzca del modo requerido.

2.~ La explotacidn exclusiva del objeto de la patente,
sean cuales fueren las circunstancias que concurran con su

esencislidad definida en la anterior reivindicacidén, siendo



dicho objeto:
"Un prooedimiento de fabricacidn de¢ broches de presidn®.
~ Conata la preasente mamoris de cinoco hojas folladas, es-~
oritas por una #ola oarav.
Baroelona, 13 de Agoeto de 1930.
): 28 plo de la Soociedad: WALDES y Oompafilsa,
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