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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento pertenece a la refrigeración y muy particu­
larmente a un mejor tanque y enfriador de salmuera, destina­
dos en principio para su empleo en fábricas de hielo, a base 
de moldes*

6 En estas fábricas de hielo y sus similares ha quedado
determinado que el efecto aislante de la  oapa de hielo que se 
forma dentro del molde limita la  proporción del calor absor­
bido del agua de los  moldes por la  salmuera que los rodea. 
Bsta limitación es tan pronunciada, que una circulación muy 

10 lenta de la  salmuera es conveniente para arrastrar todo el 
calor que ha sido absorbida*
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Uha circulación lenta de salmuera alrededor de los  mol -

des fa c ilita  que éstos permanezcan en su sitio  y minimiza la 
diferencia del nivel de salmuera en los  dos extremos del tan­
que* Dna diferencia de nivel es un incidente necesario en  ̂
toda circulaoidn de salmuera, pero causa diferencias en las

la s  d iferentes partes del tanque* ;

Esta d iferencia  aumenta al aumentarse la  Telooldad den­

tro del tanque. Por lo  tanto, es conveniente una circu laoidn

tra los  moldes y contra la  superficie del evaporador es la  
misma, o substanoialmente la  misma, la  lmediata consecuencia 
es: una transmisidn de calor muy taja* Eü las instalaciones
donde los serpentines refrigerantes están dentro del tanque, 
entre hileras de moldes, se acostumbra a calcular un coefi­
ciente de transmi8idn de calor de unas 15 B.T.TJ. por hora, 
por pié cuadrado y por grado de diferencia de temperatura* 
los resultados son: empleo de un valioso espacio dentro del
tanque y requerir la  instalación de una excesiva superficie 
de evaporación.

la presente aplicación tiende a coordinar de una nueva 
combinación un número de características, cada una de las cua­
le s  afecta al trabajo de las otras* En condiciones de funcio­
namiento, completamente practicables, ha llegado a obtenerse 
un coeficiente de transmisión de calor tan alto como el de 
180 B.T.TJ. por hora, por pié cuadrado y por grado de diferen-

áreas de contacto de la  salmuera con los  moldes, y en su ooh 
seouenoia las valuaciones de congelación son diferentes en

lenta dentro del tanque* Si la  proporción de velocidad con-
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ola da temperatura. Todarla no ae ha llegado al limita da 
condiciones da funcionamiento y hay motivos fundamentados pa- 

' ra crear que sobrepasará el da 200 B.T.Ü* por hora, por grado 
da diferencia y por pié cuadrado.

5 Patentemente resalta que un coeficiente de transmisión
de calor tan grande permite una importante reducción de au­
par f ió le s  de evaporación, con sus correspondientes economías 
en instalación y gastos de explotación.

Haciendo pruebas para mejorar este coeficiente de trans­
ió misión de calor se llegó al Invento de una gran circulación 

de salmuera en oontaoto con las superficies de evaporación. 
Para e llo , se coloca el refrigerante, con sus colectores y 
conexiones, dentro de un callejón, el cual, con el tanque, 
forman el circuito de la  salmuera. Callejones de este tipo,

15 abiertos, se han ido empleando con limitados coeficientes de 
transmisión de calor, pero ensayos cuantitativos han demos­
trado que se necesita un mayor coeficiente de trananlsión de 
calor que el que se obtiene con estos callejones, para conse­
guir lo s  resultados que se preveían. Por lo tanto y de acuer- 

20 do con este invento se emplea un callejón cerrado, de retorno, 
donde, por medios mecánicos, puede conseguirse una considera­
ble presión infcial con la  cual la  salmuera es arrastrada del 
tanque y devuelta al mismo a través del callejón .

los  ensayos llevados a cabo con estos callejones demos- 
25 traron que era posible emplear dentro de los  mimaos una velo­

cidad de salmuera tan grande que la  capacidad de entrega de 
calor del caudal de salmuera excedía considerablemente a la
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capacidad de absorción de calor de un serpentín helicoidal co­
rriente. Así se llegó a obtener un límite definido de trans­
misión de calor de 60 B.T.Ü., por hora, pié cuadrado y grado 
de diferencia. Nuevas investigaciones demostraron que al apro­
ximarse a este coeficiente, la  evoluoión del gas era tan rápi­
da que no se podía trabajar con los  serpentines inundados, ni 
siquiera aproximadamente inundados. Svi(lentamente, la  capa­
cidad del evaporador constituyó el principal factor de lim i­

tación.
10 ai su consecuencia, las nuevas características del in­

vento deben relacionarse con los  evaporador es, construidos 
para dejar libre paso al gas formado por la  evaporación y 
combinando dichos evaporadores con un alimentador del medio 
refrigerante, que mantendrá siempre inundado el evaporador y 

16 que naturalmente interceptará oualquier cantidad de liquido 
refrigerante arrastrado a la  línea de aspiración, por la  ebu­
ll ic ió n  violenta que se desarrolla den tío del evaporador.

Una acertada coordinación de las medidas del callejón, 
velocidad del oaudal de salmuera y superficie y forma del eva- 

20 porador, producirán los  mejores resultados, las principales 
consecuencias serán: rápida circulación de la  salmuera, mí­
nimas pérdidas por fricción  en la circulación de la salmuera, 
un paso corto para la descarga de los  gases que salen del ©va­
por a do r y mantener continuamente inundado este evaporador. SL 

25 trabajar inundado con una evaporación tan violenta como la que 
se efectúa requiere los medios más eficaces para interceptar 
el líquido, y en cuanto al rendimiento exije que el líquido
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refrigerante que entre en el evaporador lo  haga a la  tempera­
tura del evaporador o a la temperatura más próxima posible. 
Estos últimos resultados so consiguen intercalando un separa­
dor en la linea de aspiración, con una conexión al repartidor 

5 del liquido y otra al recipiente, pasando por un allmentador 
gobernado por boya*

Bn esta forana, todo líquido es interceptado en su camino 
a la  tubería de aspiración y devuelto al evaporador. Bl rá­
pido paso del gas a la linea da aspiración y la separación 

10 del líquido que pueda arrastrar han demostrado que se esta­
blece una activa circulación do líquido del separador al eva­
porador y viceversa, contribuyendo a la  gran transmisión de 
oalor que se preveía* 1a conexión del separador a la  linea 
de aspiración produce una suficiente evaporación de parte del 

15 liquido, dentro del separador, que permite enfriar el restan­
te a la misma temperatura que el del evaporador*

Dos prácticas realizaciones de este invento se ilustran 
a título de ejemplos, en los  adjuntos dibujos* Es preferible 
el primer evaporador descrito, cuando se emplean coeficientes 

20 de transmisión extremadamente altes* La forma alternativa es 
de más fá c il  construcción y es apropiada para coeficientes de 
transmisión mucho mayores que los  conseguidos hasta la  feoha 
con los  serpentines corrientes* Se ha aprovechado la  oportu­
nidad para reproducir en las figuras 1 y 6 dos sistemas, 11-  

25 gsramente distintos, para alimentar de líquido el evaporador* 
Los dibujos representan:
La figura 1, una vista en planta del tanque de salmuera,
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indioando los  moldes en su sitio* En esta vista se prescin­
de de parte de los moldes*I

la figura 2, un corte longitudinal por la  linea 2-2 de 
la  figura 1 .

5 la figura 3 , un corte transversal en alzado, por la l i ­
nea 3-3 de la  figura 2.

la  figura 4, un corte transversal en alzado, por la  l i ­
nea 4-4 de la figura 2*

la figura 5, un detalle en sección transversal, en a l­
io sado, por la linea 5-5 de la figura 2*

la figura 6 , una vista similar a la figura 2, indicando 
una variante de construcción.

EL tanque de salmuera generalmente se indica con el 
nfi 11. Corrientemente es de forma rectangular y preferente- 

16 mente es mucho más largo que ancho, la profundidad del tan­
que es preferible sea tal que deje solo un pequeño espacio 
entre el fondo y lados de los  moldes y el fondo 12 y lados 
del tanque respectivamente, como se indica bien olaro en las 
figuras 2 y 4.

20 Si bien son posibles otras combinaciones, se prefiere
colocar el callejón donde se instala el evaporador y en el 
centro del tanque, en forma que se extienda longitudinalmen­
te. Asi, el tanque queda dividido en dos unidades largas y 
relativamente estrechas, lo que permite que el caudal de sal- 

25 muera, de vuelta a través del tanque, se distribuya unifor­
memente a través de toda la  anchura de cada una de estas sec­
ciones, y da por resultado que la  distancia entre el callejón
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7 Xas paredes del tanque permite el empleo de maderamen co­
rriente para bastidores, 7 bastidores muoho más sencillos.

Ba. las figuras 4 7 5 se detalla mejor el callejón, for- 
mado por planchas laterales 13 roblonadas al fondo del tan­
que 12 con el cual forman perfecta junta, 7 ron conectadas

c
a una platabanda 14 que foxma la  parte superior del ca lle ­
jón. Al extremo de descarga (figura 2, final a la derecha) 
la  platabanda termina al 15 para ofrecer amplio espado al 
desbordamiento de la  salmuera, que se distribuye automática­
mente por este extremo del tanque, iniciando su viaje de re­
torno •

Para reforzar la  estructura 7 soportar a l mismo tiempo 
el extremo de lo s  bastidores, las planchas laterales 13 se 
prolongan como indica 16, y se sujetan fuertemente a los  ex­
tremos del tanque 11. Al extremo opuesto del tanque (figu­
ra 2, extremo de la  izquierda) el oallejdn está perfectamen­
te imido a una caja o cámara de presión, desde la  cual se as-

ípira la  salmuera del otro extremo del tanque 7 desde donde 
dicha salmuera vierte al fondo del callejón . Seta oaja, se­
gún se indica en las figuras 3 y 5, tiene la  foima de una * 
invertida, la  parte central, indicada generalmente por el 
número 17, tiene toda la altura del tanque 11 7 es cerrada 
en bu parte superior por una plancha 13 para que pueda desa­
rrollarse la  considerable presión, producida por las bombas 
o agitadores de salmuera. Sata presión se indica por el 
nivel 19 que atraviesa la  chapa 18 y que está abierto en su 
parte exterior, la  columna de agua del tubo 19 indica direo-



támente la  presida en el extremo de entrada al ca lle jón•
De la  oaja 17 de la  cámara de presión, parten las exten­

siones laterales 20 cuya profundidad es menor, por ejemplo 
aproximadamente menos de la  mitad de la  profundidad del tan**

5 que* La cámara central 17 y las extensiones 20 están compues­
tas por las planchas 21, 22 y 23, roblonadas entre si a las 
paredes del tanque 11» La plancha superior 22 de oada ex ten-  
sidn 20 tiene una abertura donde se monta el cuerpo 24 del 
agitador de salmuera, de cualquier tipo conveniente. Bn el 

10 dibujo se detalla un propulsor de aspas 25 para indicar un 
dispositivo de agitación de salmuera corriente. Cada propul-

t

sor 25 es accionado por un medio conveniente cualquiera, por 
ejemplo un motor eléctrico (no indicado) montado en la  arma­
dura 26. La armadura 26 descansa sobre una bancada 27 mónta­

le  da al extremo del tanque 11 , y el agitador es accionado por 
un eje 28 que se prolonga a través de la  caja 29. La misión 
de los  propulsores es aspirar salmuera del extremo del tanque 
y descargarla dentro de las extensiones 20, desde donde v ier­
te a la cámara central 17 y d® ahí a todo lo largo del oalle- 

20 jón. Las planchas laterales 15 y la  platabanda 14 que forman 
lo s  lados y parte superior del callejón, se remachan y ajus­
tan perfectamente a la  plancha 23, como se indica bien clara­
mente en la figura 5.

Por la  indicada construcción se desprende que la  salmue- 
25 ra aspirada del tanque se deposita en el extremo del callejón 

( figura 2, extremo de la  izquierda), elreula a través del mis­
mo hasta el extremo de descarga (figura 2, extremo de la  dere-
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oha) y Ti orto en el otro extremo del tanque, la salmuera que 
oiroula por este oallejón, al descargar, se divide; la  mitad 
vuelve por una de las seoolones laterales y el resto por la 
otra sección.

5 los moldes dentro del tanque se colocan; los  del lado
de la  oaja muy poco distanciados de ésta, y los  del extremo 
opuesto algo más distanciados de la  pared del tanque, la 
manera de colocar moldes queda bien indicada en las figuras 
1, 2 y 4. los moldes están indicados por 30, y en los dibu*

10 jos cinco de estos moldes están montados sobre bastidores 31 
de hierro pasamano, formando asi una unidad de moldes múlti­
ples que se llenany desmoldean simultáneamente, los basti­
dores 31 se prolongan longitudinalmente en los  extremos de 
los  moldes del grupo, y cada bastidor se apoya: por un ex-

16 tremo en el borde superior de la  plancha 13, y por el otro 
en un ángulo 32, rema ohado en la  pared lateral del tanque.
Por lo tanto no se precisan marcos especiales de soporte en 
el tanque, y al sacar los moldes queda libre  acceso a todas 
las partes del mismo.

20 gL evaporador se monta dentro del callejón, y está es­
pecialmente estudiado para que trabaje siempre inundado y per-

Üs-'mita un rápido desprendimiento y salida del gas. Tal como se
indica en las figuras 1 y 5, el evaporador consiste en dos
grupos idénticos, compuesto cada uno de un repartidor 36 en

26 la  parte in ferior, un colector 37 en la  parte superior y una
serie de tubos en di aposición vertical, uniformemente espaciá­

is
dos 38 que se extienden entre aquellos.
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Si la  figura 2, y a la mitad del largo del callejón, se 
han omitido parcialmente los tubos vertical es 58, pero queda 
bien entendido que de extremo a extremo del repartidor y co­
lector 36 y  57 existen los referidos tubos verticales de co- 

5 nexlón 38, uniformemente distanciados.
Si el extremo derecha de cada repartidor 36 hay una cone­

xión de purga de aceite 39 gobernada por la válvula 40. SI 
extremo de la  Izquierda de cada uno de lo s  repartidores 36 
está conectado por un colector 41 (véase la  figura 3) y este 

10 colector 41, por medio de un tubo 42, se conecta a un sepa­
rador de liquido 43. Si la  tubería 42 se interpone una vál­
vula 44 para gobernar el caudal de liquido refrigerante desde 
el separador de liquido al evaporador. los  extremos de la  
izquierda de los  colectores 37 están conectados por un nuevo 

16 colector 45, que a su vez está conectado, por un tubo 46, a 
la  parte superior del separador de liquido 43. Su el tubo 46 
se intercala una válvula 47. &L separador de liquido 43 está 
conectado al lado de aspiración del compresor (no se vé) por 
el tubo 48. SL separador de liquido 43 está conectado en sus 

20 dos extremos a los dos extremos del regulador 52, por los tu­
bos 60 y 51. Dentro del regulador 52 hay una boya 53 que go­
bierna una válvula de entrada 54, en forma de que cierra la  
válvula 54 cuando el nivel del liquido en el regulador 52 
(que es el miaño que existe dentro del separador de liquido 43)

25 llega a una determinada altura. La válvula 54 gobierna el su­
b­ministro de líquido al separador de Idem 43* í£L condensador

55 se indica esquemáticamente. Este, por el tubo 66, descarga
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al recipiente 57. Un tubo de liquido 58, gobernado por la  
válvula de paso 59, oonduoe del recipiente a la  válvula de 
gobierno 54.

En determinadas ocasiones se desea disponer de un eva- 
5 porador más sencillo y de menos coste en construccidn que el 

que se ha descrito. Para demostrar la  posibilidad de emplear 
otros tipos especiales de evaporador, en la  figura 6 se seña­
la  uno de nueva forma. En este caso, la  estructura del ca lie -

1Jón es esencialmente la  miaña que la  del ya descrito, y sus 
10 partes similares llevan la misma numeraoión. Xa platabanda 

14 que forma la parte superior del callejón en este caso no 
es horizontal, sino que se inclina hacia el extremo de des-* 
carga del tanque. También se hace uso de la  segunda plata­
banda 60 paralela a la  platabanda inclinada 14 y que forma 

16 el fondo del callejón, por encima del fondo del tanque. Salvo 
esto, en nada cambia la  estructura del callejón. EL fin  que 
se persigue es poder emplear serpentines que tengan una mani­
fiesta  inclinación para asegurar una rápida salida del gas, 
y al miaño tiempo aprisionar bien este evaporador entre los  

20 extremos y paredes del callejón.
El evaporador consiste en dos grupos iguales, compren­

diendo el repartidor 61, el colector 62 y un haz de tubos 66 

con una pronunciada curva en un sitio  determinado, a fin  de 
que suban vertical y paralelamente desde «L repartidor 61 y 

25 se extiendan en inclinación longitudinal a lo  largo del ca­
lle jón  hasta el colector 62. los repartidores 61 se ooneotan 
por medio de un colector 64 que a su vez va conectado al tu-
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5o 42, que desempeña idéntica función que el tubo 42 ya des- 
orito , los  colectores 62 por medio de un nuevo colector 65 
se conectan al tubo 46, de igual funcionamiento e igual dis­
posición que la  tubería 46 ya desorita. los tubos 65 son in­
clinados. 21 dispositivo para alimentar de líquido el evapo- 
rador puede ser idéntico al ya descrito} pero, para demostrar 
la posibilidad de emplear otros dispositivos, en la  figura 6 

se señala uno modificado. Bn este oaso él separador de l i ­
quido 43 sirve también de recipiente, y es lo  suficientemente 
grande para contener en forma de liquido todo el refrigerante 
del sistana.

SI separador de líquido 43 recibe el líquido a través 
del tubo 150 que parte de una válvula de descarga del regula­
dor. Esta válvula de descarga 151 está gobernada por la  bo­
ya 152, que se amolda a la  altura del líquido dentro de la 
caldera 153. Sata caldera 153 está conectada por el tubo 154 
al fondo del condensador 155. Se deduce que la válvula 151 
se abre solo mientras haya acumulación de líquido dentro de 
la  caldera 153. 21 tubo 156 que parte del fondo de la  cal­
dera 153 tiene por objeto suministrar liquido refrigerante 
a través de la  válvula 157 a serpentines de expansión direc­
ta, en el caso que se empleen éstos para la refrigeración de 
cualquier cámara, la aspiración de dichos serpentines irá a 
la  parte superior del separador de liquido 43. Esto no cons­
tituye característica alguna de invento, pero se menciona pa­
ra indicar la  posibilidad de tal conexión en el caso de que 
se desee u tilizarla  o emplearla.
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las prinoip&les diferencias entre las figuras 2 y 6 , con­
sisten en la  Inclinación del callejón y la  construcción de los 

* evaporadores. Estos evaporadores son aproximadamente equiva­
lentes* En el oaso de que se desee emplear una alta transmi- 

6 alón de calor, se considera preferible el evaporador indica­
do en la  figura 2 por la  razón de que el gas se escapa más 
rápidamente y por lo tanto puede funcionar lo  más completa­
mente inundado posible. EL evaporador indicado en la figu­
ra 6 no expulsa los gases tan rápidamente y por lo tanto no 

10 puede fa c ilita r  una transmisión de calor tan grande, espe-
t

cialmente si el tanque es largof Sin embargo, puede funcio­
nar satisfactoriamente con una transmisión de calor que, si 
bien más baja que la  que se puede conseguir con el evapora­
dor de la  figura 2, siempre será muchas veces mayor que las 

15 que hasta la  fecha sepamos se conocen, la forma de le  figu­
ra 6 tiene la  ventaja de que la salmuera circula más rápida­
mente a través del callejón . Cada tipo tiene sus puntos de 
superioridad, y los  requisitos de cada caso particular son 
los  que deoiden el más conveniente que deba emplearse. EL 

20 mayor coeficiente de transmisión de calor que hasta la  fecha 
se ha obtenido se consigue con el tipo indicado en la  figu­
ra 2, y todos los  ensayos de comparación favorecen defin iti­
vamente a esta modalidad del invento, la  configuración del 
tanque es tan proporcionada y lo s  agitadores de salmuera fun- 

25 clonan en tal forma que existe dentro del tanque una veloci­
dad de salmuera de 20 a 55 piéa por minuto, y dentro del ca­
lle jón  de 140 a 200 piés por minuto. Estas cifras son in for-
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mativas y no definitivas, ya que existen motivos para creer 
que puede llegarse a aumentar ventajosamente la  velocidad de 
la  salmuera dentro del callejón .

la acción de la  boya 53 junto con el reoipíente del se- 
5 parador de líquido 43, es asegurar que siempre se mantendrá 

una altura conveniente de líquido dentro de lo s  serpentines. 
Esta altura, corrientemente, es de 24 pulgadas. El recipien­
te del separador de líquido representado en la  figura 6 t ie ­
ne tales dimensiones que puede contener de una vez toda la

10 carga de líquido del sistema. Esto constituye una manifies­
ta ventaja por razones bien cono oidas.

EL separador 43 no solo mantiene una definida altura 
estática en ambas aplicaciones del invento, si que también 
sirve para interceptar el líquido arrastrado por lo s  gases a 

15 través del tubo 46. Bebido a la  gran velocidad de la sal­
muera sobre la  superficie del evaporador, segán se ha indi­
cado, se produce una tan enérgica evaporación del líquido 
que parte del amoniaco liquido es arrastrado por el gas a 
través de loa tubos,y esto da por resultado un efecto r e ír i-  

20 gerante de gran eficacia . Este líquido arrastrado, que co­
rre a través del tubo 46, es interoeptado por el separador 43. 
Además, este separador 43 sirve como medio para rebajar la 
temperatura del amoniaco liquido a la temperatura correspon­
diente a la  presión de aspiración. EL liquido que relativa- 

25 monte caliente entra en el separador de líquido 43 hervirá 
bajo la  reduoida presión, y la  evaporación de parte de este 
liquido servirá para enfriar el resto a la  temperatura del 
evaporador.
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Bn la  descripción, la  expresión de "callejón oerrado" 
se emplea para definir un conducto en el que puede desarro** 
liarse una importante presión y distinguirlo de un "ca lle­
jón abierto", donde la  oiroulación de salmuera es limitada*

5 Bata patente de introduooión corresponde a la  patente
inglesa n« 225.261, que no ha sido solicitada en España den­
tro del plazo de garantía internacional*

H 0 5* A

Por la  patente de introducción a que se re fiere  la  pre­
sente memoria descriptiva se HBIYIBDIOA la explotación ex- 

10 elusiva de;
1 *- Bn una instalación fr ig or ífica : la  combinación de

un circuito de salmuera enfriado por un evaporador, formado 
por colectores conectados entre si por haces de tubos, com­
prendiendo aquel circuito un tanque, un callejón cerrado que 

15 contiene el ovaporador, y donde se dispone de elementos para 
aspirar la salmuera del tanque y, a presión, forzarla de nue­
vo a é l, a través de dicho callejón*

2*- Da una instalación fr ig or ífica , tal como se ha espe­
cificado en la  reivindioación 1 , en la  que los  extremos del 

20 callejón comunican con lo s  extremos opuestos del tanque: la
colocaoión del refrigerante, que substancialmente se extien­
de a todo le largo del callejón*

3 .-  Da un refrigerante tal oomo se ha especificado en 
las reivindicaciones 1 ó 2: la distribución de la superficie

25 de transmisión de los  haces de tubos en ordenada relaolón con
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el área transversal del callejón.

4 Sn. una instalación fr ig orífica  tal como se ha espe-
4

oificado en las reivindicaciones 1, 2 d 3; medios de agita­
ción, adaptados y proporcionados en relación al tanque y ca-

5 llorón , para conseguir una velocidad lin ea l: dentro del tan­
que, a raaón de 20 piéa por minuto y que no exceda de 35 piés 
por minuto ¿ y, dentro del callejón, a razón de 165 piés por 
minuto y no menor de 140 piés por minuto.

E.- Sa ua refrigerante tal como se ha especificado en 
10 cualquiera de las reivindicaciones anteriores: un enfriador

oompuesto de un par de colectores oonectados por una hilera 
de tubos, paralelos entre si y perpendiculares a ambos colec­
tores*

u. -  i¿n un refrigerante tal como se ha especificado en 
15 la s  reivindicaciones 1, 2, 3 ó 4: un enfriador oompuesto de

repartidor y colector, colocados en planos perpendiculares, 
oonectados entre sí por una hilera de tubos en rampa conti­
nua desde el repartidor al colector*

7. -  j£n un. refrigerante tal como se ha especificado en 
20 cualquiera de las reivindicaciones procedentes: la disposi­

ción de los  repartidores y colectores —los conectados por 
las hileras de tubos verticales— en relación a las paredes 
colindantes con los  miamos y que, respectivamente, forman el 
fondo y tapa del callejón*

25 6 . -  En un refrigerante tal como se ha especificado en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes: la  combina­
ción de un evapo redor —el e vapor ador que está en contacto

\
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directo con el caudal de salmuera, que circula por el ca lle­
a n  y que está compuesto de las hileras de tubos, que ofrecen

i  >al medio refrigerante paso corto y relativamente restringido—
Y'

con un separador que tiene: una conexión de entrada de líq u i-
y.

5 do al evaporador, una conexión de salida del evaporador ^del^ 
gas y líquido, una conexión de aspiración para retirar el 
gas del separador, y elementos para surtir a dicho separador 1 

de líquido procedente del condensador o cualquier otro manan­
tia l de sumini a tro •

10 y .-  En un refrigerante tal como se ha espeoifioado en
la reivindioación 8: un separador a más elevado nivel que
el coleotor de gas y liquido que tiene una conexión de liq u i­
do desde su parte in ferior al repartidor, una conexión desde 
este separador al colector de gas y líquido arrastrado y una 

15 conexión de aspiración en la  parte superior de dicho separa­
dor»

10 .  -  M un refrigerante tal como se ha especificado en 
las reivindicaciones 8 ó 9; un dispositivo automático para 
gobernar el nivel del liquido por medio de un dispositivo tal

20 como el de una válvula flotadora que regula el suministro del 
liquido al eirouito cerrado fornado por el separador y el eva- 
porador, funcionando para mantener un nivel de líquido por 
encima del colector.

11.  -  i&i un refrigerante compuesto de un tanque de sa l-
25 muera y un evaporador, una do cuyas superficies de transmi­

sión de calor está en contacto con un liquido refrigerante, 
v o lá til: el empleo de un caudal de salmuera a alta velo o i**
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dad sobre la  otra superfloie, oon lo que el oalor absorbido 
^ oausa ana tan aotiva ev&por&oidn del medio refrigerante que 

el gas formado tiene una aooidn de arrastre sobre el liquido, 
y produce un efecto fr ig orífico  muy efloas*

5 12.- HL objeto de la  patente, sean ouales fueren las oir
cuna tan cías que oon curran con su esencial i  da i  definida en las 
anteriores reivindica clone a, cual objeto es;

"Mejoras en tanques de salmuera y enfriadores"•
Consta la  presente memoria de dieoiooho hojas folladas, 

escritas por una sola oara*
Barcelona, 12 de Agosto de 1920*
P. p ,  de la :  SOCIEDAD ANOJflMA REFRIO SEA CI0H,
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