119507

10

15

NE¥ORTA MDESCRIPTIVA
que acompafia & la sollicitud de una PATENTR DB INVENC IOW
a favor de non José VINAL Llaursad$, Mon José BROCH Casa-
novas y Don Juan DUARRY Serra, Espaiioles, residenies en
Barcelona, Calle Cuatemala, 65, por °UN PROCEDIMIENTO PARA
TA PABRICACION DE CORREA3 "E TBIINO Y GOMA, CAUCHO, BALATA,
LATEX, GUTAPBRCHA Y OTRA3 MATERIA3 PTLASTICAS®,

» . . . . . . e . L] » . L4 [
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Ta fabricacién de correas de tejide y goma, es decir,
formadas por la superposicién de varias capas de un tejido
adecuado, unidas entre sl por capas de goma, caucho, hala-
ta, latex, gutaperchs y otras meterias pldsticas, se lleva
a cabo sn 1la sctualidad por varios y distintos procedimien-
tos que forman dos grupos principales: aquellos en que la
tela 0 teias emplemdas es doblan en el sentido longlitudinal
de la correa qQue se fabrica, encajindose =ntre si unae con
otras cuando son var ias las telag o capss de tejido emplea
do y aquellos otros en que las propias telas no forman do-
blez alguna y van simplemente supsrpuestas y unidas de 1la
mansra dicha. La primars forma de proceder pregenta el in-
convenlente de que 1la correa tiene poca flexibilidad, por
is retencidén que representan las dobleces laterales 4o que
va provista, Ademss, estas correas han de usarse siempre
por una cara determinada 10 que tamhlen constituyve algunoe
inconvenientes para su uso, aplicacién y aprovechamlento,
Al propio tiempo tales corress no pueden recibir sccién

alguns lateral, como por e jemplo 1a 4o 1a horquilla de un
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dieparo, pues rdpidamente se produciria el desgaste de gus

bordes cortdndose la tela exterior de 1la misma y quedando

L7 por tanto inservibles.

Por 10 que ge refiere a las formadas de telas super-
puestas, estdn constituidas por tiras cortadas del ancho
necesario, de una plieza cuyo ancho sers el corregpondiente
al telar en que la misma se haya fahricado, Este procedi-
miento de fabricacién tiene el inconveniente de que aun
cuando las correas obtenidas con el mismo queden protegides
en sus bordes por recubrimientos de goma, no evitan estos
un ripido desgaste de tal proteccién y asi, gl llegar al te-
Jido se produce el deshilachado rapido del mismc y con ello
1la pussta fuera de servicio de la propla correa,

Todos estos inconvenientes quedan subsanados con el
procedimiento de fabricacidn de tales correas a que se re-
fiere la presente descripeidn, o1 cual por ser nuevo y de
1a invencidn de los recurrentes recaban eésios se les garan
tice en su propledad y explotscidn exclusiva mediante la
patente de invencién que se solicita.

En su esencialidad el procedimiento de que se trmata
consigte ¢n fabricar las mencionadas correas con telas su-
perpuestas, pero con la caracterfstica de que cada telsa es
una tira de tejldo fahricada del ancho que haya de tener
la propia corres, es decir, que no serd cortada de una ple-
zs de ancho mayor ¥ por tanto tales tiras irin provistas
de los corregpondlentes orillos.

£l ermpleo de tirss tejldas en le indloada forma, es
decir del sncho de la correa y provistas de orillos permite
la obtencidn de correas sumamente resigtentes y duraderas,
susceptibles de regibir rozamientos en sus bordes sin que
sean perjudiciales para las miemas., Ademis, tales correas

pueden emplearse por uns u otra de sus caras, siendo ademss
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de gran flexihilided y apropiadas por tanto para emplearse
en poleas de pequefio dismetro.

Tas correas fabriecsdas de acuardo con eate procedl-
miento serin variables en su ancho, en &l nimero de capas
de tejido de que astdn formsdas, on la calidad y clase del
proplo tejido y en el materiil plistico empleado para su
unidn mitua, que podra ser goma y csucho en sus variedades,
balate, latex, gutapercha u otro adscuado cualquiera,

Rn cusnto @& las operaciones manuales y mecinicas que
requiera la realizacidn del procedimiento desorito serdn
1as que se cresn convenlentas para su mejor elahoracidn,
tanto en calidad como an economia, como lo serdn las miqui=-
nas y aparatos que para ello se requieran, las operaciones
de acahbado que facultativamente pusds exigir la fab ricscidh
de tales correas y en general variars todo cuanto no alte-
re, cambie o modifique lu esencialidad de 1a patente des~-

crita,

ecnscencee ¥ 0 T A ccccacana=
36 reivindice somo ohjeto de eata patente;

1. - Procedimisnto pars la fahricacidén de correas de te-
4ido y goma, caucho, balata, latex, gutapsrcha ¥y otras ma-
terias plésticas, que an su ssencia) idsd se caracteriza por
que las capas d¢ tejldo que se utilicen pars 1a formacidn
de squellas sstin constituldae cada una de ellas por unk
tira de tejido del ancho correspondiente a la correa que
ge confeccione, presentando al afecto los correspondientes
orillos,

%, - El proplo procedimiento en el que 1lse cOrreas fa-

bricadas de scuerdo oon el mismo podrin eer de cualquier
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ancho, constituldaes por un ndmero gconveniente de tales te-
las y slendo asi mismo variablss la clase y calidad del te-
jido de las mismsas.

3. - E1 proplo procedimiento en el que para 1a unidn de
1as diferentes capas de tejido que forman 1a correa de la
maners determinsda en las reivindlicaclones 1y=2, se utilk
sard goma, gutapercha, caucho, latex, balata u otrs materis
plsstica adecuada.

4, - Un procedimiento para la fahricacidn de correas de
tejido y goma, caucho, balatas, latex, gutapercha y otras
materias plasticas,

Rarcelona 12 Agosto de 1930

P. A,
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