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. caracter de independiente, debe en la préctica considerarse como una

La invencibén a que se refiere la presente memoria constituye
una novedad industrial de caracteristicas y ventajas que la hacen me-
recedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella se so-
licita, de acuerdo con las vrescripciones del Estatuto vigente de Pro-
piedad Indugtrial de 26 de junio de 1929 ,texto refundido publiocado
el 30 de abril de 1930.

Este Modelo de Utilidad se contrae a unosg perfeccionamientos
introducidos en la maquina dobladora automadtica monodisco, objeto del
Modelo de Utilidad n? 108.416, concedido al propio solicitante.

Ante la imposibilidad material de proteger las mejoras & que
nos estamos refiriendo en concepto de Certificado de Adicidn, se so-

licita un nuevo registro de ilodelo de Utilidad que sin perder su

extensidn del anteriormente citadd 108.416.
la deséripcién del nuevo Modelo, se realiza con ayuda de los
dibujos que se adjuntan a base de los cuales se expone la estruoctu-
ra del mismo al propio tiempo cue su funcionamiento.
En los planos:
Lémina 1.~ Variante para seleccidén de #éngulos de doblado
" 2.- Dispositivo para la ejecucibn de guisbros de una
sola vesz.
" 3.~ Dispositivo para la ejecucidn de estribos poligona-
les de cualquier numero de lados,
" 4.~ Dispositivo para la ejecucidn de estribos circula-
res continuos.
" 5.~ Dispositivo para la ejecucién de quiebros continuos
para riostras de vigas ligeras.

Variante para seleccidn de &ngulos de . doblade.—

Consiste en un nuevo procedimiento de seleccionar los grados

de recorrido del plato portador de los bulones de arrastre, cuya
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| 3 ¥ 4 queda claro el proceso de trabajo que se realizacon los Gtiles

misidn es la de doblar hierros para la construccidn.

En derredor del plato de un grueso determinado, va practicada
una ocanal en la que se deslizan varios topes. Doa de ellos gue sefia-
lamos con 1 y 2 tiemen como objeto, la parada al regreso del plato a
su punto de partida el primero, que generalmente se sitla siempre don-
de en la figura 12 sefialamos con 13 y el otro se coloca en el lugar
del méximo recorrido que se quiera dar al plato y va sefialado en la
misma figura con 2. El resto de topes que en la figura 1, sefialamos co
3, 4y 5 no es limitativo, sino que se pueden afliadir o suprimir segin
el n® de distintos é&ngulos o doblados que se hayan de obtener en un
trabaﬁo determinado.

Bstos (ltimos topes son de bisagra y estdn dispuestos de tal
forma que pueden ser levantados o bajados al realizar el &ngulo ocorres|
pondiente a cada uno. .

Debajo del plato y en los lugares sefialados en la figura n® 1
con 6 y 7 estdn situados el pulsedor para los topes que actla sobre el
contactor que origina sl regreso del plato y asimiémo el pulsador de
parada que actua al finael del ciclo respectivamente.

Dispositive para la ejecucion de quiebros de una sola vez,=

Han sido acoplados unos Gtiles que permiten lograr los quie-
bros de una sola vez. En ambos lados de la méguina n? 1 situamos uns
mesa de irabajo 2, con rodillos 3, para deslizamiento de las barras.
A cada una de ellas proveemos de un Gtil A facilmente acoplable en el
lugar mas adecuado segin la longitud de las barras y estd compuesto
por un soporte con guia 4 para un tope 5, llevado por un torﬁillo 6,
accionado por una manecilla volante 7.

Sobre la méquina se adaptan dos sufridores 8, con rodillos
deslizantes 9, que se situan sobre las reglas 10 en el punto o dis-

tancia limitadora que requiera el trabajo a efectuar. (En laes figuras
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resefiados (figura n® 2 alzadoj figura n? 3 quiebro de un ladoj figura
n? 4 gquiebro del otro lado).

Digpogitivo para la ejecucidn de estribos poligonales de

cualquier nimero de lados,- que se adapta sobre la mesa de la mé-

gquina y permite realizar aquellos con precisidén. Consta este de un
soporte fijo 1, con una o dos reglas grabadas en-cm.2 y escotadura 3,
para librar el buldén de trabajo 4, que se introduce en el plato 5.
Paralelas a las reglas lleva una barra 6, sobre la que se deslizan
topes basculantes 7, con prisioneros 8, que fijan los puntos limites
en donde ha de hacer tope ¢l material para la consecucidén de las me-
didas seifialadas; figuras 5, 6, T, 8 y 9. La figura n? 10 muestra un
estribo rectangular terminado durante el proceso de las figuras
anteriormente enumeradas.

Con este mismo dispositivo, acoplando una rampa o plano inclina+
do 9, regulable en el punto exterior "A" para dar el paso correspon-
diente, se logran los mismos estribos poligonales en paso de hélice
continua; figura 11. La figura n? 12 muestrs una varilla ya transfor-
mada en estribos cuadrados continuos.

Dispositivo para la ejecucidén de estribos circulares continuos

Este itil se dispone sobre la mdquina y estd compuesto por uﬁ
soporte de acoplamiento 1, un conjunto de rodillo opresor regulable
2; y otro rodillo también regulable 3, cuyo fin es el de obtener el
didmetro que se ha de dar a les estribos circulares continuos. Ademés
un rodillo 4, con apoyo fijo en altura en el punto A pero basculante
permitiendo obtener, por mediacién del tornillo 5, sitnado en el pun
to B, los &ngulos de inclinacidn correspondientes a los distintos
pasos helicoidales.

Para el logro de curvas o circulos por separado no se coloca

el rodillo 4.

BEn cualgquier caso, el didmetro de los circulos, estd solamente
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limitado por ¢l manejo de los mismos, puesto que la méquina no tiene
limitacién alguna.

La figura n® 14 muesira una varilla transformada en estribos
circulares continuos con paso helicoidal.

La figura n? 15 presenta un anillo unitario.

En la figura n? 16 representamos un arco de radio uniforme
obtenido con este procedimiento.

Dispositivo para la ejecucién de quiebros continuos para rios

tras de vigas ligeras soldadas.

| Consta de unos soportes 1, 2 y 3 que se acoplan sobre la mesa
o sobre las reglas. Sobre el soporte 1, van unos brazos 7, con corre-
deras y giro con blocaje en el punto "A" para su fcil adaptacidn a
la altura y é&ngulos deseados.

Un sufridor con rodillos 4, que con el soporte 2, forma un
conjunto de fécil adaptacidén por coordenadas, sirve para la obtencidn
perfecta del vértice con radio del quiebro al ser obligada la varillal
arrastrada, por el buldin del plato a introducirse entre los rodillos
de dicho sufridor al final del recorrido. Otro soporte con rodillo
5, también regulable por coordenadas, al ir acoplado sobre el soportd
3, fija la varilla en el eje longitudinal de la méquina, permitiendo
unicamente a quella, deslizarse en el sentido de la flecha "F' en el
momento de efectuarse el quiebro.

De esta manera, segin figura n? 19 se obtiene el quiebro de
un solo golpe.

También puede lograrse el quiebro de dos golpes segin figura
n® 18. En esta modalidad se nevesitan solamente los Giiles nﬁms;
1 y 7 ya descritos anteriormente y el 6 descrito en la lémina n® 2
figura n? 33 pero tiene el inconveniente de tenerse gue dar vuelta a
la varilla a cada golpe para situar esta en la posicidn gue se indioa

a trazos. No obstante es interesante en la formacién de pequefias vigap

o de series no nmuy largas,
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Hecha la descripoién precedente hemos de afladir que los deta-
lles de‘realizacién de la idea expuesta pueden variar, sin que por
ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se desprende
de los parrafos que anteceden y la que se reivindica en la siguiente

NOoOTA
En resumen: el Modelo de Utilidad que se solidta, recaeri so-
bre las reivindicaciones siguientess

leé,~ MAQUINA AUTOMATICA DOBLADCORA MONODISCO, caracterizada
porque, consta de un sistema de seleccidn de &ngulos o grados de re-
corrido del plato de trabajo, en cuya periferia discurren topes ‘que
se fijan antes de cada trabajo a realizar, en los grados indicados
en la mesa de la méquinaj y porque dichos topes son fijos o basculan-
tes segin la misidén gque mea encomendada z cada uno de los mismos, y
gue accionan sobre un inversor y un fin de carrera cuyos pulsadores
emergen por unos orificios practicados en la mesa en sus lugares co-
rrespondientes ocublertos con el plato, y que dan la orden de regreso
del mismo al punto de partida y parada en este (ltimo una vez finali-
zado el ciclo completoj habiendose dispuesto a ambos lados dé la mé—
quina, unas mesas metélicas con rodillos para deslizamiento de lasg
barras y de unos topes reglables que sirven para rsalizar, quiebros
dobles de una sola vez y llevando acoplados ademds, unos sufridores
compuestos por unos soportes con guias reglables y rodillos deslizgn
tes en los mismos para adaptacidn en las reglas de sobremesa.

28 ,— Méquina automdtica dobladora monodisco, caracterizada
segiin la reivindicacidn anterior y porque, consta de un dispositivo
para la obtencidn de estribos unitarios poligonales de cualquier n®
de lados tanto regulares como irregulares gracias a un soporte que
se acopla sobre el plato y la mesa y que eﬁ su zona central estéd pro-
visto de una escotadura para librar el buldn llevador, y tambidn cons-

te de una o dos reglas grabadas sn cm, y de unas barras paralelas a
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las mismas sobre las que se delizan topes basculantes que habrén de
ser situados y fijados en las medidas que cada trabajo requiera, para
asi obtener las dimensiones de los estribos con precisidéni llevando
en este mismo dispositivo una rampa adaptada al mismo, con la que se
obtienen los mismos estribos poligonales de forma continua o sea con
un vaso de hélice que serd mayor segiin sea graduada la rampa.

3% ,~ MAquina automatica dobladora monodisco, caracterizada
segin las reivindicaciones anteriores y porque, consta de un dispo-
sitivo para la ejecucién de anillos o aros circulares tanto en uni-
dades por separado, como continuas de paso helicoidal, integzrado por
unos rodillos que hacen avanzar la varilla y &l mismo tiempo le im~
primen una deformacidn que hace congseguir los circulos del diémetro
que se desee, al propio tiempo que oiro rodillec dispuesto adecuads-
mente hace que me obtenga el paso requerido en cada caso seglin see
mayor o menor ls graduacidén del mismo; disponiendo asimismo de unos
Utiles para la consecucidn de guiebros continuos en arriostrados de
vigas ligeras, de forma telescdpica unos, y con reglaje por coorde-—
nadas otros para su facil adaptacidn a cualgquier &ngulo y altura de
quiebro que haya de formarse, segin dos modalidades: la primera con
la obtencidn de cada é&ngulo que forma un quiebro con un solo golpe
¥ la se;unda por medio de dos golpes.

48 .~ Se reivindica por Giltimo como objeto sobre el que ha de
recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: MAQUINA AUTOMATICA DO-

BLADORA MONODISCO.
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Todo conforme queda descrito en la pregente memoria, que conge
ta de siete phginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
Madrid, 10 febrero 1966

BERNARDO UNGRIA
DPeDs
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BERNARDO UNGRIA
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