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ARA INICIAL ASURADA AL OXIDO CUPRO- 

AJOriAOAL

An los  d ispos i t ivos  conocidos has­

ta  ahora Para e l  hilado de l a  seda a r t i f i c i a l  

al óxido cu pro-amoniacal conforme a l proced i­

miento de estirado, el  chorro de l íqu id o  pro­

cedente del r ec ip ien te  hilador rodea al h i lo  

en una determinada long itud  "e su recorr ido ,

Y Para poder someterle a un tratamiento acido
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debe separarse del l íqu id o .  ¿Jsto.vicne prac­

t icándose hasta ahora por l a  desviación del h i lo  

alrededor de una v a r i l l a ,  d isposic ión que l l e ­

va consigo algunos inconvenientes, porque, en 

primer término, no es pos ib le  conducir e l  h ilo , 

inmediatamente después de s a l i r  del embudo h i ­

lador, al l í q u id o  de endurecimiento, sino que 

mas bien hay que in te rca la r  un órgano interme­

dio entre ambos, ya que de otro mou.o ese l í ­

quido se mezclará con e l  de precip itado que 

corre a l mismo tiempo, resultando así in f lu id a

su acción.
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Un inconveniente u l t e r i o r  con­

s i s t e  en el  hecho de que e l  chorro ocasiona f á ­

cilmente la, rotura de los  hilos individuales 

cuando al h i lo  es separado de su posición v e r ­

t i c a l  mediante l a  conocida v a r i l l a  de desv ia­

ción y, por l o  tanto, del chorro de l íqu id o  

que cae l ibremente. Gomo quiera que l a

cantidad que a trav iesa  del mismo no es nada 

despreciable y que, por otra  parte, l a  abertu­

ra  de desagüe es bastante estrecha, para que 

con l a  depresión en e l  r e c ip ien te  del l íqu id o  

Para h i la r  no se introduzcan burbujas de a i re  

en el aparato hilador, está e l  chorro animado 

de una, ve loc idad relat ivamente grande que viene 

a f a c i l i t a r  axün mas l a  rotura  anteriormente 

apuntada. Y como quiera que l a  f r i c c i ó n  con­

t r a  l a  v a r i l l a  desviadora cambia a consecuencia 

de l a  cantidad y ve loc idad  fác i lmente  v a r i a ­

bles del l íqu ido ,  síguese de aquí un frenado de
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d i fe ren te  intensidad y por consiguiente una ex ­

tracc ión  per jud ic ia l  a d i fe ren te  ve loc idad del 

h i l o  del r ec ip ien te  que contiene e l  materia l  

Para h i la r lo .

Ahora l ien ,  estos inconvenientes 

vienen a quedar remediados con el presente in ­

vento por e l  hecho de es t i ra rse  e l  h i lo  sin n in ­

gún chorro de l íqu id o  que l e  rodée, fuera del 

r e c ip ien te  y en d irecc ión  v e r t i c a l .  Jlste r e ­

sultado se consigue por el hecho de que .antes o 

durante l a  sa l ida  del h i lo  del expresado r e c i ­

piente, pero antes siempre de funcionar e l  ó rga ­

no conductor o de recepción s igu ien te ,  es des­

viado el l íqu ido  o derivado de la. dirección del 

h i lo .  De esta suerte l l e g a  e l  h i lo  con e l

l íqu ido  directamente, con e l  l íqu id o  adherido 

solo por su su pe r f ic ie ,  hasta los otros d ispo­

s i t i v o s  del aparato h i lador.

Para l a  r ea l i za c ió n  del proce­

dimiento puedan emplearse d i fe ren tes  d i s p o s i t i ­

vos. ¿ 1  rec ip ien te  para el l íqu id o  de hilado 

const itu ido  en l a  forma usual va prov isto  por 

uno de sus lados, y de pre ferencia ,  un poco 

antes de l a  embocadura, de un tubo en forma de 

arcada que l l e g a  mas allá, del o r i f i c i o  de des­

agüe del rec ip ien te ,  al mismo tiempo que está 

provisto l e  un g r i f o .  Calculando convenien­

temente las  dimensiones de este tubo-arcada y 

del tubo de desagüe puede conseguirse que todo 

e l  l íq u id o  corra por el primero y que e l  h i lo  

salga libremente por al segundo. Si se c i e -
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70 fw¡>ra e l  g r i f o

r ta jara  como 

ca l ien to  e l  

c ia  atajo en 

ciado sámente

en l a  arcada, el  d ispos i t ivo  t r a -  

cualquier aparato hilador conocido, 

chorro de l íq u id o  vert icalmente ha- 

unión del h i l o .  Abriendo cu i-  

e l  g r i f o ,  e l  tuto-arcada se l lenará

75  y circularé, por é l  una segunda co rr ien te  del

l íqu ido  del precipitado que ce emplée. Si la  

embocadura, del tuto de desagüe es bastante e s ­

trecha, todo e l  l íq u id o  del precipitado emPleado 

podrá der ivarse  prácticamente a través del tubo- 

80 arcada en l a  d irección requerida, mientras que

e l  h i l o  húmedo abandonará solamente l a  emboca­

dura en dirección v e r t i c a l .  Puede también
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rodearse el tubo de embocadura del r ec ip ien te  

hilador de un tubo u l t e r i o r  envolvente y e s ­

trechando su boca f i j a r l o  al tubo de desagüe 

por medio de un prensa-estopas. JJ1  tubo-

arcada es después derivado desde el tubo en vo l ­

vente. jSst o t ien e  l a  venta ja  da prouucir 

un recambio mas s e n c i l l o .

Gomo en el curso del proced i­

miento hilador se depositan en el tubo-arcada, 

prec ip itados de cobre y ce lu lo ide ,  l a  cantidad 

de l íq u id o  que c i r cu la  por dicho tubo, es cada 

vez mas pequeña y por l o  tanto, sa le  cada vez 

mas l íq u id o  con e l  h i lo  del rec ip ien te  del ma­

t e r i a l  de hilado.

Para ' 'ev itar esto puede r e g u la r ­

se e l  l íq u id o  que c i r c u la  por e l  tubo-arcada 

por medio de un g r i f o .  Un rec ip ien te  que pue­

da graduarse por su a ltu ra  y en e l  que vaya su­

mergido e l  expresado tubo, permitirá una f in a
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regulación. Haciendo subir y "bajar es te  r e ­

c ip ien te  podrá asimismo graduarse a voluntad l a  

a ltura  de aspiración. íüsta disposición t iene  

l a  ven ta ja  de e v i ta rse  cualquier vá lvu la  y pol­

l o  tanto cualquier estrechamiento del tuto - a r ­

cada do t a l  modo, que se disminuye e l  p e l ig ro  

de l a  formación de sedimentos en este  ultimo.

Por consiguiente, en l a  p ract ica  permanece siem­

pre igual l a  cantidad del l íq u id o  de p r e c ip i t a ­

do que c i r cu la  po~ e l  mencionado tuto, c on s i ­

guiéndose t amia en con e l l o  que el  h i lo  a"bandor8 

e l  r e c ip ien te  del m ater ia l  h i lador de un modo 

constante, ein l iq u id o  de prec ip itado o con una 

pequeña cantidad del mismo exactamente gradua­

da. Para e v i ta r  l a  in f lu enc ia  intempestiva 

de lo s  depósitos de sedimentos en e l  tubo-arca­

da, se e l e g i r á  l a  sección t ransversa l  de ese 

tubo l o  mas grande pos i  "ble. Otra venta ja  

del invento cons is te  en el hacho de hacerse po­

s ib le  una regulación muy f in a  de l a  cantidad 

que desagua en e l  tubi£o de caída regulando e l  

rae ipiente de re ías  amiento o desagüe»

Ademas e l  procedimiento pj«de 

r e a l i z a r s e  dando a l a  embocadura del rec ip ien te  

h i lador  co rr ien te  una forma espec ia l .  Se ha 

demostrado en e fec to ,  que e l  chorro de l íqu ido  

que Eale de ese r ec ip ien te  puede ser desviado 

en, d irección oblicua, haciéndole sal.ir de l a  po­

s ic ión  v e r t i c a l  que' toma el h i lo .  La emboca­

dura del tubo de desagüe va prov is ta  a un lado 

de un bastoncito o t i r a  de chapa colocado o b l i -

-  5 -
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cuámente con respecto a l a  v e r t i c a l .  La ad­

hesión del l íq u id o  de precip itado a dicho bas­

t o n c i l l o  o t i r a  de chapa es por r e g la  general 

mayor que l a  del h i lo ,  de t a l  manera que sin 

mas requ is i tos  se consigue e l  é x i t o  deseado.

De es ta  suerte pue-de también en algunos casos 

desviarse en d irección oblicua el chorro p ro­

cedente d°l  rec ip ien te ,  separándolo así de 

140 l a  posición v e r t i c a l  que toma el h i lo .

También se puede desviar s o la ­

mente una. parre del l íqu id o  de precipitado a 

t r aves del tubo-arcada, o bien combinar los 

dos d ispos it ivos  descr itos ,  disponiendo en el 

145 aparato hilador tanto e l  tubo-arcada como l a

chaPa de desviación. Se puede en este  u l t i ­

mo caso der ivar solamente una parte del agua 

de prec i  pitado delante de l a  embocadura de des­

agüe y l a  otra parte a su sa l ida  por el tubo

150 de desagüe.
i21 procedimiento presenta una 

s e r i e  de ventajas para e l  hilado y permite una 

r e a l i z a c ió n  mas s e n c i l l a  de los  aparatos de 

es ta  c lase .  Así,  se puede hacer in f lu i r  e l  

155  l íqu ido  de endurecimiento inmediatamente después

de l a  sa l ida  del h i lo  del r e c ip ien te  h i lador, 

sin que ex is ta  el p e l ig ro  de producirse una mez­

c la  del agua de precip itado con dicho l íqu id o  

de endurecimiento. Bastare para e l l o  con d is -  

150 poner inmediatamente debqjo del o r i f i c i o  de sa­

l i d a  del rec ip ien te  una o mas v a r i l l a s  de des­

v ia c ión  dentro de un baño ácido y hacer oasar
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directamente a ire  l^dor de las mismas el h i lo  

cubierto  d® l íqu id o  ie prec ip itado solamente 

por su su pe r f ic ie ;  S)i se dispone detras de 

este primer aparato de desacidulacion uno o 

mas c i l indros  por lo s  que se haga pasar e l  h i ­

l o ,  tratándolo luego con otro l íqu id o  endurece- 

dor, puede conseguirse de esta suerte una des- 

ac idulac ion gradual y progres iva  de in t e n s i ­

dad crec ien te ,  es decir ,  de menor a mayor.

Otra venta ja  consiste  en el hecho 

de disponerse directamente debajo de l a  emboca­

dura del rec ip ien te  un c i l in d ro  accionado sobre 

e l  que pueda conducirse directamente el h i lo ,  

suprimiéndose así la. v a r i l l a  de desviación usual 

y co rr ien te  hasta ahora que ocasiona muchas v e ­

ces l a  rotura de los  hilos individuales. Des­

de es te  c i l in d ro  sobre e l  que puede pract icarse 

una desac idulac ion del h i lo  es conducido és te  

directamente o sobre un segundo c i l in d ro  a una 

máquina cen tr í fuga  para a r r o l la r s e  a un aspa o 

bobina.

lista d ispos ic ión  t iene  l a  v en ta ­

j a  de poderse sacar, e l  h i l o  del  r e c ip ien te  a 

una velocidad, exactamente def in ida y constan­

te , puesto que no se produce ningún deslizamien- 

t o  sino que mas bien e l  h i lo  permanece adherido 

a l  c i l in d ro ,  siendo solamente arrastrado por l a  

rotación del mismo.

Por o tra  parte, empleando una de 

estos dos d ispos i t ivos  puede pract icarse  un h i ­

lado est irado en dirección v e r t i c a l .  Para

-  *  -
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a l i o  se dispon irán e l  rec ip ien te  del materia l  de 

hilado, los  c i l indros  le conducción y extracción 

y el d ispos i t iv o  receptor para, e l  h i lo  en d i r e c ­

ción v e r t i c a l  y unos debajo i ?  otros. De e s ­

t a  suerte se consigue una buena inspección, una 

pequeña anchura constructiva  de l a  máquina y por 

consiguiente una considerable economía de espa­

c io ,  Con esta disposición q.edan comprendi­

dos los  c i l in d ros  dentro de un ángulo de 360°. 

Dada l a  magnitud de este árgulo relativamente

grande, esta  disposic ión se presta es pee ialmen - 

205 te  para e l  procedimiento del est irado ya que

con toda seguridad puede ev i ta rse  e l  d e s l i z a ­

miento del h i lo  sobre lo s  c i l in d ro s .

La desacidulac ion puede pract icar­

se de d i ferentes  modos. 0 bien se disponen deba- 

2 i o  j °  de los  c i l indros  de est irado o conducción

unas artesas o cubetas en los que aquellos se 

sumerjan; de t a l  manera, que e l  l íq u id o  endu­

rece dor que haya quedado adherido a los mismos, 

sea arrastrado por l a  misma adhesión y cubra 

215 e l  c i l in d ro  en forma de una f in a  capa.’ De

esta suerte, es e l  h i lo  puesto en contacto con 

e l  l íq u id o  de endurecimiento en el curso de su 

movimiento sobre e l  c i l  indro. También se 

puede regar uno o los  dos c i l indros  con ácido 

£20 desde arr iba o desde abajo y recoger e l  l íqu ido

que se desprenda de aquellos en una canal co­

le c to ra .

Por último, también se puede d i s ­

poner un hilado de est irado con c i l in d ros  con-

P -
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trapuest os.

los  c i l indros  accionados directamente debajo 

del r ec ip ien te  hilador, mientras que e l  otro 

c i l in d r o  se co loca  en forma contrapuesta por 

encima del primero. 151 h i l o  que sa le  del 

r e c ip ien te  h i lador vert ica lmente hacia .ahajo, 

es conducido sobre l a  media p e r i f e r i a  a l r ed e ­

dor del c i l in d ro  dispuesto directamente debajo 

de l a  abertura del rec ip ien te ,  es guiado luego 

vert ica lmente  hacia a rr iba  al s a l i r  del c i l i n ­

dro, rodea en l a  mitad de su o e r i f e r i a  e l  c i ­

l in d ro  colocado en fcima, contrapuesta sobre el 

primero y es luego conducido a una. máquina cen­

t r í f u g a  donde se a r r o l l a  a un aspa o carreta .

De esta  suerte se consigue en primer término 

una a ltura  de construcción relativamente peque­

ña de l a  máquina y en segundo lugar, e l  que am­

bos c i l indros  sean uniformemente rodeados por 

e l  h i lo  en l a  mitad de su p e r i f e r i a ;  Las dos 

formas de e jecución últimamente mencionadas per­

miten a r ro l la r  e l  h i lo  sobra ambos c i l in d ros ,  

formando e l  mismo ángulo.

5n el dibujo se representa e l  in ­

vento para l a  r ea l i za c ió n  de este procedimiento 

en algunas formas de e jecución y a manera de e s ­

quema, a saber.

La f i g u ra  1 es un aparato hilador 

cor. un tubo-arcada dispue;to latera lmente y un 

h i lo  directamente introducido en l a  cubeta del 

ác ido .

La f i g u ra  2, representa un apara

■9
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rato  h i lador prov is to  de un c i l in d ro  a rro l lador  

que va dispuesto debajo del o r i f i c i o  de desagüe 

rodeado en sus tr^p cuartas partes y regado por 

e l  l í q u id o  de endurecimiento.

^ 60 La f i g u ra  3, representa un apa­

rato  h i lador  con una t i r a  de derivación en el 

o r i f i c i o  de desagüe del r e c ip ien te  hi lador.

2 65

27 0
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Las f igu ras  4 y 5 i lustran apa­

ratos hi ladores con d ispos ic ión v e r t i c a l  y 

contrapuesta de los  c i l in d ro s  a rro l lado res .

La f i g u r a  6, i lu s t ra  el  d is p o s i ­

t i v o  regulador para l a  cantidad de l íq u id o  que

c i r cu la  por el tubo-arcada.

¿¡I aparato hilador representado

en l a  f i g u r a  1 , se compone de un r ec ip ien te  h i ­

lador c i l i n d r i c o  en l a  forma conocida 1  p ro v is ­

to de un tubo in f e r i o r  de desagüe 2 , rodeado a 

su vez por un tubo envolvente 3. dste último

se conecta al tubo de desagüe 2 por medio de 

una empaquetadura 5. Lateralmente y aprox i­

madamente a l a  a ltura  del o r i f i c i o  del tubo 

da desagüe 2, se conecta un tubo arcada 4 dobla­

do en forma angular a l  tubo envolvente 3. Por 

medio de un g r i f o  6 prov isto  en al tubo c a :1a 

4, puedo regularse l a  cantidad del l iqu id o  a des­

v ia r . 21 h ilo  que sa le  del rec ip ien te  h i lador 

con l íqu ido  adherido todav ía  a su su p e r f i c ie  es 

conducido directamente sobre dos v a r i l l a s  13 dis

puestas en un baño de endurecimiento 12  debajo 

285 del re c ip ien te  hi lador 1  y sometido de esta  euer

t e a  una desac idulación.

-  10
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La f i g u ra  2 representa e l  l i s n o  

aparato que l a  f i g u ra  1 prov isto  del tubo envo l­

vente 3 y P l  tuto-arcada 4, s i  t ien  a l  h i lo  pro- 

ce¿ er,t,e ¿el rec ip ien te  hilador es conducido 

sucesivaraente en d irecc ión horizontal eo tre  los  

dos c i l indros  7 y 8 e introducido en una máquina 

cen tr i fuga  9 después de abandonar el segundo c i ­

l in d ro ,  Sobr° al primer c i l in d ro  7 se t ra ta  

el h i lo  regándolo con á.c ido por medio de un pe­

queño tuto 14.

üJn l a  figura, 3, se ha cupr imido 

e l  tu^o -arcada del aparato h i lador sustituyéndo­

se por una chapa de desviación 10 que rodea el 

tuto  envolvente 6 en forma de manguito, poco an­

tes de su embocadura, desviando Q1 chorro del 

l íqu ido .

iün l a  f  igura 4, se disponen el 

aparato hilador, los  ios c i l in d ros  arro l ladores  

7 y 8 y l a  máquina cen tr í fuga  9 representados en 

l a  f i g u r a  1 , en posición v e r t i c a l  unos sobre o- 

t r o s .

din l a  f  igura 5 , e l  r e c ip ien te  h i ­

lador 1, los  ’ os c i l in d ros  ar-'-ollador s 7 y 8 y 

l a  máquina cen tr í fuga  9 van dispuestos \e t a l  ma­

nera que e l  h i lo  que sa le  vert icalmente del r e ­

c ip ien te  y que toca en e l  c i l in d ro  7 formando un 

ángulo de 180° se a r r o l l a  sobre és te  siendo lu e ­

go conducido hacia arr iba  en d irección v e r t i c a l ,  

mientras que -■>! segundo c i l in d ro  8 dispuesto en 

forma contrapuesta sobre e l  primero, se a r r o l la  

también en un ángulo da 180° Para ser guiado

-  15)
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finalmente en sentido v e r t i c a l  descendente hasta

l a  mf quina cen tr i fuga  9.

j]l r e c ip ien te  h i lador astá rodea­

do por su parte in f e r i o r  2 de un ancho tubo 3, 

que adelgaza hacia ahajo, uniéndose a é l  por me­

dio de una empaquetadura e lá s t i c a  5. Algo por 

debajo de l a  empaquetadura se der iva  o ram if ica  

un tubo-arcada 4 , que sobresale del o r i f i c i o  i e l  

tub~ 3 hacia abajo y 11-va dispuesto un r e c ip i e n ­

te  de desbordamiento 1 6 en f o r - a  de embudo, el 

cual por medio de un manguito e lá s t ic o  17, rodea 

al tubo-arcada 6 y sost iene así dicho rec ip ien te  

de desagüe 16.
a continuación se expone e l  fun-

340

345

cionamiento del d isp os i t i v o  regula-’ or. Duran­

te  el hilado, los  h i los  en unión del l íqu ido  de 

pr ec ip itado, circulan por el r e c ip ien te  h i la  lor 

2 y a través del tubo 3 . Pero como quiera que 

l a  abertura del tubo 3 es m.'S pequeña que l a  del 

tubo de desagüe 2, e l  tubo 3 se l l e n a  pronto de 

l íq u id o  hasta que este se desborda en el tubo- 

arcada 4 y llenando al r e c ip ien te  16 rebasa lu e ­

go los  borb.es del mismo. La parte del l iqu ido  

de precipitado que corre por el tubo-arcada. 4 

puede regularse graduando e l  r-c i  piante 16 en las 

d irecciones ae l a  f le cha  -a- Por el hecho de ha­

cerse  va r ia r  l a  d is tanc ia  considerada como a l tu ­

ra de aspiración entre e l  o r i f i c i o  del tubo de 

sa l ida  del h i lo  3 y l a  su pe r f ic ie  del l íqu ido  

que rebasa los  bordas del r ec ip ien te  16.

jjsta s o l i c i tu d ,  que corresponde

12 -
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a l a  pr es ert ada en Alemania el 29 de agosto de 

1929, se acoge a los  benef ic ios  del a r t í c u lo  51 

de l a  Ley de Propiedad Industr ia l .

-o- U O  i A -o - 

Los puntos de invención propia y 

nueva que se presentan para que sean objeto de 

esta Patente de VjSUT* rt aros, son los  s igu ientes :  

I o . -  Un procedimiento para e l  h i ­

lado de l a  seda a r t i f i c i a l  al óxido cupro-smonia 

ca l ,  por el procedimiento le e s t i r a jo ,  con l í q u i  

do corr iente  de precipitado, caracter izado por

3 60

3 65

37 0

el hecho- de que antes o durante l a  sa l ida  del 

h i lo  del rec ip ien te  h i lador, e l  l íq u id o  da pre­

c ip i tado  que corre hacia abajo en unión de l  h i ­

lo ,  es desviado o separado de l a  d irecc ión  de 

és te  últ imo por medio de un d isp os i t i v o  recep­

tor  del l íqu id o .

2 ° . -  Un procedimiento, según l o  

r e i v in d íc a lo  en el punto I o, caracter izado por 

el hecho le que e l  l íqu id o  que s i r v e  para nre- 

c ip i t a r  el h i lo  es derivado o separado por un 

tubo-arcada colocado sobra l a  embocadura del

rec ip ien te  hilador,

3o , -  Un procedimiento según l o  

re iv indicado en el punto I o, caracter izado por 

el hecho be que e l  l íqu ido  destina.Jo a p r e c ip i -  

375 tar  e l  h i lo  es derivado por un desviador 10 en

forma, de bas tonc i l lo  o c in ta  que va dispuesto 

en l a  embocadura del r e c ip ien te  hi lador,

4o . - U n  procedimiento según lo  

re iv indicado en los ixxnt os I o a 3o ca rac te r i za -  

380 do por e l  hecho de conducirse e l  h i l o  en l ín e a
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rec ta  desde el surtidor del rec ip ien te  hilador 1 

hasta el receptor del h i lo .

5o . - Un procedimiento para h i la r  

seda a r t i f i c i a l  es t irada  al óxido cupro-amonia- 

ca l .

Tal y como se ha descr i to  en l a  

M<®noria que anteceda, representado en los- dibujos 

que se acompañar y con los  f in es  que se han e s ­

peci f icado.

390 üst a Memoria consta de catorce

hojas escr i tas  por una so la  cara.

M adrid, 16 da agosto de 1930* 
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