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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se refiere a una paten-
te de¢ introduccidén destinadas a garantizar la explotacién ex-
clusiva de un procedimiento para la fabricasoildén de hebillas

propias pars ser utilizadas a modo de pasador graduador de

" la longitud dtil de tiras o cintes, las ounales hebillas pre-

sentan la particularidad de estar provista, ocada una de ellas,
de uno de los doe drganos o0 piesas de un broche de presidn,
de modo que sea posible el abrochado de la hebilla a la otra
pleza del broche fijado a otro lugar de la misms tira pasada
vor la hebilla, 0 a otra piesa u objeto con el ocual esté la

propia tira en combinacidn.
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Se caracteriszan, por consiguiente, las hebillas fabrica-
das por el procedimiento que constituye el objeto de la pa-
tente por el hecho de rezliszar a la ves la funocién de pa-
sador de posicidén gradusble y la de broghe, permitiendo la
concurrencia de ambas condiciones poder adaptar la parte gue
8o ha de abrochar a la medida requerida por cada caso parti-
oula?.

Para mayor claridad, describiremos a continuaecién tres
casos de ejecucidén de hebillas fabricadas por el procedimien-
to que constituye el objeto de 1la patente, casos de ejecucidén
que se dan solamente a titulo de ejemplo por no ser més que
algunos de los varios que en la prdctica pueden realizarse.

En el caso representado en las figuras l y 2, 1la hebi~-
lla 1, que presenta dos hendiduras longitudinales 2, 3, lige-
ramente curvadas, por las cusles se pasa la cinta 4 como se
ve en dicha figura 2, es8td provista en el centro de una pieza
hembra 5 de broche de presidén, la cual puede abrocharse a ls
pleza macho que estard fijada al lugar que oonvengs de la pren-
da que lleva tal medio de abrochado, lugar que en el caso de
tratarse por ejemplo de una liga puede estar situsdo en la
propla cintae 4;

En el caso representado en las figuras 3 y 4, la hebilla
es semejante a la de las figuras 1 y 2, difiriendo de ella
solamente en la forma general y en la de las hendiduras, que
son rectas y estin dispuestas transversalmente.

En ambos casos, las mismas partes de la hebilla se han

gefialado con los mismos ntémeros.



10

16

20

25

-3;—

BEn el caso representado en la figura 5, sspecialmente
aplicable cuando la fijacién del pasador a la tira tenga que
presentar mayor seguridad, en la parte posterior de la hebi-
lla 1, alojada en el ligero hueso que resulta de la existen-
cla del reborde 7, hay una contrahebilla 8 con los bordes de
las hendiduras dentados, lo oual permite asegurar la mayor
sujeoidn de la tira que pase por dichas hendiduras, por cuan-
to al menor movimiento de la misma corresponderd un desplasza-
mientc por arrastre de la contrahebilla con relacién a la he-
billa, y por consigulente un estrechamiento del pasoc que que-
de entre las dos hendiduras, que asegurard el afianzamiento
de la hebilla a la tira en que esté montado.

Como se comprende, las hebillas fabricadas por el prooce-
dimiento de que se trata podridn tener una gran variedad de
formas y dimenalonas, estar indistintamente provistas de la
Pleze macho 0 de la plesa hambra del broche de presidn, ser
construidas de metales diversos o de otros materiales gque se
Juzgue apropiados. Tales hebillas, que podrdn utiliszarse pa-
ra la graduscidn y abrochado de ligss, tiras para el calzado,
barboquejos y otras aplicaciones andlogas, podrén ser reves-
tidas o decoradas con forros, esmaltes, barnices u otras pre-

paraciones adecuadas.
NOoOTA

Por la patente de introducoldn & que se refiere la pre-
sente memoria desoriptiva se REIVINDICA:

l.- La explotacidén exolusiva de un procedimiento para
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fabricar hebillas de las que se utilizan como pasador desti-
nado a graduasr la longitud de tiras o cintas abrochables para
adaptarlas a los requerimientos de cada ocaso, que consiste en
producir talee hebillas provistas de uno de los dos 6rgancs
macho o hembra de un broche de presidn, de modo que resulte
posible abrochar ocada hebilla en el otro 6rgano de broche co-
rrespondiente fijado a propésito en otro lugar de la misma
tira que lleve la hebilla, o en otro cualquiera del objeto
al cual sea necesario abrochar la expresada tira.

2.~ La explotacidn exolusiva en las hebillas fabricadas
por el procedimiento especificado en 1, del empleo de uns
contrahebilla que acoplade de un modo movible a la hebilla
permita que 8l moverse la tira pasads por las hendiduras que
con tal objeto una y otra presentan, se produzca un desplasa-
miento de la primera respecto & la segunda que estrechando el
hueco destinado al paso de la expresads tira asegure el afian-
ganiento entre esta y la hebilla.

8.~ la explotezcidn exclusiva del objeto de la patente,
gean cuaies fueren las circunstanciss que conourran con su
esencialided definids en las anteriores reivindicaciones,
siendo dicho objato:

"Un procedimiento para la fabricacién de hebillas con
broche".

Consgta
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Consta l1a presente memoria de cinco hojas foliadas, es-
oritas por una eola oars.

Barcelona, 8 de Agosto de 1930.

Pe Pe 4o la Soiedad: WALDES y Compaiiia,
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