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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de

una PATENTE DE INVENCION por v e in te  años en España

a fa v o r  de

D. Joaquin ¿ a r c e ló  C arrión. re s id en te  en Sax (A lica n te )  Calle  

C analejas, 7

p or

" 'UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR PERSIANAS”
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El uso constante y en aumento cada dia de la  persiana in ­

v i t a  a pensar en la  fa b r ic a c ió n  de alguna c la s e  que por sus condi 

c lon es  de f o r t a le z a  y duración s a t is fa g a  todas la s  e x ig en c ia s  de:
i

consumidor. j
El p e t i c io n a r io  de esta  patente ha ideado la  fa b r ic a c ió n  j 

de una c la s e  de persianas que a su j u i c i o  reúne ex ce len tes  condi-t 

c lon es  e s e n c ia le s ,  duración y f á c i l  a r re g lo .  ;

La fa b r ic a c ió n  se hace a base de l i s t o n c i t o s  de madera 

( e ) ,  (p igs*  2 y 3, plano adjunto) de dimensiones y grueso adecúa-
i

do a ca s i  todas la s  fa b r ic a c io n e s  de este  a r t i c u lo ,  en p a r t ic u -  j 

Lar a la s  conocidas vulgarmente con e l  nombre de persianas de ¡ 

cadeneta.



2

%
15

20

25

30

35

#

f

§0

La parte importante de esta fa b r ic a c ió n  c o n s is t e  en la  f o  

ma^de hacer e l  entramado y su je c c ió n  del mismo que hace irrom pi­

b le  esta  persiana por su mucha c o n s is te n c ia  y suave arro lla m ien -

r -

t o .

El entramado se hace a base de eslabones de alambre, de 

h ie r r o ,  a cero ,  metal u otra  m ateria a p rop os ito  cuya forma va se­

ñalada en la  f i g .  1.

Gomo se vé en es tos  eslabones queda hueco s u f i c i e n t e  para 

c o lo c a r  l o s  l i s t o n c i t o s  de madera lo s  cuales quedaran a p r i s i o ­

nados en l o s  mismos, una vez sean golpeados para que c ie r r e n .

Es operación  importante antes de ce rra r  l o s  eslabones sobre la  

madera del l i s t ó n ,  c o lo c a r  lo s  eslabones para el l i s t o n c i t o  que 

ha de continu ar, ya que de o tra  forma no podria  hacerse la  cade­

na de entramado. La f i g .  num. 2, representa  dos l i s t o n c i t o s  su­

j e t o s  por e l  c ie r r e  y o t ro  eslabón esperando la  c o lo c a c ió n  del 

l i s t o n c i t o .

La operación  mas importante que dá la  c o n s is te n c ia  d e f i ­

n i t i v a  a esta  p ers ian a , es debido a que cada eslabón va su je to  

o enclavado a la  madera por una abrazadera a cada lado fb) Fig. 

num. 2. cuya abrazadera es una esp ec ie  de gram pillón  que se c la ­

va en la  madera en profundidad s u f i c i e n t e  a su m is ión , y hasta 

puede a travesar  la  madera y remacharse sobre e l l a ,  caso de que 

a s í  l o  a con se je  la  p r á c t io a  (F ig .  num. 2 ( d ) ) . |

El a r re g lo  de esta persiana es f a c i l i s i m o ,  ya que t e -  ¡ 

niendo e l  vendedor p ro v is ió n  de eslabón y gram pillones puede 

cambiarse en cu a lq u ier  momento a q u e llo s  l i s t o n e s  que por una 

c ir cu n s ta n c ia  anormal pudiera romperse. ¡

El acabado en l o  que se r e f i e r e  a la  unión de la  p er -  | 

siana a un l i s t ó n  mas grueso que hace de cabecera , que l l e v a  so -  !
i

^re s i  l a  carrucha para la  ascensión  y lo s  cáncamos para c o lg a r -  j 
La, y en l o  que se r e f i e r e  al últim o l i s t ó n  que ha de ser  mas
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grueso que l o s  demás para que s irva  no s o lo  de peso s ino  tambiei 

para f a c i l i t a r  e l  a rro lla m ien to  de la  persiana, se hace ig u a l 

qííe en cu a lqu iera  otra  fa b r ic a c ió n .

I O T A

En resumen: La patente ha de reca er  sobre la s  r e iv in d ic a ­

c ion es  s ig u ie n te s :

1 2 . -  Un procedim iento para fa b r ic a r  persianas empleando 

para e l  entramado o unión de l o s  l i s t o n e s  que la  componen, unos 

eslabones de alambre de h ie r r o ,  a cero , a cu a lq u ier  o tro  metal 

apropiado, cuya forma queda ya d e s c r i ta .

2a . -  Un procedim iento para fa b r i c a r  persianas en e l  cual 

l o s  eslabones que se emplean para hacer la  cadena del entramado 

irán  su je to s  o enclavados sobre ambos la d os  de la  madera una 

vez hayan s id o  remachados, empleando para esta  s u je c c ió n  o en- 

clavamiento unas abrazaderas o gram pillones que profundizan en 

la  madera l o  que se crea s u f i c i e n t e  para garan tizar  esta  s u je c ­

c ió n ,  o b ien  s i  la  p r á c t ic a  l o  aconse ja  atravesarán la  madera 

estos  gram pillones remachando e l  sobrante de sus puntas sobre 

la  madera.

3a . -  Se r e iv in d ic a  por últim o como o b je t o  sobre e l  que ha 

de recaer  la  patente de invención  que se s o l i c i t a  por v e in te  

años en España:

'VII PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR PERSIANAS"

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria que 

consta  de t r e s  ho jas  e s c r i t a s  a máquina por una so la  cara y 

p lanos que se acompañan.

Madrid 13 de Agosto de 1930

ALFONSO IWtáRÍA
p. p /  .-r— „.
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