
ESPECIAL MOVIL

M E M O R I A  - D E S C R I P T I V A

r que acompaña a la  so lic itud  de una PATENTE DE INTRODUCCIÓN 

a favor de D. Mateo G IR ALT Magdalena, Español, residente en 

Barcelona, Calle Pa llare , 160, por "UN PROCEDIMIENTO PARA 

LA OBTENCIÓN DE PIEZAS METALICAS".

_____________ 0O0- -----------------

La patente de introducción a que se re fie re  la  presen­

te memoria descriptiva está destinada a garantizar la  expío- 

tacián exclusiva en España de un procedimiento para la  ob­

tención de piezas metálicas que, conocido y practicado en 

5 Alemania no lo  ha sido hasta e l presente en nuestro pais, 

sn que e l  recurrente va a establecerlo.

Sabido es que e l procedimiento que en la actualidad 

se emplea para la  obtención de piezas constituidas por me­

tales de elevado punto de fusión, tales como e l latón y e l 

10 bronce entre otros, e inyectadas a presión, h«a consistido 

esencialmente en inyectar e l metal en estado líqu ido, para 

lo  cual en un espacio comprendido entra e l émbolo, las pare- 

des de la  bomba de presión y la  parte del molde que lle va  

e l  o r i f ic io  de colada se dispone un vaso o recip iente de 

15 amianto o de cualquier otro material incombustible en e l que 

9S v ie rte  e l metal y que tiene por objeto protegerlo de una 

pronta so lid ifica c ión  durante e l tiempo invertido en cerrair 

e l  molde y aplicar la  presión que empuja e l  dicho recip ien­

te , lo  comprime y aplasta impeliendo e l metal en é l conte- 

20 nido, a introducirse hacia e l molde, por e l  o r i f ic io  de co­

lada.
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Esta forma de proceder presenta varios inconvenientes 

de orden practico que afectan a las piezas obtenidas de 

acuerdo con e l mismo, asi como a su aspecto económico y ta-

25 les inconvenientes quedan totalmente subsanados con e l  pro­

cedimiento a que esta memoria descriptiva se re fie re . 

j  En 8 u esencial idad consiste e l procedimiento objeto

de esta patente y que constituye su característica , e l he­

cho en que se comprime e l  metal estando este medio fundido,

30 o sea en estado pastoso, suprimiéndose por lo  tanto los re­

cipientes de amianto de protección, empleados en otros s is ­

temas.

Entre otras ventajas tiene este nuevo sistema las 

principales que son:

3 5 a) que debido a usar metal en estado pastoso, no líquido,

se reducen a un mínimun las pérdidas de éste.

b) la  supresión del vaso o recipiente de amianto.

c) la  obtención de piezas completamente homogéneas, pues 

comprimiendo e l metal a medio fundir este no lle va  los gasee

40 disueltos como los contiene e l líquido y que se introducen 

a la  pieza ocasionando poros.

d) que mediante la  completa separación del molde con la  

cámara de compresión del metal e l  molde no recibe la  pre­

sión directamente y estando e l metal a medio fundir y por

45 lo  tanto a menos temperatura que cuando está líqu ido, su 

desgaste será mas normal que cuando recibe la  presión d i­

rectamente y con metal líquido.

e) y que precisamente ajeno e l molde de la  cámara da 

compresión del metal, las operaciones de fabricación serán

50 mas rápidas pues e l  molde podrá estar cerrado y l is to  para 

rec ib ir  e l metal sin tener que aguardar que se haya vertido 

e l metal, como se ve en e l adjunto gráfico que representa 

una teoría del nuevo sistema.
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Para la  mejor comprensión del objeto del procedimiento 

de que se habla se acompaña e l esquema de la  hoja adjunta 

en e l  que se representa en A un cilindro-cámara de compre­

sión donde se v ie rte  e l metal que, prensado por e l pistón B, 

le  obliga a introducirse por e l espacio C, que comunica con 

e l  molde.

La forma de rea lización  del procedimiento describo 

será variab le, como lo  será la  ejecución práctica de la  ma­

quina o aparato que e l  mismo requiera, la  clase de piezas 

obtenidas de acuerdo con aquel, la  clase y calidad de meta­

les o aleaciones que se u tilicen  y en general en todo cuanto 

no a lte re , cambie o modifique la  esencial idad del procedi­

miento detallado.

..............................N O T A .................................

4 Se reivindica como objeto de esta Patente:

1. - Procedimiento para la  obtención de piezas metálicas, 

70 caracterizado esencialmente en emplear e l  metal o aleación 

de que se trate en estado pastoso, es decir, a medio fundir, 

lo  que permite la  supresión de los recipientes de amianto 

de protección que se requieren cuando e l metal se emplea en 

estado líquido como en la actualidad se sigue.

2.- Un procedimiento para la  obtención de piezas metálicas

Barcelona 5 Agosto de 1930
*

P. A.

a



o. Af/?r£o G//?/7¿ r ¿  HOJr/7


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



