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Memoria d e s c r ip t iv a  que se acompaña ú la  S o lic itu d  de 

Patente de Inven ción  poi* VEIilTE años á fa v or  d e l E r . R i ­

c h a r d  M f t l l e r  y  W i  1 l  y  S t e l ­

le e n s , re s id en tes  en Hanriheim y Kftln a.R h . (A lem ania), r e s ­

pectivam ente, por "MEJORAS EH PEGAMENTOS PARA PEGAR CUEROS", 

presentada en e l  M in iste r io  de Economía N a cion a l,

En la  patente española iT° 113*722 se ha d e s c r ito  un p r o ­

cedim iento para pe sai* cuero, en e l  cu a l entre lo s  lad os á pe­

gar se co lo ca n  en estado seco  pegamentos in a lte ra b le s  a l  agua 

y e l  pegado se r e a liz a  humedeciendo lo s  medios ó lados a pegar 

5 con un d iso lv en te  d e l pegamento ó mediante c a lo r  ó a l  mismo 

tiempo por humectación y c a lo r .

Siguiendo lo s  tra b a jos  d ir ig id o s  á p e r fe c c io n a r  e l  p roce ­

dim iento de la  patente española 2J° 113.722 se ha comprobado 

que puede red u cirse  considerablem ente e l  tiempo n ecesario  par*a 

10 e l  pegado y aumentar en a l t o  grado l a  r e s is te n c ia  del mismo

cuando no se emplean sencillam ente h o ja s  ó p o lvos  de la s  /nasas 

p lá s t ic a s  ord in a ria s  pegamientos as ó de sus m ezclas, s in o  h ojas 

ó p o lvos  obten idos á base de reg las  determinadas y recon ocidas 

como e se n c ia le s  y compuestas en forma corresp on d ien te .

15 En e fe c t o  se ha hecho la  sorprendeP^observación de que



para reblandecer y pecar rápidamente y obtener una pegadura 

firm e, se requiero que lo s  pegamentos ya sea en forma de p o l ­

vos 6 de h o ja s , estén  con stitu id os  por l o  menos por dos com­

ponentes que sa tis fa gan  las s igu ien tes  con d icion es! cada com­

ponente "bajo e l in f lu jo  de medios d iso lven tes  o hinchadores 

y /ó  e l  ca lo r  presente propiedades de adhesión tanto resp ecto  

á lo s  m ateriales á un ir como respecto  a l  ó a lo s  otros compo­

nentes ex isten tes  y por l o  que resp ecta  a estas propiedades cíe 

adhesión no dehe ser  gradualmente muy in fe r io r  por lo  menos á 

uno de lo s  o tros  componentes ex isten tes*  Esta d ife re n c ia  dehe 

por lo  menos m anifestarse en la  r e s is te n c ia  de adhesión, que 

en todos lo s  componentes dehe ser  la  mayor p o s ib le , y también 

en la  v e lo c id a d  de la  hinchazón ó reblandecim iento y de la  

pegadura*

Los pegamentos con stitu id os  por componentes d iversos en 

este  sentido no se comportan homogéneamente en la  actuación 

de lo s  d iso lven tes y del ca lor*  E l componente q,ue se hincha 

con más fa c i l id a d  estab lece  rápidamente una unión entre la s  

capas á pegar, y e l  componente de más d i f í c i l  hinchazón y 

que con lo s  correspondientes d iso lv on tes  da d iso lu cion es  más 

v iscosas  sirve  en c ie r to  grado como substancia de armazón y 

proporciona sostén  mecánico al medio de r e lle n o  que se r e ­

blandece é hincha con más fa c i l id a d  é impide que se derrame, 

para luego hincharse también poco á poco y asp irar cada vez 

más la  capa da unión del medio de r e lle n o  en la  capa de unión 

propiamente t a l  y  unirse con e l la .

Por compone ntes se lian de entender aquí substancias in d i­

viduales con independencia de que sa tra te  de combinaciones 

defin idas químicamente, por ejemplo de esteres  ó éteres de 

ce lu losa  ó de mezclas ó d iso lu c io n e s , como e l  c e lu lo id e  ó de 

otros derivados do ce lu lo sa  trabajados con medios p la s t i f ic a n -  

tes en masas in d iv id u a les , ó de substancias in d efin id as quími­

camente, como e l caticho, resinas naturales y  s in té t ic a s  y s i ­

m ila res . En conformidad con esto  lo s  pegamentos que según e l 

presenta invento forman mezclas b in arias  ó más elevadas p re -
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fc r id a s  puadon oatar con stitu id os  materialmente por ejemplo 

de ce lu lo id e  y n itro ce lu lo sa , ó de ce lu lo id e  y a c e t ilc e lu lo s a  

gela tinada , ó do dos ó más c lases  da ce lu lo id e  obtenidos da 

nit roce lu losa s  de diversa v is co s id a d , ó da m ezclas de resin a  

y  c e lu lo id e  y s im ila res . También pueden agregarse medios gel&— 

t i l lz a n t o s ,  reblando codores ó d iso lv e n te s , que f a c i l i t e n  la  

hinchazón y reblandecim iento da lo s  dos compone retos ó que so lo  

actúen en este sentiden preferentemente sobre uno de a l lo s ,  e s ­

pecialmente d e l qv.e s irve  do medio de r e lle n o .

Los nuevos paramentos se prestan para pegar entre s i  las 

más d iversas substancias como cuero, p ap el, cartón , t e j id o s ,  

madera, m etal, v id r io ,  porcelana y s im ila res , lo s  cuales ptie- 

den pegarse con la s  mismas substancias ó d iversa s. Las suelas 

de lo s  zapatos, la s  cintas dobles de t e j id o ,  la s  placas de ma­

dera a l h i lo ,  la s  envolturas m etalizadas de ca b le s , la s  capas 

a is la d ora s , la s  lunas de c r i s t a l  in a s t i l la b le s ,  son ejemplos 

de ob je tos  <pe pueden fa b r ica rse  con gran se n c ille z  y duración 

con su a u x il io .

Como se han de escoger lo s  componentes en e sp e c ia l por lo  

70 que toca  á su fa cu lta d  de hinchazón, v is co s id a d  y s im ila r

para que en e l sentido de la s  ex p lica c ion es  an teriores puedan 

s e rv ir  como "substancias de armazón" ó "medios de r e lle n o " , 

depende de la  c la se  de lo s  m ateria les á pegar, d e l v a lo r  per­

m isib le  de la  p res ión  y temperatura en la  pegadura, de la s  
75 exigencias re la t iv a s  á la  v e loc id ad  y r e s is te n c ia  de esta  y de 

causas aná logas y  se determina en cada caso experime nt a l mente 

en forma se n c ill ís im a  y  s in  d i f ic u lta d  con so lo  tener en cuen­
ta  lo s  normas esta b lecid as  p or cada caso . Asi por ejemplo pa­

ra fa b r ic a r  c r i s t a l  no a s t i l la b le ,  á un ce lu lo id e  que s irva  

8f& de substancia de armazón ó á un producto de a c e t ilc e lu lo s a  so 
agregará preferentemente una resin a  que á baja  temperatura se 

torne b ien  p lá s t ic a  y que ya á esta  ba ja  temperatura y a ba ja  

p res ión  sea capaz de compensar la s  desigualdades del c r i s t a l 'y  

consiguie nt emente impida que se rompa la s  lunas de c r i s t a l  á 

85 un ir. Al unir d iscos  m etálicos que soportan e l  caldeo y la
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p resión  elevada, naturalmente cine no hay que tener en cuenta 

estas precauciones*
El s igu ien te  cuadro comprende un peqtteño número s e le c c io ­

nado de com posiciones especialmente adecuadas de pegamentos en 

e l  sentido del presente invento.

Cuadro

Substancia de 
amas on

líe di© do re llen o R eblandeci­
miento por

Se presta  
e s p e c ia l^ , 
mente para 
pegar

d esperd icios  
de ce lu lo id e

Hit ro ce lu losa , 
del t ip o  de po­
ca v iscos id a d  
con 1 l /2  se ­
gundos

D isolventes 
del c e lu lo i ­
de

Cuero, t e x t i  
le s ,  papel.

H itro ce lu lo - 
sa.muy v is c o ­
sa (lana de 
co lod ion )

H itroce lu losa  
poco v iscosa

Acetona, ace­
ta to  de e t i ­
l o  y otros 
disolvente s 
de ce lu lo id e

Cuero, t e x t i ­
le s  , papel .

Desperdic ios 
de ce lu lo id e  
y  de seda a l 
acetato

Resinas natu­
ra les  y a r t i ­
f i c ia le s

D isolventes 
del ^ ce lv lo i- 
de ó también 
ca lor

Cartón, ma­
d e r a je  ta l , 
t e x t i le s

H itroce lu ío -  
s a ,a c e t i lc e -  
lu lo sa

Resinas a r t i ­
f i c ia l e s  cctuo 
productos de 
condensación 
de fenoles^con 
aldehidos ó 
d e l ácido i t á ­
l i c o  con a lco ­
holes p o liv a ­
len tes  y s i ­
m ilares

D isolventes 
ó también 
ca lo r

C a -’t  ó n, ma­
dera, m etal, 
c r i s t a l .

As;.-ti lee  lu ­
íoste

E s te r■v i n i l i -  
c o , re s in a ,e s - 
t i r o l

Calor C r is ta l y 
metal

A ce t ilce lu -
losa

H itroce lu losa Diso Ivent es Cuero , t ext i  - 
compuestos les,m adera, 
de tre s  par­
tes de acé­
tate o de e t i lo  
y 1 parte de 
g l i c o l  m etí­
l i c o

Los polvo s pegomentosos pueden obtenerse mezclando sim-

píamente lo s  componentes finamente pu lveriz  ados. De la s  mez-

c ía s  de polvo pueden obtenerse también h o ja s , preusándolos por

ejemplo en placas ó fabricando primero dado e l  caso cloques 

grandes por prensado y cep illan d o  luego e s to s . Pero también
135
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pueden obtenerse estas hojas por vaciado ó d iso lu c ió n  y amasa» 

do y laminado#
Ejemplos

1) 10 partes do acet i l c c lu lo s a  f i  ni c ¿mámente pulverizadas 

se mezclan intimamente con 6 partes do resin a  a r t i f i c i a l  (p ro ­

ducto de condensación del fe n o l y 4 partes do bonzolsulf&mi&a. 

El polvo se presta  para pegar ba jo  e l  in f lu jo  del ca lo r  ó tam­

bién  por la  a cción  de un disolvente#
2) 10 partes de «© r t i lc e lu lo s a  finamente pulverizada se 

mezclan intimamente con 10 partes do acetato  de v i ni lo  y 5 

partes do e t ila ce ta n ilid a *  E l polvo se presta  especialm ente 

para emplearse como pegamento c a lie n te .

3) 12 partes de a c e t ilc o lu lo s a s  so lu b le  en acetona y 3 

partes de e t i la c o ta n ilid a  se d isuelven  en acetona por un l a ­

do y por otro  12 partes de lana de co lo d io n  y 3 partes de o t i -  

la ce ta lin id a . Las d iso lu cion es se f i l t r a n  independientemente y 

luego so m ezclan. Lo la  m ezcla de d iso lu c ió n  se obtienen por 

vaciado hojas c laras que pueden emplearse para pegar cuero, 

cartón , t e x t i le s  y sim ilares empleando d iso lv e n te s .

4) 12 partos de desp erd icios  transparentes de ce lu lo id e  

se mezclan con 8 partes do n itro ce lu lo sa  poco v is co sa , como la  

que se emplea por ejemplo para fa b r ic a r  la cas de n itro ce lu lo sa  

para p royección , y agregando un d iso lven te  común se traba ja  en 

hojas por lo s  procedim ientos usuales en la  fa b r ica c ió n  de ce ­

lu lo s a s , Estas hojas sirven  excelentemente como pegamentos ut¿_ 

lizando un d iso lv en te , para pegar cuero, t e x t i le s  y p ap el.

5) 15 partes de desp erd icios  de ce lu lo sa  transparente se 

trabajan  en lio ja s  por alguno de lo s  métodos conocidos en la  

in dustria  del c e lu lo id e , con 10 partes de una resina  a r t i f i ­

c ia l  de form aldehido y fe n o l y 3 partes de e s te r  d ib u t í l ic o  
del a-rcido i t á l i c o .  Estas pueden emplearse como pegamentos en 

ca lien te  ó en f r í o  en combinación con un d iso lvente  v o lá t i l ,  ó 

por ejemplo para pegar t e x t i le s  , cartón , madera y m etal.

6) 10 partes de e t i lc e lu lo s a  se trabajan  en hojas con 4 

partes de e t i la c e ta n ilid a  y 8 partes de acetato  de v in i lo ,  y
i
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estas hojas son muy adecuadas cono pegamentos en ca lie n te , en 

esp ec ia l para pegar metal y c r i s t a l .

He re iv in d ica  cano mievo y de propia invención:

I o-  Un pegamento seco especialmente en forma de polvo o 

180 de hojas y  con stitu id o  por dos componentes en mésela intima

recip roca , de lo s  cuales por lo  menos uno se deriva de la  colu  

losa  y cada uno de lo s  c ’eales ba jo  e l in f lu jo  de d isolventes ó 

medios de hinchazón y /ó  e l  ealox* presenta propiedades de pegar 

tanto respecto a l otro componente como á lo s  m ateriales a unir 
185 pero de aquel se d ife ren cia  respecto  a l reblandecim iento.jp*a- 

dualmente en forma que por lo  menos pasajeramente uno de lo s  

componentes puede actuar como sustancia de armazón para e l  

otro componente que se reblandece con más fa c i l id a d ,

2o . -  Un pegamento según lo  re iv in d icad o en e l punto 1,

190 caracterizado porque como sustancia de armazón y /ó  medio de

re llen o  sirve  más de un componente.
Esta patente recae sobre "Mejoras en pegamentos para pe­

gar cueroS, cono queda d escr ito  en la  presente memoria y ca­

racterizado en la  an terior Mota.
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