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'especial movh :

S o l i c i t a n t e :  Don E nrique  V inoke.

R e s id e n c ia : PALAMOS*

O bjeto  de l a  p a t e n t e  de in v e n c ió n :  PROCEDIMIENTO DE 

FABRICACION DE TUBOS.

MEMORIA DESCRIPTIVA.

El p ro o ed im ie n td  que se d e s o r ib e  a 

c o n t in u a c ió n  t i e n d e  a o b te n e r  un tubo de g ran  r e s i s ­

t e n c i a ,  t a n to  c o n t r a  p r e s io n e s  i n t e r i o r e s  como c o n t r a  

e l  d e sg a s te  e x t e r i o r ,  y que a l  mismo tiempo o o n s t i t u -  

5 ye una p a red  p e r fe c ta m e n te  a i s l a d o r a  o o n tra  tem pera­

t u r a s  e le v a d a s  de g a se s  o l í q u i d o s  que p a sa n  p o r  e l  

i n t e r i o r  de d ioho  tu b o ,  de manera que, l a  p e rso n a  que 

te n g a  que m an ip u la r  e s t e  tu b o , puede c o g e r lo  s i n  p e l i ­

gro de quemarse, n i  de e v e n tu a le s  re v e n ta m ie n to s  de 

dicho tu b o .
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El p ro ced im ien to  c o n s i s t e  en l a  

s u p e rp o s ic ió n  de v a r i a s  capas de d i f e r e n t e  m a te r ia l»  

t a l  oomo ya se  hace con muchísimos tu b o s ,  pero  l a  

com pleta  novedad d e l  in v e n to ,  e s  lo  s i g u i e n t e ;

Como p r im e ra  capa i n t e r i o r  de dicho 

tu b o , se f a b r i c a  un tubo m e tá l ic o  f l e x i b l e  e l  o u a l  

t i e n e  j u n ta s  de am ian to , a lgodón ú o t r a s  f i b r a s  

c o r r i e n t e s  y además se  a r r o l l a  a l  e x t e r i o r  de d icho  

tubo en sus r a n u r a s  h e l i c o i d a l e s ,  o t ro  h i lo  de am ian to , 

a lgodón , goma ú o t r a s  f i b r a s ,  p a ra  aum entar su  herme­

t i c i d a d  y p a ra  o b te n e r  una s u p e r f i c i e  o a s i  l i s a  de 

dioho tu b o ,  ev itan d o  que a l  sob reponer  o t r a s  capas en 

l a s  r e p e t i d a s  r a n u ra s  h e l i c o i d a l e s ,  quede a i r e  in c lu id o .^»

Oomo segunda capa se  co lo c a  un r e o u b r i j i  

m ien to  de c o rch o , ya  sea corcho n a t u r a l  o b ie n ,  corcho 

aglom erado, con a r r e g lo  a lo s  dos métodos de a p l i c a c ió n  

d i f e r e n t e s  que r e s u l t a n  .según s i  se  emplea corcho n a tu ­

r a l ,  co rtado  en lám inas y a r r o l l a d o ,  ó conglomerado 

de corcho que puede a p l i c a r s e  so b re  e l  tubo con a r r e ­

g lo  a lo s  métodos conocidos en la  f a b r i c a c ió n  de con­

glomerado»
Seguidam ente se co lo c a  una f u e r t e  capa 

de t e j i d o  c i r c u l a r , p a ra  cuyo f i n  e l  tubo r e c u b i e r t o  

con ooroho se hace p a s a r  po r un t e l a r  o i r o u l a r ,  m ediante  

cuyo p ro ce d im ie n to  l a  capa de corcho queda muy f u e r t e ­

mente p ren sad a  c o n t r a  e l  tubo m e tá l ic o  f l e x i b l e  i n t e r i o r »

Con e l  f i n  de p r o t e g e r  l a  oapa t e j i d a  

c o n t r a  c u a lq u ie r  i n f lu e n c i a  e x t e r i o r  m ecán ica , se  le  

oubre nuevamente con o t ro  tubo m e tá l ic o  f l e x i b l e ,  e l  cua l

X.
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se  f a b r i c a  encima d e l  tubo de l a s  t r e s  capas o b te n ié n ­

dose  una unión  p e r f e c t í s i m a  y una r e s i s t e n c i a  h a s t a  

l a  fecha  nunca a lcanzada»

En e l  caso de que e l  d e sg a s te  e x t e r i o r  

no sea tan  g ra n d e ,  s e r á  s u f i c i e n t e  a r r o l l a r  un a lam bre 

en e s p i r a l  a l r e d e d o r  de l a  capa de te j id o *

El d ib u jo  a d ju n to  s i r v e  p a ra  i l u s t r a r  

c la ram en te  e l  in v e n to :

- 1 -  es e l  tubo m e tá l io o  f l e x i b l e  i n t e r i o f  

- 2 -  l a s  ju n ta s  de m a te r i a l  a i s l a n t e  que se  a r r o l l a n  

e x te r io rm e n te  s ig u ie n d o  l a s  r a n u ra s  e x t e r i o r e s  de dicho 

tubo  m e tá l i c o ;  - 3 -  es l a  capa de co rcho ; - 4 -  la  capa 

de t e j i d o  c i r c u l a r  y - 5 -  l a  arm adura e x t e r i o r ,  que 

b ien  puede s e r  o t r o  tubo m e tá l io o  ó s e n c i l la m e n te  un 

a lam bre  en e s p i r a l*

E l tubo f a b r ic a d o  p o r  e l  p ro ced im ien to  

d e s o r i t o , t i e n e  una e x t r a o r d i n a r i a  r e s i s t e n c i a  a p r e s i o ­

n e s  i n t e r i o r e s  o e x t e r i o r e s ,  pudiendo s e r v i r ,  p o r  lo  

t a n t o ,  t a n to  p a ra  g a se s  como p a ra  l íq u i d o s  a a l t a  p r e ­

sión* Además, l a  capa de corcho es un p e r f e c to  a i s ­

l a n t e  c o n tr a  te m p e r a tu ra s ,  p o r  cuyo motivo e s t e  tubo 

puede em plearse  con v e n t a j a ,  donde sea  n e c e s a r io  t r a ­

s e g a r  m a te r ia s  que hayan de c o n se rv a r  co n s tan tem e n te  

su tem pera tu ra*

Una a p l i c a c i ó n  p r e f e r e n t e  a que se 

d e s t i n a  e l  tubo  f a b r ic a d o  con a r r e g lo  a l  p ro c e d im ie n to  

d e s c r i t o ,  es e l  t r a s i e g o  de a s f a l t o  6 a l q u i t r á n  p a ra  

e l  a s f a l t a d o  ó a lq u i t r a n a d o  de c a r r e t e r a s ,  pues  se e v i t a  

en a b so lu to  lo s  r e v e n to n e s  de mangueras de e s t a  ín d o le
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A
y p o r  e l  a i s la m ie n to  p e r f e o t o ,  se  e v i t a n  de una vez  

to d a  o la s e  de a c c id e n te s  p o r  quemaduras» po r d e s g ra c ia  

ta n  f r e c u e n te s  h a s ta  l a  fe c h a ,  en e l  a lq u i t r a n a d o  de 

C a r r e t e r a s .

N O T A *

S u f ic ie n te m e n te  d e s c r i t o  e l  in ven to  

a s i  como l a  manera de p o n e r lo  en p r á c t ic a »  se hace cons­

t a r  que puede e s t a r  som etido a v a r i a c i o n e s  de d e t a l l e  

s i n  que se  a l t e r e  su  p r in c ip io *  s iendo  lo  e s e n c i a l  y 

p o r  lo  que se s o l i c i t a  p a t e n t e  de invenc ión  p o r  20 años 

en España y sus Oo lo  n i a s :

1) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE 

TUBOS c a r a c t e r i z a d o  p o r  l a  form ación de v a r i a s  capas de 

m a te r i a le s  d i f e r e n te s *  formando l a  i n t e r i o r  un tubo me­

t á l i c o  f l e x i b l e  y s iendo  una de l a s  o t r a s  o a p a s* p re o i -  

samente co rch o , como m a te r i a l  a i s l a n t e .

2) P ro ced im ien to  de f a b r i c a c ió n  de tubos* 

según r e i v i n d i c a c i ó n  1 ) ,  c a r a c t e r i z a d o  p o r  l a  form ación 

de v a r i a s  capas  de m a te r i a l e s  d i f e r e n t e s ,  po r e l  orden

de d en tro  á a f u e r a ,d e  tubo m e tá l ic o  f l e x i b l e ,  co rc h o , 

t e j i d o  c i r c u l a r  y tubo m e tá l ic o  f l e x i b l e .

3) P ro ced im ien to  de f a b r i c a c ió n  de tubos! 

según r e i v i n d i c a c i o n e s  1) y 2 ) ,  c a r a c t e r i z a d o  po r l a  

form ación  de v a r i a s  capas de m a t e r i a l e s  d i f e r e n t e s ,  s iend^  

una de e l l a s  un tubo m e tá l ic o  f l e x i b l e ,  e l  c u a l  l l e v a  

a r r o l l a d o  a su s  r a n u r a s  h e l i c o i d a l e s  e x t e r i o r e s ,  un h i l é  

de m a te r i a l  a i s l a n t e ,  como am ian to , a lgodón , goma, e t c .

4) P ro ced im ien to  de f a b r i c a c ió n  de tu b o s
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l i s

segfin r e i v i n d ic a c i o n e s  1) a l  3)» o a r a e te H s r a w 'l J o r  l a  f o r ­

mación de v a r i a s  oapas da m a t e r i a l e s  d i f e r e n te s »  siendo  

l a  oapa que sigue»  en e l  orden  de den tro  £ a fu e ra »  a l a  

oapa a i s l a d o r a  de corcho , un t e j i d o  o i r o u l a r  c o n fe c c io n a ­

do encima d e l  tubo en o u e s t ió n ,  por medio de t e l a r e s  

c i r c u l a r e s .
5) P ro ced im ien to  de f a b r i c a c ió n  de 

tu b o s  segón r e i v i n d ic a c i o n e s  1) a l  4 )» c a r a c t e r i z a d o  p o r  

l a  form ación  de oapas de m a t e r i a l e s  d i f e r e n te s »  de l a s  

o u a le s  l a  i n t e r i o r  es r e s i s t e n t e  t a n to  a p r e s io n e s  i n t e r io - 4  

r e s  como e x te r io r e s »  l a  segunda e s  de e f e c to s  a i s l a n t e s  

c o n t r a  tem p era tu ra s»  l a  t e r c e r a  e j e r c e  una p r e s ió n  concén­

t r i c a  sob re  l a  segunda y  p rim era»  y l a  c u a r t a  e s  r e s i s t e n t e  

t a n to  a p r e s io n e s  i n t e r i o r e s  como e x te r io r e s »

0) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE

TUBOS»
t a l  como queda d e s c r i t o  y r e iv in d ic a d o  

p o r  l a  p r e s e n te  memoria» que c o n s ta  de 5 h o ja s  mecanogra­

f i a d a s  por una s o l a  cara*  y p o r  e l  d ib u jo  adjunto»

BARCELONA» a c inco  de Agosto de m il n o v e c ie n to s  t r e i n t a »

ENRIQUE VINOKE» 
P .P .
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