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ESPECIAL MOVILS

(%sz AN Vet

dattie

"Un procedimiento, y su dispositivo especial

"correspondiente, para el leminado del vidrio".

Solicitantes: SOCITTT ANCNYME DES MMAYUPACTURES DES GLACES ET
PRODUITS CHINIYPES DE ST. GCBAIN, CHAUNY
& CIRTY, residentes en: N2 1, Place des

Saussaies, Paris, Francia.

¥l laminado del vidrio se efectia generalmente
por uno de los dos métodos siguientes: segin el primero
de dichos métodos, el vidrio en fusidn es derramado
scbre una mesa y pasa entre ésta y un cilindro gracias a
un movimiento relativo de uno de estos drganos con respecto
al otro. Con arreglo al segundo método el vidrio es pasado
entre dos cilindros que giran alrededor de ejes, uno de los
cuales, por lo menos es fijo; en este caso, el derrame del
vidrio tiene lugar, bien sea en el espacio limitado por
los dos cilindreos, o bien sobre un tablero por el cual
v4 llegando hasta la zona de laminado comprendida entre
los dos cilindros, estando este tablerc constituido por un
solo d6rgano que es fijo o mévil alrededor del eje de uno
de los cilindros, o por varios drgancs que comprenden

unos rodillos que vAn arrastrando el vidrio en fusidn
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hacia la zong de su _eminado.

Bl derrame sobre una mesa tiene el inconveniente
de que 1la masa de vidrio fundido se extiende de una manera
irregular y sobre una superficie demasiado grande con
relacién al volumen de dicha masa. De ello resulta que
el vidrio se enfrfia de un modo desigual y, por consiguiente,
se producen deformaciones anormales de la mesa que, & su
vez, sSe reflejan en espesores variados en los diferentes
puntos de la hoja de vidrio laminala.

Por otra parte, el derrame del vidrio antre dos
cilindros ofrece, de una manera general, el inconveniente
de tener que someter el vidrio e una agitacién o removido
que produce en la hoja lazminadg defectos tales como
burbujas o grumos. Tste inconveniente se evita, en las
laminadoras mecénicas cuyos dos cilindros vén colocados
uno éncima de ciro, vacigndo el recipiente gue contiene
el vidrio en fusidn por basculacibn alrededor de un eje
que estid todo lo més arrimado posible al pico o labio de
derrame del recipiente, y afectuando este d errame sobre
un tablero de muy escasa inclinacidn sobre la horizontal;
ahora bien, en este segundo caso resulta que una parte
del vidrio se cuaja sobre el tablero. Para disminuir
la pérdida que de ello resulta, el tablero se va
enderezando o rectificando a medida que avanza el laminado
vy al tiempo mismo que el eje del cilindro superior gira
alrededor del eje del cilindro inferior, p=ro con todo
v con eso estss variaciones en 1la posicidn relativa de los
brganos de la méiquina medifican el régimen de derrame
del vidrio. El presente invento tiene por objeto remediar
estos inconvenientes y consiste en lo siguiente:

l2.= IIn derramar el vidrio en fusidn sobre el
6rgano de laminado inferior, de tal manera que la ola o
masa de vidrio gquede limitada en su parte posterior por un
elemento de tope o encuentro cuya parte delantera, que

estid en contacto con la masa de vidrio, case con la forma
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redondeada que toma dicha masa antes del laminado a
consecucncia del movimiento relativo de los Srganos laminadores;
v '20.= Bn graduar, antes del derrame, la distancia
entre el antedicho tope y la zona de laminado, con arreghb
55. ol volumen de la masa de vidrio a trabajar y la posicién
relativa de los 6rganos laminadores;
30.- TEn graduar la posicibn relativa de los
drganos laminadores en el caso de que eatos se compoigan
de dos cilindros sobrepuestos, dando al plano diametral
60. comin de estos cilindros la inclinacién debida para el
laminado segin el estado y la composicibén del vidrio, ¥y
segin el espesor que deba tener la hoja a laminar.
49.,= En variar, en el curso del laminado, la
distancia entre el tope y la zona de laminado aproximéndole
65. a dicha zona.
52,= Tn variar la inclinacidn del tope en el curso
del laminado de manera que se modifique el contacto de su
pared delantera con la ola o masa de vidrio.
Una vez derramado el vidrio con arreglo a este
7C. invento sobre el brgano laminador inferior es muy
recomendable que los puntos por donde cae el vidrio sobre
el referido drgano ce hal.en comprendidos en una banda
0 zona parale.a al eje del cilindro superior y que tenga
12 renor anchura posible. %1 dispositivo que constituye el
75. objeto de la patente espafiocla n? 117.408 de fecha 29
de Marzo de 1930, a nombre de la Sociedad solicitante, por:
"Un procedimiento y su dispositlvo especial correspondiente,
para el derrame del contenido de los crisoles de vidrio
u otros recipientes destinados a la alimentacién de
80. méquinas para el laminado del vidrio", permite realizar
este requisito.
Tl rrocedimiento caracterizado en la forms
descrita presenta las ventajas siguientes:
l2.= Merced al reglaje @e la wvosicidn inicial

85, del tope que retiene por detrds la masa de vidrio en
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fusién derramado sobre el 6rgano_1aminaéor inferior, la
superficie de contacto del vidrio con los bdrganos
¥ aminadores y con el tope o elemento de retencidn s2 podré
determinar de manera que asegure unz distribucidn conveniente
del vidrio por detris ds la zona de laminado, y que evite
que pueda quedar pegado vidrio al tope en el curso del
derrame.

28,= Tsta superficie de contacto y la posiciédn
inicial del tope que la determina dependen también
de la inclinacidn, con relacidn a la vertical, del plano
digmetral comin de los Srganos laminadores, cuando estos
estidn constituidos vpor cilindros, permitiendo el reglaje
inicial de ésta inclinacidén asegurar el mejor derrame o
paso del vidrio a la zona de iaminado, para cada especie o
clase de vidyrio §y »ara cada espasor distinto de las hojas
a lanminar.

38.= La variacién de la posicidén del tope
durante el laminzdo permite mantener constantemente la
debida reparticién del vidrio en fusién por la parte
posterior de los Organos laminadores, y graduar el régimen
de desplazamiento del vidrio al contacto del tope.

48,= Bl perfil que se da a la cara del tope
que estd en contacto con el vidrio en fusién, y la
variacidn de la inclinacidn de este Srgano durante el
laminado facilitan el deslizamiento del vidrio al contacto
de la referida cara.

El dibujo que <e acompaila representa dos
disposiciones esquemdticas de brganos para 1la aplicacidn
del procedimiento que constituye el objeto Ael presente
invento, (véanse Pigs. 1 a la 4), v un dispositivo de
ejecucidn de dichos brganos, dado a tftulo de e jemplo,
(véanse Tigs. 5 a la 8).

Las Fige. 1 y 2 se relacicnan con un método de
laminado entre mesa y cilindro y las Pigs. 3 y 4, 2l método

de iaminsdo entre dos cilindros. Ias Figs. 1 y 3,
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corresponden a ia fase inicial del laminadoiy lds Figs. 2

y 4 a la fase final.

v la Fig. 5 es una vista posterior parcial de una
" laminedora mecédnica establecida con arreglo a los
125. esquemas de las Figs. 3 y 4.

Las Tigs. 6, 7 y 8, representan los drganos
situados, respectivamente entre los planos verticales AB v CD;
TF v GH, GH y KL de 1la Fig. 5.
En las Figs. 1 y 2, a es la mesa de colada o
130. derrame ¢ es el cilindro laminador colocado por encima
de dicha mesa, siendo el intervalo entre unc y otro
de estogs elsementos igual al espesor de la hoja a laminar 4
y e es el tope o estribo de cara deianterg curva que va
colocada g una distancia variable de i2 zona de laminade f£.
135. ' n las Figs. & vy 4, las mismas letras indican
108 mismos Srganos antedichos, excepcidn hecha del cilindwrc
laminador inferior b que reemplaza la mesa g. Ademas, S
es el angulo con respecto a la vertical, del pleno
diametral comin de 1os cilindros laminadores b y ¢ »
140. /;57 25 el adngulo cuyo centro corresmoande al arco del
cilindro b que estd comprendida entre la zona de laminado
f y la gensratriz de contacto del tope g con el cilindro b;
por Wltimo, av es el dngulo que mide 1l» inclinacidn del
tope e con reiacidr a2l nlano tangencial al cilindro b
145. a 1o largo de la generatriz de contacto del tope y del
citindro.
T las Fig3s. 5 a 1la € 1las letras de referencis
b, £ indican los misnce Srganos gu= en 108 esquemas
de las Figs. 2y 4, y 129 letras g a la z designan los
150. brganos siguient
g es vna 12 Llas dcs paredes del bastidor o
bancada de la maquina.
Dos cajas ¢ soportes dobles L sustentan los
cejinetes de 1los ciiindros leminaderes b v ¢, ¥y 9e mueven

158. 2" vacedor de. eje del cilindrec inferior b. TDos sectores
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dentados 1 y otros dos sectores dentados m que tambien

se desplazan alredelcr del citads eje, engranan los primerocs
con unon pifiones j calzzdos en un arbol k, y los otros

con unos pifiones n calzados en un arbol 0.

Tn 1 v4 indicada una barra transversal gue
colidariza los sectores 1 <con las cajas h.

Dos pasadores p que van enclavados én los sectores
m sirven de pivotes g una cuna o bAscula portadera del
tope ¢, la cual se compone deg las ménsulas g de la
traviesa r, v de los asientos s en lom que va fijo el tope
o estribo g.

Ta linea axial de los pa=adores p se confunde
con la generatriz de contacto del cilindro b con el tope
e.

Dos sectores dentados t, que van fijos en las
doe extremidaldes de la traviesa r y que por consiguiente
giran alrededor del eje wuniverszl de !0z pasadores
R, engranan con unos pifones g calzados en un arbol
v cuyos soportes van alcjados en _cs sectores m.

ﬂ; vy ﬂz indican unas ruedas dzntzdas zemelas
que vAn ncntalas lccas sobre los pezones de eje del cilindrc
b y unidas, p-r m2dio de las cadenas xl y x2, por una parte
a unos pifiones yl, calzados en el Arbol ¥, y por ctra parte
o unos pifiones y2, calzados en un arbol z.

Unos motores (no representados en el dibujo),
accionan 1lc¢s cilindros 1laminadores ¢ v b, asi comc los
drboles k, o, v, 2.

Este organismo funciona de la manera siguiente:

dntes de derramar el vidrio sobre el cilindro
inferior b en el espacic comprendido entre el cilindro
fuperior ¢ y el tope g, e gradia la inclinacién & (Fig. 3)
por la rotacidn del &rbol k que hace girar el cilindro ¢
alrededor del eje del cilindro b por medio de los pifiones
1 de los sectores i y de unas cajas h unidas por medio

de la barra transversal 1.
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Bl 4ngulo /é?(Figs. 3y 4) se gradfia por la
rotacidn del 41bol 2, el cual, por el intermedio del juego

¥ de pifiones y, de los sectores m, 7 de los pasadores p,
de las ménsulas g, de la *raviesa r y de los apoyos g,
195. hace girar el tope g alrededor del eje del cilindro b.

Bl 4ngulo ?"(Figs. 3y 4) esta graduado por la
rotacidn del &rbol z, el cual, nor el intermedio de 1los
pifiones y2 de las cadenas x2, de las ruedas gemelas
w2 y wl, 3¢ las cadenas de arrastre x1 de los vifiones

200. ¥l, d4el arbol y, de los pifiones u de los sectores de
engrane t, de la traviesa r, de los gpoyos 3 y de las
ménsulas g, hace girar el tope o0 estribec g alrededor del
eje de los pasadores p.
Unos embragues y frenos magnéticos, (no reprasentados
205. en el dibujo), vin montados sobre los 4rboles z2yv, de
manera que se evite la rotacidén del primero de estos
dxrboles con movimiento planetario cuando se hace girar el
arbcl o sin dar vuelta al Arbol z.
Al ser derramada la ola o masa de vidric
210. scbre el ciiindro inferior b se mantiane arrimada & un
lado por medlo de dispositivos conocidcs tales como
placas o0 mancs-zulsas gque no figuran en el dibujo.

Los érganos reprecentadns por las Pigs. 5 2 1la 3,
2si como las manerss de combinar estos brganos, 3son

215, susceptibles de variacidn, sin dejar por eso de realizar
como ec 4debido el procedimiento due constituye el
objeto del vresente invento.

T .0 T A.

Habiendo ya dasscrito amplismente 1a naturaleza

22C. de nuestro invento ad como lu nanera de llevarlo g la
préctica, A ebemos hacer constar que las dispcsiciones
anteriornente Aaescritas son susceptinles da ligeras
noldificaciones de detall!e, sin que =e alterc =1 brincipio
fundanental del i vento, y 1- qu-= constituye su esencia y

n
228. por lo que ~clicitamns patente Ade invencidn por veinte afios
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en Espafia es por: " Un orocedimiento, y su Aisnositivo

- I -3 1 " .
. especial correspondiente, para =1 larinado del vidrio";

caracterizdndose pcr 1o 8Siguiente:

12.= Por el hecho de que el vidrio en fusiodn
es derramado srbre el Srgano de laminado inferior, de tal
manera que la ola o maca Ae vidrio quede limitada por
1a varte de atrds, vor un tope o estribo, cuya parte
delanters en contacto con la ola case con la forma
redondeada que toma esta ola o masa de vidrio antes de

cer laminada a consecuencia del movimiento relativo de

=

os drgancs lamingdores.

?2.= Un procadimiento con arreglo a la
reivindicacidn 12, en el que antes de derrsmar el vidrio,
se gradla la distancia entre el tope o esiribo y la
zona de laminado, con arreglo al volumen de 1a masa de
vidrio a laminar y 1a posicidn »a ~tivs de los Srganos
ramingdores.

32.= TUn procedimiento con arreglo a las
reivindicaciones precedentes, en el que se gradﬁa la
posicidn relativa de los brganos laminadores en el casc
de que estos se compongan de Cog cilindros sobrepuestos,
dande 21 »lano diametral comin de estrs cilindros 1=

inclinacidén conveniente para e sninado, segun el estado

(@}
=
[e]
O
D}
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16n del vidrio, y segun el espssor de la hoja

r
42.= Un procedimiento con arresloc a las
reivindicaciones precedentes en el que, durante el laminado
se varis la distancia del tope a la zona Ae laminédq,
arrindndele a esta Gltima.

E2.= Un procedimientiicon arreglo a las
relvindicaciones precedentes,/el que se varia la inclinacidn
del tope o estribo para e. vidrio en el curso del Laminado,
de manera que 2 uodifique el ccntacto de su pared
deiantera con la ola o masa de vidrio.

62.= Para la realizacidn del procedimiento gue

se especifica en las reivindicaciones pracedentes el emplec
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del dispositivo anteriormente dascrito. :
"Un procedimiento, y su dispositivo’especial
® correspondiente, para el laminado del vidrio"; tal y
como queda substancialmente descritc en la presente

265, memoria e ilustrado en el dibujo gue se acompafig.

®sta memoria consta de nueve hojas escritas
por una sola cara.

Vadrid, 7 de Agosto de 1930.

[

SCCIETE AVCNYME DES MANYUFACTUR™S DES GLACES
BT PRODUITS CHINIQURS DE St.5CBAIN, CIIAUNY
& CIREY.
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