MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acoupafls
a la solicitud de
une PATZRTE DE INVEHCION par veinte afios en Espefia
a favor de
Herr. Dipl. Inge Walther PRIELIFP, residente en DORTMUND (Ale-
mania), Xaiserstr, 129

por
» PROCEDIMIZNTO PARA AUMENTAR ¥L MOMENTO DE RESISTENCIA BV LOS
» HIERROS DE MACHI IGRIBRAR EN FORMA DE Z PARA HILAS O PAREDES
» ISTACAS O PALIPLANCHAS.

Con respeeto e las difioultades con que hoy se trepieza par
ra la realizacidn de)l lsminado, no es posible fabriear hierrcs
on forza de 2 oon toda la alturs que se deses, La altura, pues,
queda limitada por los didmetros de los oilindros hasta hoy uti-
1izados, Sin embargo, oomo ocon frecuencia se necesitan las hiles
pmdndeuwuopaliphmhmdehmmenfomdczmc
ben ofrecer un alto mamento de resistensis, deben buscarse ofr s
 para llenar Sete requisito.

Segun la presente invenoidn, se logra obtener el inoremento
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| bos hierres rigidw ente, por ejewplo mediante soldadura, una |

del nomento de resistencia de los hilerros en foma de 2 para hi#
las o paredes de sstuces o paliplanchas, de $al modo, que aobre‘

el dorso de dos hierros ajustados y anrebados se sujeta 8 ane

placa u otro perfil conveniente. De dste modo se obtiene un pers
il en forme de cajo que per:ite alconzar un momento de resis-
tencia conziderablemente mayor que con el hierro Z.

Siruiondo el misio orden de ideas se sdelants un pasc nds,
uniendo los bordes del perfil asl reforzaedo yue soportan les
portes de cierre rizidasente, por ejemplo por medic de soldadu-

ra con hierros planos u otros perfiles comvenientes. “ata lii-

na disposicidne ofrece la ventaje de que el eje de gruveded cae
directanente o cesi directamente, en el zje de lu pared nedia. j
5in enlwrszo, se pusde proceder tambida de tul modo que por inter-
valos solanente un brazo libre so une rigidencute corn un perfil
conveniente. Con dsta disycsicidn los ejes individuales de los
periiles quedan alro desplazados, pero dste desplazaniento no
constituye nin~un incoaveniente, puesto que no se Jdesplsza ol
eje de la pa ed.

Claxro es que tolos los hiervos en forma de 4 unidos nor pa~
rejas, no necesitan el sumenio de lu resistencie, sino wue se p#o~
cede de tal modo que Sate reiuerzo se aplica en los luzares qm!
eatdn bajo mavor carza o que realizan mayor esfuerzo. Por otro f
lado, no es siemrre preociso disponer los hierros de vnerfil sobré
toda la lon~itud de los hierrcs de hilas o paredes de costacas o;
paliplanches. Basts con frecuencia limitar el aumento Qe resis#
tencia sobre un punto detorninado que soporta los mayores esfueﬁ-
zos o nomentos Jde resistencia, de modo que los citados hiorros |
lieven igual resistencia de elasticidad. Debe considerarsc ccmag
ventaja de extraordinsria importancia el que merced al proc@&i-i
niento, objete de 1o presente invencidn, se lomra obiener la crda-

oidn de une baseleoreticancnte irroprochable para el saleulo del
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acmento de resistencia, sobre todo ¢n les partes que a mayores
esfuerzos estdn sansetidas en las que una base de efloulo incierﬁa
en la mayoria de los casos conduse a pérdidas de material mal-
gastado.

#n el dibujo adjunto se representa a tftulo de sjemplo un.
nodo de ejecucidn de la presente invencién. i

La fig. 1, mestra un corte transversal de dos hierros de
hilas o paredes de cstacas ajustados por pevejas, en los que un
perfil g on forma de I va provisto de brezos g y b del hierro en
forma de 4, que va unidc en g al eirre.

En la fig. 2, un hierro plano g, va dismssto sobre los
brazos g.£, con los cuales estd unido modiante soldadure. Al mig-
mo tiempo los brazos } e { llevan hierros plancs k y 1, & los
ovalos ven rizldamente unidos.

Lo figs 3, muestra los pexfiles g en forma de I oon los
brezoe g,b ¥ g rigidamente unidos.

La fig. 4, muestra uns forma de cjeoucién, en la cual una
placa va dispuesta sobre los hrazos de los hierros en forma de 2y
unidos por parejas, nientras que en los bravos laterales van ziiqz-
pues tos para poder girar mejor, unoe hiarros planos de perfil g
Y @ provistos de yanurse y lengileta,

La fig. 5, mueatra un corte longitudinal por una hila o pg-
red de estacas o paliplancha, en la cual sobre un lado se encusn-
trea un relleno p, miontrus guo sobre el otro lado la pured estd ‘
rodeadn de agus. La pared de estacss o paliplanshes estd mante-
nida en g porasnclas longitudinnles de sujecidn haeia atrds. In
tal caso se disponen los hierros planos que sirven para aumentar
el monento de resistencia (en &ste caso) tan solo sobre la lone
gitud ¢ en la altura que muestra el dibujo. Los hierros de la pJ—
red do estacas o paliplanchas, estén desipnados por g. |

La invencidn pernite en primer lugar orear una base irre-
prochable para la uplicacidn econdnica de hisrroe do paredes de
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ESPECIAL MOVIL

esbacas o paliplanches = forma de u, sobre todo en ¢l coso de
parcees gue cveniualnente csidn expuestoe a sufrir carssso cho-
gues aislados (por e jomplo choques de barcos). 3l esfuerzo de cax
gas wisladas puede ser pasajerc o pemmanente.

H ¢ 9 Ae

%n recwsen: La pabtente recnmerd sobre las reivimdisacioncs si-
muientosn: |
l2,~ rrocedimiento par: sumentar el mocento de rasisﬁencid
gn hierros de hilas o paredes de esiscas o paliplanchas en fo ‘
ma de 2, caracterizedo, porgue hierros en formae de 2 ensanblado
en el cierre por purejas pucden para el aumento del romento de |
resistencia, estar provistos de un hierm de perfil que van ri—§
gidanmente unilos a ellos. j

Ze~ Procodimiento nare aunmentar el nmomento de resistencia
en hierros de hilas o paredes de entacas o paliplanchas en fo el
de 7, serun la weivindieacidn 1, cerceterizado, porque se cmpleq
cono hierrc de perfil hierrc en fornmo de I con bordes de ﬁesiguﬁl
anohura,

%8.- “rocedinmiento para amentar el momento de resistencis
en hierros de hilas o puredes de entacas o paliplanchas en fore
ma de /, serun las reivindieacionss 1 y 2, carncterizado, porqu:
también los brazos libres de los hierros Z provistos en el dorso
de un hierro de per{il, van provistos v adlidamente sujetos gori
hierreos de perfile. §

4.~ Irocedimiento para aumentar el momento de rﬂsistenci#
en hierros de hilas o paredes de estacas o paliplanchas en forma
de 4, serun las reivindicaciones wnier lores, caractorizado en un
modo de ejccucidn nmodificado, poruue solo uno de los brazos li-
bres va provisto de un hierro de periil que puede pasur la ane -

|

ra del brazo. ' |

O%,~ Procedin enlo pars aumontar el momento de resisten914
|

:
i
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1oHL em hicrros de hiles o paredes de estacas o paliplanchas en forma
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de 4, semun las reivindicaciones enteriores, carucierizedo, por-

que los hierros de perfil diopuestos sobre los brazos libres a lex

‘lados wvucltos hecia lus sstucus o paliplanchas contislias ven pro-

vistos do partce de cierre con las cuules pueden cneajsr con log
corresponlientes Lierrce de perfil de las eatacas puliplanchas ve-
¢inas. |
6%.~ iTocediniento pers cumentar el nomento de resistencid
en Lierros de hilas o paredcs 3¢ cvsiavas o paliplanchas en fm
de %, serun las reivindieaciones anteriores, camecterizade,
gue los hierros de perfil van provistos en tal longzitud que se
tenga un efecto de ipual resistencia eldstica como en los sopartes,
78,- Se reiviniiea por dliino cono objeto sobre el que }m}
de reoaer la pstente de invencidn que se solicita por veinle n@a
en Jspaflia, por:
eFROCEDTHIENTO PARA AUMDITAR L BOUQITO DF RESISTEICIA N LGS
»IIZRROS D MaCiT HEMBRAR o FURML DR 2 PARM EIAS O PAREDES DR
wSSTAGAS O PALTILAMCEAS».
Todo conformo quede deserito en la presents memoria que |

|

consta de cinco hojas sscritas a mfquine por una sole cars y dis

joe que se acorpaiian.
Yairdd 6 de Lgosto de 1930.

ALFONSO UNGRIA
P' PI
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