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M E M O R I A  D E S C R  I P T I  Y A 

que m  aeoepefla 
a la ealioitud da

wm. PATENTE BE IKFAMGIQ1I par veinte affoe en ihyeas
a favor de

t e .  Bipl. Ing* Waltfcar IRXKUSP» mídante en (Ale*
sania)* Xaleerstr, 120

par
* FROCSDBlUíílTO PARA AW m W  a  MOMENTO DE miSTMCU SS IOS
* HIERROS BE MACHI HSMHR4R EH POMA JDi Z PARA HILAS O PARI® DI
* ESTACAS 0 PAUHAICHAS.
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(km reapeoto a las dificultades oon que hoy se trepiesa pa|» 
ra la  vealisaolán del laminada, na es posible fabrlear Marros
an fossa de Z oon teda la  altara que se desee. La altura, pues, 
quráa liaitada por les diésetros de los oillndroe hasta hoy uti- 
lirados* Sin enbazgo» eoao son freeueaeia se neoeeitan las Mías 

o paredts de estaeas o paliplanohaa de Marros en form de Z que
deben ofreoer un alto mentó de resistero la, deben busearee oírse 

■odios para llenar dsts requisito*

Según la  presente invenoidh, ee logra obtener el inoreaentci
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del momento de resistencia de loo hierros en forma de Z para hi­

las o paredes de estucas o palip lanchas, de tal modo, qu© sobre 

el dorso de dos hierros ajustados y aorefcados a© sujeta a am­

bos hierros rígida ente» por ejemplo mediante soldadura, una j  
jtLaoa u otro p e r fil conveniente* De óate modo se obtiene un per­

f i l  en forma de caja que permito al censor un momento do resis­

tencia considerablemente mayor qu© con ©1 hierro Z.

Siguiendo el a teo  orden de ideas se adelanta un paso rmís, 

uniendo loo bordes del p e r fil asi reforzado que soportan las 

partes de cierre rígidamente, por ejemplo por medio de soldadu­

ra con hierros planos u otros perfiles convenientes. Sata ó l i i -  

aa disposición* ofrece la ventaja de que e l eje de gravedad cae 

directamente o casi directamente, en e l eje de la  pared media* 

Sin embargo, se puede proceder temblón do tul modo que por intea

valos solamente un brazo libre so uno rígidamente con un p e r fil 

conveniente* Con ósta disposición los ©jes individúalos de los 

perfiles quedan algo desplazados, pero óste desplazamiento no 

constituye ningún inconveniente, puesto que no se desplaza el

eje de la pa ed.

Claro es que todos los hierros en forma de Z unidos por pt. 
rejas, no necesitan e l aumento de la resistencia» sino u© se p$i 

cede de tal modo que óate refuerzo se aplica en 1c® lugares que 

cotón bajo mayor carga o que realizan mayor esfuerzo. Por otro 

lado, no as siempre preciso disponer los hierros de p er fil sobre 

toda la  longitud de los hierros de hilas o paredes de estacas o i 
paliplanchas. Basta con frecuencia lim itar e l aumento de resis* 
tesela sobre un punto determinado que soporta los mayores esfueij' 

zoo o momentos de resistencia, de modo que los citados hierros j 
llevan igual resistencia do elasticidad. Debe considerarse como! 

ventaja de extraordinaria importancia e l que merced al procedi­

miento, objeto de la presente invención, se logra obtener la creí 

oión de una base teoréticamente irreprochable para ©1 calculo deli
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momento de resistencia, sobre todo on Xas partes que a mayores 
esfuerzos estái sometidas m  las que una base de cálculo incierta 

en la mayoria de loa casos conduce a perdidas de material mal- ! 

gastado*
En el dibujo adjunto se representa a título de ©jaraplo un 

modo de ejecución de la presante invención.
La fig* 1, muestra un corte transversal de dos hierros de 

hilas o paredes d© estacas ajustados por parejas, en lo® que un 

perfil 4 en foma de I va provisto de bramos & y & del hierro en 

forma de Z, que va unido m  & al cirro*

En la fig* B» un hierro plano g, va dispuesto sobre los 

bramos s*f. con los cuales está unido mediante soldadura* Al mis­
mo tiempo los bramos & © JL llevan hierro® planos & y 1» a 1®» 
cuales van rígidamente unidos*

La fig . 3, muestra loa perfiles 1 m  forma de I oon los 

brazos y a  rígidamente unidos.
La fig . 4, muestra una forma de ejecución, en la cual una 

placa va dispuesta sobre los brazos de los hierros en forma de 2j, 
unidos por parejas, mientras que en los brazos laterales van dis­

puestos para poder girar mejor, uno© hierros planos de perfil & 

y a  provistos do ranura y lengüeta.
La fig . 6, muestra un corte longitudinal por una hila o pa­

red de estacas o paliplancha, en la cual sobre ua lado se encuen­
tra un relleno &, mientras que ©obre el otro lado la pared está 

rodeada de agua. La pared de estacas o paliplanohas está manta-
¡

nida en & paranoias longitudinales de sujeción hacia atrás, lí» i 
tal caso se disponen los hierros planos que sirven para aumentar 

e l momento de resistencia (en áste caso) tan solo sdbre la  lon­
gitud x  en la altura que muestra e l dibujo. Los hierros de la pa­
red de estacas o pal iplanchas, están designados por &•

La invención pernite en primer lugar crear una base irre­

prochable para la aplicación económica de hierros de paredes de
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estacas o palAplanchas m  forma de 2, sobre iodo en e l caso de 

pareces que evaasuaInente estáu expuestos a sufrir carosas o cho­

ques aislados (por ejemplo choques de barcos)* *1 esfuerzo de caí 

gas aisladas puede ser pasajero o permanente*
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Kn res usen: La patento recaerá sobre las re iv ind icae iones s i-  

guien tos:

1**- Procedimiento para aumutar e l momento de resistencia 

en hierros de hilas o paredes de estacas o palAplanchas en for­

ma de Z, caracterizado, porque hierros en forma de 2 ensamblados 

en e l cierre por parejas pueden para e l mimento del momento de 

resistencia, estar provistos de un hierro de p er fil que van r í ­

gidamente unidos a ellos*

2a*- Procedimiento para aumentar e l momento de resistencia 

m  hierras de hilas o paredes de estacas o pal.Aplanchas en forma 

de %t según la  reivindicación. 1, caracterizada, porque se emule® 

como hierro de p erfil hierro m  tom a de I con bordes de desigual

95

100

anchura*
i

Procedimiento para aumentar ©1 momento de resistencia 

en hierros de hilas o paredes de estacas o paliplanchas en for- j 
m  de 2, según las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado, parqu 

taábión los brazos libres de los hierros Z provistos en e l dors
!

de un hierro de p e r fil, vm  provistos y sólidamente sujetos por j 

hierros de perfil* j
#>•- Procedimiento para ausKsitar e l miento de resistencia 

en hierros de h ila» o paredes de estacas o paliplanchas en forma 

de 2, según las reivind icac iones anteriores, caracterizado en un 

modo de ejecución modificado, porque solo uno de los brazos l i ­

bres va provisto de un hierro de p e r fil que puede pasar la ano Mi­

ra del brazo*

5&*- Procedía ente para aumentar e l momento de resístese
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XOi »4i  hierros de hilas o paredes de estacas o paliplaach&s en x'orsa 

de of según las re iviníl icac ionee anteriores, caracterizad o, por­

que los hierros de perfil dispuestos sobre loe brazos librea a los 
lados vueltos bacía, las estacas o pal ¿planchas con t indias van pro­
vistos do partos do cierre con las cuales pueden encajar con los 

110 correspondientes hierro© de perfil de las estacas paliplanclias ve» 

ciñas. I
6&*~ i'rocediaiento para aúnentar el Biossento cío resistencia 

en hierros do hilas o paredes de estucas o pc&iplascluis en fresan 

de Z, ser$m las reivindicaciones anteriores, caracterizado, par­
que los hierros de perfil van provistos es tal longitud que se ob­
tenga un efecto de igual resistencia elástica como m  los soportes

7&*« Se reivindica por uitino como objeto sobre el que ha i
i

de recaer la patente de invencián que se solicita pea* veinte afios 

en España, por:
is a  *Fd o c s D B m n?o ?mk mmm& $l mmm m mirmmcik m lo s

•mimos be machi m*mm  m  m m  m  % parí hilas o paredes m
A

« m o i s  0 PAJLIFUHaiAS*.

Todo c cafóme queda descrito en la presente antoria que 

consta de cinco hojas escritas a náquina por una solo cara y di-)* 
bu jos que ae acorapafíarw

Madrid 6 de Agosto de 1930*

ALFONSO ÜNGRÍA
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