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M O D E L O  D E  U T I L I D A D

por "UNA OAJA DE CARTON PERFECCIONADA", a favor áe Don Juan Roig 
Aríño, de nacionalidad española, re s id en te  en Zaragoza, c a lle  
Femando El C ató lico , nB 20 .- -

M E M O R I A  D .3 3 C R I P T I V A
El p resen te  Modelo tlo-ie po r objeto  g a ra n tiz a r  e l  dereoho 

de f a b r i c a d ^  y explotación exclusiva en todo e l t e r r i to r io  na­
c io n a l, de una ca ja  de cartón  perfeccionada, que reóne grandes 
v e n ta ja s  sobre lo s  tip o s  an terio im ente conocidos, tan to  por l a  

6 s e n c ille z  de su fab ricac ió n  como por su gran economía y re su lta ­
dos p ráo tioo s ob ten idos.

Las c a ra c te r ís t ic a s  nuevas y esen c ia les  se centran en e s ta r  
co nstitu ido  e l cuerpo de l a  ca ja , de una so la  p ieza  de cartón  de­
bidamente doblada por t re s  puntos formando un cuerpo hueoo, p re - 

10 sentando unos rebordes o a le ro s  en todo su perím etro  tan to  supe­
r io r  ocmo in f e r io r ,  doblados hacia afuera , a lo s  que se  adhieren 
o cosen una tapa  de fondo y o tra  su p e rio r .

Asimismo, la  oaja a que se hace re fe re n c ia , tie n e  l a  p a r t i ­
cularidad de ten e r p rac ticados y d is tr ib u id o s  unos agujeros o 
a s p i l le ra s  en sus oaras l a t e r a le s ,  y , oon e l f i n  de p e rm itir  e l16
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aiream iento y v e n tila c ió n  del produoto a contener en su in te r io r .
También es c a ra c te r ís t ic a  esencia l de la  caja  a que se hace 

re fe re n c ia , l a  de que puede re fo rz a rse  mediante t i r a n te s  in te -
* r io re s  co nstitu ido s  por t a b l i l l a s  de madera, ta n to  el ouerpo de
 ̂ 6 la  oaja , oomo la  tapa de fondo, y superior#

La oaja de cartón perfeccionada a que se hace re fe re n c ia ,
* es de gran u t i l id a d , y posáe v en ta ja s  de sa lu b rid ad , ya que de­

bido a lo s  a le ro s  o rebordes que sobresalen de l a  forma geom ótri- 
oa de l a  oaja , perm ite a p ila r  unas a l  lado  y encima de o tra s ,

'  10  s in  que se obstruya l a  v e n tila c ió n  de su contenido, más b ien ,
por el co n tra rio , perm ite e s ta b le c e r unos oonduotos de a i re  en­
t r e  oualquiera de la s  cuatro  paredes la te ra le s  de l a  oaja#

Asimismo, una vez ap ilad as la s  ca jas unas a l  lado , y enoi- 
, ma de o tra s , perm ite e fec tu a r una fumigación o saneamiento po r

16 medio de cual guiar produoto adecuado inyectado po r a i r e ,  y s in
te n e r  que d e se s tib a r la s  cajas#

Como es sabido, hasta  la  ac tu a lid ad , muchas de la s  ca jas  
que se emplean para oontener productos a lim e n tic io s , y en su 
mayor p a rte  fru to s  ag rio s , e s tán  constru idas con t i r a s  o l i s t o -  

8,0 nes de forma que en tre  e l lo s  queden espaoios l ib r e s  que permi­
tan  l a  v e n tila c ió n  de l producto; t a l  sistem a de oonstruoalón es 
aceptab le  en cuanto se r e f ie r e  a una caja  e s tá t ic a  s o l i t a r i a ,  
más, ouando se han de agrupar, a p ila r  y almacenar v a r ia s  oajas 
jun to , y , sobre o tra s  de e l l a s ,  la s  de lo s  lados superio res e 

86 in fe r io re s , obstruyen e l  paso d e l a i r e  de la s  que se h a lla n  en
e l  oentro de la  agrupación o a p ilam ia ito .

Con la  construcción de la  nueva ca ja  de oartón perfecciona­
da, a la  que se hace re fe re n c ia , se e v ita  e s te  contratiem po o 
anomalía tan  im portante de oonsiderar cuando l a s  ca jas  han de 
contener productos a lim en tic io s  y del oampo#

D escrita s  la s  esencia lidades d e l p resen te  Modelo y la s  ven-
SO
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t a ja s  de su u t i l iz a c ió n  y sa lubridad  que lo  d is ting uen , oon 
a u x ilio  de la  tínica ho ja g rá f ic a  que acompaña e s ta  memoria, y 
a efeo tos no l im ita t iv o s , se pasa a d e ta l la r  lo s  elementos que 
componen e l  mismo#

La F ig . 1 , rep resen ta  l a  ca ja  de cartón  perfeccionada mpti  ̂
te d a , con l a  tapa de fondo, y , superio r colocadas y unidas a lo s  
a le ro s  o rebordes del ouerpo de l a  ca ja  mediante sim ples g rap i- 
l io n a s .

En dicha F ig . 1, se rep resen ta  e l  ouerpo de la  caja  - l - ,q u e  
tie n e  forma tu b u la r-re c tan g u la r , meroed a l oosido oon g ra p il lo -  
nes -7 - ,  a uno de sus extremos sobre e l o tro  -8*.*

Como se puede observar, en la s  caras la te r a le s  d e l ouerpo 
de l a  ca ja , se h a lla n  p rac ticados y d is tr ib u id o s  unos o r i f ic io s  
de v e n tila c ió n  -4*., y en su  p a rte  in f e r io r  o base, a s i  oomo en 
su p a rte  su p e rio r , lo s  lados van doblados de t a l  fonma, que que­
dan formados unos a le ro s  o rebordes - 3 - .

Asimismo, en la  F ig . 1 , se rep resen ta  l a  tap a  de fondo - 5 - ,  
y l a  tapa  su p erio r -6 - ,  unidas a lo s  a le ro s  o rebordes del ouer­
po de l a  ca ja , mediante un cosido por g rap illo n es  - 7 - .

También en dicha F ig . 1 , se representan  en - 9 - ,  lo s  t i r a n ­
te s  de re fu erzo  unidos a la s  caras in te r io re s  de l a  ca ja  y tapa 
que pueden a p lio a rse , cuando é s ta s  han de i r  destinad as a oonte- 
n e r productos de b astan te  peso#

En l a  F ig . 8, se rep resen ta  el d e sa rro llo  del ouerpo de l a  
ca ja  -1 - ,  con su reborde -8 - ,  para e l cosido d e l mismo; lo s  a le ­
ro s  o rebordes de cada lado en su p a rte  in f e r io r  y su p e rio r - 5 - ;  
lo s  o r i f ic io s  de v e n tila c ió n  -4 - ,  y lo s  re fu erzos  en fonma de t i ­
ra n te s  o l is to n e s  -9-#

La Fig# 3, rep resen ta  l a  tapa in f e r io r ,  o, su p e rio r in d is ­
tin tam en te , indicadas oon lo s  números -5 -  y -ó-# respectivamen­
t e ,  a s í  oomo lo s  t i r a n te s  o l is to n e s  de re fuerzo  - 9 - .  Estos l i s -



tones están d ispuestos de t a l  forma en la s  ta p a s , que sus ex tre ­
mos se apoyan sobre lo s  correspondientes en sen tid o  v e r t ic a l  de 
la s  paredes del cuerpo de la  ca ja , foimando un cuadro, lo  que dá 
a l  conjunto una gran re s is te n c ia #

Bn la  Fig# 4 , se rep resen ta  un apilam iento de la s  nuevas ca­
ja s  de cartón perfeccionadas, en la  que se puede ver lo s  pasos de 
a i re  y v e n tila c ió n  -6 - ,  que quedan es tab lec id o s  merced a l a  se­
paración a que obligan mantener lo s  a le ro s  o rebordes de cada ca­
ja  a l  ag ruparlas  y a p i la r la s  en conjunto# Además, en e l caso de 
ap lio a rse  l a  oaja a l envasado de f r u ta s ,  por ejemplo, puede d is ­
ponerse de un trepado a un te ro io  de la  a l tu ra  de su cuerpo, de 
modo que una vea en su destino  pueda a b r irs e  la  ca ja  por l a  l i ­
nea c o n s ti tu tiv a  del punto d é b il ,  y u t i l i z a r  l a  p rop ia ca ja  co­
mo bandeja contenedora de l a  fru ta#  Para d isim u lar e l  borde de 
ro tu ra  puede doblarse hacia afuera  e l propio papel que envuelve 
a l a  f r u ta ,  mejorando a s i  su presentación#

D escrito  sufic ien tem ente e l ob jeto  del p resen te  Modelo, es 
de haoer n o ta r que a l  se r  llevado  a l a  p rá c tic a ,  podrán v a r ia r  
sus formas, dimensiones y d ispo sic ión  de lo s  d is t in to s  elemen­
to s ,  a s í  como lo s  m ate ria les  u t i l iz a d o s , s in  que por e l lo  se a l ­
ta r e ,  n i m odifique, su esenolalidad#

- N O T A -

Se re iv in d io a  como objeto  del p resen te  Modelo de U tilid ad : 
la.## Una caja  de cartón  perfeccionada, c a rac te rizad a  por 

e s ta r  co n s titu id a  de un cuerpo hueco, obtenido por doblez de una 
só la  plancha de cartón , cuyos l a te r a le s  forman en su p a rte  supe­
r io r  e in f e r io r  unos a le ro s  o rebordes, doblados hacia  fu e ra , a 
lo s  que se adhieren o cosen mediante sim ples g rap illo n es  una ta ­
pa de fondo, y o tra  superior#

SC#- La propia c a ja , segdn la  re iv in d icac ió n  l e ,  c a ra c te r i-
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zada por tener practicados y distribuidos debidamente en sus 
caras la terales unos orificios, ventanillas, o aspilleras, que 
permiten la ventilación y aireamiento del producto a contener 
en la caja, asi como una linea de trepado a dos tercios de su 

5 altura, que permita su abertura y utilización posterior como 
bandeja expositora de los productos en e lla  contenidos*

3t**. La propia baja* seggh las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por poder aplicarse* en determinados casos, unos 
tiran tes o listones de refuerzo, debidamente distribuidos y em*

10 placados, tanto en el cuerpo de la caja como en las tapas de fon* 
do* y superior* que al corresponderse forman cuadro, dando al 
conjunto una gran resistencia.

UNA CAJA DE CARBON PERFECCIONABA.
Madrid,^/ de de 1966.
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