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Esta invencién se relaciona con un sujetador separable, cuyos
elementos estdn constituidos por una serie de clavos con cabesza en
una base flexible, adaptado para su empleo en prendas de vestir y si
milares y para su conexién y &esoonexién repetidas mediante una sim-
ple manipulacién manual, Se denomina "hermafrodita™ porque los ele-
mentos sujetadores son andlogos y 1os”clavos con cébeza participan

tanto de unas caracterfsticas de elementos mashos como de elementos

‘hembras como sujetador de miltiples clavos y cavidades,

Los sujetadores de uso comin en prendas de vestir para bebés
¥ nifios, tales como botones, automﬁticos, cremalleras, hebillas y si
milares, requieren que los elementos Bujetadores se encuentren en un
alineamiento exacto antes de gue pueda efsctuarse su ihteroonexiéno
los nifios de poca edad me caracterizan por su notable falta de coope
racién mientras se les viste., la gran variedad de medios con ios que
pueden psrturbar los intent;s de interconexién de tales sujetadores
pueden convertir a wces la operacién de vestirlos en una tarea enojo
s8a y prolijae Por consiguisnte, un objeto principal de esta invencién
es la provisién de un sujetador que requiere un alineamiento mucho -
menos pteoiao de sus glementos para conseguir su intersonexidn.

Otro objeto es la provimién de un sujetader capaz de ajuste.
Esto permite compensar el aflojamiento que se produce por ejemplo en
las prendas de vesiir, compensando igualmente el crecimiento en los
nifios, al precisarse maydr holgurae le ropa interior, de igual modo,
puede ajustarse mejor y de modo mis confortable pues las adaptacio-
nes g los cambioe atmosféricos y de temperatura requieren mis o meow
nos Topae
| Otro objeto es la provisién de un sujetador capaz de oonsc~
tarse en condiciones desfavorables, es decir permitir la sujecién de
la ropa de un nifio con una precisién solo general y una sujecidn par

cial mientras el nifio se remueve activamente, &pretando o aflojando
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luego progresivamente a medida que avanza la operacién de vestir.
Ia sujecisn puede smpegar también asi en cualquier punto y avanzar
hacia cualquier extremo o hacia los dos simulténeamente,

Otro objeto de la invencidén es la de proporcionar un suje—
tador en el que pueda efectuarse la interconexidn de los elementos
en condiciones de lugy amortiguada o0 incluso en la oscuridad, sin -
ninguna otra gufa que una aproximdcién, axial general de los elemen
tos al tacto y su ulterior presién conjunta.

Los adjuntos dibujoe ilustran una forma preferida de eons—
trucoién de la invencidén, que se ofrece a modo de ejemplo y no como
limitacién.

La figura 1 es una vista en perspectiva, a escala amplieds,
de los elementos sujetadores unidos a los bordes de cierre de una ~
prenda de veetir, interconectados en el extremo izquierdo, separa-
dos en la derschs y a punto de interconectarse al cerrarse o de des
acoplarse al abrirse, en la parte cenitral.

la figura 2 es una seccidn diametrasl de uns hilera de cla~—
vos & lo largo de la linea 2-2 de la figura l,

La figura 3 muestra el aspecto de los oclavos antes de su en
oabezamientos

la figura 4 es una forma de encabezamiento de olavo mediante
remachado bajo un troguel ocaliente,

la figura 5 es el producto de la invenoién en forma de suje
tador del tipo de tira o bands de elemento simple,

Ambos elementos del sujetador son similares en el sentido ~
de gque poseen una serie de clavos encabegzados 10 dispusestos en hilew
ras escalonadas en unz delgada base eldmtica 1lle Su fijecién a las
prendas de vestir, por los bordes 12, por ejemplo mediante solapas
13, puede efectuarse por cualquiera de varios métodos diferentes,

de los cuales el cosido, pegado, prensado en caliente o soldadura =
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conetituyen solamente algunocse

Cada clavo estf provisto de una espiga 10s que presenta una -
cabeza ensanochada 10h redondeada marginalmente y que cuelga por en-—
cima de la espigae

El sujetador puede considerarse comolrrmafrodita en el sen—
tido de que los clavos encabezados participan de un mrédcter macho y
hembra en forme de sujetador de mfltiples clavos y cavidades. Cada
grupo de cuatro clavos encabezados adyacentes (3 a lo largo de los
bordes) en un elemento sujetador actfa, en un daso, de caviﬁad con
dedos multiganchudos elésticos demtinada a recibir un clavo del otro
elemento del sujetador. Los clavos que actian de cavidades poseen ~
una "elasticidad"™ inherente para abrirse y recuperar su posicién ini
cialia fin de cerrarse sobre los clavos opuestes en virtud de la =
elazticidad de la empige de cada clave y de la delgada base flexible
8 la que se fijan les clavos. En otro caso, cada clavo, de ambos els
mentos del sujetador, posee otra funcién conmistente en actuar a mo—
do de cola de milano de penetracién en la que la cab@sa que cuelga
ror encima #e interacopla oon las cabezas de los clavos qus constitu
yen cavidades,

Todos los clavoas de interconexién desempefian este doble papel
de olave y cavidad, simulténeamente. Debido a éato, un elemento suje
tador puede ser de por sf un sujetador del tipo de tira o bands uni-
taria y auténoma, simplemente haoiéndola lo suficientemente larga pa
ra poderse replegar y sujetar sobre sf misma, ocomo se indica en la -
figura 5. En un caso, los clavos, aunque limitados a las porciones -
terminales de la tira, se encuentran todos elles a un lado del miem-
bro bédsico, y en otro pueden enconirarse a le largo del lado superion
en un extremo y en el lado inferior al otro extremo,

Aungque esta invencién puede realizarse en metal, textiles, -

elastémeros y otros materiasles, yo prefiere utilizar materiales plds
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‘ticos orgdrces eintéticos no metélicos. Entre las formulaeiones de
material pléstico conocidas por mi como adecuadas parg; el uso pre——
tendido de este sujetador, figuran el polietileno y el eloruroc de vi
nilo. Como existe un continuo desarrollo de los materiales polimeros
es 18gico suponer que otros plésticos pueden ser iguslmente adecua~
dos, siempre que posean termoplasticidad para su capacidad de confi
guracién, elasticidad para permitir la deformacién bajo tensién, re~
querida en un sujetador separable en funcionamiento normal, resisten
cia al ggua, jabones y detergentes, carencia de fragilidad a bajas
temperaturas exteriores, retencifn de la forma moldeada en agua caw
liente a hirviente. La determinacién de la adecuacidn de un material
no requiere una experimentaciﬁn de cardcter inventivo, bastando unos
ensayos normales bajo condiciones prédcticas simladas,

los dibujos ilustran al sujetador en proporcién adecuada, Las
dimensiones y proporciones pueden variar dentro de una determinada
gama, pero comoidéa general de lo implicado, me ofrece la siguiente
informacién especifica para ung versisn de tamafio partiocular de es—
ta invencidn: (a) peso o distancia de centro a centro entre clavos
adyacentes de la misma hilera, 1/4 de pulgadas (b) paso diagonal o
distancia enire centros de olavos de hileras adyaoentes, 5/32 de pul
gaday (o) didmetro de cabeze de olavo, 3/16 de pulgada porb3/32 de -
pulgada de grosor; (d) longitud de la espiga del clave por debajo de
la cabeza, 1/8 de pulgadaj (e) didmetro de la espiga del vlavo, 5/64
de pulgadas (f) espesor de la base, 1/16 de pulgadae

La interconexién de los elementos sujetadores se obbiene me-—
diente apretamiento de ambos entre sf. En un sujetador de larga ex—-
tensién, un movimiento combinado de compreaidn y traceidn entre el
pulgar y el Indice efectua un rdpido cierre. la apertura o descone~
xién se efectun simplemente separando los elementos entre sf, Ie ine

terconexién y desacoplamiento de los clavos tiene lugar porque al =
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ser flexible las bases 11 del sujetador, actian a modo de charnelas
entre los clavos, incurvédndose para permitir la separacién o apertu-—
re del espacio existente entre las cabezas de los clavos. Esto permi
te el paso de tales cabezas de un elemento por entre las dos elemen-
to opuesto. Si el sujetador es enteramente de un material plédstico,
entonces los clavos individuales se inourvarén también en toda su -
longitud y reducirén el grado de flexién requerido en la base, La =
elasticidad de la bame y de lam espigas de los clavos les hace recu-—
perar su forma anterior. Esto sirve pare fijar efectivamente las ca—
bezas de clavos de un elemento entrs las del otro. la gufa de los ——
clavos para su entrada unos entre otros se facilita dando una confi-
guracién shusads e las babezas, Begin el tipo que en la terminologfa
de los remaches se desciibirfa como cabeza de "botén elevado" o “en
vellota”, -7

Después de la interconexién, el sujetador forms un clerre po-
sitivo en todes direcciones, lateral y axialmente, ocontra su mepara-
olén por efecto de oualquier fuerza, salvo 1as de una intensidad ex~
cesiva, o cualquier otra que implique une inslinacién margingl y una
separacién mediante traccién separadora. Se impide tedo movimiento 1la
teral debido a que las cabezas de loe clavos de un slemento #e apoyan
contra las espigas de lomr clavos del elemento opuesio, en cizallas =
la separacién axial se impide poique las cabezas de los clavos se in
terscoplan a modo de sola de milano unes con otras, como se indica -
en la figura 2. la separacién solo puede efectuarze normalmente dese
de un borde exterior replegando la delgada base flexible 11, de ma~
nera que los olavoes se inclinen y separen & las cabezas entire #f en
un miembro parae le retirada de los clavos del mlembro opuestos

El sujetador totalmente pléstico se construye esencielmente =
en dos pperaciones, aprovechando uns caracteriegtice de loe materiales

termopldsticos, en el sentido de que pueden reblandecerse repetida—
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mente mediante calor, oonfigurarse mediante moldeo, endurecerse por

enfriamiento para conservar la forma y no experimentar un cambio qui
micoe I&a primera operecidn es el moldeo de la base 11 solidariamente
con los clavog 10, Bin cabegas, segln le figura 3. Las longitudes =

de los clavos han de ser tales que contengan suficiente material pa=-

‘re formar las cabegas del tamafio requerido pars el disefio selecciona

do. También deberdn estiar suficientemente ahﬁsados pare facilitar la
extraccién de la humedad del molde., la segunda operacién implica el
reblendecimiento por calor y el remache de los extremos de log claw
vos, tal como en un troquel encabezador 14 segin le figura 4,

La operacién de encabegzamiento consiste en une accién de com-
rresién relativamente lenta, mds bien que en un golpee lLos claves —
no reciben otra sustentacifn que la que encuentran en su base y la -
proporcionadse por el troguel encabegador cajiente. El troquel solo -
ha de configurar las cabezas desde la parte superior y los lados, -
porque la combinada accién de comprésidn y calentamiento proporcions
un remache efectivo a las cabezame El tamatio de éstas se mantiene f£4
cil y uniformemente controlando simplemente el movimiento del troquel
encabezador oalentado. No ha de efectuarse ningin control especial —
de la forma del lado inferior de la cabesze si el difmetro de ésta no
e8 muy superior al triple aproximadamente del didmetro de la espiga.
Ia velooidad de encabezamiento se controla en gran medida mediante -
la temperatura del troquel encabezador y su entrada de calor. la ¢ni-
ca limitacién real a una elevede temperatura en el proceso oon;iste
en que no deberd ser tan elevads que Be produzca una degradacién tér—
mipe en la particular formulacién pléstica empleada, Pueden emplearse
lubricantes comunes en el arte de moldso de plésticos para reducir al
mfnimo la adherencia del pléstico 4 losm troqueles de moldeo y encabe~
zamiento, en la medida requerida.

En el uso préctico del sujetador, el nimero de hileras de clawm
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vos requeridas est4 determinado por el grado de ajustabilidad desea-
do, tal como para el allojamiento o apretamiento en una prenda de -~
vestirs Su longitud puede verisr entre la anchura del pulgar y toda
la longlitud de une unién de vestidoe El didmetro de la espiza de la
hilera o hileras exteriores de clavos y el correspondiente borde o -
bordes de la base, puede espesarse o no, segin se desee, para incre-
mentar su rigidez y la resistencia de los elementos sujetédores a la
separacién ror estos puntos. De igual modo, el uso o ausencia de una
solape marginal exterior depende de la facilidad con que se desee se
parar el sujetadore
BEsta invencién puede meterializarse en formas distintes a la

indicada haste ahora, sin apartarse de sus caracterfsticas esencia—e
les, Por ejemplot (a) los clavos de la figura 3 podrfen encabezarse
mediante inmeraiGn'o raso de los mismos mediante dispositive transpor
tador a través de una masa fundida viacosa o solucién de compuesto -
pléstico, invirtiendo los clavos de manera que la "™l€grima" adherida
rueda fluir inveriidamente y endurecerse, sustanciglmente én la for-
ma de cabeza demeada. El tamafio de la cabesza puede controlarse medisn
te el mimero de pasadas y la viscoeidad de la soluciéng (b) los cla-
vos podrian hacerse individualmente como remaches, agrupédos ¥y espa-
ciados sobre una placs esparcidora, tal como mediante dispositivo de
vacfo o electrostitico, humedeciéndose el extremo del pie con un adﬁg
givo o bien jastifioédndose, implanténdose luego sobre el dslgado ma-
terial de la base eléstica; (&) moldeando molidariamente los clavos
¥y la base con el vestido, de manera que el pléstico pase a través del
tejidoe |

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita recaerd so—
bre las siguientes

REIVINDICACIONES

le Sujetador separable cuyos elementos estén constituldos por
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una serie de clavos encabezados situados en una base flexible, adap-

tado para 8su empleo en prendas de vestir y similares, caracterizado
por una serie de clavos dispuestos sobre une superficie de una 1émi~
na, presentando cada clavo le forma de un 885lido de revolucién, que
comprende una espiga coronada por unz ocabeza agrandada, disponiéndo~
ge diochos clavos en hileras escalonadas, siendo el espaciamiento en—
tre las citadas espigas de los clavos sustancialmente igual al de ~
las cabezas ensanchadas, en direcciones longitudinal y trensversal -
a tales hileras, correspondiendo el espaciamiento entre las cabesgas
de los clavos sustancialmente al grosor de las espigas, estando adap-
tada la citada ldmina para asegurarse a un soporte flexible y los —
mencionadosr clavos p;ra asegurarge a los de un miembro compatiero de
construceién anfloga. |

2. Sujetador segin la reivindicaeién 1, caracterizado por el
hecho de que la lé4mina se aseguras a un soporte flexible y los clavos
estdn adaptados para interconectarse ocon claves de otro elemento su-~
Jetador de anfloga construccidn, efectudndose el acoplamiento median
te la deformacién eldatica de la lémina citads, pasandose las cabe-
zas de los clavoe y fijdndose unas debajo de otras traQ su compreaiéq
axial entre sf, ofreciendo una resistencia eficaz a la separacién -
contre fuerzas perpendiculares y paralelas al eje‘de los clavos in-
terconectados, y en el que bajo una tensifn radialmente apiicada a -
dicha l4mins se meparan los clavos y se efectua la separacién de los
elementos sujetadorese.

3. B8e reivindica por tltimo como objeto sobre el que ha de
recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: "SUJETADOR SEFPARABLE,

Todo conforme queda deserito y reivindi;ado én la presente ﬁg
moria déucriptiva que conata de nueve pdginas mecanografiadas y dibu
Jos adjuntos. .
Medrid, 1 de febrero de 1.966
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