MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente ue invencién, por veinte afios, por = Procedimiento
para la obtencién de pobinas para fibras artificiales = a favor
dge la r,Se. PARCOFIL A. G., residente en Zuerich (Suiza) Peterstr.

nﬁm. 200 =

Segfin los métodos conociaos la fibra hilada de seda ar -
tificial se enrolla en forma de madeja inmediatamente después de
su salida del pafio precipitante por medio de una devanadera. Los

nilos de seda arvificial se lavan, desulfuran, blanquean, tifien,

5 etc., en forma de madeja a mano o con auxilio de méquinas. Este
ulterior tratamiento del hilo en la madeja presenta imconvehlentes
considerables pues aicho hilo se somete a esfuerzos que llegan al
1{mite miximo de su resistencia natural a la ailatescién por los

medios de lavado, de tinte, etc. El nilo por lo menos en algunos

10 puntos se estira excemivamente y estas porciones salen colgando

del cuerpo ae la madeja y forman los llamados hilos colgantes; es-

tos hilos colgantes resultan perjudiciales con todos los inconve-
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nientes conociaos ael estiraje excesivo del nhilo, lo cual se apre-
cia especialmente cuanuo la madeja se na de enrollar y desenrollar
de\%a devanadera para su ulterior vratamiento, Durante el desenrp-
llado de la madeja de la devanadera sobre la bobina se forman por
los hilos colgantes indicados marafias que dan lugar a deterioros
ael nilo, a lazadas, puntos asperos y roturas. La aplicacibn del
nilo, ue sena artiricial se airficulta para el ulterior tratamien -
to y elaboracidn, la calicad del mismo y del tejido se reauce y
se originan péraidas considerables de material y de proauccién.
Para evitvar estos inconvenientes se ha procedido moder -
nemente a pobinar en la méquina bobinacora el nilo recién nilado
en una bobina cilindrica y perforada de aluminio., La clase de bo -
binaao en esta pobina cilinarica es la llamada en cruz., fara que
el pbooinado en los exvremos de la bobina no caiga uno encina del
otro, al construirla se la bisela nacia dentro. Este biselado se
obtiene trenanco el guia-nilos, el cual meaiante una excentrica
ranuraca que ejecuta siempre una carrera de longitud determinada
se mueve en vaivén. Por efecto del frenaje del guia-hilos en los
extremos de la carrera, se originan en los extremos del bobinado
al aumentar el bisel con caaa carrera, esto es a cada acortamien -
t0 ae las capas de nilo, paradas cada vez més largas del guia-ni -
108, durante las cuales siu embargo, la bobina gira sin interrup -
cién. Gracias a estas paradas del guia-hilos continuando la rota -
cién ae la bobina, se forman en los extremos del bobinado los lla-
mados enrollamienvos parslelos, esto es, en los extremos del pobi-
naco se enrolien muchos hilos paralelos a la periferia. Segtin es -
t0 en 1los extremos ae los oiselados el didmetro de la pobina se -
ré siempre mayor que en la porcién intermeaia de los mismos. For
este hecho en estos dos puntos situados en los extremos de la bo -
bina se originan distensiones del hilo al bobinarlo afn n@medo y

planio, Bl hilo se lave més varde en este bobinado, se nincha y

en las partes més espesas del bobinado se origina una sobretensidn,
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por lo que en estos puntos los nilos se estiran considerablemente

Yy Pieraen su resistencia, Al secar el hilo de seda artiticial en
los bobinados se originan de nuevo contracciones y tensiones en las
capés aescritas ee las bobinas, pues la seda arti icial se deseca
irrezularmente, Estas contracciones y tensiones irregulares del hi-
lo acurante el proceso, irregular ce desecacidn, conducen en el tra-
tamiento nfimedo de las bobinas con los extremos levantadosS & NUEVOS
estirajes del hilo, con lo que de nuevo se originen desperaicios
relativamente grandes de seda artiticial.

El lavado de los extremos de los bobinados sobre la bobi -
na consivituye, tampbién considerables airicultades. La aplicacidn
paralela de las capas de bobinaaco en los extremos, con bisel hacia
dentro es inadecuado y rorma uu cierre casi hnermético de manera que
resulta casi imposdpble que atraviese el 1f{quido y por consiguiente
que se limpié el hilo y que se elimine perfectamente acel enrolia -
miento la sucieaad, 8i la seda artificial tampiéu se tifie en este
wbinado, se origzinan tampién por los mismos motivos wiferencias de
coloracién en los ext¥emos de las bobinas, La aisolucién de colo -
rante atraviesa por ellas con airicultvad, mayor gue por ejemplé en
la parte cilindrica del enroliamiento. Las aistensiones originadas
en el hilo bien sea en rorma ae madejas ae bobina'nunca permiten
colorearse uniformemente en el proceso de tinte como las Iibras de

seda arviricial no estviradas excesivamente, de suerte gue por ello
en los puntos demasiado estirados del hilo se originan en el tinte
uiterencias ae color muy pronunciacas. Fero tampién aqui se presen-
tan viricultades pues el pobinano en C€ruz no presenta peros, los
cuales tacilitarifén el vratamiento en hfimedo y el vinte de la seda
artificial. Una capa del enrollamiento sirve de cierre a la otra,
lo que eificulta y retarda consideranlemente el tratamiento en hiime -
do. kara poder aprovechar con algln éxito estas clases de enrolla -
miento en el tratamiento hlmedo la bobina se debe cargar con rela -
tivamente poco material, aunque también entonces vuelven a tocarse

los incouvenientes uescritos. Especialmente los estirajes excesivos




-4, =

del hilo se consérvan debido a los diversos miémetros de los extre-
mos del enrollamiento y a las sobretensiones del hilo por efecto de
80 la hincnazén originada en el tratamiento himedo. Todos estos incon =
veﬁientes dan por resultaao el disminuir la calidad y el tener per-
didas considerables de material.
El iuvento se refiere a una bobina perforada como se quie-
ra y permeable por lo mismo al 1fquido, con cuello ecilindrico y con
85 extremos extendidos en forma cbénica hacia fuera, Estos trozos marzi-
nales extenciaos conicamente hacia fuera permiten en los extremos
del enrollamiento el aplicar las capas del mismo de tal manera que
en aichos extremos no formen un cierre casi hermético para los 14 -
guidos & impurezes que en el tratamiento hfmedo {lavado, blanqueo,
90 desulfuracidn, tihte, etces) de la seda arvificial se han de expul-
sar a vravés de las mismas, como ocurre en las formas hoy usadas
de enrollamiento o bobinads. En contraposiciém a esto el eﬁrolla -
miento o bobinaco se apoya en los extremos de la bobina extenaidos
conicamente hacia fuera, de tal mahera que las capas extremas del
95 b obinado no se cierren para el proceso hfimedo. Por esto este pro -
ceso o tratamiento de la seda arvtiticial en los bobinados puede rea-
lizarse en forma pertecta.
La Tibra de seaa arvificial se lava por ejemplo em el bo -
meaiante -
binaso/vacio, esto es, el 1{quido de limpia se aspira de ruera hacia
100 dentro a través del bobinado. Como los trozos extremos de la bobi -
nes extenaicos fuera hacia dentro estin perforados y el tratamiento
en hfimedo o el proceso de tinte se realiza como antes se ha descri-
to, las capas extremas del bobinado en los conos extendidos hacia
fuera guedan siempre situadas precisamente sobre el extfemo perforans
105 do y permeable al 1{quido y por ello todos los 1{quidos e impurezas
se podrin hacer atravesar con facilidad y celeridad.
Los pobinados se aisponen ademds de manera que se evitan

distensiones de los niloss, La seda artificial gue se ha de tratar

en hfimedo, Se enrolla en la bobina exactamente eilindrica y con blan
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dura uniforme en toda la longitud del enrollamiento. La velocidad
con que se bobina el hilo es constante, aln cuando auwasente el espe=-
sor de la bobina, pues para realizar este prosmiimiento se emplean
méqginas pobinacoras especiales que pueden combinarse en forma ade -
cuada con los aparatos ya conocidos para la fabricacibén ce hilos

de seda artiricial. BEstas bobinadoras sin embargo no constituyen el

objeto del presente invento.

Tara conseguir un tratamiento hfimedo y un tinte unifdrme,
se obtiene el enrollamiento exacto en cruz como se ha descrito en
el cual las capas se uisponen de manera que por los cruzados del
hilo que torman los cuadrilateros desde la superficie del casqui -
1lo hasta la del enrollamiento se forman canales pasantes.

Estos canales que en la seccién de embobinado se extien -
den de adentro hacia fuera al modo de una turbina permiten tratar
répiaa y radicalmente em el lavador y tratamiento nfimedo de la seda
arsificial y un tinte muy uniforme de las fibras de dicha seda bo -~
binada,

La bobina utilizada para esto se construye de manera que
después del vratamiento himedo o del tinte la bpobina pueda encajar-
se sin més en el husillo de retorger con las fibras de seda en ella
bobinadas para torcer el hilo de suerte que desde el proceso de hi-
latura al de torcido y durante el tratamiento hlimedo o el tinte no
tenga que realizarse niaguna operacién intermedia. La disposicién
descrita del bobinado garantiza la supresién de todos los deterio-

ros conocidos y descritos de la fibra artiticial, de suerte que de

esta torma es posSible obtener por el método més barato y racional

un producto de seda artiticial con toda la resistencia de sus hi -

los.

Las bobinas de vorcer (bobinas de disco), tienen el in =
couveniente de gue el hilo gue sale por el borde el disco lo ha =~
ce siempre con distinto fngulo llegando el dngulo de salida de di -
cho borde aGn a 90°., La extraccién del hilo sobre este borde del

aiscq de la bobina dificulta la salida fécil y uniforme del mimmo
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para retorcerlo, pues el hilo esté sometido siempre a una traccibn
varianle, Ble origina un retoreido desigual y ademds el hilo se de -
b ilita.

4 La nueva forma de bobina en la que el hilo ge lleva al
torcido aesde la hilatura para elaporarlo directa e ininterrumpida -
mentue, Zracias a sus conos que se extienden deesde dentro hacia fue -
ra, posee éngulos de salida que constituyen un éngulo obtuso de unos
150°, For ello la salida del hilo para el retorcido se efectfia sin
rozamientos y se evitan distensiones del mismo, asperezas y pertur -
baciones en el torcido.

Este fin se consigue segin el presente invento gracias al
nuevo booinado, ael que en el aajunto aibujo se ilustra una forma
de ejecucibn.,

La fiz. 1, presenta esquematicamente un bobinado sobre un
carrete cilinarico perforado como se quiera y permeable por tanto
al 1fquido, el eual en los extremos posee piezas marginales cbénicas
extendidas hacia fuera, presenténdose uno de los extremos en sec -
cibn.

La fig. 2, es una seccidn transversal del bobinado con ca-
nales indicacos esqueméticamente y extenaidos de dentro hacia fuera,

La fig. %, es un esquema de la clase de enrollamiento paras
ilustrar la disposicién de las capas del mismo con el fin de obtener
los canales,

La fig.:4, €S una represenﬁaci6n esque-matica de los ca=-
nales en una superticie y en planta. '

Como se aesprende ae la fig. 1, el casquillo 1, se ensan -~
cha por sus extremos en forma cbénica, Tanto la parte cilinarica del
casquillo 1, como también la cénica estén provistas de perforacio -
nes 2, La magnitua ¥y nlmero d¢e los agujeros puede ser cualquiera y
dicha magnitud y nimero pueden reeucirse hacia los extremos de la

bobina en donde sobre los agujeros existe una capa menor de hilos,

de manera que la resistencia al paso de liquido en cada punto del
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165 casquillo sea por lo menos aproximadanente igual. Las capas cilin -
dricas de hilo ¥, superpuestas se recubren entre si por los extre-
mos 4, de maners gue aguellos puntos ¥, de una espira 6, en los que
tiene lugar el cambio de direccidn del hilo, sobresalzan siempre
ge la caypa sitﬁada por debajo. As{ se consigue que en los extremos

170 1o se presenten puntos comprimidos més curos que tan perjudiciales
son para tratar en uno de los hilos lo mismo qﬁe también para su
resistencia. La disposicibn de un bobinado o enrollamiento se ilus-
tra esquemdticamente en la fiz. %, en esvala mayor. Se presenta la

posicién de 1los diversos hilos entre c{ de manera que se forme

175 un enrollamiento total de espesor o porosidad uniforme, a través
gdel cual pueée correr el liquido (de lavado, dae tinte, etc.)s La
permeabilidad ael enrbllamiento es izual en todos los puntos, de
maners gue también resulta en todos los puntos izualmente bueno el
tinte ael hilo. |

180 Los extremos del casquillo 1, en lugar de ser cdnicos
pueden también ensancharse curvados ¥ ademéds el ensanchamiento pue-
de también tener lugar en un solo extremo del casquillo. Para cier-
tos fines también se podrién suprimir totalmente los irozos ter -
minales ensanchados del casgyuillo, de manera que los extremos de

185 la pobina queaaznse liovres.

Descrito suricientemente el presente invento lo que se
declara como de noveuad é invencién rropia, son las siruientes rei-
vindicacioness:

190 1. =Una bobina especialmente para seda artificial, con
casguillo perforado caracterizada porque por lo menos un extremno
del casguillo cilindrico se ensancha por ejeu.plo conicamenie.

2. - Un enrollamiento cde bobinas con hilos cruzados

caracterizaao porque los extremos de cada capa de hilo sobresale
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por fuera de la capa prececente.

&, - Uu bobinado segln lo reiviniicado en el punto 2,
caracterizaao porque los extremos del enrollamiento se retienen
bisn por paredaes ensanchadas del casquillo o bien se aplican sus-
tentados librenente,

4, - Un proceaimiento para efectuar los enrollamientos
reivindicados en 1los jpuntos 2 y 3, caracterizados porgue el enro =-
llamiento @e forma de los diversos hilos cruzados pon tiro o trac -
cidn constante colocandose de tal manera gue la velocidad de paso
del 1iquico sea uniforme por todo el enrollamiento.

5. - Un procenimienvo segfin lo reivindicaco en el punto
4, caracterizado horque el embobinado o enrollamiento se escoge de
tal clase que el hilo sin volverse a embobinar se pueda someter a

t-dos los ulteriores tratamientos, afm al tratamiento en himedo,
evitando todo esfuerzo perjudicial.s

6. - » Proceaimiento para la obtencién ue bobinas para
tipras artificiales » sezfln se describe ¥y rgivindica en eba memo -
ria descriptiva y se ilustra con los planos gue a la misma Se acom-
raflan.

Consta esta éescripcibén de ocho hojas foliacas y escri -

tas a mdquina por uua sola de sus caras.

fiadrid, 4 2 de agosto de 1930, -

. I 4
+eocy pez y LOpez. -
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