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M O D E L O  DE P T I  L I  D A D

a favor de

Dn. RAMON BAYO BAGES, de n acio n alid ad  española, do-  

5 m ic il ia d o  en Barcelona, Plaza Canónigo Rodó n2 6,

por s

» CALDERA PERFECCIONADA PARA CALEFACCION _>>

-oOOo-

M E M O R I A  D E S C R I  P T I  V A_

3̂ 0 E l presente modelo de u t i l i d a d  t i e n e  por o b je ­

t o ,  como su enunciado in d ic a ,  una ca ld era  para c a le f a c c ió n  

perfeccionada en su diseño y c o n s t itu c ió n ,  la  c u a l o fre ce  no­

t a b l e s  v e n ta ja s  sobre l a s  conocidas, ya que con e l  mínimo gas­

to  de combustible c a l i e n t a  rápidamente un mayor volúmen de 

15 agua o a i r e ,  o produce mayor vapor de agua, según e l  Vehículo  

c a l e f a c t o r  que se u t i l i c e  en l a  i n s t a l a c ió n  de c a le f a c c ió n ,  

cumpliendo lo s  f i n e s  e s e n c ia le s  para lo s  que ha sido concebida  

con l a  máxima seguridad y e f i c a c i a .
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Como es sa b id o , l a  g en eralid a d  de la s  calderas  

de c a le f a c c ió n  están c o n s t itu id a s  por un cuerpo o bloque que 

conforma una cámara para la  combustión y ,  l a s  paredes de dicho  

r e c in to  o cuerpo, determinan l a  cámara en que e l  v e h ícu lo  c a l e ­

f a c t o r ,  agua, a ir e  o vapor, es ca len ta d o . Como es ló g i c o ,  en 

dicho cuerpo de cald era  se preven lo s  pasos de entrada y s a l i ­

da del v eh ícu lo  ca le n ta d o r , a s í  como l a  de s a l id a  de lo s  humos 

que se producen por l a  combustión. E stas c a ld e r a s ,  s i  bien cum­

plen con su función e s p e c í f i c a ,  no es menos c i e r t o  que se pro­

duce un notable  g asto  de com bustible, ya que e l  v e h ícu lo  c a le n ­

tador s o lo  es calentado por una de l a s  caras o s u p e r f ic ie s  del  

r e c in to  en que se a l o j a .

Es o b je to  de e s t e  modelo de u t i l i d a d  una ca ld e ­

ra para c a l e f a c c ió n ,  en l a  que, con e l  mínimo gasto de combus­

t i b l e ,  se  puede producir e l  calentam iento o e b u l l i c i ó n  de un 

mayor volilmen de agua, dado que e l  r e c i n t o ,  o c a ld e r ín  de é s ta ,  

e s tá  c o n s titu id o  de t a l  modo que e l  c a lo r  producido por l a  com­

b u stió n  actúa sobre toda la  masa del v e h íc u lo  c a le n ta d o r , tan ­

to  en su p e r i f e r i a  como en sus p artes interm edias y c e n tr a le s ,  

con lo  que la s  c a l o r í a s  de l a  combustión son aprovechadas a l  

máximo. Por o tr a  p a r te ,  e s t a  ca ld e r a  puede se r  c o n s t i t u id a ,  pre­

ferentemente, en forma c i l i n d r i c a ,  por lo  que, la  acción d e l  

c a lo r  sobre la  masa del v e h ícu lo  ca le n ta d o r e s  iniform e y cons­

ta n te  por todas l a s  p a r te s  de dicha masa.

De conformidad con e l l o  e l  cuerpo de la  caldera  

se c o n s titu y e  mediante un cuerpo en vo lven te  o externo de mate­

r i a l  r e f r a c t a r i o  o a l  menos con capa in te rn a  de m a teria l r e fr a c  

t a r i o  a l  c a l o r ,  para impedir l a  d is p o s ic ió n  de c a l o r í a s .  Este  

cuerpo comporta interiorm ente a un r e c i p ie n t e  o c a ld e r ín  que se  

c a r a c t e r iz a  por presen tar una p lu r a lid a d  de pasos o conductos



tu b u la r e s ,  conformando e s te  c a ld e r in ,  en su p arte  in f e r i o r ,

SO e l  r e c i n t o  o cámara de combustión en l a  que se dispone el que­

mador d e l com bustible, que podrá ser de cu alq u ie ra  de lo s  t ip o s  

ya conocidos para com bustible s ó l id o ,  l iq u id o  o gaseoso.

Tanto e l  cuerpo envolvente r e f r a c t a r i o ,  como e l

c a ld e r in  in te r n o , podrán tener aq u ella  forma que se  comside-  

55 re conveniente, pero preferentemente se u t i l i z a r á  l a  forma c i ­

l i n d r i c a  por ser l a  más idónea. E l cuerpo del c a ld e r in  e s t á  

totalm ente cerrado, presentando un paso de entrada in f e r io r  y 

o tro  de s a l i d a  superior para el v e h ícu lo  calen tad o r. Los pasos  

o conductos tu b u lares que presenta e s te  c a ld e r in  tie n e n  por f i -  

60 nalidad el p o s i b i l i t a r  que la s  llamas o humos de l a  combustión, 

que se produce en el r e c in to  que conforma en su p arte  i n f e r i o r ,  

pasen a tr a v é s  de dicho c a ld e r in  h acia  l a  p a r te  superior del  

cuerpo de la  c a l d e r a ,  calentando la s  p a rte s  medias e in tern as  

de la  masa del v eh ícu lo  ca le n ta d o r , sa lien d o  lo s  humos de la  

65 combustión por e l  paso de evacuación p r e v is to  en un l a t e r a l  del  

cuerpo en volven te de la  c a ld e r a  h acia  l a  parte i n f e r i o r  de l a  

misma, con lo  que d ichos gases o humos c a l ie n t a n  también l a  

p e r i f e r i a  o contorno de la  masa del v e h ícu lo  ca len ta d o r.

E stas son a grandes rasgos la s  c a r a c t e r í s t i c a s  

70 de la  cald era  o b je to  de e s t e  modelo, cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  se  

pondrán de m a n ifie s to ,  más particu larm en te, en e l  transcurso  

de la  d e scrip ció n  que a continuación se dá, en la  que, para 

f a c i l i t a r  su comprensión, se hace r e f e r e n c ia  a la  lámina de 

dibujos adju nta, en l a  que, de manera un tan to  esquemática y 

75 tan s o lo  por v ía  de ejemplo se muestran lo s d e t a l l e s  princxpa-  

l e s  del co n ju n to . Estos d e t a l l e s  se dán a t í t u l o  i l u s t r a t i v o ,  

por tanto e s t a  memoria debe ser considerada s in  ca r á cte r  r e s ­

t r i c t i v o  alguno en cuanto a formas, dimensiones, proporciones



y m aterias.

8o En l a  lámina de dib u jo s adjunta:

La f ig u r a  1 muestra una v i s t a  en alzado y se c­

ció n  de la  caldera que se  preco n iza, en l a  que s e  puede apre­

c i a r  la  p a r t i c u la r  c o n s titu c ió n  de l a  misma.

En la  f ig u r a  2 se muestra una v i s t a  en se cció n ,

85 según e l  plano A-B de l a  f ig u r a  1 .

En la  f ig u r a  3 se muestra una v i s t a  en perspec­

t i v a  del cuerpo del c a ld e r ín  de calen tad o  d e l v e h íc u lo  ca le n ­

ta d o r.

Como s e  puede a p reciar  en l a s  f ig u r a s  enumera­

do das, e l  conjunto de la  cald era comprende un cuerpo externo - 1 — 

r e f r a c t a r i o  o a is la n t e  del c a l o r  que envuelve a un c a ld e r ín  - 2 - ,  

de forma preferentemente c i l i n d r i c a ,  e l  cu al por su base o par­

t e  i n f e r i o r  - 3 -  se ensancha determinando o conformando un re ­

c in to  o cámara - 4“ para e l  quemador. La cámara de combustión 

95 - 4 -  comunica con e l  r e c in to  hueco determinado por e l  cuerpo en­

v o lv e n te  - 1 -  y  e l  c a ld e r ín  - 2 - ,  por medio de una p lu r a lid a d  de 

conductos tu b u lares - 5 -  d isp u esto s a tr a v é s  del cuerpo del c a l ­

derín - 2- .  De e s t e  modo la s  llamas y humos de l a  combustión son 

o b ligad o s a pasar por dichos conductos - 5 -  produciendo e l  calen  

100 tado de l a s  p artes medias e in tern as de l a  masa del v eh ícu lo  

ca le n ta d o r , y a descender por e l  e s p a c io  comprendido entre e l  

c a ld e r ín  - 2 -  y cuerpo externo - 1 - ,  calentando l a s  paredes e x ­

ternas de dicho c a l d e r ín ,  hasta su s a l i d a  por e l  paso - 6 -  a l a  

chimenea de evacuación.

105 El c a ld e r ín  - 2-  presenta en su parte  in f e r io r

un paso - 7 — para entrada del v e h íc u lo  ca le n ta d o r, y otro supe­

r io r  - 8 -  para s a l id a  del mismo á l  c i r c u i t o  de l a  in s t a la c ió n  

de c a le f a c c ió n .



5 % W ' ( 1

- 5
J

De lo  acpuesto se i n f i e r e  que e l  presente modelo 

110 de u t i l i d a d  proporciona una ca ld era  para c a le f a c c ió n  con una

co n stru cció n  s e n c i l l a  y e f e c t i v a ,  l a  cu al proporciona n o ta b les  

v e n ta ja s  de t ip o  p r á c tic o  y económico sobre l a s  ca ld e r a s  de c a l e ­

fa c c ió n  ya co nocidas.

Se hace co n star a l o s  e f e c t o s  oportunos que en 

115  e l  o b je to  de e s t e  modelo se podrán in tr o d u c ir  todas a q u e lla s

v a r ia c io n e s  de d e t a l le  que l a s  c ir c u n s ta n c ia s  y l a  p r á c tic a  pu­

dieran a co n se jar, siempre y cuando que, con l a s  mismas, no se 

modifiquen l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  e s e n c ia le s  de la  ca ld e r a  para ca­

le f a c c ió n  d e s c r i t a .

120

t e s

N O T A
Se d e c la r a  de novedad e l  contenido de l a s  s ig u ie n

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 . -  Caldera perfeccionada para c a l e f a c c ió n ,  que se  c a -  

125 r a c t e r iz a  por comprender un cuerpo externo a i s l a n t e  del c a l o r ,  

en cuyo in t e r io r  comporta un c a ld e r ín  totalm ente cerrado, con 

un paso de entrada en su parte in f e r i o r  y o tro  superior de s a l i ­

da, ensanchándose l a  base de e s t e  c a ld e r ín  para determinar una 

cámara para e l  quemador, cuya cámara comunica, con e l  r e c in to  

130 determinado por dicho c a ld e r ín  y e l  cuerpo extern o , a tr a v é s

de unos conductos tu b u la res  p r e v is to s  en e l  cuerpo d e l c a ld e r ín ,  

de forma que al pasar l a s  llam as y lo s  humos de l a  combustión  

por dichos pasos, se produce e l  calentam iento por m ú ltip le s  par­

t e s  de l a  masa d e l v eh ícu lo  ca le n ta d o r .

135 2 . -  Caldera perfeccio n ada para c a l e f a c c i ó n ,  que s e  ca­

r a c t e r i z a  porque l a s  llam as y humos de l a  combustión que pasan 

a tr a v é s  del cuerpo del c a l d e r ín  por l o s  pasos tu b u la r e s ,  a que 

se hace r e fe r e n c ia  en l a  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  descienden por
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l a s  paredes externas de e s t e  c a ld e r ln  para su evacuación por un 

140 paso de s a l id a  p r e v is to  en e l  cuerpo e xtern o , por la  parte me­

d ia  in f e r i o r  dej mismo, logizándose de e s t e  modo un calentamien­

to  simultáneo por la  p arte  in tern a de la  masa d e l  v e h íc u lo  ca­

len tad o r y por su s u p e r f ic ie  e xtern a .

3 . -  CALDERA PERFECCIONADA PARA CALEFACCION.

I45 Todo e l l o  t a l  y como se d e scr ib e  y r e iv in d ic a

en la  presente memoria que consta de s e i s  hojas mecanografia­

das por una so la  de sus caras y se i l u s t r a  con l a  lámina de d i ­

bujos adju nta.

. Barcelona, 18 de Enero d e  1966.



Un. RAMON BAYO BAGBS,
HOJA UNICA.
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