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MEMORIA DESCRI™TIVA
que se acompafia

a 1la soliclitud des

una PATENTE DE INVENCION por veinte afios en Espsafia
a favor de
D, Bonifacio Uslvo aranzubia, residente en Logrofio, Gonzalo Ber—‘
aeo.
por

"DISPOSITIVC PARA S.CAR ESPIGsaS EN EL TALADRO TOWIO O FRESA™

No hay para que intentar desaoribir la evolucidn gue en el
mundo de las industrias y de los oficios han realizado las ma-
guinas, simplificando el esfuerzo personal y perfeocionando su
obra. El primer auxiliar mecanico que se proporciond el homhre,
fué algo as{ somo un chispazo divino generador del progreso hu-
mano que marod cauces y sendas por donde caminar con paso segu-|

ro y en marcha agelerada hacia la realizacidn de problemas que

antes pareclieron sueflos lrresnlizables; ¥y desde entcnces soa,
ese chispazo vibra, cada vez con mas energia., y las miquinas se
multiplican, y los perfeccionamlientos se suceden como eslabones
de una misma cadena y la vida gana en intensidad, y el hombre
se dignifioca ayudando cada vez mds a la obra de Dios.

losotros, modestamente, hemos querido llevar nuestra coope-
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G’ interoambiables de agero répido con los dlametros A y B fi-

racidén a ese acerbo dindmico universsl, queriendo facilitar y
Amplificar una funeidn mecinica, interesante y prdctica, para
1o cual hemos ideado un dispositivo, segun reza el enunciado
que oonsta de las partes sigulentes: Nuoeleo A de acero fundido, -
con cono Morse en la parte superior, rebajo semicilfndrico con
euatro agujeros para la refrigeracién de las cuchillas, loque
permite trabajar en este aparato a velocidades muy répidag; y
los alojamientos para los distintos mesanismos. Arandela;% de
acero fundido con los agujeros en rampa para dar movimiento a
las cughillas cuando se guiere hager espigas de distintos dia-~ 3

metros, pues basta dar un giro a la derecha o a 1la izquierda pa%

i
ra hacer jue las cuchillas se abran o se aierren. Arandela Cy |

jos ¥y el dlametro x variable para los distintos hierros de sece
¢idn eircular o cuadrada, teniendo en cuenta, que es la pieza
que hace que la esplga salga exactamente aentrada, pars lo cual
en los hierros redondos se colocard arandela 1/2 m/m. mayor
yue el didmetro del redondo a trabajar, y en los ofadrados se
tonaréd el dlametro de 1a circunferencis eirounscrita sl rismo;
Para sacar espiga en la pletina se coloce la arandela ¢° de dis-
metros a y b fijos y las medidas X Y variables para los distine

tos tamafios de pletina. Cuchillac D de scero rapido de forma

especial con espigs para los desplazamientos y con oorte en am~-
bos lados para poder volverla. Tornillo E de agero para fijseidn
de la arandela B y sujeccidn de las cuchillas.

PONCIONAMIENTO.~ Colocada en el taladro se fija el hierro al

que queramos sacar esplga vertical, y se hace que ehntre ajusta-
da en la arandela C o ¢°, segun sea redondo, cuadrado o bien

Pletina, y todo lo siguiente se hace como si se fuera a taladrar|
una pileza; ahora bien, si se quiere hager esplga de mas grueso,

entonces se aflojan los tornillos E, se hace girar a la arande-
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1la B las divisiones necesarias (cada divisidn equivale a 1 m;/m)
péra el grueso de espiga a hacer, y entonces se aprietan otra
vez los dos tornillos E y yva tenemos el aparato en condicionmes
de trabajar.

Para un mismo aparato con las cuchillas colécadas por un
lado, se hacen espigas de un didmetro m a un diametro n, y vuel~
tas las cuchillas por el lado contrario, de un dlametro (n-3) =
un diametro p, luego en total con un mismo aparato se pueden ha-
cer espigas de un diametro de m hasta p.

In los esperimentos realizados se ha visto gque en una vari-
1la de 20 m/m de didmetro el tiempo empleado em haser una espi-
ga de 6 m/m de diemetro y 50 m/m de longitud es de 3 minutos lo

que supone un arranque de unos 36 gramos de materlal por minuto.

Bn Tesumen: La patente recaera sobre las reivindicaciones
siguientes:

1&.- Un dispositivo para sacar espigas en el taladro tor-
no o fresa, consistente en un aparato compuesto de una pieza su-
perior. otra inferior, varias cucghillas y varios ceasquillos.

22.~- Un dispositivos para sacar espligas en el taladro tor-

no o fresa consistente en un aparato segun reivindicacién 12 y

cuya pieza superior es de acero fundido., y por la parte que se
inserta en el érgano motor es como Morse; al final de este co-
no tiene un rebaje semicilindrico con cuatro orificios para la
refrigeracidn de las cuchillas, y unos canales o guias para los
distintos mecanismos.

38.~ Un dispositivo para sacar espigas en el taladro, torﬁo
o fresa, consistente en un apsarato segun reivindicaciones 1 y 2
que consta de unas cuchillas de acero rdpido con corte en sus

dos lados, ¥y en la parte superior llevan unos rebajes que sirven



de guias, y en la inferior lleva una esplga para los desplaza-
tkentos.

4% .- Un dispositivo para sacar espligas, en el taladro, tor-
no o fresa oconsistente en un aparato segun reivindicaclones
80 12, 28 y 382 que consta de una pieza inferior de acero fundido
que lleva unos agujeros en rampa para dar movimiento a las cu-
chillss; estas se fijan por medio de tornillos. Bicha pleza in-
ferior posee una esgala que con otra que lleva la superlior nos
permite dar & las cuchillas la posicién deseada; estas escalas
85 estan graduadas en milimetros.

58,~ Un dispositivo para sacar espigas en el taladro, tor{

no o fresa, congsistente en un aparato segun relvindicaciones |
1l 8 48 y que ocomsta de unas arandelas de forma variasble, pues i
cuando se trata de redondos el orificio de estas arandelas es i

90 girocular y sl se trata de pletina el orificio es rectangular;

en el primer caso se tomard 1/2 mm mayor que el hierro a traba-
jar y en el 2¢, iguaul a8l del circulo circunsarito.

68 .- Un disvpositivo para sacar espigas en el taladro tore
no o fresa consistente en un aparato segun reivindisaciones a1t+—
95 riores y que presenta la particularidad de que si con las chchis
llas puestas nomalmente hace espigas desde m hasta n m/m de

diametro, al invertir aquellas, las hasce desde n - 3 hasta D

y por lo tanto las hace desde m hasta p m/m.

72 ,- Un disvwositivo para sacar espigas en el taladro, tors

100 no o fresa consistente en un aparato segun reivindicaciones an-:

terlores y cuyo funcionsmiento es el sizulente: | ’

Colocade en el taladro se fija el hierrc al que queramos paca:
espiga en los ocasquillos, bien en el de orificio eircular, si
se trata de redondo, o bien en el de orificio rectangular si
105 se trata de pletinas o cuadrados; despues se ponen las cuchi-

llas al diametro desesdo, sflojdndo los tornillos de sujeccidn
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¥ haoclendo girar la pieza inferior; cuendo estd esto consegul~-
ip se aprietan los tornillos y sc procede como si fuese a tala~
drar una pieza.

82.~ Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de regaer la patente de invencidn que se solicita por veinte:
afios en BLspafa, por ;

|
"DISPOSITIVO PARA SACAR WSPIGAS EN =L TALADRO TORNO O FRRGA"™

Todo conforme queda expresado en la presente liemoria qnei

consta de ainco hojas escritas a mdquina por una sola cara y f

dilbujos que se acompalizn.

Madrid 30 de Julio de 1930
ALFONSQ UNGRIA
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