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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a l a  s o l i c i t u d  de

una PATENTE DE INVENCION p or  v e in te  años en España

a fa v o r  de

D. B o n ifa c io  Calvo Aranzubia, x’ e s id en te  en Logroño, Gonzalo Bey- ¡ 

oeo .

por

"DISPOSITIVO PARA 5.-,CAR ESPIGAS Eli EL TALADLO TORNO 0 PRESA”
\
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No hay para que in te n ta r  d e s o r ib ir  la  ev o lu c ió n  que en e l 

mundo de la3  in d u s tr ia s  y de l o s  o f i c i o s  han re a liza d o  la s  má- i 

qu inas, s im p lifica n d o  e l  e s fu erzo  person a l y perfeoo ion an do  su | 

obra. E l prim er a u x i l ia r  m ecánico que se p rop orc ion ó  e l  hombre, , 

fu é  a lg o  a s í oamo un ch ispazo  d iv in o  generador de l p rogreso  hu-| 

mano que maroó cauces y sendas por donde caminar con paso seg u -i 

ro  y en maroha a ce lera d a  hacia  la  r e a l iz a c ió n  de problem as que j 

antes p a rec ie ron  sueños i r r e a l i z a b le s ;  y desde entonces aoa, 

ese ch isp a zo  v ib r a , cada vez con mas en erg ía , y la s  máquinas se 

m u lt ip lic a n , y l o s  p erfecc ion a m ien tos  se suceden como eslabon es 

de una misma cadena y la  v id a  gana en in te n s id a d , y e l hombre 

se d ig n i f i c a  ayudando cada vez más a l a  obra de D ios.

N oso tros , modestamente, hemos qu erido  l l e v a r  nu estra  coop e -
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ra o ión  a ese aoerbo dinámioo u n iv e r s a l, queriendo f a c i l i t a r  y 

'j im p lif io a r  una fu n ción  m ecánica , in teresa n te  y p r á c t ic a ,  para 

l o  oual hemos id eado un d is p o s i t iv o ,  según reza  e l  enunciado 

que oonsta  de la s  partes s ig u ie n te s : h u eleo  A de acero  fu n d id o , 

con cono Morse en la  p arte  s u p e r io r , r e b a jo  s e m ic i l fn d r io o  con 

ouatro  agu jeros  para la  r e fr ig e r a c ió n  de la s  o u o h il la s , lo /q u e

perm ite t ra b a ja r  en este  aparato a v e lo c id a d e s  muy rá p id a s , y
/

l o s  a lo jam ien tos  para lo s  d is t in to s  mecanismos. Arandela, B de 

a cero  fu n d id o  con lo s  agu jeros en rampa para dar movimiento a 

la s  o u o h illa s  cuando se qu iere  h acer esp ig as  de d is t in t o s  d ia - j
i

m etros, pues basta  dar un g iro  a la  derecha o a la  izq u ie rd a  pa*̂  

ra hacer que la s  c u c h il la s  3e abran o se c ie r r e n . Arandela C y 

Q in tercam bia b les  de acero rápido con lo o  diám etros A y B f i ­

jo s  y e l  diám etro x  v a r ia b le  para lo s  d is t in to s  h ie r r o s  de sec­

c ión  c ir c u la r  o cuadrada, ten iendo en cuenta , que es la  p ieza  

que hace que la  esp iga  salga  exactamente oentrada, para l o  oual 

en lo s  h ie rro s  redondos se co lo ca rá  arandela  l / 2  m/m. mayor 

que e l  diám etro del redondo a t ra b a ja r , y en lo s  o lad rad os  se 

tomará e l  diám etro de la  c ir c u n fe r e n c ia  c ir c u n s c r it a  a l mismo; 

para sacar esp ig a  en la  p le t in a  se c o lo c a  la  arandela G' de d iá ­

m etros a y b f i j o s  y la s  medidas X Y v a r ia b le s  para lo s  d is t in ­

to s  tamaños de p le t in a . C u ch illa s  D de a cero  ráp ido  de forma 

e s p e c ia l  oon esp iga  para lo s  desplazam ientos y con o o r te  en am­

bos lados para poder v o lv e r la .  T o r n il lo  E de a cero  para f i j a c i ó n  

de la  arandela B y su je co ió n  de la s  c u c h i l la s .

HIIIOIOITAKIBNTO. -  Colocada en e l  ta la d ro  se f i j a  e l  h ie r r o  a l 

que queramos sacar esp iga  v e r t i c a l ,  y se hace que ehtre a ju s ta ­

da en la  arandela G o G , según sea redondo, cuadrado o b ien  

p le t in a ,  y todo l o  s ig u ie n te  se hace como s i  se fu e ra  a ta la d ra r  

una p ie z a , ahora b ie n , s i  se qu iere  hacer esp iga  de mas grueso, 

entonces se a f lo ja n  lo s  t o r n i l l o s  E» se hace g ir a r  a la  arande—
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la  B la s  d iv is io n e s  n e ce sa r ia s  ( oada d iv is ió n  equ iva le  a 1 m/m) 

pára e l  grueso de esp iga  a h a cer , y entonces se ap rietan  o tra  

vez lo s  dos t o m i l l o s  E y ya tenemos e l aparato en co n d ic io n e s  

de t ra b a ja r . ¡

Para un mismo aparato con la s  c u o h il la s  co locad a s  p or  un 

la d o , se hacen esp igas de un diám etro m a un diám etro n , y vu e l­

ta s  la s  c u c h il la s  por e l lad o  c o n tr a r io , de un diám etro (n -3 ) a 

un diám etro p , lu ego  en t o t a l  con un mismo aparato se pueden ha­

ce r  esp ig as  de un diám etro de m hasta p .

En lo s  e3perim entos re a liza d o s  se ha v i s t o  que en una v a r i ­

l l a  de 20 m/m de diám etro e l tiempo empleado en hacer una e s p i­

ga de 6 m/m de diámetro y 50 m/m de lo n g itu d  es de 3 m inutos l o  

que supone un arranque de unos 36 gramos de m ateria l p or m inuto.

N O T A

En resumen: La patente recaerá  sobre la s  r e iv in d ic a c io n e s  

s ig u ie n te s :

I a . -  ün d is p o s it iv o  para sacar esp igas en el ta la d ro  t o r ­

no o f r e s a ,  c o n s is te n te  en un aparato compuesto de una p ie za  su­

p e r io r ,  o tra  i n f e r i o r ,  v a r ia s  c u c h il la s  y v a r io s  c a s q u il lo s .

2a . -  Un d is p o s it iv o s  para sacar esp igas en e l  ta la d ro  t o r ­

no o fr e s a  c o n s is te n te  en un aparato según r e iv in d ic a c ió n  I a y 

cuya p ie za  su p erior  es de a cero  fu n d id o , y por la  p a rte  que se 

in s e r ta  en e l  órgano motor es como M orse; a l f i n a l  de este  co ­

no t ie n e  un reb a je  s e m ic ilin d r io o  con cuatro  o r i f i c i o s  para la  

r e fr ig e r a c ió n  de la s  c u o h i l la s ,  y unos cana les o gu ias para l o s  

d is t in t o s  mecanismos.
I

3a . -  Un d is p o s it iv o  para sacar  esp igas en e l  t a la d r o , tom jo 

o f r e s a ,  c o n s is te n te  en un aparato según r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2 ; 

que con sta  de unas c u c h il la s  de a cero  ráp id o  con c o r te  en sus 

dos la d o s , y en la  parte  su p er io r  l le v a n  unos re b a je s  que s irv en
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de gu la , y en la  in f e r io r  l l e v a  una esp iga  para l o s  desp laza­

da en tos .

4 3 .-  Un d is p o s it iv o  para sacar e sp ig a s , en e l  t a la d r o , t o r ­

no o f r e s a  o o n s is te n te  en un aparato según r e iv in d ic a c io n e s  

1®, 2® y 3® qtse consta  de una p ie za  in f e r i o r  de aoero fu ndido 

que l l e v a  unos agu jeros  en rampa para dar m ovim iento a la s  cu­

c h i l l a s ;  esta s  se f i j a n  por medio de t o m i l l o s .  Dicha p ieza  in ­

f e r i o r  posee una e sca la  que con otra  que l le v a  la  su p erior  nos 

perm ite dar a la s  c u c h il la s  l a  p o s ic ió n  deseada; e s ta s  e sca la s  

están  graduadas en m ilím etros .

5® .- Un d is p o s it iv o  para sacar esp igas en e l  ta la d r o , tor-- 

no o f r e s a , co n s is te n te  er¡ un aparato según r e iv in d ic a c io n e s  i 

1 a 4® y que ocnsta  de unas arandelas de forma v a r ia b le , pues ■ 

cuando se t ra ta  de redondos e l  o r i f i c i o  de e sta s  arandelas es 

c ir c u la r  y s i  se t ra ta  de p le t in a  e l  o r i f i c i o  es recta n g u la r ; 

en e l  prim er caso se tomará 1 /2  mm mayor que e l  h ie r r o  a tra ba ­

ja r  y en e l  2^, ig u a l a l del c i r c u lo  c ir c u n s c r i t o .

6® .- Un d is p o s it iv o  para sacar esp igas en e l  ta la d ro  tor*f
I

no o fr e s a  co n s is te n te  en un aparato según r e iv in d ic a c io n e s  a a to - 

r io r e s  y que presenta  la  p a r t ic u la r id a d  de que s i  con la s  chchi-f 

l i a s  puestas normalmente hace esp ig as  desde m hasta n m/m de 

d iám etro, a l in v e r t ir  a q u e lla s , la s  hace desde n -  3 hasta  p 

y por l o  tan to  la s  hace desde m hasta p m/m.

7® .- Un d is p o s it iv o  para sacar esp igas en e l  t a la d r o , t o r f  

no o fr e s a  c o n s is te n te  en un aparato según r e iv in d ic a c io n e s  a n - ! 

t e r io r e s  y cuyo funcionam iento es e l s ig u ie n te : '

C olocado en e l  ta la d ro  se f i j a  e l  h ie r r o  a l que queramos saca: 

esp iga  en l o s  c a e q u il lo s ,  b ien  en e l  de o r i f i c i o  c i r c u la r ,  s i  

se tra ta  de redondo, o b ien  en e l  de o r i f i c i o  rectan gu la r  s i  ! 

se tra ta  de p le t in a s  o cuadrados; después se ponen la s  cu ch i­

l l a s  a l diám etro deseado, a f lo ja n d o  lo s  t o r n i l l o s  de s u je o c ió n
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y haciendo g ir a r  la  p ieza  i n f e r i o r ;  cuando es té  e s to  con seg u i­

do se a p rie ta n  lo s  t o r n i l l o s  y se procede como s i  fu e se  a t a la ­
drar una p ie za .

8a . -  Ce r e iv in d ic a  por ú ltim o como o b je to  sobre e l  que 

ha de reoaer  la  patente de in ven ción  que se  s o l i c i t a  p o r  v e in te  

años en Bspaña» por
i

"DISPOSITIVO PARA SACAR RP,DIGAS 5ÍT RL TALADRO TORRO 0 FRRSA" 

Todo conform e queda expresado en la  presente Memoria que i 

consta  de c in co  h o ja s  e s c r it a s  a máquina por una s o la  cara y ¡ 

d ib u jo s  que se aoompañan.

Madrid 30 de J u lio  de 1930
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