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PATENTE DE IKVENCIORN

a favor de
D8, ROSA ROS CASABLANCAS -~ domiciliada en T AR R A § A,
por
"Méquina para fabricar tela metdlica de malla exagonal de an-

cho variable”.

Memoria descrdadptiva.

Constituye el objeto de esta patente una méquina para
la febricacidn de tela metdlica de malla exagonal de ancho va-
riable, o sea la olase de tela metdlica ya conocida, en la que
el ancho de las mallas exagonales varla de manera gue en una
fila cualquiera de mall.s transversal a la longitud de la ple-
za, las mallas no son todas del mismo ancho. Generalmente se
hacen estas telas metdlicas de malla variable de manera gue
junto a uno de los bordes longitudinales de la pileza, las ma—-—
llas son mas estrechas y van ensanchandose hacla el otro borde,

pero tambien pueden disponerse otras zonas longitudinales de
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mallas estrechas en el otro borde de la pieza o en puntos inter-
medios.
y | La tela de mallas exagonales de ancho variable que se
fabrica con la maquina objeto de la invencidn, corresponde al
tipo de tela metdélica en que la clase de torsidn que une los
alambres varia alternativamente de una a otra fila transversal
de mallas de manera gqu-e en las filas de érden par por ejemplo,
la torsidén es sn un solo sentido mientras que en las filas de
drden impar, cada unién estd formada por dos torsiones en sen-
tido opuesto.

La mdquina de esta patente permite ademds fabricar esta
tela metdlioa reforzada por una serie de alambres dirigidos en
el sentido de la longitud de la tela y sujetados por la torsidén
de los alambres gque forman las mallas exagonales a las cuales
dichos alambres rectos dividen por la mitad, obteniendose asi
la tela mas tupida y resistente.

Comprende esencialmente la maquina, dos reglés horizonta-
les situadas una por encima de la otra convenientemente distan—
ciadas entre si. La regla superior lleva una serie de pifiones
hendidos radialmente, gque dan a los alambres la torsién en dos
sentidos y accionados por una cremallera con movimiento de vei-
ven. La regla inferior lleva los érganos que dana los alambres
la torsidn en un solo sentido, los cuales consisten en una se~
rie de nucleos 0 cabezas giratorias, accionadas tambien por <ﬁ
una oremallera. |

Bstas cabezas o ndcleos giratorios, como tambien los pi-
fiones hendidos se hallan distribuidos sobre las respectivas re-
glas, de manera gue la distancia entre dos drganos consecutivos
no es uniforme sino que varia en la misma proporcidén en que ha

de variar el ancho de las mallas, en la tela met-alica que se ha

de fabricar. Asi mismo varia tamblen en la misma proporcidn el
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diametro de los nucleos giratorios.
Encims de la regla portadora de los pifiones hendlidos
_ iptuan dos reglas provistas de puntas las cuales periodicamen-
‘te prenden en las mallas de la tela en fabriocacidén y la hacen
5 avanzar ascensionalmente cuando se han formado dos filas de ma-
llas, halléndose combinados los movimientos de estos Srganos
~ gque hacen avanzar la tela, con un rodillo plegador acecionado por
un tringuete de la manera usual, sobre el gue se va arrollando
la tela fabricada.

10 Comprende finalmente la mdquina como elementos esenciale:
dos juegos de rodillos alimentadores tensores, uno gue actua
sobre los alambres gue han de recibir torsidén para formar las
mallas exagonales y otro sobre los alambres rectos de refuerzo,
montados ambos Juegos en la parte inferior de la armazon de la

15 maquina y accionados simultanesmente por un balancin de manera
que en cada periodo de funcionamiento de la maguina, entregan
la longitud de alambre necesario y lo mantienen tenso mientras
recibe la torsidn.

Los érgenos y mecanismos de trabajo especificados, re-

20 ciben movimiento de un eje motor principal montado longitudinal-
mente en la srmazon de la m®aquina y conectado por una extremi-
dad mediante engranajes reductores de velocidad a una polea
motriz. Este eje acciona mediante excentricos, bielas y otros
medios de transmisidén adecuados, las reglas que llevan los br-

25 ganos de torsidén y las que hacen avanzar periodicamente la tela
en fabricacidh, asi como los mecanismos tensores—alimeritadores
-y cilindro plegador.

El movimiento de las cremdlleras que hacen girar logy
drgenos de torsién, lofransmite un disco acuflado & un eje aco~

30 plado al mencionado eje motor longitudinad y montado transver-

salmente a la maquina, provisto dicho disco en ambas caras de
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un saliente que & manera de excentrico actua sucesivamente so~
bre dos topes o rodillos solidarios de un balancin articulado a
lg’armazén de la méquina y conectado con una de ambas cremalle~
ras de manera que &l girar el disco oscilan los balancines y
transmiten a cada una de ambas cremalleras el movimiento de vai-
ven requerido,

En los planos adjuntos se representa como ejemplo una
forma de ejecucidén de la magu-ina objeto de la invencidén y la
tela metélica fabricada por ella.

La figura 1 representa una muestra de la tela metalica
de mallas exagonales de ancho variable en la cual el ancho de
las mallas varia progresivamente de un borde a otro de la tela.

La figura 2 es un detalle a mayor escala de la telsa me-
télica que representa la torsidn de los alembres.

Ls figura 3 representa la méquina en #dzado, vista de
frente,

lLas figuras 4, 5 y 6 muestran la maquina en corte trans—
versal vertical reepectivamente por las lineas IV-IV,V-V y Vi-vi
de la figura 3.

La figura 7 representa vista por encima, la parte de la
maquina en que se halla montado el mecanismo que 44 movimiento
a las cremalleras por las cuales son accionados los 6rganos de
torsidn,

La figura & es un corte vertical horizontal, por la li-
nea VIII-VIII de las figuras T y 3.

La figura 9 es un esguema del doble juego de rodillos
alimentadores tensores y mecanismo para su acclonamlento.

La figura 10 un detalle relativo a la manera de pasar
los alambres de los cilindros alimentadores a los Srganos de

torsidn.

La figura 11 es un detalle a mayor escala relativo al
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funcionamiento de los pifiones que dan la torsidn vistos por el
frente de la méquina.
v La figura 12 es unaz seccidn transversal vertical por la
linea XII-XII de la figura 11,

5 La figura 13 representa un detalle visto en corte ver-
tical axial uno de los nucleos gilratorios que dan torsidén en
un solo sentido.

Finalmente las figuras 14 y 15 son dos cortes horizon-
tales por las lineas XIV-XIV y XV-XV respectivamente de la fi-

10 gura 11.

En la tela metdlica de malla exagonal que se fabrica
con la maquina dispuesta tal como se representa en los planos
el ancho de lass mallas, segin puede verse en la figura 1, no es
uniforme sino que en cada fila transversal varia progresivamente

15 del borde -1- de la tela correspondiente a la derecha de la fi~-
gura al bvorde izquierdo, de manera gque en este dltimo borde la
gmplitud de las mallas es mayor que en el borde derecho. Esta
tela de mallas progresivas puede fabricarse si se desea refor-
zada por alambres reotos longitudinales sujetos por la toraidn

20 de los alambres que forman las mallas exagonales, de manera
que dividen a éstas por la mitad.

Estos alambres de refuerzo -3- podrén disponerse en to-
das las filas verticales de mallas o solo en algunas de las
mismas,

25 La clase de torsidn que une los hilos dos a dos para
formar las mallas varia segin muestra la figura 2 altervativa-
mente de una fila horizontal a la sigulente de manera que la
torsidn correspondiente por ejemplo a las filas de dérden par
es en dos sentidos opuestos y la torsidén -5~ en las filas de

30 oérden impar es en un solo sentido.

Comprende la méquina como elementos esenciales dos me~
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caniagmos nlimentadores tensores montados en los bajos de la ar~
magén ~6-dela méquina, uno en la parte anterior que sotus sobre
los alembres ~7= destinados a formar por torsidén las mallas exe-
gonales y otro en la parte posterior para los alambres -8~ que
sujetados por la torsidén de Jos primeros han de servir de re-
fuerzo a la tela. 5l mecanismo alimentador delautero, comprende
un rodillo tensor proplamente dicho ~9~, dos rodillos guias in=
termedios =10= y uno final =11~ de mayor dimmetro. De manera si-
nilar el mecanismo posterior comprende un rodillgfensor =12~ y
los rodillos guies =13-14- éote Wltimo que e¢e el final, de na
yor diametro.

A estos meocnismos alimentadores siguen en orden sacenden
te dos reglas horizontales ~15-16~ situadaes ura por debasjo de la
otra en la parte anterior de la mdquina, de las ouales la regla
=15- inferior sirve de soporte a uns serie dg nucleos giratorios
«17- gue dsn a los alanbres procedentes del rodillo ~lli- la tor-
8idn én un solo sentido y la regla superior -16- lleva una serie
de pifiones hendidos radisimente situados en oorrespondencia con
dichos nucless =1T7= de la regla inferior y a conveniente dig-
tancia de los mismos constituyende estos pifiones hendidos los Or—
ganogs que dgn a los alambres la torsidn en smbos sentidos. Si-
tuados por encima de estas reglas portadoras de los 6rgan08 de
torsidn, sctuan otras dos reglas horizontales -18-19- provictas
de puntas que hacen avangar periocdicamente la tela an fabrica=~
0ién haoia el rodille =20~ montado enla parte superior de la sr—
magén de la mAquina parando finalmente la tela fabricada guiada
por ¢l rodillo intermedio -21- a arrollarse mcbre el rodillo ple~
gador -22- montada en la parte posterior de la srmazdn.

Los rodillos tensores =9~ y =l2-:de 1los mecanismos ali=

nentedores (figuras 3, 4, 5 y 6) son aoolonados simultanesmente

por dos balancines =2% colaterkles que osollan sobre un eje =24~
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fijado por sus extremos s la armazdén -1- de la maguina; Estos
balancines =23 estdn solidariamente unidos a sendos brazos
ffs— aplicados cada uno por un rodillo terminal, -26~, mediante
un contrapeso regulable -29-, contra un excéntrico -27- acufiado
8l eje motor -28- de la méguina que luego se detallari.

Los alambres que han de formar la tela, procedentes de
carretes no representados en el plano, pasan por los peines dis-
tribuidores -%0- y =-31- y los rodillos centrales =ll- y =14~
que los guian ascensionslrente hacia los drganos giratorios de
torsidn montados en las reglas -15% y =-16-,

Entre los peines -30- y =31- y los rodillos centrales
-11- y -14~- los alambres estan guiados por los rodillos -10-13-
y sonetidos a l1la accidn de los rodillos tensores =9-12-,

La forma y funcionamiento de los drganos de torsién se
comprendera facilmente por la observacidén de las figuras 10 a 15.

Los nucleos giratorios ~17- que dan forsidén en un solo
gentido tienen en su mitad inferior la forma de un tronco de co-
no invertido prolongado inferiormente en un cilindro hueco =3%2-
coaxial que forma en su periferia una corona dentada =33~ cons=-
tituyendo esta prolongacidén cilindrica =32- el eje de giro del
nucleo. [l cuerpo tronco—-cdnico forma en el porde correspondien-
te a su base mayor un reborde saliente =34~ com dos agujas dia-
metralmente opuestas -35- adyacentes a dos canales convergentes
-%6- dispuestos en una prominencia -37- del ntcleo., Junto a la
base menor del cuerpo tfonco-cénico tiene el nucleo otros dos
agujeros -38- dismetrslmente opuestos y en correspondencia con
los agujeros =-%5 de la parte superior, desembocando dichos
agujeros -38- en eldnterior del cilindro hueco =32-,

Finalmente presenta el nucleo un agujero axial que lo

atraviesa totalmente utilizéndose este agujero solamente cuando

se fabrica tela metalica con alambres rectos de refuerzo, para
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pasar estos alambres reotos yue han de ser sujetados por la tor-
sion de los alambres gue forman las mallas exsgonales, los cua-
les pasan por los agujeros =38~ y =35-.
\j Estos nucleos -1T7- encajados por su eje de giro =32- en
sendos agujeros de la regla -15~ gue les sirve de soporte son
acclionados simultanesmente por ung cremallera —-3%9- corredera
con movimiento de vsiven, en dicha reglsa.

Cada par de alambres de los gue por torsién han de for-
mar la malla exagonal, penetra en el micleo por el interior de
su eje de giro, salen ambos alambres separados por los agujeros
~38-, pasan luego por los agujeros ~35~ y quedan asl al recibir
torsidon por el movimiento de giro de los ndcleos, alojados en
108 canales convergentes —-36- que les din la inclinscidn reque-
rida para formai el dngulo correspondiente a2 la malla exagonal.

Mientras se da esta torsidn en un solo sentido la regla
-15~ que lleva los nucleos juntamente con el larguero =-17— que
le sirve de soporte desciende ligeramente para dejar el espacio
necesario para las espiras que se van formando.

A continuaocidn, siempre en Srden ascendente, actuan los
pifiones hendidos -40- que montados como se ha dicho en la regla
-16= dan la torsidén en dos sentidos. Estos pifiones -40- son ac-
cionadog en el momento conveniente por una cremallera —41l- des-
lizable en una guia corredera gue forma la regla =-16-, Estgte~
gla =16~ tiene movimiento horizontal alternativo hacla adelan-
te y hacia atrds para coger por las hendiduras -42~ de los pi-
fiones -1os alambres procedentes de los ndcleos inferiores a cuyo
efecto para asegurar la introduccion de los alambres que se han
de torcer juntos, la regla -16- forma una serie de puntas =-44-
que guian los slambres hacia las hendiduras. Por debalo de estas

puntas =-44- forma la regle, una serie de salientes —45- de sec~

cién triangular que sirven de guia a los alambres sujetos a
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torsidén dejandolos con la inclinacidn debida para formar la ma-
lla. La regla =16~ portadora de los pifiones torcedores —-40- estéd

iflidariamente unida a un soporte =46~ deslizable horizontalmente

gobre la gula —-47- y acclonzdo con movimiento alternativo por

los Srganos transmisores de la maquina.

Tan-to los salientes —-45~ como las puntas =44~ de la
regla ~16- tienenuna serie de hendiduras ~48- para dar paso a
los alambres rectilineos cuando se fabricasn telas metalicas do-
tadsg de alambres de refuerzo.

La distancia entre los drgsnos de torsidén consecutivos
tanto en los niicleos «=17- de la regla inferior como en los pi-
fiones hendidos -~40~ de la regla superior, no es uniforme de un
extremo a otro de la regla, sino que va variando en la misma
proporcidén en que ha de variar en cada fila horizontal, el an-
cho de las mallas de la tela.

La maquina (figuras % a 10) se halla provista de la co-
rrespondiente polea motriz =49- acufiada a un eje =-50- que mediqgj
te engranajes reductores de velocidad accions el eje principal 'i
longitudinal =28~ sobre el cual se hallan acuflados varios ex~
centricos que dan movimiento a parte de los principales mecanis-—
mos de la maquina. Dicho eje longitudinal -28- da a su ves mo-
vimiento wmediante engranajes odnicos -52- a un eje transversal
-5%= que mediante 6rganos transmisores que luego se explicaran
acciona las cremalleras que hacen girar los frganos de torsidn.

El bslancin =23~ que acciona los rodillos tensores =9~
y =12- de uno u otro mecanismos alimentadores, recibe movimiento
como antes se ha indicado mediante brazos =25 solidarios del
balanoin, accionados por sendos excentricos =27~ fijados al eje
principal -28- de la méquina.

La regla =15 que lleva 1l0s nucleos -17- que dan tor-

81én en un solo sentido, recibe con el larguero —49- al cual
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se halla fijada, un ligero movimiento de descenso mientras gi-
ran los nucleos -17-, con objeto de qus en cada momento haya

8ntre 1a parte superior de estos nucleos =17- y los salientes

de seceién triangular de la regla superior, la distancia corres—

pondiente al numero de espiras que ha formado el par de alambres
pasados por los agujercs del nucleo. Este larguero ~49~ se deg~
liza verticalmente sobre gulas ~50- de la armazdn de la méqu$na
y estin montados por sus extremos sobre bilelas verticales ~51=
articuladas a los brazos -52-53= giratorios sobre puntos de

la armazén de la méquina, de cuyos brazos el primero -52- se
prolonga mas alla de su punto de articulacion a la biela =51-

y se apoya por un rodillo terminal =33= contra un excentrico
~54~ fijado al eje principal -28~,

La regla -16- pomtadora de los pifiones hendidos que
dan torsidn en ambos sentidos tiene movimiento de atras hacia
adelante para introducir en las hendiduras de los pifiones los
alambres que se han de torcer y de delante atrés, para retirarse
de las mellas una vez forumadas a fin de que pueda ascender la
tela metdlioa en fabricaecidén. A este efecto la regla —~16~ tilene
su soporte =46~ deslizable sobre la gula fija horizontal - 47T~
articulada en -54- & una palanca oscilante =55~ que oscila so-
bre un eje dispuesto en la parte superior de la armazdén y ter-
mina inferiormente en un rodillo -56—~ prisionero en una ranura
excentrica -57- que presenta en su cara anterlor el excentrico
~54-.

Las cremalleras -3%9- y =41- que respectivamente hacen
girar a loe nicleos -17- y pifiones hendidos -40- reciben mo-
viniento alternativo del eje motor transversal ~53- de la mé~
quina sobre el cual se halla montado un disco -658=-, Egte disco

presenta en su cara anterior un saliente -59=- de perfil excen-

trico que al girar el disoo actua sucesivamente sobre dos ro-
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dillos =-60-61~ de una biela -62~ (en forma de cuadro para poder
ser atravesada por el eje -53~)articulada por un extremo al bra-

ge -63- oscilante sobre un eje fijo -64- sitnado en la parte

superior de la armazén de la maquina y por su otro extremo & un

punto intermedio de una palanca -6%5% montada por una extremidad
sobre el eje fijo =66~ de la parte inferior.

Esta palanca -65~ se halla articulada por su otra extre-
midad a una abrazadera ~67- fijada sobre una barra longitudinal
deslizable -68~ y unida por wedio de la articulacidn corredera
~69- a la cremallera =41~ que hace girar los plfiones —40- que
dan torsién em ambos sentidos.

El disco =58- presenta en su cara posterior otro salien-
te excentrico =70~ el cual de manera similar actua sobre los ro—
difios topes =71-72~ de otra biela =73 de la misma forma descri-
ta y cuya respectiva palanca -T4-~ esta unida por su extremidad
superioe a una abrazadera =75~ fijada sobre una barra desliza-
ble -- =76~ gue acciona la cremallera -39- la cual da movimien-
to & los nucleos giratorios ~17-. Este movimientc se transmite
por medio de una blela -77- articulada a rotula que permite los
movimientos de delante atrds y viceversa de que esti animada la
regla -15- scbre la cual se desliza dicha cremallera -~ 3G~

Log movimientos de las reglas -18-19- que hacen avanzar
ascensionalmente y de manera ﬁeriodica la tela en fabricacién,
se obtienen por los sigulentes mecanismos transmisores.

La regla -1&- tiene un doble movimiento de oscilacidén
para coger las mallas de la tela metdlica p retirarse de ellas
oportunamente y al mismo tiempo un movimiento de ascenso para
subir la tela metélica y de descenso para volver a la posicidn
primitiva despues de haberse retirado de las mallas; mientras
que la regla -19- no tiene otra misidn que sostener la tela en

su posiciodn conveniente.
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La regla -18- se halla montada sobre un véstago =78-
deslizable sobre soportes =-T9- fijados estos sobre un eje lon-
’1tudinal ~-80~, Este eje =80~ lleva'en un extremo un brazo ~-81-
que por medio de umm biela =82~ se halla conectado a un parale-
logramo articulado en -83%-84~, accionado por el excentrico =85~
fijado al eje -28-, Este excentrico produce oportunamente la os
cilacidn del soporte -79= y la regla -18-.

El movimiento de ascenso y descenso de.la regla -18- se
obtiene por medio de bielas =86~ articuladas a dicha regla ~18-
Yy a palahcas -87- las cuales por su extremo libre se hallan a
su vez articuladas por bielas -88- a brazos inferiores =-89- ac-
cionados por excentricos -90-,

La regla ~19- se halla montada sobre bdbrazos ~91- fijados
al eje longitudinal -92~ y este eje en uno de sus extremos lle-
va un brazo =93 al cual por una biela -94- estd conectado a
un paralelograme articulado -9%5-96- accionado por un exocentrico ’
-100~ acufiado tambien al eje —28-. )

Finalmente el excentrico ~90~ acciona un balancin ~97-
articulado a la biela ~-98- que acciona un Juego de trinquete
-99~ el cual 44 movimiento periocdicamente al plegador =22~ que
arrolla la tela metalica fabricada.

Los alambres destinados a formar las mailas exagonales
se pasan antes de empezar a funcionar la maquina del rodille
guia -11- a los nidcleos giratorios -17- introduciendolos dos a
dos por elinterior del eje de giro hueco de estos nicleos, ha-
ciéndolos salir separados por los agujeros diametralmente opues-
tos del nidoleo y pasandolos luego juntados uno de cada nucleo
con el mas proximo del nicleo siguiente, por las hendiduras de

los pifiones tal oomo se representa en la figura 1ll. Para ello

con auxilio de un volante de mano -101l- fijado al efecto sobre

el eje motor =50~ se situan inicialmente las cremalleras en
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el punto extremo de su carrera en cuya posicig¢n las hendiduras
de los pifiones coinciden con las guias de las respectivas reglas,
juego se maniobra elfolante -10l- pzra dar al par de alambres
pasados una torsién inicial igusl a la mitad de la torsidn total
5 que han de darle en cada periodo los nucleos giratorios. isi
por ejemplo, si cada unién o torsidén en un solo sentido, compren
de cuatro espiras obtenidas con otras tantas vueltas, se d4 a loa
alambres una torsidén inicial de dos vueltas en sentido contra-
rio, con cuya precaucion los pares de alaubres antes de pasar
10 a los ndcleos de torsidén solo pueden tener como maximo dos vuel-
tas de torsidn, eviténdose asi que esta torsién inicial difi-
culte el deslizamiento de los hilos hacia los érganos de torsidn.

R 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

15 1) Una méquina para la fabricacidn de tela metalica de
malla exagonal de ancho variasble con o sin alambres longitudi-
nales de refuerzo, gque comprende dos reglas horizontales situa-
das en el frene de la maquina una por encima de la otra, de
las cugles la inferior lleva una serie de ndcleos giratorios

20 gque reciben los alambres procedentes de un mecanismo alimenta-
dor tensor y los tuercen dos a dos formando una fila horizontal
de mallas y la superior lleva una serie de pifiones hendidos
que dan a los alambres torsidn en ambos sentidos formando una
segunda fila de mallas, halléndose estos drganos de torsidn de

25 una y otra serie distribuldos sodbre la respectiva regla de ma-
nera que la distancia que separa dos drganos consecutivos asi
como el grueso o calibre de los nucleos giratorios varian en
la misma proporcidn en que ha de variar el ancho de las mallas
de la tela metdlica.

30 '2) Bn la midquina consignads en la reivindicacidn ante=

rior el mecanismo alimentador tensor constituido por dos Juegos
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de rodillos destinados uno a los alambres que han de recibir
torsién y formar la malla exagonal y otro los alambres longitu-
ﬁinales de refuerzo, comprendiendo cada juego un rodillo tensor
propiamente dicho y rodillos gulas que periodicamente entregan
a los nucleos torcedores la longitud de alambre necesaria para
formar dos filas de mallas y lo mantienen tenso mientras dura
la torsién, halldndose los rodillos tensores de ambos juegos ac-
cionados simultaneamente por un balancin movido mediante un ex-
centrico u otra transmisién adecuada, por el eje motor de la ma-
quina,

3) En la méquina consignada en la reivindicacidn ante-
rior, los nucleos giratorios que dan torsidn en un solo sentido
dispuestos en forma de tronco de cono invertido, prolongado in-
feriormente en una porcidén oilindrica hueca que constituye el
eje de gilro por el gue encajan los nucleos en agujeros de la
regla que le sirve de soporte, presentando cada nucleo en Bu
parte superior una prominencia que forma en su periferie dos
canales convergentes en correspondencia con pares de agujercs
diametralmente opuestos del nucleo, por los que pasan dos alam-
bres introducidos por la parte inferior del nucleo de manecra que
al ser torcidos estos alambres quedan alojados en los canales y
con la inclinacidn conveniente para formar la malla exagbnal.

4) En la maquina consignada en las reivindicaciones an-
teriores los pifiones hendidos que dan la torsidén en ambos senti-
dos montados sobre una regla que forma debajo de los pifiones,
unos salientes de seccidén triangular los cuales guian a los alam
bres torcidos por log nucleos inferlores de manera que al reci-
bir la doble torsidn que le dan los pifiones hendidos, quedan
ambos alambres formando el angulo que corresponde exactamente

gl de las mallas exagonales.

5) En la méquina consignada en las anteriores reivin-
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dicaciones la disposicién de un mecanismo gue hace avanzar ascen~
sionalmente y de manera periodica la tela en fabricacién consis~-
tﬁpte en dos reglas erizadas de puntas situadas encima de las re-
glas que llevan los drganos de torsidn, y de las cuales una osci=
5 la de menera periodica para sujetar y soltar sucesivamente la tela
mientras la otra regla evoluciona con movimiento de oscilacidn y
movimiento alternativo vertical para coger la tela y hacerla suo~
bir un trayecto longitudinal equivslente 2 la longitud ocupada
por dos filas horizontales de mallas,‘retirarse despues y volver
10 a su posivion inicial, repitiendose estos movimientos sucesive-
mente cada vez gue se han formado dos nuevas filas de mallas.
6) En la miquina consignada en las reivindicaciones an-
terioregs el accionamiento de las cremileras gue dan movimiento
de los Srganos de torsidn, por un eje motor transversal de la mé=
15 quina mediante un disco fijado a este eje provisto en ambas caras
de salientes cada uno de los cuales actua a manera de excentrioco
sucesivamente sobre dos topes o rodillos solidarios de un balan-
cin articulado a la armazén de la maquina y consctado con una de
aabas cremalleras de manera que a cada vuelta del disco oscilan
20 los balancines y transmiten a las respectivas cremalleras el mo~
vimiento de vaiven requerido.
7) Méquina para fabricar tela metdlica de malla exagonal

de ancho variable,
Barcelona 16 de Julio de 19%0.
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