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Müi'VOB IA DiflSCH IFi IVA

Para s o l i c i t a r

P * jí N i  jj D ¿  I N V E N C I O N

en

A S  P A N  ai 

por años

a nombre de Giovanni B a t t i e t a  L U R A * ele na­

c io n a l id a d  i t a l i a n a  y rae l í e n t e  en Saronno, H i ­

len ,  I Í xwLIa , por

" UNa MAQ,UIN̂  PAPA PABP-IC.JL CALZADO "

ha  máquina o b je t o  del  presente i n ­

vento  se des t in a  a l a  f a b r i c a c i ó n  de ca lzad o  con 

s u e la  de f i e l t r o ,  cuero a r t i f i c i a l ,  cuero al  c r o ­

mo y goma previamente v u lca n iza da ,  ca lzado  con 

Palas de t e l a  de c u a lq u ie r  género, f i e l t r o s  de l a ­

na o mixtos ,  p i e l e s  al  cromo, e t c .  La prepara­

c ió n  de la s  palas se  hace como de costumbre en la s  

f s b r i c a e  de ca lzado,  y l o  mismo puede d e c i r s e  de
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l a r  nublan. Los ú n icos  r e q u i s i t o s  que °e  a g r e ­

gan para e l  uso de l a  E q u i n a  roa:

a) -Para l a r  pa la? ,  Un h i l o  d» a -  

c e ro  s u t i l ,  de unas 3 décimas d° mm. , cerrado  en 

a n i l l o  y c o s id o  con l a  z ig z a g  sobre  l o s  "bordes 

i n f e r i o r a s  da l a  pala, por fu e r a  de ios p o r c i o ­

nes de unos 4 mm. a l a  a l tu r a  co rresp on d ien te  a 

l a  f o s a  dQl  p ié ,  •’ s to  e p , a media d i s t a n c i a  en ­

t r e  l a  punta y °1 ta ló n .

b) rara l a s  sue las .  Las suel.as, 

s°a cual  fu e re  al  m a ter ia l  da que so compongan, 

d°b?n l l o v e r  °n 1 -  parte  dest inada  a s o ld a rse  

con l a  Pala una. delgada capa de goma cruda mez­

c la b a  con substanciar  vu lcanizant  eg apropiadas.

La máquina se compone i?  una a r ­

madura o columna, r í g i d a  A, f i j a  en °1 pavimento 

que l l e v a  ensambladas por encima, a derecha ° 

izqu ierda ,  dos hormas A, 0, /Sstae hormas metá­

l i c a s ,  por m^dio b.9 un tubo de reppentín  cuyos 

brazos  desembocan en q, se c a l i e n t a n  a l a  tem- 

'Peratura n e c e s a r ia  para v u lca n iza r  l a  goma, ha­

ciendo c i r c u l a r  por « l i a s  un f l u i d o  cua lq u iera  

( l í q u i d o ,  gas, vap^r) a 1? temperatura que c o n ­

venga. inste tubo se c o l o c a  en *1 i n t e r i o r  de 

l a  horma de molo que su s u p e r f i c i e  externa esté  

en co n ta c to  d i r e c t o  con su masa. Los mecanis ­

mos que e fectúan  e l  montaje de l a  pa la  son;

a) La nal anca F a r t i c u la d a  en C-, 

l a  cual ,  por me* i o en Una e x c é n t r i c a  pue a -  

c^renr o apartar d» l a  horma l a  p ie za  I ,  y p e r ­

mite f i j a r  l a  pala a l a  a l tu r a  j u s t a  en l a  rar te
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p o s t e r i o r ,  operac ión que f u -*\Le hacerse  con una 

c l a v i j a  puep'ca a tu ano «n la s  e iaborac  iones usua­

l e s  con horma de madera.

b) Una v a r i l l a  L que se  d e s l i z a  

en un o r i f i c i o  de l a  horma, con un g a n c h i l l o  en 

l a  extremidad sup er ior  y únida por ahajo  a una 

Palanca de pedal M. a r ta  palanca obedece al 

pié d^l montador, quien, apretando °n h, vence 

l a  r e s i s t e n c i a  del  muelle  O y hace haj ar l a  v a ­

r i l l a  L.
3n P hay un mecanismo de t r i n q u e ­

te  l i b r e /  de b o le s ,  que s i r v e  para poder "bajar 

e l  pedal IT por grados, s in  r^ tpoceso ,  que ?,a 

consigue en Cambio desconectando a mano la s  ©s- 

f e r i l l a s  in ternas .

'distes son l o s  mecanismos que 

e jecutan  e l  montaje d° l a  pala.  Para a p l i c a r  

las  suelas  se dispone un aparato m ó v i l ,  a r t i c u ­

lado en V y compuesto de un soporte  a h o r q u i l l a ­

do con dos t ro q u e le s  S ,S ’ , l o s  cua les  pueden 

echarse hacia atras ,  quedando en l a  p o s i c i ó n  

indicada  en l a  f i g u r a  2. úlstos t r o q u e le s ,  «n

l a  norte i n f e r i o r ,  l l e v a n  una cavidad T cuyo
*contorno se t ra z a  exactamente de modo que c o n ­

tenga l a  sue la ;  dn l a  cavidad T se a l o j a  un 

grueso c o j í n  de goma, hueco por dentro y r e l l e ­

no d° un l í q u i d o  o  de a i r e ,  rara que cuando e l  

t ro q u e l  S se a p r ie te  c o n tra  l a  horma l a  pres ión  

sea uniforme en todos l o s  puntos de l a  suela ,  

jjn e s te  c o j í n  v iene  a apoyarse, l a  parte  sup er io r  

de l a  su3la, oportunamente preparada como queda 

d icho  ( f i g u r a  5)
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<]1 f  un c i  o1"' rm i -n - o l 3 1 1 mr quino.

*s como s io,u-~.;

Los t r o q u e le s  S, S* , con fu s o ­

porte  F, se euL r Ve» as cuando la s  hornos

están complatanent o l i b r e s .  Be a justan la s  

Palas sobra la s  b o m a s , se f i j  m  postar  i o m - n t  <? 

por me ■ i  o -*«1 mecen i era o jrGrHl, y a .= ^ngancnan 

lo s  1 os ; r o a o s  de M í o  1- ac^ro no c ->s ie cr -n 

«1 g a r f i o  .1,.

11 o p ora io r ,  aprnt s v,,,o «n 1 ,  na­

ce b a jar  al g a r f i o  L, y an consacu mee i a. « j r c e  

una t r a c c i ó n  sobre  l o s  b o r le s  i r f - r i ó m e  l e  l a  

r a la  Por m - ’ i o  1«1 h i l o  m e tá l i c o ,  que l o s  o b l i ­

ga  a aproximare® al cerbero lo  l a  forma. Ap í  

s - e f e c t ú a  J« aáM;ra  c a s i  instantánea el monta­

j e  f e  l a  p a l .?. fJ o que la  s in o  in tro  duc ir  1 a

sue la  «n l e  c a v i la d  ^ « l  t r o q u e l  5 y v o l t e a r  

es te  sobre la  horma, pura que l a  sue la  venga a 

apoyarse en e l l a  acertando l a  p o s i c i ó n  la  1 -  f i -

95

1P0

gura

Ahora entra  en, juego  el m«cnnis -

mo l e s t ' n a l o  a apretar  e l  t r o q u e l  S y ,  por con s i ­

gu iente ,  l a  s u e la  qu 3 c o n  i - n - ,  o o M i  a l a  herma, 

por me-.io i a un embola U a lo ja d o  -n un c i l i n d r o ,  

y la  un émbolo nueno mas pequeño u* que s - 1'•?l i ­

za en U".
Ü  v á stago  -le es tos  loe émbolos 

va colectan1.o a l a  biela. Z, prevista arriba ê 

una traviesa X. cuyos «miremos e ? apoyan «n l a  

Parte superior •!>s l o s  troqueles 0, o’

In troduc iendo  un f l u i l o  «n «1
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en que e •» i z a  el ‘bolo U, est  e

ascenderá, jar  do l a  b i e l a  Z y l  a t r a v ie s a  x ;  

como é s ta  se apoya er. l o r  t r o q u é  es tí, 0 ’ , Ing 

comprimirá cor  mas o menos f u e r z a  con tra  las  

hormas, según sea l a  p a s i ó n  d « l  f l u i d o  i n t r o ­

ducido en al  c i l i n d r o  a? u. ]>=» a¡?te modo, l a

goma cruda a p l í c a l a  a la s  suelas se cnmpi ime s o ­

bre l o s  bordes de l a  pal a. montada en l a  horma, y 

por e f e c t o  del c a lo r  y l a  pres ión,  so v u l c a n i ­

zara de manera que al cabo de dos a c in co  m i­

nutos suelda l a  su.ola a l a  pala.

Transcurrido  -’ l  tiempo n e ce sa ­

r i o  ¿Pata vu lca n iza r  bien la  l a m i n i l l a  de goma 

cruda, se interrumpe l a  pres ión  de U, y se d i ­

r i g e  en cambio al c i l i n d r o  U" por medio d«» una 

l l a v e  apropiada quai no o •- in d ica  en l a  f i g u r a .

La b i e l a  Z r e s u l t a  alzada,  y l a  t r a v i e s a  Z c e ­

sa oprimir l o s  t ro q u e le s  S, S’ , cont inuan­

do e l  movimiento ascendente, con l o  qu3 l a  b i e ­

l a  Z se ob l igada  por l a  a r t i c u l a c i ó n  Y a d e s ­

p lazarse  h a c ia  a-ras,  has -a  quedar en l a  p o s i ­

c ió n  de l a  f i g u r a  P.

Los dos t roq u e les  tí, tí’ se leva n ­

tan automáticamente. Pal’ a obtener este  au to ­

matismo, basta  unir  con cuerdas s e t , c i l l a s  l o s  

t ro q u e le s  S, S’ a l a  t r a v ie s a  x.

Abiertos  l o s  t ro q u e le s ,  l a  suela,  

naturalmente, queda so ldada  a l a  tapa;  se r e ­

tarda  -»1 meconismo p y se  d e ja  l i b r e  l a  v a r i l l a  

L, bajando P de modo qua L, por obra da o, v u e l ­

va a subir  hasta apoyare e contra  l o  suela .  Le
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es te  nodo, el calzado no s i 0 ue s u je t o  a l a  hor­

ma., y pueda r « t  irersa  fá c i lm en te .

T o das 1 ag c perac i one s has t a aquí 

d e s c r i ta s  requieren *n total. a.lr^delTr d* dos 

minutos, da manera que °n ’ s te  treme lapsa se 

c o n fe c c io n a  un par de p iezas  de Calzado. a i  

se c o n f i a r  tr^s d° ^etas máquinas a un opera­

r i o ,  empleando eais  minutos para v u lca n iz a r ,  

podrá f a b r i c a r  t r e s  pares en s e i s  minutes, o 

sea t r e i n t a  a l a  hora, y ¿40 pares en i'cho no- 

r a s .

ó»omo e l  man’ j e  te l a  máquina, es 

muy s e n c i l l o ,  pue*e encargarse de e l l a  una mu­

j e r ,  y el c o s t e  do l a  mano de o t ra  r e s u l t a  i r r i ­

s o r i o  en comparación con e l  de cua lqu iar  o t ro  

s istema, e s t o  es, unos 4 a 5 céntimos por per.
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Loe puntos de invención propia  

y nueva que se presentan para que sean o b je to  

de es i a .Pat»y;. e p (3 v.-üíim? s años, son l o s  s i g u i e n ­

t e s ;

l u . - Una maquina para f a b r i c a r  

ca lzad o  d iv erso ,  de p i a l ,  goma, t e l a ,  f i e l t r o ,  

fu s tá n ,  a t e . ,  con suelas da goma vulcanizada,  

elgodón, f  i-’ l t r o ,  cu^ro al cromo o cromo a r t i -
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f  ic ia l ,  c o n s t i t u id a  y c a r a c te r i z a d a  por uñar 

hormas m etá l ica s  f i j a s ,  caldeadas con f l u i d o  

comprimido y p rov is ta s  ^e mecanismos a p rop ia ­

dos para e fe c tu a r  en su t o ta l id a d  al montaje de 

l a  pala, y con d i s p o s i t i v o s  Para s o ld a r  la  s u « -  

l a  por medio ea una lámina de gnwa in terpu esta  

entre  l a  pala  y l a  sue la  vu lca n iza da  pnr l a  m is ­

ma máquina, a pres ión .

• - Una máquina para f a b r i c a r

ca lza d o .

Tal y como se  ha e s c r i t o  en l a  

Memoria, que anteceda, r ap r i ra- tado  en e l  d ibu jo  

que se acompaña y con l o s  f i n e s  que se han e s p e ­

c i f i c a  • o .

dista Memoria consta  de s i e t e  ho­

ja s  e s c r i t a s  por una s o l a  Cara,

Madrid., 24 de jv¡lio de 1930,
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