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MEMORIA DESCRIPYIVA
para solicitar
PATEDNY E DE INVENCION
en
TSpPANA
por VEINTE afios
a nombre de Herbert Maclean ¥ A R B, de nacionali-
ded inrFlesa y residente en 44, Normanton Road, South
Croydon Surrey, INGLATERRA, por
" MEJORAS KN LOS RECIPITWNIES

PARA FLUIDCS #,
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Fl invento se reriere a botellas pa-
ra conservar lIiquidos como la leche y cualguier
otra substancia, de las hechas de material fle-
xible, como panel, pulpa de nadera u otro mate-
rial que pueda ser revestido de cera o impermea-
bilizado, y tiene por objeto la construccidn de
totellas de este tipo en forma tal que resulten

mas eficaces y convenientes gue hasta ahora.
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5@ han hacho botellas ds =cla
10 clase con figura cilindrica o ligeramenta cg-
nicas, com amtos ~xtremoe aproximadaments cir-
culares, uno de ~llns con tas=> fija 4» cual-

quier modn aproviado. t8tas totellas, una

vaz llenas, se han tapado por arriba aplanando
gradualmente loe ladog hacia el extremo abier-
to, de modn qua 1los rordes 4e)l migmo coincidan
formando un colo *orde racto, Luego se jun~-
tan los hordms con una graPa 4= matal o equiva-
lente, 19 que pesrmite ~fectuar un cierre eficaz

despuag de llesnar ~l recipients,

ne
(@]

Tales botellze vr2ssntan gerios
gdefecioe, que Al invento se propomae 2limirar,
l.as totzllas hechss de ese modo son Dpoco rasis-
tentas por el punto ~n gqua los bordes s~ aprie-

25 tail para formar un cisrra,  los Arganos de cie-
rre empleados hacia ahora tianden g Aateriorar
el materiagl de las kot=llas, qu~ por ello no
reasigten el desgasie deal transporia. Otron
defecto a8 que tales totellas no piaden enchu-

30 farse cuando ~eléin vacias, por ser ferzosamen-
ta mas pequefo el axtre~n abierin, gque aquel en
qus =2 fija la tase. Ademas, una botella
que pafa cerrars~ ¥y laparsa necesita rvlegar sus
lados ¥ alierar materialmente su forma Aerpues

35 da 1llena, ofrece gin duda inconvenienieg gra~
ves para su general uso ¥ manivulacidn en =1
comercio,

4 Presants invenio, qu=2 tiande

a vencer talee diticultades,, consiete an 1la
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construccidn de un recipienia con dos lados
Planos an la r2gidn de la hase, ¥ qua terminan
junto edyma 1lines dm” base formando aproximada-
H
nente un horde recto, subiends luego en figura
convexa de A2sarrollo gradual para formar la to-
ca de la tolella, st = recipiente puade Aafi-
nirse como dAntadon de d4os 12308 que convergan p--
cia abajo desd2 la hoca para 1ormar una wvase o
#Xt ramo carrado an tnrrma semejante a la de una v
¥y =n gaccidn transversal vartical, La boca
purdes sar circular, =2liptica o Pileonal, o s
otra figura cualquiera gqu~ convenga, ¥y pu2ide
taparse una vez llana con un disco o placa, i°
cualguier mndo conocido,

51l =xitremo cerrado o i~ fondc i
la botella se hace con prefer:a=cia lavant ando
Darte del material que forma parte intagrante
Ael cuerPo 12 la Yotella, 42 modo que una vez
terminada, ésta no t noa Yories de contacto .x-
Puastos a del=rinro; v ro =~ conciben diversos
arhitrios para hacar »)l exiremn carrado o fondon
de la totella, como s~ veré a coniinuacidn,:

31 conteniin Jde 1a botella puslde vaciarse tacil-
ment 2 cuanin g2 quiara racortandn un fagulo del
fondo, Las botellas disminuyen a partir da
la boca en forma tal gque puedan alojarse unas

en otras cuando estén vaclas, para facilitar

su ~mbalaje.

Las Yot~llas d» figura triangular
particularmzants dAsscritas puelden =mbalarse una

vaz llenas en pnco 23eDac io, colocéndolas alter-
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nativamante toca arriba y hoca atajn en la caja,

bastidor, Yratea o jaul

)
D
[
Q
<

L

ge ambhal~ n; Pa-
vo sg evidente gue cada hilsra de totellas ter-
pminaréd por los exiremos con la cara irclinada
de un trifnguls, gin ajusiar exactamente enira
1os costados 32 1z caia, d2 modo que, »pura que -
daxr bhien sujeta, cada fila de rotellas nacesi-
L5 en cada extiemo una vi=2za Ae aakalaje, Pn -
ra avitar asta Aificultad, wrafiaro hacer las
votallas con un la<c an &ngulo recto rT2specin al
pPlano Re la Yoca. Una hilera a2 setas tote-
11ae, ~n posicidén alternada, tarminaré por cada
axtramo on un vlann gua forma “nguln racto con
1s liraccidn e la fila 7 ajustia axactamante
con 1o0s lados d= la caja » huacal, gin recasi-
4ad Ade supl%mcntOS ée ambalaie.

T inverto comprande tambien al
método a» tapar las bhot-llas 0T las urinones n
costuras, sefin mas alzlante se doscribd; v
puede compreniAres mMajor Con rafarencia a lac “F
rujoe aljuntos, =n los cuales inAican:

T,as Tiguras 1 v 2, uma totella

hecha conforme gl invanto.

Tas figuras 3 y 4 varianles Ae 1la
misma.

lLag figuras &, 8y 7, cories Da-
Ta hacer Yot-=llag,

Ias figuras 8, 9 ¥y 10, otras
rariant 2s.

La tigura 11, varias tntellas

vacias amtutifas para emtzalal~.
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L~ figura 12 una hilara e bote-
1las llcnis y nrde~nadas »ura emialial=,

Las figuras 13 37 14, for—mas mo-
Aif icaias A=) =x.remn Ccuva’lo,

M invento an su forma mas soan-
cillls sa comfrenin~rd con r~tararcia a las tTigu-
roe 1, ¥ v 3, Ur cecrt2 B d#1 matarial fla-

xitle gue s+ guiera se »ropara s2gun indica la

1,

figura 5, et~ corte s2 Antla por la lineg
Aa nwurtos --- para formar el extramn carvade 4
Aa 1a bot=1lls, t1 corte asi Anklado 52 mcl-

-

dea lu=g0 en tnrno a2 un mandril de la torms qua
ge quisara 4ar al intarior 2e la botella lermi-
naia, de modo que las paries de fuara 42 lan
lineas d4e puntos =-h- y =-c- cutran los toriles
-1 -, - -, Cuarn: 2o ~stas mart-s suprousrtas

gsa agdhiaran d» mnio convaniants, la hot=1lla »-

frace aproximadamante Al aspaclo vr=e~ntsde =n

las figuras 1 v 2, ¥y pu=2den encararse 0 imdr-
maabilizarse en forma hatitual, Ung vez lle-

ra, la Yotslla g2 tapa con un disco o Placa -d-,
secun costunire, La botellsz a¢i obtenida pua-
de Adecirege que tiene dos lados plano-convexos,
de forma convexa alredaior d4e la Teca, ¥y qus
conver.aen hacia abajn 3eede 211z, p2rdi=ndo
gratualmente eu convexidad, wara comstituir

el fondio o axtremidad cerra“a del Tecivianie,
cuya figurs aProximala d4e V en geccidn trans-
varsal vertical s2 expone =n las figuras 1 ¥y o,
sisando apreaximsdamente ractancular en seccidn

a 10 largo *2l1 difmetro opu=clo, como indican



lag figuras 2 v 4. Lag botellas pu~den mol-

dearse de mnlo gu? sus lad0s s£ean varalelns o

Poco manns en una gran Aistancia hacia el exire-

mo carraio, », por =l conirarin, pusie reducirse
gradualmant e su drag an geccidn transversal Ade
la boca al fonin, sete =~gPacin carrgdo en V
piade formar »n la bas= @l é&ngulo que major con-
140 venga, o radondearsa o aplanars2 =n el épice,
como muestran laes figuras 15 y 14,
n una modificacidn ilustrada

en las figuras 3, 4 v 8, @l corte se traza ¥

dobla 42 moio gua 21l lads planaconv~=xd -e- Je

145 1a ¥ntella terminada ferme aproximatament~ un
érgulo recto con 21 plano de la boca. yate

ragultado puede lasrarse corfigurands bien un
corte d4al tipo iniicado en la fi_ura b.
Tn una forma ypreferida, sin embaz-

150 70, s2 hacen Yciellas i2 ncle tipe Dartiendo

da cortaes como al ilustrado an la figura 6,

4ata corte vione a eger ur triéngulo de base - g=-

con una paquera perte 12 su épice recortado an

-1 g -, Ll corte ge dotla a lo largo de una
155 linea ~f' g' -, v luego se moldea sokre un man-

dril de la Trorma gque se quiera dar al interior

de la vasija, de modo que los bordes -8 & -V

-f ' =« cubran los hordes =g g'-y - {"-, co-

mo indica la figura 4. 45t as partes supzrpurs-
160 tas s~ vegan como mejor convenga, ¥ la boiellna

ad0Pta la rorma indicada »n lsst iguras 3 ¥ 4,

v una vez llana puede taparss con un disco o Pla-

ca -d- del modio que s2 quiera. %N una modi-
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ficacidn eoxpuesta en la fijura 7 se emplean
dos cortes, haciéniase =1 fonio o extremo ca-
rrads 3= 1 botells vor vl-agamisnto 3= uno so-
re otro a lc largo 22 1l lin=2ag 4e puntns -a-.
Mas 1a Jos d» astos cortes pusdsnr combinarea
as{ para dar la figura que sa gquiera a los la-
dos moldegdos <= la Totellia, Pruaden unirse
dos 0 mas cort2s para formar ~1 axlremdo cerrag-
40, mediante tiras “e metal delgzdn u olro ma-
terial flexidle,

In otra varinte, o4 hscen bho-
tellas de figura anélnga con coriéw de lne ex-
Yuestos an lgs figuras 8 r 9, provistos 4 aPén-
dicag -t -, in esté caco, 21 corte g~ mnlden
forre un mandril de la forma que s=2 gquicra da?
al intsrior de la botella, de modoc que 21 fondo
0 axtremo c¢a2~rain corresvonia a 13 linsa -t* t-
¥y los Yordes -f* f"-y -g g"- gqueden suprrpuec-
tos para vegarlos o suiz2tarlons Aebilamanta,
Luago se levanta el sPniice -t- tijéndolo vara
formar el fonrdo o axiremo cerrado de la botellg,
que puede tapare> degnusgs 42 llana como en los
ejemPlos antariores,

I la Aescripeidn que antec-21is,
s¢ expon=n botell-r h.chas conforme al 1invento,

con toca circular que nu=da tapars

W

VoY madin da
un 1isco o placa, ™ rn A=2Lsz anitendt:rga que =1

inverntn es aplicable de igual modo a tntellas de
cualguier forma d= beca, ¥ quz la configurazcidn

genaral de botellas e extrenns c2rragdos como

2

ag descritae pusde variar segn la ferma parti-

-’/ -



195 cular adaptada vars la hoca.

Asi, =n unag forma =1 invento,
maferitle para ci?rtos'usos, laz botellas tienen
boca cuadrada o reetangular, y se cizrra con u-

na placa de forma corregpnondi-=nie; parc la bo-

ca puade s~r 2lipiica o0 Dvoligonal, esto es, Ao
tres, cuatro o mas lados, s2gin convanga, sian-
A9 correeponiiasnte la forma 42l corie y 4m 1a vla
ca da cizrre.
Neha tambien entendsrse que los
208 métodos aqui descritos para moldexr 5 dar forma
3 laeg ™t~2llas son lne ovr=feridos, aunque vUE-
den usarsz noros cual asquiera. Psr ~jenylo,
pusda ugarge un corie 42 cu=lguiera forma ade-
cuzila, ¥ Cualgui=zr método, por mandril u olro
210 madio de moldear o dar forma a la botella 0 va-
sija.
Ademas, 21 inventn no sa limita
a ningun aglucinante dzterminagdn para fijar la
Parte supsrpuesta, ni a los métodos d4e aplicar
<18 la sulstancia azglut inante, ni, en g=mneral, =zl
ugo de érta vara fijar o sujetar los btordes,
Debe entenderee gue convizne An-
carar ¢ impeamearilizar las Ybvotellas 421 tivo
aqui deecrito, una vez terminadas, por dentiro,

Pnr fuera o 7mor ambos ladns, pPara hacerias im-

3
N
o

renetrables al liquidn, Cuandon £ 23 usa acglu-
tinante vara hacer las botellas conforme a1l in-
vanto, s= aplica Ae marera avrnviada vara vemn-
cer una dificultad cen que hastia ahora s2 ha

225 tropezado ~n =stas toisllas, cual es la 42 gue



la cera o ballo Impermeabilizente no agarra sobre la
pegadura, lo gue frecuentemente da lugar a botellas

con una linea a 1o Lafro de su coutursa ro protegida

por la cana impermeable, Para vencer esu ¢ificul-
230 tad, cuando se usa arlutinarte conforme al invento

para Tijar los tordes superpuestos, el aplutinante

-

se anlica de v0’c gue Ceie li®re una pequefia érea por

detrds del bor e superpuesto. Dejamo sir pecar

ecta pequella super©icie, es posible garant izar la im-
235 permeabilizacidn completa del torde preopiamente dicho,

Si ce guiere, el korce puede levantar-e al;yo para que

la cera o materiul impermeabilizante penetre entre

embas superficies.

Esta solicitud, cue corresponde a la pre-

240 - sentaCa en Inclaterra, el 23 ce Julio de 1929, Tajo

cada Ce la armpliacidn del 3 de

ha

D

el nimero 22.667, agr
arosto de 1929, bajo el nimero 23,837, se acoge a los

bereficios cel art{culo 51 de la Ley de PropisdadIndustrial .,
~0o= NOTA =~o0 =

245 Los purtos de invencidr propia y
nueva que se prerentan para que fecan otjeto de esta
Paternte ce VEIITE afos, son los siguientes:
1°,- Un articulo ée fabricacidn
corst ituido per una hotella o recipiente para
250 conterer liguidos u otras substancias, hecho de
material flexitle suscept itle de revestirse de
cera 0 impermeablilizarse, con lawos Qque conver=-
gen desde la boca hacia abgjo para constituir
un fondo o extremo cerrado en forma de V aproXi=-

258 madzmente en seccidn transversal vertical a lo
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larmo Ae un A4ifmetro, y anroxirma?amcnte recltan -
gular en seccidn transvircal vertical a 19 1argn
del “idmairo orusecto.

20, - Un articulo 1n fakricacidn
constivuiio por una *otella conférme s reoivin-
Ai¢n 2n 21 punio 19, carasctarizado vor hacersa
el mencionade fondo 0 exirAmd cerrado »n v Au-
rante 1 construccidn 4~ 1n vesiia, que puede
luego 1lanagrse ¥ taparss »or 21 otro a~xtremn,

30, - UIna hotrlla conforma ge
reiviniica en los wpurtos 1° v 20, con los Lor-
des 13l fondo o exiremo cervradin unidos ner unn

»
]

Po metdlica.

W

3

49, - TIna rotella confnima s= rai-
viniica an los muntos l1° v 20, con ln2s bardas
de gu fonlo 9 exirem~ cavvaio urid-r »nv tirag
‘a materigl flexitles gue pueda encerars: n im-
Trrmeatilizarre.

5o, - Ury ™Ut2lla conforme &3 reoi-
vinAdica :m los puning 19 y «2° Ia una sola nizza
o corte, #n gu~ =1 fonlo o =xir-mn car»ado s
ace loTlanin el corte a 1n laurso 32 una linesa
lrangvarg=l a su lor,itud,

39, - Una »oi2lln coniorme g€~ rai-

vindica =n lee punior 19, v Z°, 42 un-: sola

’ “ ’ b A

ni. -

za, cuyn forldn o0 exirsnmn carva?n ge hace Aollan-

£
G

A0 un apndicea 4del corte,
79, - Una bYotella conforme se Trei-
vinilica an 1ns ountos 12 ¥ 20 *r-ch-~ 3Ia Ap0s pie-

v

zas, con eu JTondo o axiryromn carya?o hackho dorlan-

- 10 -
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30 log bor"ma e una pleze o corie soire la 2-
tra,

go_ - Una botelle comfnrme s~ rai-
vir.ica en loe muriar 10 vy 29 con :l forndo o
axi~ame carrato heocka laklando 1. viaza o vio-
zag 12 que €2 nace la bolelln,

yo - Ung borells conforms £e¢ rel-

9

vin ica en cuslguisra “2 loc punise wracadisnt ~g,
cm bhoaca cirenlar, 2liptica o =alignmal,

10, - Tna Potatlg conformae ca rai-
vinlica =n cualguiera 7= Loz puntos Pracesa ieg
sa tal confi_uracida gu~ ol érgul~ arire =21 mla-
no 1m gu hoCa ¥ uno e sus 1~°0s sca aProximaia-
manta rT=2CL0,

11. - Ung bou~lly conforme ¢~ rei-
vindica en cuzlqul ra = 1as DUriog precei~nies,
alueads on todas Alreccionse fng’» lg hoca al
fondo o6 #xireme car-a’n, Dnra 1as fin=s sxvlica-
A0s,

12, - Una boiLellns corform» e» r-i-
vinlica en los puntos 1o v 3°, hecha “~ un com-
t= 0 piaza como = . intica =m lus {iguras 5 o 8,

1%, - Tna hotallas coniform: ¢- rai-
vindica #n los punioes 1° ¥y %0, h-gha 2 un corta
D pPisza como g2 inlica =2n las fijuras 7 u 8.

14, - RBotell~g coniorm: ¢~ Treivin-
Aica =2un cuzlgui=ra Ae log puntos pracal~il~g,
con lor hordss = sue conturas sin a2l tnarnte,
Para 1oe {ines gua s~ explican,

15, - Poterllas coniorme quada 3ee~

¢rivo ¥y replaes -miuadn,

- 11 -



16,4~ Mejoras en los recipiertes para
fluidos.,

Tal y como se ha descrite en la Ne=-
moria gue tntecece, representado en los dibuijos
que se acompaliuny con los fines que se han espe-
cificado,

Esta Memoria consta de doce hojas es-
critas por una sola cara,

Madrid, 23 de Julio 1930,

P. As
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