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MEMORIA DE3CRIPT IVA 

para  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de Herbert Maclean W A H E, de n ac io n a l i ­

dad inp lesa  y res idente  en 44, Normanton Road, South 

Croydon Surrey, INGLATERRA, por

” MEJORAS EN LOS REClPlENfES 

PARA ELUIDCS " ,

&7 &7 &7 &7 &7 &7 &7 & 7 &7 &7 &7 &? &7 &7 &7 &7 &7 ¿7 &7 &7 &7 &7 &7 «7 &

E l  invento se r e f i e r e  a b o t e l l a s  p a ­

ra  conservar l í q u id o s  como l a  leche y cualquier  

o tra  substancia ,  de l a s  hechas de m ater ia l  f l e ­

x i b l e ,  como panel ,  pulpa de madera u otro mate-  

5 r i a l  que pueda ser revest ido  de cera o impermea­

b i l i z a d o ,  y t iene  por objeto l a  construcción de 

b o te l la s  de este t ipo  en f orna t a l  que r e su l t en  

mas e f icaces  y convenientes que hasta  ahora»
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be han hecho hotel la s  ele as ta  

c lase  con f i g u r a  c i l i n d r i c a  o ligeramente có ­

n icas ,  con ambos °xtremos aproximadamente c i r ­

cu la res ,  uno de e l lo s  con has a f i j a  de c u a l ­

quier modo apropiado. tstas bo te l l a s ,  una

vez l l en a s ,  se han tapado por a r r ib a  aplanando 

gradualmente lo s  lados hacia  e l  extremo a b i e r ­

to, de mor*o que lo s  bordes del mismo coincidan  

formando un solo borde recto.  Luego se jun ­

tan los  bordes con una grapa de metal o equiva ­

lente ,  lo  que permite e fectuar  un c ie r re  e f ic a z  

después de l l e n a r  e l  r ec ip ien te .

Tales bo te l l a s  presentan ser ios  

defectos, que el invento se propone eliminar.

Las b o te l la s  hechas de ese modo son poco r e s i s ­

tentes  por el punto en que lo s  bordes se a p r i e ­

tan para formar un c i e r r e ,  y lo s  órganos de c i e ­

r re  empleados harta ahora tienden a de ter io ra r  

el m ater ia l  de la s  b o t e l l a s ,  qu° por e l l o  no 

res is ten  e l  desgaste de l  transporte.  Otro

defecto eS que ta le s  b o te l l a s  no pueden, enchu­

f a r s e  cuando eptán vac ias ,  por ser forzosamen­

te mas pequero el extremo abierto ,  que aquel en 

que se f i j a  l a  base. Ademas, una b o t e l l a

que pa ía  cerrarse  y  taparse  neces ita  p legar  sus 

lados y a l t e r a r  mater ialmente su forma después 

de l l e n a ,  o frece s in  duda inconvenientes g r a ­

ves para su general uso y manipulación en el 

c mere io,

'31 presenta invento, que tiende  

a vencer t a le s  d i f i c u l t a d e s , ,

-  í>
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construcción do un rec ip ien te  con dos lados  

planos en l a  región de l a  "base, y que temitían

junto enluna linea, de la se  formando aproximada-
i

mente un borde recto, subiendo luego en f i g u r a  

convexa de d e sa r ro l lo  gradual para formar l a  "bo­

ca  l a  b o t e l l a .  iüs t e rec ip ien te  puede d e f i ­

n i r se  cono dotado de dos ledos que convergen b'1 -  

c i a  abajo desde l a  boca para formal* una case o 

extremo cerrado en forma semejante a l a  de un a V 

y en sección t ran sve rsa l  v e r t i c a l .  na boca 

pued® per c i r c u la r ,  a l i p t i c a  o p i l g o n a l , o d« 

otra  f i g u r a  cua lqu iera  que convenga, y puede 

taparse una ves l l e n a  cotí un disco o p laca,  de 

cualquier  modo conocido.

üil extremo cerrado o de fondo de 

l a  b o t e l l a  se hace con p re fe renc ia  levantando  

Parte del mater ia l  que forma parte integrante  

del cuerpo de l a  b o te l la ,  de modo que una vez 

terminada, é s t a  no t n ja  bnr-igs de contacto a  -  

puestos a deter ioro ;  pero s °  conciben diversos  

a r b i t r i o s  para hacer e l  extremo cerrado o fondo 

de l a  b o t e l l a ,  como verá a continuación.

..31 contenido je l a  b o t e l l a  puede vac iarse  f á c i l ­

mente cuando se qu i* ra  recortando un ángulo del 

fondo. Las bo te l la s  disminuyen a p a r t i r  de

l a  boca en forma t a l  que puedan a lo ja r s e  unas 

en otras cuando estén vac ías ,  para f a c i l i t a r  

su embalaje.

Las bo te l l a s  do f i g u r a  t r ian gu la r  

part icularmsnte descr itas  pueden embalarse una 

vez l lenas  en poco espacio, colocándolas a l t e r -
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nativamente toca a r r i b a  y "boca a ta jo  en l a  ca ja ,  

bast idor ,  batea o j a u l a  en qua se embaí-n; pe­

ro es ev id «n t «  qua cada h i l e r a  da bo te l la s  t e r ­

minará por lo s  extremos con l a  cara  inc l inada  

de un t r iángu lo ,  s in  a ju s ta r  exactamente entra  

los  costados do l a  ca ja ,  de modo que, pura que­

dar bien su je ta ,  cada f i l a  de bo te l la s  n e c e s i ­

ta  en cada extremo una r i^ za  de embalaje. 8a- 

r a  «v i t a r  es ta  d i f i c u l t a d ,  p re f ie ro  hacer la s  

bo te l la s  con un l a " c  en ángulo recto respecto ni 

plano da l a  boca. Una h i l e r a  de astas bo te ­

l l a s ,  en posición a lternada,  terminará por cada 

extremo «n un plano que forma ángulo recto  con 

l a  d irección de l a  f i l a  v a ju s ta  oxactan5nt°  

con los  lados de i a c a ja  o huacal, s in n e c e s i ­

dad de suplementos de embalaje.

31 invento  comprende también el 

método de tapar la s  b o te l la s  per l a s  uniones o 

costuras, según mas adelante se des cribé'; y 

puede comprenderse mejor con r e fe ren c ia  a dos 

bu jos  adjuntos, en los  cuales indican:

Las f i g u r a s  1 y 8, una b o t e l l a  

hecha conforme a l  invento.

Las f ibu ras  3 y 4 var iantes  da l a

misma.

Las f i gu ra s  5, 6 y 7, cortes p a ­

r a  hacer b o te l la s .

Les f i gu ra s  8, 9 y d O, otros

"a r  i ant eS.

La  f i g u r a  11, var ias  bo te l la s  

vac ias  embutidas para embalaje.

"-r*
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La f i g u r a  12 una h i l a r a  de "bota- 

l i a s  11-na.s y ordenarlas m r a  embalaje.

Las f  igura? 13 y 14, f o r j a s  c o ­

d i f ic adas  d ° l  ’ x -r^no cerrado.

11 invento en su f  orea cas san-  

c i l l a  se compren j ^ré con r d ' - r ^ c i a  a l a s  f i g u ­

ras 1, n y 3. Un corte tí del mater ia l  f l e ­

x ib le  que re qu iera  se arenara según indica  l a  

f i g u r a  5. 3st» corte p-¿ dobla por l a  l í n e a  

d° punt os para formar oí «xtremo cercado \

H? l a  bo te l la .  ül corte as í  doblado se mol­

dea luego en torno a un mandril de l a  l o rn a  quo 

se qu iera  dar a l  in t e r io r  de l a  "botella t e rm i ­

nada, da modo que l a s  partes de fu e ra  de l a r  

l ín eas  da puntos -"b- y -c - cubran lo s  bordas 

-b ’ -, -c ’ Guando «ptas partas superpuestas

se adhieran de mo^o conveniente, l a  b o t e l l a  o - 

f r e ce  aproximadamente el  aspecto presentado 

las  f i g u r a s  1 y 2, y pueden encerarse o imper­

m eab i l izarse  en forma habitua l .  Una vez l l e ­

na, l a  b o t e l l a  se tapa con un disco o placa -d - ,  

según costumbre. La  b o t e l l a  asi obtenida pue­

de dec irse  que t iene  dos lados plano-convexos,  

de forma convexa a l r a4°dor de l a  boca, y que 

convergen hacia  abajo desde al l a ,  perdiendo 

gradualmente su convexidad, para, con s t i tu i r  

e l  fondo o extremidad cerraba  del r e c ib ien te ,  

cuya f i g u r a  aproximada de V en sección t r a n s ­

v e r s a l  v e r t i c a l  sa expone an la s  f i g u ra s  1 y o, 

siendo aproximadamente -octangu la r  en sección  

a lo  l a r g o  ■’ ú  diéraetro opuesto, como indican

_ e _
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l a s  f i g u r a s  2 y  4. f a s  "botellas puedan mol­

dearse de molo que sus lados sean para le los  o 

poco menos <=>n una gran d is tanc ia  hacia e l  e x t r e ­

mo cerrado, o, por °1 contrar io ,  puede reduc irse  

gradualmente su área  en sección t ransversa l  de 

l a  boca a l  fon^o. :sst e espacio cerrado en V 

puede formar «n l a  bas° e l  ángulo que mejor con­

venga, o redondearse o aplanarse en e l  áp ice ,  

como muestran la s  f i g u r a s  13 y 14,

Un una modif icación i lu s t r a d a  

en la s  f  iguras 3, 4 y 6, e l  corte se t r a z a  y 

dobla de modo que e l  lado planoconvexo - e -  de 

l a  b o t e l l a  terminada forme aproximadamente un 

ángulo recto con el plano de l a  boca. 'aiste

resultado puede l o g r a r s e  configurando bien un 

corte dal t ipo  indicado en l e  f i g u r a  5.

Un una forma p re fe r id a ,  s in  embar­

go, se hacen bo te l la s  de este t ipo  partiendo  

de cortes como el i lu s t rado  en l a  f i g u r a  6.

Usté corte viene a ser un t r iangu lo  de base - f  g -  

con una pequeña parte de su ápice  recortado en 

- f "  g " - ,  luí corte se dobla a l o  l a rgo  de una. 

l í n e a  -f* g* y  luego se moldea sobre un man­

d r i l  de l a  forma que se quiera  dar a l  in te r io r  

de l a  v a s i j a ,  de modo que lo s  bordes -g g’ - y 

- f  f l -  cubran los  bordes -g ’ g" - y - f ’ f ” c o ­

mo ind ica  l a  f i g u r a  4. distas partes superpues­

tas s p e g a n  como mejor convenga, y l a  b o t e l l a  

adopta l a  forma indicada, en I sbf i g u r a s  3 y 4, 

y una vez l l e n a  puede t apa rse  con un disco o p l a ­

ca - d -  del modo que se quiera.  s¡n una modi-

-  6
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f i e  ación expuesta en l a  f i g u r a  7 se emplean 

dos cortas, haciéndose fon-io o ^x trm o  c e ­

rrarlo d« Ir. "botella por plegamisnto de uno s o ­

bra otro a l o  la rgo  l a  lín-^a de puntos -a - ,  

lías da dos de flptOE cortee puedan combinarse 

así Para dar l a  f i g u r a  que se qu iera  a lo s  l a ­

dos moldeados l a "botella. Pueden u n i r s e

dos o mas cortes para formar el extremo c e r r a ­

do, mediante t i r a s  de metal, delgado u otro ma­

t e r i a l  f l e x i b l e .

3n otra  var iante ,  hacen "bo­

t e l l a s  de f i g u r a  análoga con corten de lo s  ex­

puestos en l a s  f i gu ra s  8 r 9, p rovistos  de apén­

dices -t -. in esté caso, el corte s ,s moldee

sobr°  un mandril de l a  forme que s °  quiera  dar 

al in te r io r  de l a  "botella, de modo que e l  fondo 

o extremo cerrado corresponda a l a  l í n e a  - t ’ t -  

y los  "bordas ~f’ f *' - y - g ’ gM -  queden superpues­

tos para pegarlos o su je t a r lo s  -^ebidament 

Luego se levanta  el  apéndice -t - f i j á n d o lo  para  

formar e l  fondo o extremo cerrado de l a  "botella, 

que puede taparse  después de l l e n a  como en los  

ejemplos anter io res .

3r. l a  descripción que anteceda, 

se exponen "botellas h.chas conforme a l  invento, 

con hoce c i rcu lan  que pue^e taparse  por ^ «d io  de 

un disco o placa, ^ r o  entenderse que »1

invento es api ic afole de igua l  modo a bo te l la s  de 

cua lqu ie r  forma de "boca, y que l a  configuración  

general de bo te l la s  de extremos c errados como 

l a s  descr i tas  puede v a r i a r  según l a  forma p.arti-

7
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cu la r  adaptada para T a loca.

Así, an una forma .-1al  invento, 

p re fe r ib le  para c ie r to s  usos, l a s  b o ta l ia s  tienen  

loca  cuadrada o rectangu lar ,  y se c i e r r a  con u -  

na placa  de fo rna  correspondiente; pero l a  l o ­

ca puede ser e l í p t i c a  o po l igona l ,  esto as, de 

t re s ,  cuatro o mas lados ,  según convenga, s i e n ­

do correspondiente l a  forma del corta y da l a  pía  

ca de c ie r re .

l e l e  tamlien entend?rse que lo s  

métodos aquí descr itos  para moldear o dar forma 

a l a s  l o t a l i a s  son los  p re fe r idos ,  aunque pue­

den usarse otros cua lesqu iera .  Por ejemplo,

puede usarse un corte de cua lqu iera  forma ade­

cuada, y cua lqu ier  método, por mandril u otro 

medio de moldear o dar forma a l a  l o t e l l a  o v a -  

s i j  a.

Ademas, e l  invento no se l im i t a  

a ningún ag lutinante determinado para f i j a r  l a  

Parte superpuesta, n i  a lo s  métodos de a p l i c a r  

l a  substancia  ag lut inante ,  ni ,  en general ,  a l  

uso de ésta, para f i j a r  o su je ta r  lo s  bordas.

Dele entenderse que conviene en­

cerar o impermeabil izar l a s  b o te l la s  del t ipo  

aquí descr ito ,  una vez terminadas, por dentro, 

por fuera  o ñor ambos lados,  para hacerlas im­

penetrables -al l iqu ido .  Cuando se usa a g lu ­

tinante para hacer l a s  b o te l la s  conformo al i r - 

v«nto, s a ap l ic a  da marera apropiada para ven­

cer una d i f i c u l t a d  con que hasta ahora se ha 

tropezado en estas b o t e l l a s ,  cual es l a  d.e que

8 -
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la  cera o "bario imp ermeab ilizente no agarra  so ore l a  

pegadura, lo  que frecuentemente da lugar  a "botellas  

con una l í n e a  a lo ia fgo  de su costura no pro teg ida  

por l a  cana impermeable, Para  vencer esa d i f i c u l ­

tad, cuando se usa ag lut inante  conforme a l  invento 

para  f i j a r  lo s  bordes sup erpuest o s , el ag lut inante  

se a o l i c a  de r:o o que deje l i b r e  una pequeña área por  

detrás del  borde superpuesto. Dejando s in  pe^ar 

esta pequeña su p e r f i c i e ,  es p o s ib le  ga ran t iza r  l a  im- 

perm eab i l izac ion  completa de l  borde propiamente d icho .

Si  se quiere ,  e l  borde puede levantarse  algo para  que 

l a  cera o m ate r ia l  impermeabil izante penetre entre  

ambas s u p e r f i c i e s .

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  p r e ­

sentada en In g la te r ra ,  el 23 de Ju l io  de 1929, bajo  

e l  número 22.667 , agregada de l a  ampliación del 3 de 

agosto de 1929, bajo e l  número 23,937, se acoge a los  

bene f ic io s  del a r t í c u lo  51 de l a  Ley de prop iedadjlndustr i a l «

- o  -  lí 0 T A -  o -

245 Los puntos de invención p rop ia  y

nueva que se presentan  para  que sean objeto de esta  

Patente de VEIDTE años, son los  s igu ien te s :

I o . -  Un a r t í c u lo  de fab r ic ac ión  

constitu ido por una b o t e l l a  o r e c ip ien te  para  

250 contener l íqu ido s  u otras  subst ano i a s , hecho de

m ater ia l  f l e x i b l e  su scep t ib le  de r e v e s t i r s e  de 

cera o impermeabil izarse,  con laaos  que conver­

gen desde l a  boca hac ia  ab^tjo pa ra  c ons t i tu i r  

un fondo o extremo cerrado en forma de V a p ro x i -  

255 madamente en sección t r a n sv e r sa l  v e r t i c a l  a lo

— 9 -
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l a r go  de un diámetro, y aprexima*sen?nt»  r-ect an - 

guiar  en sección t ransversa l  v e r t i c a l  a. l o  la rgo  

del -’ iámotro o n u s to .

2o . -  Un a r t í c u lo  :1o fa b r ic a c ió n  

const itu ido  por una b o te l l a  confórme ce r e i v i n ­

dico an el  punto 1°, ca racter izado  por hacerse  

el mencionado fondo o ex'^mao cerrado en v du­

rante l a  construcción d^ l a  v a s i j a ,  que puede 

luego l l e n a r s e  y taparse  por ei otro extremo.

3o . -  Una b o t e l l a  conforme pe 

r e iv in d ic a  °n lo s  puntos I o y 2o , con los  bo r ­

des del fondo o extremo cebrado unidos por una 

grapa metálica.

4o . -  Una b o t e l l a  conforme p^ r e i ­

v ind ica  en los puntos I o y 2o , con los  bardes 

de su fon lo o «x tre^e  c r m ^ o  un id ’ s na” t ír^r  

1* m ater ia l  f l e x i b l e  que pueda <»ncerarp 1 a im- 

permeabil izars e.

5o . -  Una. vo te i\a  conforme se r e i ­

v ind ica  rn lo s  puntos I o y 2o ¿e una s o l a  pieza  

o corte,  en que °1 fon lo o extremo cercado se 

hace doblando el  corte a l o  la rgo  de una l í n e a  

t ran sve rsa l  a su l o r 0 itud.

5o . - Una boteiin. conforme se r e i ­

v ind ica  en loa puntos I o , y 2o , de una so la  p i ; - 

za, cuyo fonda o extremo c e r r a ’o se hace doblan­

do un apéndice del  corte .

7 ° .  - Una b o t e l l a  conforme se r e i ­

v in d ic a  en las ruptor I o y 2o , hacha de -’ os p i e ­

zas, con su fon-do o extremo cerrado hecho d.oblan-

10
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do lo s  horres le  una pieza  o corte  so I r  a l a  o -  

tra .

8 ° . -  Una "botal l p conforme re r e i -

v i r . ¡ i  c a  en l o s  pu1" i os 1 °  y  2o , con  :: 1 for.d.o

ext :- m o  c e r r a d o  h ’ chn f o l l a n d o 1 , p l a z a  o p i

zas d? que se  hace  l a "bot °11 o.

y°.  - Una "botella conforme re r e i ­

v ind ica  en cua lqu ie ra  -’ e lo s  puntos precedentes,  

cnn "boca c i r c u la r ,  e l í p t i c a  o peí úpo-nel.

1 0 .  - Une "botella conforme se r e i ­

v ind ica  an cua lqu ie ra  d~ lo s  puntos precedo, tes  

Je t a l  ccnf i^ur ación. qu~- «1 án^u l -  ev-t,rP> a l a ­

no dw su "boca y urro1 EUB i^/os b u  aproximada­

mente r  =>ct o.

1 1 .  - Una "botella confomns s^ r e i ­

v ind ica  en cualqui  r a  l<v- puntos preced-nt?R, 

ahuEada an t o 4as * irsec ion -~s d e p i a "boca al 

fondo o extreme c«r'-’e/.o, pera lo s  f’ in - s  ■‘x n l i c a -  

dos.

12. - Una "botella corformn pe r e i ­

v ind ica  en lo s  puntos I o y 3o , hecha 4'» un coreó­

te  o pieza como s - ind ica  m l a s  f i g u ra s  5 o 6.

l l .  - Una "botella conforn- r r e i ­

v ind ica  en los  puntos I o y 5o , h'-cha le un corte  

o pi^za como se in.lica en la s  f i gu ra s  7 u 8.

1 4 .  - B o te l la s  conforn i re re i ir ir .-  

d ica  en cua lqu ie ra  de lo s  puntos precedientes, 

con los  "bordos ’ e sur costuras s in  acltA in ar.t e , 

Para lo s  f in e s  qua se exp l ican .

1 5 ,  - Bo te l la s  conforme queda daP „ 

c r i to  y repi as-ntado.

-  11



f lu ido s  ,

T a l  y como se ha descrito  en l a  Me-

1 6 Mej oras en los  rec ip ien tes  para

320 moria que Antecede, representado en los  d i lu i o s

que se acompañan y co n l o s  f ines  que se han ecpe-  

c i f  icado »

Esta Memoria consta de doce hojas es­

c r i ta s  por una so la  cara »

Madrid, 23 de Julio  1930.

P .  A .

-  12
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