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Bate invaato ea un material laminar estratificado 
quâ eart'ó* sápebi-blmed^e adaptado para hacer fa jas . El invento 
incluye también fajaa hechas de este m aterial.

Bate material combina una hoja de la tea  depositado 
6 agujereada, cuyos cordones o hilos entre los agujeros dalla 

hoja agujereada tienen una relación de superficie a masa, ba­
ja, de manera que serán de larga duraoión, ana capa de t e j i ­
do ertenaible aujeto a una cara de l a  hoja de látex , y un*****recubrimiento de flooaje unido a la  otra cara, y en e l. que 

lo  al manos parte del flooaje está embebido profundamente jpdya 
vida ¿ t i l  larga. Las propiedades de expolari dad del material 
compuesto dan una nueva mejora en la  disipación de la  tfdhs- 
p i  radón del cuerpo, de manera que una fa ja  de sujeción más 
bien firme de este  material puede ser, sin embargo, acépta­

la  blemante fresca.
Quizó lo  más importante de todo, es que las  propie­

dades de extensión y la s  propiedades de res is ten c ia  de la  
hoja de látex  y de l a  hoja de tejido están relacionadas en­
tre  sí para haoer un material para fajas que se aeemodará 

Bo d  cuerpo mu su gran eomtio de longitud sobro las  posaderas 
a l eambiar de la  posición de pie a la  posioión de aantado. 
Bate m aterial se extiende oon la  p ie l, en ves de su jetarla  
y arrugarse poeteri enmanta.

Las fajas en general tienen c ie rta  tendencia a con­
de servar oon mayor aproximación en dimensión origtnal, sepe- ¡ 

oialmente la  dimensión longitudinal, en l a  parte posterior. 
Bato significa que cuando la  portadora se sien ta, la  faja 
en efecto t i r a  hacia arriba de su p ie l en la  parte in ferío r 
y hacia abajo de su p ie l en la  parte superior. Entóneos 

Zo cuando se pone de pie de nuevo le  faja eatá algo epelotona-
^  n  ^
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da* pr ^a&Iaga&¿*rde sú posición óptima sobre e l ouerpo. Lea
oaraoteristioas de extensión y las  oaraoteristioas de frió-?
oión de las  fajas que inoorporan este invento se adaptap . * * mas aproximadamente a la s  neoesidades del cuerpo y a lhs
earaoteristieas de la  p ie l. Estas propiedades están algb 
relacionadas oon la  propiedad mencionada anteriormente* de* 
fresoura elevada oon sujeoión elevada. Las fajas oons t r i ­
das de acuerdo oon este invento aloan san un grado de fresón-

lo
. * *ra  elevado principalment e a ososa de su oapaoidad deeuadgd-+ * * *mente buena para transportar la  humedad de la  transpiración 

desde e l lado del cuerpo de la  fa ja  al lado exterior doprdp 
se evapora. El grado de sujeción elevado de estas fa jas se 
obtiene principalmente a oausa de la  relación superficie a 
masa baja de los cordones de látex  de la  hoja de lá tex .

16 Es deseable que la s  fajas de este invento sean flo ­
tadas para dar un tacto suave y bien do a la  superficie exte­
rio r de la  prenda. Esto hace más agradable de manipular al 
articulo  y ayuda a ev itar que los vestidos, particularmente 
los vestidos de verano ligeros, se agarren sobre le  superfi­

So cie de l a  fa ja  y cuelguen de una manara an tiestá tioa . Duran­
te  eu a tilisac ión  la  fa ja  su frirá  una serie  de lavados, a l­
gunos de loa cuales pueden llevar consigo fhertes detergen­
te s  y frotamiento abrasivo. Esto tenderá a quitar e l floea- ; 
je y al mismo tiempo a d estru ir las propiedades superüoia- ¡

26 les  deseables que tiene la  faja como resultado de es ta r flo ­
tada. Si alguna parte razonable del flooaje pudiera se r uni­
da de forma segura a la  superficie del material de la  fa ja , 
ásto aumentaría en gran manera la  vida ú t i l  de la  fa ja .

Una earacteriatioa de nuestro invento es que se ha­
3o ce una superficie de los cordones del te jido  de malla oalado

22.3.68 - g - S t u  J



de'gdMR .̂ floo ado, algo oóneavo, ahueoada o re - 
bajada en scooión transversal, con el lá tex  depositado so­

e

bre e lla  y el flooaje embebido en el lá tex . Se proporciona 
por consiguiente una hoja de tejido de malla calada dctbá- 
¡tax que tiene al menos ana superficie flecada, y en el que 
la  p e lusilla  está embebida más profundamente en la  parKh*. 
central de la  anchura del oordón. Asi, l a  fa ja  no perderá

lo

ana cantidad apreoiable de sn flooaje durante la  utiliza?*, 
oián normal, pero si se vó qu.e ha perdido parte de la  pela- 
s i l la  embebida más ligeramente, entonces puede hacerse* que 
la  fa ja  conserve posteriormente, con al debido cuidado^'.*! ! 
floeaje restante embebido más profundamente.

Otra caracte rística  importante del presente invento

16
es que les cordones individuales de la  hoja de te jido  de 
malla de látex  vari en desde fbrma sustanoialmente c ilin d ri­

So

ca a forma sustanoialmente cuadrada. Esto sign ifica  que la  
relación superitóle a masa de los cordones se acerca a un 
valor óptimo y que la s  oaraoteristieas de extensión se aoer- 
oan a un máximo. Es deeir, el área superficial de un cordón 
de lá tex  de une masa dada que tenga una seoeión transversal 

¡cilindrica o ouadrada es menor que e l área superficial da 
un cordón de látex  de la  misma masa que tenga una saeoión 
transversal e lip tioa . Esto signifioa que e l cordón elíp tico  
tiene una relación superficie a masa mayor que la  de un oor­

28 dón oilindrioo o cuadrado. Es bien conocido que la  relación 
superficie a masa óptima se aleansa cuando los e jes  p rinci­
pales y secundarios de l a  sección transversal del oardón 
sen sustañoialmante iguales, a saber, cuando el cordón es 
cilindrico o cuando el cordón es cuadrado. Cuando la  re la ­

Zo ción superitóle a masa da los oordones de la  hoja de látex
!  I 6  G 7  382.3.68 — 4 — t



esf.%pl&ma;*.;la. ¿e<&'s1*anoia y extensión del oardón alcanza e l* ** * e** e* / A.valor máximo y el área superficial el valor mínimo, dando 
lagar de ente modo a ana hoja de tejido de malla de látex 
que tiene la  mayor oantidad de aberturas para un mádalvdá- 

8 do y proporciona así un material en hoja qae cuando ee u t i ­
l iz a  en una fa ja  de la  combinación de frescura y eujed^ns 
También ae deduce que cuando ae alcanza una ro lad án  dé;Su­
perfic ie  a masa óptima, él oordón de látex  tiene oaraote-'- 
r is t i .M  4 . .< d .e ir  . .  md.

lo También ea bien conoddo que un cordón de lá tex  aproximaba- 
mente cuadrado de maaa oomparable tiene oaraoteriatioéB'.!fe 
extensión aceptables.

Las fajas comprendidas en este invento están carac­
terizadas por un alto  grado de frescura y un alto grado de 

18 sujeción y sorprendentemente, la  opacidad de asegurarse 
sobre la  p ie l de l a  portadora y extenderse con l a  p ie l de 
la  portadora ouando su cuerpo adopta diferentes posiciones 
ouando se e s tira , se sienta o experimente otros tipos de mo­
vimientos. Así, esta fa ja  se e s tira  y oontrae ventajoaamen- 

Bo ¡te de una manera que se adapta sustancialmente a la  exten- 
! sión y oontraooión de la  p ie l de la  portadora.

Se encuentran diferentes otras ventajas que provie­
nen de este invento, incluyendo el hecho observado de que 

! la s  fajas incluidas en e l invento moldean y oonforman el 
BS torso de la  portadora a un contorno natural y deseado, lo - ¡ 

gran do asf un aapeoto agradable especialmente ouando la  por­
tadora se sien ta, ee e s tira  o se inclina.

Ahora ee hace referencia a lo s dibujos.
La figura 1 es una v is ta  en planta de un material 

3o estratificado del invento, estando parcialmente separadas
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y ^a^ialR^n&S.^arr aproadas en ana esquina las  oapas respee- 
t ira s  para i lu s tra r  la  oonstrucoián de flooaje, goma y te ­
jido del eatratifieado , y estando otra esquina vuelta hacia 
atráa para mostrar su oara de te jid o . *

La figura 2 es una v is ta  en seooián transversal *del 
material laminar estratificado;

Las figuras 3A a 3E, son respectivamente oinoo'ié- 
presentaoiones progresivas de ana seooián transversal'de-*- 
un oordán de l a  oapa de goma del material estratificado; <5¡s- 
gdn aparece en fases de formación independientes dadas;- ,

Las figuras 4 a 7 son ilustraciones de cuatro lopera- 
ciones convenientes de un método para formar eL material la ­
minar estra titicado :

La figura 8 es una v is ta  frontal de una faja hecha 
con t¡L material laminar eatra tiüoado; y

La figura 9 es una v is ta  la te ra l de una fa ja  hecha 
del material laminar estratificado oolooada sobre e l torso 
de una modelo en una posioián sentada para mostrar las posi­
ciones re la tivas de la  fa ja  sobre el torso de la  modelo des­
de una posioián de piá a una posición sentada.

Haciendo referenoia a los dibujos, el material lami­
nar estratificado designado oon el námero 10 en l a  figura 
1 , comprende una oapa o sustrato agujereado de lá tex  deposi­
tado 12 en fonna de un tejido de mella oalado y aujeto eláa- 
ticamente a á l una oapa de tejido  extenatble 14. Oha auper- 
f ie ie  de látex  12  tiene flooaje 16 embebida en e l la  para 
dar a l material estratificado  un taoto suave.

El sustrato de látex depositado 12 tiene moldeadas 
en ¿1 aberturas 18, el área de la s  cuales oonstituye aproxi-
madamsnte del 30 a l 60 % del área superficial to ta l  del sus-

! t ¡ ^
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1 ê  ̂ , ,** cea aetr&M*lá&'txh'*Les,jéberturas 18 están espaciadas y dispues­
tas de una manera que simula la s  aberturas de un tejido de 
arntlla típioo, del tipo, por ejemplo, que contiene diseSps 
flo ra les . El espesor del sustrato de lá tex  12 es normaimjm-

8 te  de unos 0,284 ana. e unos 0,381 mm. y ae extenderá e mXa

lo

del 600 % de su longitud o anchura original antes de romper­
se o fa lla r .

El tejido 14 puede ser cualquier tejido de puntb ". * *del tipo conocido como tipo de tejido "extensible", qu&Itán-
ga la  capacidad de alargar un mínimo de 160 % en una dir.6o-,* + * *oián y un mínimo de 290 % en la  direodón transversal. .182 
características de alargamiento del te jid o  extensi ble 14 
provienen principalmente de la  estruotura da los hilos que 
constituyen el te jido , más bisa que de l e  construcción e

16 punto del hilo  para haeer el te jid o .
Están disponibles oomeroialmente ejemplos de hilos 

que pueden ser utilizados para producir tejido extensible 
adecuado para nuestro invento, por ejemplo, bajo e l nombre ¡

2o
oomereial HELANCA, que tienen un ouerpo considerable, un 
grado de extensión elevado y una recuperación rápida desde 
la  posioión extendida. El te jido  extensi ble 14 retendrá una 
gran oantidad de sus características de extensión si es es­
tra tificado  al sustrato Ae látex  agujereado 12 de t a l  mana-! 
ra  que impida que cualquier m aterial de unión excesivo pene­

28 tre  dentro del h ilo  extensible y una entre el los filamentos 
individuales en todos los puntos de oontaoto. Haoiendo esto, 
se lapida que los oordones individuales del te jido  extenai- 
b la  14 se inmovilicen entre los puntos de contacto oon el 
sustrato de látex  12 .

3o Para e s tra tif ic a r  l a  hoja de lá tex  12 y e l te jido^  r  p  '7  ^
22,3,88 — y —



1 [extenstl^p.^4,.y.q^^^^p^er todavía laa características dea*  ̂*2* i* a* * /  ̂ .
eactensibimied* deseadas, e l procedimiento de estratificación  
debe eer ta l que impida que el material de unión penetre 
apreeiablamenta en la  superfioie del tejido  extensible Í4-̂

6 Se ha visto que oontrolando la  proíbndidad del má-
teriáL de unión, depositado sobre la  hoja de látex  12 , &et* * * *puede oprimir el tejido extensible 14 a través dél material

lo

de unión y hacer q¡ue la  superficie del te jido  extansible 14 
haga oont acto con la  supe rf lo ie  de la  hoja de lá tex  12 , y 
de este modo controlar la  profundidad de penetración del--te­
jido extenslble 14 en e l material de unión. También es.ñeee-* *serio que e l  te jido  extensible 14 sea oprimido dentro déí 
material de unión en una direooión sustancial mente normal 
a la  superfioie de la  hoja de látex 12. Bate ángulo de pene­

16 tración es importante portp-e s i  el te jido  extensible 14 ee 
oprimido en el material de unión con un ángulo de manoa de 
90 grados, tendrá lugar cierto barrido del material de suje­
ción desde la  superfioie de la  hoja de lá tex  12 y óeto dará 
lugar a que el material de unión penetre en ál tejido exten^-

2o stbla 14 en profundidades irregulares. También, s i el t e j i ­
do extensible 14 se mueve oon relación a la  superfioie de 
la  hoja de lá tex  12 , serán empujadas partes del material de 
unión en la s  aberturas 18 de la  hoja de lá tex . 12. Beta á l-  

¡tima oondioión dará lugar a que e l  material de unión impida
26 la  extensión en partes del h ilo  del tejido  extensible 14 y 

sie rre  también una gran parte de la s  aberturas 18 de la  ho­
ja  de látex  12 .

Bl tejido  extensible 14, seg&n se muestra en la  Fi­
gura 2, está sujeto el sustrato de látex  12  mediante le

3o aplicación de presión suficiente para forzar los filamentos
22.3.68 - 8 -  ! ü u  ¿ Ó



! . .  *isuáiír^giaQtrqp. ^*ye*?.0B hilos del tejido  extaasible 14 al
¡in terior de una oapa delgada de material de unión hasta que 
a l menos parte de los filamentos superficiales 19 hagan con­
tacto oon la  superficie in te rio r del sustrato de látex 

6 El material de sujeción pueda ser una oapa delgada de látex
aplloada justamente antes de la  operación de Unión, de mane-

*  *  *  *

ra  que está hámeda y por lo  tanto  pegajosa. Esta áltima. ba- 
pa de lá tex  es depositada preferiblemente con una profundi­
dad media de alrededor de 0,0635 mm., mientras el tejido.* eoc-

*  *  .  *lo  tensible 14 tiene preferiblemente un espesor medio de unos* . '0,5 mm. Esta difereneia de espesor del tejido extensible-.14 
y del látex dá lugar a que e l tejido tenga solamente alrede­
dor de una dáoima parte de su profundidad penetrada par el 
látex . Como la  dltima oapa de lá tex  ea depositada a lo la r -  

15 go de los oordones daL sustrato de látex  13 que constituyen 
la  superitóle de le  red del tejido  de malla, e l tejido  axten- 
sible 14 hace oontaoto oon e l sustrato de lá tex  13 en un d i­
bujo que corresponde a l dibujo de la  superfioie de la  red 
del tejido de malla. También, oomo la  áltima oapa de látex ¡ 

So penetra solamente alrededor del 10 % de la  profundidad to ta l 
de te jido  extaasible 14 y solamente a lo  largo de la s  tra - ¡ 
yeotoriaa de paso del tejido  de malla del sustrato de látex  
13, no traba o lapide la s  earao te iistieas de extensibilidad 
del hilo en cualquier grado apreoiable.

35 En nuestro material laminar estratificado 10 aoaba-
do, se ha observado que despuás de la  unión, la s  carao tex is- 
ticas de extensibilidad son desde aproximadamente 140 a 
aproximadamente 300 % en una dirección, y desde aproximada­
mente 160 a aproximadamente 830 % aa la  direoción transver­

so sa l. Se atribuye esta extraordinaria retanoión de oaraoteris-1^9075



5

parte a la  unián *por pontos" del te -*..* * ... * . * ^
jido extensible 14 A sustrato de látex  agujereando 12 , y
ai parte a la  baja profundidad de penetraoián del tejido ex-
tenaible 14 en el sustrato de látex 12. Esta penetrad<%n'
oontiolada del tejido extenAble en el sustrato de látexjdá
safioiente resistenoia de unián al m aterial laminar e s tra ti-** * * .Asado, particularmente para la  u tilización  en prendas #6.

lo

refuerzo ta les  oomo fajas y similares, y a pesar de ello  no 
destruye o reduce indeseablemente las oarao teristisas de*ex- 
¡tensi&i del te jido  extensible. -*;*

El flooaje 16 se aplioa o f i j a  a l  menos la  superna- 
oie de lá tex  del mate A al laminar e s tra ti A oado para dar 
ciertas oaraoteristisas deseadas al mateAal aoabado. Por 
ejemplo, ouando la  superAoie exteAor del mateAal Aooada

ie tiene de mea era deseable un taoto suave que ee aproxima bas­
tante al taoto  del te jid o . El flooaje 16 que puede ser algo­
dón o ouelquiera otra fib ra  adecuada, y el mateAal de unión 
dél flooaje, que puede ser una oapa delgada de lá tex , forman 
un reoabAmiento sobre la  superficie exterior del sustrato  !

So de látex  estratiAoado despuás de que el tejido  extensible 
ha A do estratiAoado a á í. Esto aumenta su resistenoia a 
los ataques del ozono sobre el sustrato de látex 12 , e impi­
de asf su deteAoro.

El mateAal laminar estratiAoado 10 puede ser fio -!
28 oado recubriendo su superficie exteAor o superficie de lá ­

tex oon un material de unión del Aooaje por ejemplo, pulve- 
Asendo látex  sobre el sustrato de látex  12 hasta una profun­
didad de alrededor de 0,076 a 0,101 mm. El mateAal de suje­
ción de látex  es pulveAzado o proyectado sobre la  superfi­

3o cie exteAor del material laminar a un ángulo de llegada
22.3.68 . . . .  1 ' : C C 7 5
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a ^ g t i  nudamente -aoypatl a la  aT p erfioie. E l ángulo con que "  *  ̂ /I * J** * *llaga o inoide e&. adhesivo de látex  pulverizado a la  super­
f ic ie  del material laminar da lugar a una mayor o menor aou- 
mulaoián de látex hámedo sobre la s  paredes in terio res ,o¡'la­
te ra les  de las  aberturas 18. A medida que el ángulo de l l e ­
gada se aproxima a 90 grados, se acumula eada vez menoarlá-* * * *
tex hámedo sobre las  paredes la te ra le s  de la s  abertura$;18.
Es muy deseable que se acumule sustanoialmente pooo lá tex
hámedo sobre la s  paredes la te ra les  oon respecto a la  acornad
laoi ón de látex  hámedo sobre la s  áreas llenas de la  red* del* * *tejido de malla del material laminar. Se ha visto que la ..a * *mayor proporción de acumulación de lá tex  hámedo ocurre ouan- 
do e l ángulo de llegada es de 90 grados. Además, se deposi­
ta  una pequeña oantidad de látex  hámedo sobre la  oara del 
tejido extensible 14 que puntea la s  aberturas 18 del sustra­
to de lá tex  12. Este látex  hámedo depositado sobre e l t e j i ­
do extensible 14 es esencialmente en trazados irregulares 
de pequeñas gotitas 22, y a causa de la  cantidad oontrolada 

¡ de látex  pulverizada sobre el material laminar 10 , hay una 
cantidad insuficiente de látex  hámedo para formar una p e lí­
cula sobre al tejido  extensible y volverlo de este  modo in­
deseablemente impermeable a la  humedad y al a ire . Sin embar­
go, se deposita suficiente látex  hámedo sobre las  paredes la ­
te ra les  de las aberturas 18 del sustrato  de látex  12  y sobras 
la s  áreas del te jido  extensible que están expuestas a tra ­
vés de la s  aberturas, para dar lugar a que se sujete a e lla s  
una pequeña oantidad de p é lu silla  16 durante e l flooaje.

El flooaje 16 puede ser aplicada bien directamente, 
o puede ser aplioada primero a un tambor o sim ilar y trans­
ferida deapuás a l material laminar cuando la  superfioie re-

^  <?. f  : r*t*
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Oü.tf&dKt;R ocn .látex- hámedo del sustrato de látex 12 y el tam- 
¡bor flooado son pue'stos en oontaoto. Las partíoslas de ü o -  
oaje pueden ser orientadas y dispuestas en paralelismo nor­
mal al plano de la  oara del material laminar mediante 1 %-u.ti* * * '
lizaoión de áierzas eleotrostátioaa. Uh ejemplo de un método
electrostático  para depositar üooaje sobre una superficie' * *reoubierta oon adhesivo puede encontrarse en la  patente de 
los Estados Unidos 2.376.922, expedida a W.H King el 4 de

lo
Junio de 1.941. . .-e *En la s  figuras 3A a 3E, la  fase una, mostrada ojompe *A, i lu s tra  una seooión transversal de un cordón de lá t^c.* * *sin  el tejido  extansible 14 o el íLoeaje 16 unidos a ai;'Ob­
servase el area rebajada de una superfioie y la  superítele 
opuesta alga aplanada. Esta forma del oordón de látex  es

16 altamente deseable por dos razones básicas. Primero, la  su­
perficie opuesta aplanada permite un control máe preoieo 
del espesor del látex  pulverizado, que se u tiliz a  para unir 
el te jido  extansible él sustrato de lá tex  12. Bato dá lugar 
directamente a que e l  te jido  extansible se embeba en e l sus-

So tra to  de látex en una oantidad aufioiente para unir firme­
mente áL tejido , evitando sin embargo que ae inpidan las  oa- 
rao terie tioas de extensión del te jid o . Segundo, la  superfi- 

: oia rebajada permita una profundidad variable del lá tex  pul­
verizado que ee u ti l iz a  para unir el üooaje  16 s i  sustrato

25 da lá tex . Esto da lugar dlreotsnente s  que el ílooaje 16 ae 
embéba más profundamente en el centro de cada cordón del sus­
trato  de látex . Así, durante la  u tilización  dél material la?-

3o

minar, particularmente ousndo es utilizado en una fa ja , la  
usuaria puede deteotar fáollmente párdldas da la  pelueilla  
embebida más ligeramente a cansa de detergentes fuertes y

22.3.68 « r - ^  -  1 ,  - ) !
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de'fttftamientots*. a^rapivos, y oon cuidado adecuado posterior,*** *n* * /,, * ,*  ̂ **puede haoerse que él* material estratiAoado retenga el flo - 
oaje restante embebido mée profundamente y extender aaf 
grandemente la vida á t i l  de la  fa ja . r .

La fase dos, mostrada oomo B, ilu s tra  la  aooi&r, *. 
transversal del oordén de látex  de la  fase uno oon un reeu- 
brtmiento delgado de látex  para unir a él el te jido  extensi- 
ble 14. En esta ae muestra una forma suave, algo circular

lo
del oordén de látex después de ser recubierto oon l á t e ? . . .' * *La fase trea, mostrada oomo C, muestra la  seocjjéñj 
t r< M ,.r . . l  dA MTÍ&, d . e n  A t . j i d .  
unido a é l . Se verá que solamente está embebida una ped&SRa 
parte del tejido  extan aible en el látex pulveri a ado acumula­
do y que al menos algunos de los h ilos ae apoyan en la  super

18 A cié del oordén da látex orig inal.
La fase cuatro, mostrada como D, i lu s tra  la  seooién 

transversal del oordén de látex  oon el te jid o  ext ensi ble 
unido a é l y oon látex pulverizado llenando sustanoialmente 
la  concavidad de la  superfioie del oordén. En esta  v ista  e l

3o látex pulverizado tiene variaciones de profundidad, tenien­

25

do la mayor profundidad el oantro de la  oonoavidad.
La fase oinoo, mostrada oomo E, muestra la  seooién 

transversal del oordén de látex  oon el te jid o  extenedble 
unido a él y oon flooaje embebido en el lá tex  q¡ue llena la  { 
oonoavidad. Las Abras de Aooaje más préximas a los bordes 
de la oonoavidad están ligeramente embebidas, mientras las 
AbraB de Aooaje préximas al oentro de la  oonoavidad están 
embebidas relativamente a mayor profundidad.

Los cordones de látex , aegán se representan en las
3o Aguras 3A y SE, puedan ser depositados por pulverizaoién

22.3.68 - 13 - 1  ¿  ^ Ó
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eoJ^ye-.u^.horma., agujereada 50, y debido al ángulo de llega- 
4a*&e*laa**gobit:aa de* látex  52 aobre la horma, obtener una 
relaoi<$n muy favorable de superficie a masa de loa cordones 
de látex  depositados, a saber, sustancial mente ciroular^u. 
sustancialmente cuadrada en seooián transversal. Ventajosa­

lo

mente, e l áhgulo de llegada del látex pulverizado a la  su-** . *perficie de la  forma debe estar en la  proximidad de 90 pua­
dos, de manera que las gotitas de látex  se depositarán de.
una manera ta l que produzcan la  horma de disedo de la  &rma, * * -
y no depositan látex  en gran cantidad entre los oordonqsj.
Si él látex es proye otado hada la  horma en un ángulo mÚ9¿o* *menor de 90 grados, el látex  golpeará las  paredes la te ra les  
de las aberturas de la  hoima y tenderá bien a llen ar la  
abertura o a produoir velos que se extenderán profundamente

15 en las  aberturas. El primer resultado es indeseable porque 
aumenta la  relaoián de área llena a aberturas, dando lugar 
asá a un material más oaliente cuando se u til iz a  en una fa­
ja , mientras él último resultado es indeseable porque dá lu ­
gar a una superfioie oánoava muy ampliada sobre el lado de ¡

So la  horma de la  hoja de látex, dando lugar asi a que el flo - 
eaje se embeba más profundamente de lo  neeesario y haga d i­
f í c i l  separar la  hoja de látex de la  horma.

25

Haoiendo referenoia a la  Figura 4, se muestra un 
mátodo para pulverizar un compuesto de látex  sobre una hor­
ma agujereada mientras se oontrola el ángulo de llegada de i 

las gotitas pulverizadas. Por ejemplo, se interpone una 
pantalla o tabique estaroido 54 entre una boquilla de pulve- 
rizaoián 66 y la  horma de manera que todas las gotitas de 
látex  62 pulverizadas, que están siendo proyectadas

3o hacia la  hoima a un ábgulo de llegada de alrededor de 80 a
22.3.68 ^  ^  ñ  r  ' "3-4 *  ̂ ¡¡j ^  ^



Alrededor de 100 grados, sean depositadas sobre la  superfi-
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: * *: **.*oj/á déí'ejSt&^óA'dp* 5^ que rodea una abertura 68 formada en 
á l. El estaroido y la  boquilla de pu lverizarán  son moviblep, 
acgán se indioa en la figura 8, a travos de la  horma 60 pa­
ra depositar un recubrimiento uniforme de lá tex . Las gdtl- 
tas de látex, cuando se depositan sobre l a  horma de la  mane­
ra  mostrada, se depositarán bien sobre la  parte superior.de 
las áreas llenas de la  horma o pasarán a tra rás  de la s  aber­
turas. ...A

El te jido  sxtsnsible 60 se une a la  hoja 62, ség^yw * * * ^se muestra en la  figura 6, oolooando e l te jido  en oontaetQ 
oon el áltimo recubrimiento de lá tex  hámedo sobre la  super­
f ic ie  de látex  alejada de la  horma. Uha lig era  presián se 
aplioa entonces oon un rodillo  blando 64 para oprimir lig e ­
ramente el tejido en la  eapa de látex hámedo.

El extratlfioado de tejido extensible 60 y sustrato 
de látex  62 es separado a oontinuaoián de la  horma 80 para 
produolr el material laminar estratificado  aagán se muestra 
en la  figura 6. El material laminar estra tificado  es vuelto! 
¡y se pulveriza un recubrimiento de látex  sobre e l lado de 
la  horma de la  hoja de látex 62 mediante una p isto la  de pul- 
terizaolán 66. Este áltimo recubrimiento de lá tex  tiende a 
¡llenar, al manos parcialmente le s  superfioles oáncavas o re­
bajadas de los oordones dpi sustrato de lá tex  y forma char­
cos de látex  hámedo. Despuás ae pasa e l sustrato de látex 
bajo un distribuidor de flooaje 68 en cuyo momento se deposi­
ta  uniformemente una eapa de flooaje sobre la  capa de látex  
hámedo para que cubra austanoiAmente la  parte  superior de 
loa cordones del sustrato de lá tex . El material laminar es­
tra tificado  es pasado entonces bajo un segundo rodillo  blan-

** i r*
¡-i
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do 72 qu.e oprime ligeramente e l flooaje en loe oharcoa do. . . . .  . .. ... ..
1^03&^&MtAó%*líÍ.4n^riel laminar estra tiüoado  ea corado y 
lavado para separar el exceso de ílooaje y otro material 
extrada.

6

lo Se ha v isto  que una faja  hecha oon este materia^;
minado eatratifioado y oon on panel extensible en una dirèc- 
oi&  posée an on grado desusadamente elevado, la s  oaradte-.
ris tio aa  huaicas neeeeariaB para producir una faja mejor, a 
saber, oomodidad, freaonra, sujeoián y la  capacidad de ex-

140 % de alargamiento en la  dirección vertioal de la  fa ja  
y al menos 170 % de alargamiento en A sentido del períme- 

2o tro , esta  faja tiene la  sorprendente capacidad de fija rae  
a la  p ie l de la  portadora y moverse o extenderse oon la  
piel de la  portadora a medida que ¿sta se mueve. Estas ca­
rac te rís ticas  mejoran también tanto la  oomodidad como la  
unión, puesto que no traba o restringe e l movimiento de la  ¡ 

26 p ie l. Se ha observado por ejemplo, que cuando una mujer 
que lleva eeta fa ja  sa mueve deede l a  poaiolán de pió a l a  
poaielán sentada, no tiene lugar movimiento de la  faja en 
grado apreelable hacia arriba de eus piernas o hacia abajo 
de su espalda. Esto se atribuye a la oapaoidad de l a  prenda 

So para extenderse apreoiablemente en todas direooiones, y por

16 tenderse oon la  p ie l de la  portadora.
Debido a las  características de extensión del mate 

r i e l  laminar estra tificado , que son del árdan de el mamoe

16
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oonei guien te  a seguir le  extensión y el movimiento natural 
d^la^pyeE^éMaidtá %  portadora oambia de posiat&a. Se ha 
visto que las  fajas qae tienen oaraoteríetieaa de extensión 
más bajas que las de esta nueva faja, bien deslizan a tra ­
vos de la  p ie l ouando la  portadora se sienta, o Si la  ia&¿* 
está suficientemente epretada, traba e l movimiento natural 
de la p ie l y de la  oame de la  portadora y de este  modo-.'d¿- 
lugar a una faja de ajuste deflente e incómoda. "*

Se ha visto  que la  nueva faja tiene temblón una eâ - 
paoldad exoepoionalmaate buena de transportar o evaouar',la- 
humedad dal cuerpo a la  superitóle ex terior de l a  faja -don- 
de la  humedad se evapora rápidamente. Esta excelente etábua- 
oión de humedad se obtiene en parte por la  estructura de lo s  
hilos del tejido extensible 14, y en parte por la  gran re­
lación de superflole abierta a superitóle llena proporcio­
nada por la hoja de lá tex  18. Es deolr, en la s  áreas donde 
el tejido extensible puentes las aberturas del sustrato  de 
látex , la  humedad se mueve desde la  superitóle de la  p ie l 
a la  oara in te r io r  del tejido extensible donde es evacuada j 
a la s  áreas del tejido  que puentean las  aberturas. La hume­
dad es expuesta antonees a la  atmósfera y se evapora. Ade- iimás, cierta humedad pasará a la s  fibras de ílooaje que ro- ' 
deán las  aberturas y se evaporará. Esto, por consiguiente, i 
aumenta e l área superfioial de humedad expuesta a l a  atmós­
fera, y es particularmente ¿ t i l  cuando hay presente humedad 
excesiva. Esta característica  de transferencia elevada de 
vapor de egua de este material laminar estra tificado  ayuda 
aa gran manera a enfriar la  faja aumentando el flu jo  de hu­
medad desde la  superitóle de la  p ie l a traváa de la  fa ja .

Pueden darse diferentes grados de sujeción a esta

-  17 -
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fa ja  simplemente aumentando o disminuyendo el espesor del 
suRtrÁto dé *^¿^ex, .-Á disminuyendo la  relación de área abier­
ta  a área llena  del dibujo de tejido  de malla del sustrato 
de látex.

Será evidente por lo que precede que este invento ' 
mejora inmensamente la s  características básioas deseables 
de una faja , a saber, su jedán , comodidad, fraseara y lá , * 
oapaoidad de moverse con la  extensián natural de la  piel* de 
la  portadora cuando e lla  se mueve.

La figura a muestra una faja que u til iz a  al material 
laminar estratifioado descrito anteriormente. En esta-ieá-a * *
l iz a d á n  del presente invento, la  mayor parte de la  fajaí.*'.* * * *
está oonstraída del nuevo material laminar 74, ta l  como las  
partes que se adaptan a las  zonas de la s  caderas y la s  nal­
gas del torso de la  portadora. Cono ota da, por ejemplo me­
diante táonioaa de oosldo oonvenoianalee, hay una parte de 
tejido frontal 76 de raso de seda extensible en una di reo- 
ai. án, por ejemplo, que se adapta sustancial mente a la  parte  
del abdomen de torso de l a  portadora. De aeuerdo con áató, 
aproximadamente ZOO grados de la  faja o emprenden e l material 
laminar estratifioado 74, adentras los 60 grados restantes 
comprenden la  parte de tejido 76, que proporciona soporte 
adicional para el abdomen.

Mediante oualquier táonioa de oosido bien o ono oida, 
están unidas ligas 78 oonvenoionales a la  parte  in ferio r de 
la  fa ja .

La figura 9 se inoluye para representar gráficamen­
te  e l movimiento de la  fa ja  de la  figura 8 cuando está  so­
bre el torso de la  portadora, desda la  posioián de piá a 
la  posioián aenMa . La parte superior y la  parte lUgferior

^ C ' ' '
88.Z.68
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dp. la. fajo están mostradas respeotivamenta medí anta los 
lineáis*dá^ísnábs* y 82 cuando la  portadora está an la

i posioi&i da p iá , miantraa la  parte superior y la  parta  
inferior de la  fa ja  están mostradas respectivamente median- 
te la s  líneas llenas 84 y 86 cuando l a  portadora estása&r* 
tada. Se ha observado que la  o antidad de "desplazamiento 

; haoia abajo" o movimiento de la  parte  superior de la  faga!- 
cuando la  portadora se musve desde la  posioián de piá s:* 
la  posieián de sentada es aproximadamente de 6 mm, mlen .̂*. 
tra s  e l "desplazamiento haoia arriba" o movimiento de l a  * 
parte in ferio r de la  fa ja  es aproximadamente de 1,8  mm^* 

Lo que es ánioo oon ralaoián a es ta  fa ja  es qu&'.tfe$ a a "
oízqporta para proporcionar sustaaoialmsnte soporte unifor­
ma dél área perifárioa eozpleta da la  fa ja . Adieionslman- 
ta , ornando la  portadora se e s tira , aa sienta, o rea liza  
cualquier otro tipo de movimientos, la  fa ja  se extiende 
y se contrae de una manera que se adapta sustaneialmante 
a la  expanaián y oontraooián de la  p ie l de la  portadora.
Por oonsiguiante se deduee necesariamente que una fa ja  

{ construida de aouerdo oon él presente invento, puede ser 
oonslderada como una segunda p ie l, por deoirlo a s i, redu- 
oiando de este modo la  oantidad de desplazamiento de la  
fa ja  sobre la piel de la  portadora desde la  parta supe­
rio r haoia abajo y desde la  parte in ferio r hacia arriba. 
Asi, la  f a j a  tienda a moverse oon la  p ie l de la  portado­
ra  más bien que a deslizarse a travás de la  p ia l, o a pe- 
l liz o a r  la  p ie l an pantoa de alargamiento o oontraeoián 
elevados. Será evidente en este punto que la  fa ja  dal pre­
sante invento es  considerablemente más oomoda en v irtud  
de esta característica  de extensión uniforme proporoiona-

-  2o -
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daycr. ql. e s t^ a tifi o a do ónioo u tilizado an la  oenstrue-
** \ * * * **#  ̂ ,eóióñ' d e lá 'fd ja 'l  TAnbión aa interesante observar en eata 

pnnto que la  fa ja  proporoiona tambiái laa oaraoterístioas 
de restricción  del oueip o requeridas y s in  embargo en v ír -e e e *tud de l a  eapa de flooaje sobre la  superfioie ex terior dq 
la  faja , tiene e l tacto deseable y la  comodidad de los t e ­
jidos de te la  del tipo  de malla convencionales. i ̂e tEl módulo o extensión de este material laminar es-a e e \tratifioado, cuando se representa e¡n un sistema de ooor^ 
denadas oartesianas con el porcentaje de alargamiento de*? 
mo ordenadas y la  Aterra en kilogranos por centímetro i i -  
neal en las abscisas produce una curva resu ltan te  que 'in&- 
eialmente sube bruscamente a lo  largo del eje de ordena­
das y aproximadamente a l 800 % de alargamiento vuelve brus­
camente y sigue a lo  largo de la s  abscisas. La vuelta a 
*oodo* de la  curva representa la  zona en la  que se alcan­
za e l lím ite de extensión natural deHL material eempucsto.

En fajas hechas del material compuesto de este in­
vento, se ha encontrado que la  cantidad de extensión u ti-  [ 
lizada normalmente tanto al ponerse la  fa ja  oomo en l a  ex­
tensión de la  fa ja  que tiene lugar al moverse, in d in a rse  i 
y sentarse, cuando se compara oon l a  curva módulo, oaerí 
debajo del *oodo* de la  curva. Laa fa jas al ser puestas ! 
o quitadas son sometidas a esfuerzos lóceles muy elevados, i 
a saber, ouando la fa ja  es agarrada por la s  menos ds la  
portadora o estirada en los puntos de agarre oon suficien­
te fuerza para extender la  zona restante mueho mayor de la  
faja suficientemente para a rra s tra r la  prenda sobre e l ouer- 
po. Los esfuerzos locales de esta naturaleza caen en la  
zona de la  curva de módulo que cató cerca o por encima del

4  -- ñ  6 " f 3
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*oodo* de le  ourva* Se he visto que la  oombinaoión del 
Véjldo* eiténsxbíe^áon él sustrato de malla de goma impide 
que loe esfuerzos loeales elevados desgarren e l sustrato 
de látex , ya que cuando el tejido extensible está extendi­
do a su alargamiento máximo impedirá la  extanslán adi ¿ o -* a <
nal del sustrato de malla de látex  más déíioado, e impijia 
de este modo del desgarre o perforaoión del sustrato . *J 

Este invento abaroa tambián un sustrato de goma' 
formado segán se ha descrito anteriormente, extendido dos- 
oientos o tresoientos por oianto en todas direooiones yet ln * * %
que se aplioa un recubrimiento delgado de lá tex  pulveri- '. . . .zado per sus dos caras. Mientras está en estado extendí*.' 
do, se distribuyen fibras de ílooaje relativamente largas 
uniformemente sobre la  capa de látex  hámedo por ambas oa­
ras de la  hoja de goma, y se lamina ligeramente de manera 
que se opriman las fibras de ílooaje largas al in terio r del 
lá tex  hámedo. Se apreciará que puede hacerse más de una 
qplloaoión de pulverización de lá tex  para obtener e l espe­
sar deseable. Entonces se a flo ja  la  hoja de goma y sa pul­
veriza otro recubrimiento delgado de lá tex  sobre la  super­
fic ie  del sustrato de goma. Entonces se distribuyen uni­
formemente fibras de flooaje relativamente cortas sobre e l 
látex hámedo al menos sobre una de laa  caras del sustrato  
de goma y se oprimen la s  fibras de ílooaje aortas a l in te ­
rio r del lá tex  hámedo. El material laminar es curado des- 
puás para formar el producto fin é !. Obsárvese aquí que la  
segunda oapa de látex  sirve e l doble propósito de bloquear 
en su mayor parte, las fib ras de floeaje largas a le  hoja 
de goma para proporcionar resistencia aumentada, mientras 
la s  fib ras eortas proporcionan un tacto suave. Bajo oier-

-  22 -
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toa requisitos Ae anjeoián, eata r e a lizaoián del invento ̂  ̂# ## * * * a ea* *4*  ̂̂pt¡s44*Hqp* ubfUrada en prendas de refuerzo, ta le s  oomo fa -
jas, y poseerá la s  carao terísti oas deseables básicas de 
ta les  prendas, a saber, fresoura, comodidad, sujeoián y 
la  eapaoidad de extenderse eon le  p ie l de la  portadora*-.''

B1 termino lá tex , sogán se u ti l iz a  aquí, incluye*' 
goma, poliuretanos y cualquier otro m aterial eláatomerp^*.

Bata soliottud, que corresponde a la  presentada** 
en los Estados Unidos de Amárioa el ¡36 de Enero de 1.96A^. 
bajo el n&aero 428.071, se aooge a los beneficios del la*-', 
táoulo 61 del vigente Estatuto sobre Propiedad mdustri&j.'.

a* * "   ̂ * * * e 40
N O T A

Los puntos que oomo oaraoterístloa de novedad que 
se presentan para que sean objeto de esta  so lic itud  de 
Modelo de Utilidad en España, per VEINTE años, son los s i ­
guientes!

l a . -  Una lámina de hilos elásticos eon aberturas 
entre loa h ilos, caracterizada por e l hecho Ae que la  seo- 
oián transversal de oadahilo , en general, tiene  lados 
o enveros, una parte  A ta  oonvera y una parte baja aproxima­
damente plana.

2" .-  una lámina segán la  reivindioaoián 1 , carac­
terizada por el hecho de que la parte baja aproximadamente 
plana de los hilos tiene adheridas a e lla  partícu las de 
ilooaje.

3B,- una lámina segán la s  reivindicaciones 1  á 2, 
caracterizada por A hecho Ae que la  parte a l ta  convexa

-  23
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de loa h ilo s tiene adherido a e lla  un tejid o  de tipo axtan- ;*** * ***. . ****".*,**,sihl&: píhpg to tea r  pn material eatratifloado.
4a .- Una lámina eegón la  reivindicación 3, oarao- 

terizada por e l hecho de qua e l material estratificad o t ie ­
ne oaraoteristioas de estirado de manera que es estensi#!,** 
en a l menos 140 % an todas la s  direooiones, y el tejido,'* ' 
que est* estratificado con la  superficie de l a  lámina, sé l­
va continuamente la s  aberturas, comprendiendo generalmente 
la  configuración de dichos hilos partes a lta s  que son qqn-, 
vesas al menos en sus lados y partes ta ja s  oánoavas, gep*-. 
raímente planas oon paredes nervadas a lo  largo de los
dos de dichas partes ta ja s  y una anchura que, comparad*""* * * ** #4oon el espesor de la  parte ta ja  a la  parte a lta , se encuen­
tra  dentro del margen de H I  a 2 :1 .

5e .- una lámina segón la  reivindicación 4, carac­
terizada por e l ha oho de que la s  aberturas estáb dispues­
tas  para definir nitidamente un di tu  jo f lo ra l en dicha ho­
ja , teniendo dicho ditujo  una disposición que da por resul­
tado un equilibrado sustancial dei. estirado an todas la s  
direeeianes.

*e.- una lámina cagón la s  relvindioaatanea 4 ó 8  ̂
caraoterizada por el hecho de que las  zonas llenas da la  
lámina comprenden de aproximadamente 60 % * 80 % del órca 
euperfioial to ta l de la  lámina.

70. -  una lámina a agón laa  reivindicaciones 4, 6 ó 
6, caracterizada por e l hecho de que en e l h ilo  que forma 
e l te jido  extena i t l e  penetra el material de unión desde 
aproximadamente e l 8 % hasta aproxlmadamsnte e l 16 % de 
su profundidad, reteniendo con ello  sustanoialmente todas 
sus oaraoteristioas de estirado despuóa da l a  unión.
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8a.- Uha lámina ssgán la  raivindioaoián 7, oarao-.* * \ i- ^t¡óridada?Ipór JA.-heúho 4a que loa filamentos suparfioiA ea  
individuA es da loa h ilo s 4A tejido artanAbla están in­
crustados en A  material de unián.

9a .- i^a lámina aegán ana oo.alqo.iera de lea  re ir in - 
dioaoiohea 4 a 8, oaraeteriaada por e l hecho dé que au,su­
p erfic ie  tiene inoroatadaa en A la  partioulaa de flecaré.

lo a .-  una lámina segán una ouAquiera de lea  reíl-
vindioaAonea 8 a 9, oaraeteriaada per A  hecho de que'aí

* /  'estirado dA matcriA estratificado está  lim itado a apre*i * **rimadamente A  800 %. <* * *11B.- Una lámina aegán una euAquiera de la s  ra l- 
vindioaoionea 4 a 10, eazaeteriaada por A  hecho de que 
loa h ilo s catan hechos en ácima de una fa ja  que tiene e s t i­
rado omnldireooionA y un panel front A  con estirado v er ti-  
eA  unidireeoionA , estando la  parte de me tari A  de la  fa ­
ja periféricamente completa en aprorimadacaente ZOO" y es­
tando lo s  extremos de dicho matariA fijad os a diého panel 
front A  para formar dicha fa ja ,

12*,- Uha lámina de A le s  e lá stic o s.
TA y eomo se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede, representado en loa dibujos que ae acompañan# y para 
loa fin es que se han especificado.

Mata Memoria consta de veinticinco hojas escritas  
a máquina por una sola oara.
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