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Este invanto es un material leminar estratifiocado |

0. L]
© . ll. .- 00‘ Q.

qms eatd’ qﬁﬁé'falnaute adeptado para hacer fajes. El 1nvonto
;Moluye tambie fajas hechas de este material,
| Este materiasl combine une hoja de latex depositédo
agu:ereadu, cuyos cordones ¢ hilos entre los agn jeros da la
hoje sganjereada tienen una relacién de superficie a mass. ba-
ja, de mmera que serfn de largs duraocién, une caps de“t:cj'i-
do extensible sujeto a una cara de la hoja de létex, y nn
recubrimiento de flooaje unido a la otra cara, y en olnq;; f
ol menos parte del flooaje estd embebido promnd-nento pé;:a
vida dt1l larga. Les propiedades de expolexidad del maﬁd:ial
mmpu.uto de una nueva mejore en la disipacién de la ttths-
piracién 2el ouerpo, de manera que una faja de sujecién més
bilen firme de este material pusde ser, sin embargo, acepte-
‘blemt.e fresoa,

Quizé lo més importente de todo, es gue las proﬁie-i
dedes de extensién y las propiedades de resistencia de la
hoja de létex y de la hoja de te)jido estén relaoclionades en-
tre sf para heacer un material para fajas que se acomodard
:01 cuerpo en su gran ceambio de longitud sobre las poaaderas?
2l oembier de ls posicién de pile a la posicién de sentado.
E‘Eate material se extiende ocon la piel, en ves de sujetarla
y srrugerse posteriormente,

Les fajas en gemersl tienen oierte tendenois a oon-f
servar con mayor sproximaecién su dimensién originel, espe- |
olelmente la dimensién longitudinael, en la perte posterior.
‘Eato significa que ouando la portedora se sienta, la faja
.‘en efecto tira hmolia arriba de sa piel en la parte 1nterior§
¥y haoia ebajo de ma piel en la parte mperlor; Entonoces

‘oumndo se pone de ple de nuevo la faja estd algo apelotona-

«%ﬂ}ﬁ"’"&""ﬁ
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/ :&awlmdt :d¢’ 82 posieidn éptima sobre el muerpo, ILae
?ca;;o"k;ris.;;.cas a'e ";xtanaiAn y las ocaracteristioss de frie-
‘oién de les fajae que incorporsn este invemto me o.dapta.p |
mis eproximsdemente & las necesidades del ounerpo y & li
earacteristicas de la piel. Estas propiedades estén al"g'n';
Teleoionadas con la propledad menocionada anteri ormonta-:d:e' *
fresoura elevada oon sajecién elevade. Las fajas sonstziai-
gdaa de acuerdo con este invento aloanszan un grado de frescu-
'ra eleveado prinoipalmente & causa de su ospacidad doméé..d;a-‘
mente Duena para transportar ls humedad de la tranapi:':;;i&
desde ol lado del ousrpo de la faja sl lado exterior dorde
) evapora; El grado de sujeeién elevado de estas fajas se
obtiene prinoipalmente a ocsusa de la relaeidn superficie a
masa baja de los oordones de létex de la hoje de 1étex., |
: Is deseable que las fajas de esté invento sean flo-
oadas para der un teoto susve y blamndo a la superficie exte~
rior de la prends, Esto hace més sgradeble de manipular al
artfoulo y ayude & evitar que los vestidos, particularmente
?los vestidos de verano ligeros, se agarren sodbre la superfi~
joie de la faje y ocueclguen de una manera antiestétice. Duran-
te su utilizseidn le feje sufrird una serie de lavedos, el-
gmos de loz ocuales pueden llevar consigo fuertes detergon—é
tes y frotemiento abrasivo; Esto tenderé a2 qitar el nou-§
fJe v al mismo tiempo & destruir las propiedades mporﬁoia-%
les desesbles gue tiene la feje como resaltado de estar rlo-f
eada, £1 alguna parte ragonsble del flooaje pudiera mer n.ni-%
da de forma segura & la superficie del material de la faje,
ésto sumentarfa en gren memera la vida dtil de la faja; |
' Unea caracteristioa de nuegstro invento es que se ha~-

6e una superficie de los cordones del tejido de malla calado

s. 106005
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‘tajeds en secci.én tresversal, ocon el létex depoeitedo so-

%de-"gdua,,,me dé'oe bvp flooado, alge oéneavo, shuecade o re-j

"'bre ella y el flooaje embedido en el létex. Se pmporoiona

por oonsiguiente una hoje de tejido de malle oalede de :1-&-
tez que tiene &l menos una superfiocie floocedas, y en el qu.e
1a pelueille esté exbebide més profundemente en la part.‘a |
eemtral de la anchura del oordén. Asf, la faja no perdezd

‘une cantidad aprecieble de su flosaje durante la utiliga~+.
‘o1én normal, perc sL se vé que ha perdido parte de la Qolu-

‘sills embebide més ligersmente, entonces puede hacerse’ 'qp."e '

la faja oonserve posteriormente, con el debido cuidado 'l .

tloeaae restente embebido més promndamnte.
Otre oaraoteriatioa importante del presente nwento

‘em que los oordones individuales de la hoja de tejido de
imalla de 1étex varien desde forms sustancislmente oilfndri-
‘o 8 forms sustencielmente ouasdrada, Esto signifies que la

i':'e,'l.ac'.szl.én superficie & masa de los cordones se &cexroca & un

vulor éptimo ¥ Qe las osracteristicas de extensién se nocr-

oan e wn m&zimo. Es decir, el érea superfioisl de un oordén

;clo 1étex de wna mese dade que tenga wna seocién trensversal

Eicﬂ.li.:aa:::l.n o ousdrade es menor que ol €rea superficial de

‘un oordén de létex de la misma mesa que tenga wna secoién -,
‘transversal eliptioa. Esto signifioca gue el cordén elfptico

'.timo une relacién saperficie & masa mayor que le de un oor-
4én oilindrico o ousdrado. Es dien conocido que la relactén
.superficie a mesa éptima se aloansa o;umdo los ejes pr:l.nei-:
‘pales y secundarios de la seocidn tremsversal del cardén

‘son sustencislmente iguales, a seber, cusndo el oordén es
‘oflindrico o ouando el cordén es cuedrado. Cuendo la rela-

ofén superfiole & mase de los cordones de la hoja de létex |
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i ot"6g’ﬁm, .19. msisfanoia y extensién del ocordén alomngs ol
va.J:;r“m&:I..;o ol d.;-;a saperfioial el velor mfnimo, demdo
‘lugar de este modo & una hoja de tejido de mella de l‘t?x
‘que tiene la meyor omtidad de sbertures pers wn nédule :&&-%
§ do y proporciona as{ un material en hoja que ocuando se nti-.
‘1iza en una faja de la ocombinmoién de fresoura y m:ou&&m |
‘hmbim se deduoce que cuando se aloanga una relacién de:m-‘
‘perficie & mase éptima, el cordén de lftex tieme caractes-
‘risticms de extensién méximas, es deoir es mfs resistai;f_e:; ,
lo ;!mbim ez bien oonosids gue un cordén de ldtex cproxﬁ.:'-;l‘n-‘
‘ment e cuasdrado de masa comparable tiene caracteristioss’.de
“extensién moeptables, |
Las fajas oomprandidas en este invento estén oarac?
| itorinadaa por un alto grado de fresoura y un slte grado de
15 gmjooi&x ¥y sorprendentemente, la capaoidad de asegurarse
.sobre la piel de la portadora y extenderse son la piel de
210. portadora cuando su ocuerpo adopta diferentes poeiciones
Tiouarulo se estirs, se sienta 0 experimante otros tipos de moi
:‘"Vimientoa. 4dsf, esta faja se estirs y contrae rmtc:oemf
8o to de una mmera gque se adspta mtmoialmente e la exten- |
asiﬂn y ocontraocién de la piel de la portedora. ,
Se encuentren diferentee otras venteajae que pmﬂ.e—:
‘nen de este invento, incluyendo el hecho observado de que '
:?luz fajas inocluides en el invento moldean y conformen el
285 | torso de ls portedors a un contorno natursl y deseado, lo-
grendo asf un aspecto agrsdable especialmente ousando la por-
‘tadora se sienta, se estirs o se 1nolina;
Ahors se hase refereneis 2 los dibu:os; _
La figure 1 es wna vista en plente de un material

30 estratificado del invento, estando parcialmente separadas

22.3.68 - 5 - o x" [
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jtivaa pars ilustrar la oconstruccidn de flooaje, goma y te-

elipnsie. pifeiroadas en una esquins las capas respec-

' J1d0 del eatratifiocado, y estando otra esquing vuelta heola

e o

atrds pare mostrar sy ocara de tejido. et
5 La figara & es una vista en secoldn tramsversal -del
‘material laminar estratificado;

Las figuras 3A a 3E, son respecti vamente oinoo‘i-é- ,

‘presentaoiones progresivas de une seoocién tremsversal 'de.” :

‘un oordén de le capa de goma del material eat:ra.ts.’u:r.'l.md:ga:.gio-l

lo gin aparece en fases de formaoién independientes dadae';..-", ‘

i Las figuras 4 & 7 son ilustraciones de ocuatro :@ia:e:raf-

oiones convenientes de un método pare former el material la-
‘minar estratitiocado;

L La figura 8 es una vista frontsal de una faja hecha

16 oon e meteriel laminar estratificado; y :

Le figura 9 es una vista latersl de una faja hecha L

tdel material laminar estratifloado eoloocada sobre el torso "

.de una modelo en una posioién sentada para mostrar lae posii-

,olones relativas de la faje sobre el torso de la modelo dea;-

20 ’jdo una posioidn de pié a une posietédn smtada; :

| Heoiendo referencia a los didujos, el material 1ami%~

‘nar estratificado designado con el nimero 10 en la figure 1

§1’ comprende una oapa o sustrato agujereado de létex daposiih

‘tado 12 e forma de un tejido de malla oalado y sujeto eléa-

25 ticamente a 61 una oapa de tejido extensible 14, Una saper-'

fleie de ldtex 12 tiene flooaje 16 embedida en ella para ;

_‘jdar al materisl estratifioado un tacto suave; ,

| El sustrato de létex depomitado 12 tiene moldeadas |

‘e 61 sberturas 18, el &rea de las ousles oons ti tuye aproz:l;-

30 mademente del 30 al 50 % del érea sup;rfid:l r‘y\ogg_.’l Jel sus-

. 3 W
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fqu.e pueden ser utilizados para producir tejid extensibdle
-:a.dcmdo para nuestro invento, por e jemplo, bejo el norbre

‘comeroisl HELANGCA, que tienen un ouerpo oonsiderable, un

“. see o, ..‘ &%
3

trg.co du‘lﬁu ~‘Las saberturas 18 estén espaciadas y dispues-

tas de una menera que simula las eberturas de un tejido de
fjmhna tfpioo, del tipo, por sjemplo, que ocontiene disﬁos
Tﬂ.oralea. El espesor del sustrato de létex 12 o= nomaimm-

te de unos 0,254 mm, & unos 0,381 mm, y se extenderd a mﬁa ;

del 500 % de sa longitud o mochure originel mtes de z-omper-'

-

ge o fallar, .
El te}ido 14 puede ser ocualquier tejido de punt'o“'

del tipo conocid como tipo de tejido nmtensiblen, qné- ton-

0t ¢,

‘g8 le oapacidad de alargar un mfnimo de 160 ¥ en une arbo-

.
e

oién y wn mfnimo de 290 % en la Adireccidn tramsverssl.-les

‘caracteristicas de slargemiento del tejido extemsidle 14
provienen prinoipslmente de la estructura de los hilos que
"'oonatitnyen el tejido, més bien que de la construccidén o
ﬁpunto del hilo para hagcer el tejido.

Estén disponidles oomerci slmente ejemplos de hilos

?grado de extensl én elevado y una recuperacidn répida desde
1a posioidén extendida, El tejido extemsible 14 retendrd \um
;'aran oantidad de sus oaracteristioas de extensién si es as-f
itratiﬁ.cado 8l mustrato de létex agujereado 12 de tal mo-%
:‘ru que impida que ocualquier materiel de unién excesivo pene-i
tre dentro del hilo extensible y una entre ei los ﬁlammtoé
‘individuales en todos los puntos de ocontascto, Haciendo esto',f
8e implde que los cordones individueles del tejido extenai-:

‘ble 14 se inmovilicen entre los puntos de oontasto oon el

sustrato de lédtex 12,

Para estratificar le hoja de J.‘t_ex 12 /y el tejido
) Q \/.;4 {‘., ,, \ ? g

-7-
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:exjenuh,le J.&. ¥ o-htgner todavia las caracteristicas de

-0-
LR Bl " (

gmenﬂibindad desea&as, el procedimiento de estratifi oaoiJn
!debe ser tal que impida que el materiel de unién penetre
_epreciablemente en la superfiole del tejido extemsible 1.

Se ha visto que controlemndo la profundidad del ma=

‘teriel de unién, depositado sobre la hoja de létex 12, be

se o *

‘pusde oprimir el tejido extemsible 14 a travée del material

de unidn y hacer que la superficie del tejido extensible 14

;haga oontacto con la superfioie de la hoja de létex 12, 7.
'de este modo controler le profundided de penetracién dp'i::te-
' j4do extensible 14 en el meterisl de unién. Tambien es.nece-

seric que el tejido extensible 14 ses oprimido dentro del’

material de unién en una direcci én susteneialmente normal

& le superfioie de la hoje de létex 12. Eate éngulo de pene-

. traeién es importente porque si el tejido extensible 14 es -

oprimido en el meterial de unién con un éngulo de menos de
90 grados, tendré lugar clerto barrido del materisl de suje-

fioién desde la superfioie de la hoja de létex 12 y ésto dard
Elugar a que el material de unién penetre en el tejido exten-
;siblo 14 en profundidades irregnlares, Tenbien, si el teji-

' d extensible 14 se mueve oon relacién e la superfioie de

hoja de létex 12, serén empujadas partes del materisl de

%nnién en las sberturas 18 de la hoja de ldtex. 12, Este dl-
tima condiocidn dard lugsr a que el material de unidn impide
h extensién en partes del hilo del tejido extemsible 14 y
olerre tambien una gren parte de las abexrturas 18 de la ho-%
' ja de lé&tex 12, '

El tejido extemsible 14, segin se muestra en ls Fi-

‘gure 2, estd mujeto al mastrato de ltex 12 mediante la

eplicaci én de presién sufioiente para formar los filamentos
-8 - ¥ o
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aubﬂrﬁdﬂ:eg 19 ¢e 408 hilos del tejido extensible 14 al

coe %%
’ oo

'tnterior de nna cepa delgada de materisl de unién hesta que
zo.l menos pearte de los filamentos superfieiales 19 hegan oon—
‘tacto con la superficie interior del sustrato de ldtex }2:.

'El material de sujecién puede ser una ocaps delgada de létex

‘splicada Justemente antes de la operacién de unién, de nans-

‘ra que esté himeda y por lo tanto pegajosa, Este dltimm, pa-

‘pa de létex es depositada preferiblemente con una profundi-

‘dad media de elrededor de 0,0635 mm,, mientras el tejido: a,x;

tensidle 14 tiene preferiblemente un espesor medio de unos

0,5 mm, Esta diferenecia de espesor del tejido extensibl;.u'

oo .Q

y del 1étex af lugar & que el tejido tenga solemente alrede-
‘dor de we ddoima parte de su profundidad penetrade por el
1étex. Como la {ltima oepa de létex es depositeda a lo lar-
g0 de los cordones del mstrato de 14tex 12 que oonstituyen?
1a smuperficie de la red del tejids de malla, el tejido exten-
pible 14 hmoe oconteoto con el sustrato de l€tex 12 en un di-
‘bujo que corresponde el dibujo de la superficie de la red
\dol tejido de malle. Tambien, ocomo la Yltima ocapa de létex
penctru solamente alrededor del 10 % de la profundided totai
:de tejido extensidle 14 y solamente a lo largo de las tra-
;yeotonaa de paso del tejido de malla del sustrato de ldtex;?
>18>, no trebva o impide las caracteristiocas de extensibilidcd?
gdel hilo en ouslquier grado apreoi a‘nle.. |
j En nuestro material laminar estratificade 10 aoabe.-i
.do. se ha observado que después de la unién, las caracteris-
,ticas de extensibilidad son desde spraximedemente 140 ®
sproximadamente 200 % en una direcclidn, y desde aproximada-f
mente 160 a eproximademente 220 % e la direccidn trensver~

sel, Se atribuye esta extraordinaris retencién de caracteris-

sﬁ @\ 5 !-"/"? \“ﬂ.
1760/
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*tibﬂe--da o’:‘:t.qm,tdﬁ # perte a la unién »por puntose del te-

g
Soe o Jes * ¢ S

Jido extensible 14 sl sastrato de létex agujeremndo 12, y

@ parte & la baja profundidad de penetracién del tejido ex-
tmaible 14 en ol sustrato de létex 12, Esta penetraoidq

contmwlada del tejids extensible en el sustrato de létex.dd
suficiente resistencis de unién al material laminar est‘ggti-
ﬁoado, partioalarmente pera la utilissocidn en prendas as. :
refuerzo tales somo fajss y similares, y a pesar de ello no
‘destruye o reduce 1ndaeaablomante las ocaracteristicas de:ex~

w..o

tensién del tejido extansible.
El flooejeo 16 me aplioa o fija al menos la aupemﬁ-
ieie de létex del material leminar estratifioado para asr’
Eciertas oaraoteristioas deseadas al material aeabado. Por
fejomplo. ouando la superfioie exterior del material floocada
ftione de menera desesble un tacto suave que se aproxima bas-
tante al tacto del te:ido; El floocaje 16 que puede ser algo-
dén o ouslquiera otra fibra adecusds, y el materiasl de unidn
%del flooaje, gae puede ser una oapa delgade de létex, formean
‘un reeudrimiento sobre la saperfieie exterior del sustrato
de 14tex estratifiocado después de que el te)ido extensibdle !
flm sido estratifioado a él, Esto aumsnta su resistencia &
‘los atagues del ozono sobre el sustrato de 1dtex 12, e 1mpi-
‘do as{ su deterioro,
El material laminar estratifiocado 10 puede ser flo-?i
oado recubriendo mu superficle exterior o superficie de l‘d-i‘
tex con un material de unién del flooaje por ejemplo, pulve-i
i sendo létex sodre el sustrato de létex 12 hasta una pmfuﬁ-
didad de alrededor de 0,076 a 0,101 mm. El material de ea:e-é
oién de létex es pulverizado o proyestado sobre la superfi-
ole exterior del material leminar & un fngulo de llegada

- lo - @L(_,C :
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ezpazime d'amentre #orgal a la superfioie. El éngulo con que

‘ llega o inoide el adhaaivo de 1étex pulverizads a la super-

- fiole del materisl leminer da lugar & una meyor © menor acu-
_mulacidn de létex hiémedo sobre las paredes interticres o: ‘la~
. terales de las sberturas 18, A medida qe el &ngulo de Lle-

geda se sproxima a 90 grados, se acamula oada ver menos. 'lée

' tex himedo sobre las paredes latersles de las sberturas:lS,

' Es muy desesble que se acumule sustanocielmente poco létex

L I

. himedo sobre las paredes laterales con respecto a la mm-;

u.'O

laolén de létex hdimedo sodbre las ‘reas Llenas de la red del
tejido de malls del material leminar, Se ha visto que ,la..

meyor proporelén de scumulacidn de létex hdmedo oourre ouan-

“do el éngulo de llegeda es de 90 grados. Ademés, se deposi-

. ta una pequsfia cantidad de létex himedo sodre la sara del

tejido extemnsible 14 que puntea las sberturas 18 del sastra-

to de létex 12, Este létex hémedo depositado sobre el teji-

3 do extensible 14 es esenocialmente en trasados irregnlares

de pequefias gotitas 22, y a oausa de la cantidad controleds

 de létex pulverigada sobre el material laminar 10, hay una

cantidad insaficiente de 14tex hémedo para fomar una peli-

oula sobre el tejido extensible y volverlo de este modo in-

deseablenante impermeable a la k;umedad y &l eire, Sin emba:é—

80,80 deposita sufiolente létex himedo sobre las paredes la-

tersles de las sberburas 18 del sustreto de létex 12 y ao\;ﬁe

las dreas del tejido extensible qus estén expuestas & tra-

ves de las aberturas, para dar lugar & que se sujete & ellss

- una pequeiia centidad de pelusilla 16 durante el flooaje.

El flooaje 16 puede ser eplicada bien direotamente,

" 0 pusde ser apliocada primero a un tambor o similar y trans-

feride después el material laminar ouando la superficie re-

=2 fua ]
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zouhtdrb,& om, utex- hﬁmdo del mstrato de ldte:z l2y el tam-

Coe e’

,bor flooado aon pueatoa en oontaoto. Las part{oulas de ﬂ.o-
’oaje pusden ser orientadas y dispuestas en paralelismo nor-.

mal 8l pleno de la cara del material laminsar mediante ld-uti-

1lizecién de Merzas aleotrostdtioaa. Un ejemplo de un mécodo

e].eotroatétieo pera depositar flocaje sobre una superficie

58 4 °*

‘recubierta ocon adhesivo pueds encontrarse en la patente de ;
‘los Estadoa Unidos 2,376,982, expedide a W,H King el 4 de

‘Junio de 1.941. . e
En las figures 3A & 3@, la fase una, mostrada oamp

‘A, ilustra une secoién tremsversel de un cordén de létex |
sin el tejido extemsible 14 o el flocaje 16 unidos a &1 “Ob-

servese el area rebajade de una superficie y la superfioie

;opuesta alg eplamada, Esta fome del oordén de létex es
‘sltemente deseable por dos razones bésicas, Primero, la su-
‘perfiocle opueata’apla:mada permite un control més preoiso
‘del espesor del létex pulverizado, que se utiliza para unir
‘el tejido extemsible &l mustrato de Létex 12. Esto 4é 1ugar.‘
fdireotamante a que el tejido extensible se embedbs en el sus-
- trato de létex en una ocantidad suficiente para unir firme-
gmente el tejido, evitendo sin embargo que se impiden las oaw
:raoterietioae de extensién del tejido. Segundo, la mperﬁ.-%
‘oie rebajada permite una profundidad varisble del létex pul-
zverisado que se utiliza para unir el floocaje 16 al mstratof
gde 1létex. Esto da lugar direoteamente & que el floeaje 16 ge
;embeba més profundemente en el eentro de cada cordén del sus-
trato de ldtex. Asf, durante la utilizacién del meterisl la-

-minar, pertionlaimente cuando es utilizedo en una fajls, la f

umiaris pusde deteotar fdoilmente pérdidas de la pelusilla

- embebide més ligersmente 2 csusa de detergentes fuertes y

4 nn TR
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dr mnmtent.os- ulpmgivos, y oon cuidedo adeoaredo poster:l.or,

’ee .
on'.. L .

'puade hacerse que el material estratifioado retenga el ﬂo—

voaae restante embebido més profundamente y extender asf

grandemente la vida Y61l de la faje. .

LR ]

[

La fase dos, mostrada como B, ilustra la aooién,..

. trensversal del ocordén de létex de la fase uno oon un rgop.-i

vee *

fbrimiento delgado de létex para unir a é1 el tejido extensi-

‘ble 14, En esta se muestra una forma suave, 8lgo oircula‘r

!“l .

'del ocordén de létex después de ser recubierto oon 1étex.. .

Le faee tres, mostrada como C, muestra la aeooiﬁn

trensversal del cordén de létex con el tejido extmsib),é;.;d.

‘unido a 41, Se veré que solamente eastd embebide una pe'qmﬁaf

‘parte del tejido extensible en el létex pulveriszedo ecumla-

o y que al menos algunos de los hilos se spoysn en le super-
fiete del ocordén de 1étex original, '

La fase ouatro, mostrade como D, ilustra la seoccién

transversel del oorddén de létex con el tejido extensible

‘unido & é1 y ocon létex pulverizado llenendo sustamialmentaf

. la coneevided de la superficie del cordén. En esta viste ol

ilétex pulverizado tiene variaciones de profundided, t:eni.en-i

do la meyor profundidad el eemtro de la concavidad,

La fase oinoo, mostrada oomo E, muestra la seooién

‘transversal del ocardén de l4tex oon el tejido extensldle

‘unido a 1l y oon flocaje embebido en el létex que llena 1a |

_oonoavided. Las fibras de flocaje més préximas a los bordes

de la oconoavidad estén ligeramente embebidas, mientras las

:ﬁbraa de floeaje préximas al oent1o de la conoevided estén

‘embebides relativemente a mayor profundidad.

Los cordones de létex, segin se representen en las

flgaras 3A y 3B, pueden ser depositados por pulverizacién

s 1900 TH
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so.‘lra. m;a.horma. agcuereada 50, y debido &l éngulo de llega--

&e laa"go\zitas g 14tex 52 sodbre la horma, obtemer ume

ﬁrelaoién muy fevorable de muperficie & masa de los cordones

;de létex depositados, a saber, sustancialmente eiroular:io.,

‘sustanoislmente ocuadrada en secolén trensversal, Ventajosa-

‘mente, el &gulo de llegade del létex pulverizado a la su- ‘

[ X I

perficie de la forma debe estar en la proximided de 90 gra-
dos, de manere que las gotitas de létex se depositarén de,

A NI

'u.na menere tal que produzesn la horme de disefio de la :orma'

y no depoeitan 1étex en gran cantidad entre los oordonqs. :
Si el létex es proyeotado hacia la horma en un éngulo muoho
‘menor de 90 grados, el létex golpear& las paredes laterales

'de las sherturas de la horma y tenderd bien s llenar la

'abertura o a producir velos que se extenderén profundemente

{m las sberturas. El primer resultado s indeseadble porque

‘sumenta la relacién de érea llena a sberturas, dando lugar '

asf{ a un material més caliente ocuasnd se utiliza en una fa-

fja. mientres el ltimo resultado es indeseable porque dé lu-
Egar a8 una superficie odnoava muy smpliada sobre el lado de
la horma de le hoje de létex, dendo lugar asf a gue el flo-
%oa:e se embeda més profundamente de lo neeesario y hage ai-
ér:loil seperar la hoja de létex de la horm.,

Hacliendo referencie & la Figura 4, se muestra un

-método para pulveriger un compuesto de 14tex smobre una hor-f

'ma agujereada mientres se controla el éngulo de 1legada de |

las gotitas pulverizadas. Por e)emplo, se interpone una

;pamtalla o tabique estarcido 54 entre una bogquille de pulve-
‘risaolén 66 y la horma de manera que todas les gotitas de

1étex 652 pulverizadas, que estén siendo proyectadas

haoia la homs a un éngnlo de llegeda de alrededor de 80 &

(’% 2
- 14 - (‘[ ;}
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go.lredador de 100 grados, sean depositadas aobre la su;perrﬁ-;

'0 .oo e o
AN LA
®s an

o1d, 36Tt ..qté:&lqj‘dp’ §4 que rodea wna ebertura 58 formada en

561. El estaroido y la boguills de pulverizacién son movibles,

éaqgﬁn se indios e la figura 5, & través de la horma 50 pa-

ﬁ:rn depositar un reeubrimiento uniforme de létex. Las gct.i:-‘

L g

tas de létex, ouan@o se depositen sobre la horme de la mm-

‘ra mostrada, se depositarén bien sobre la parte anperier-&o

ilas dreas llenas de ls horms o paserén a través de las sber-

tures, ) _

Il tejido extensible 60 se une a la hoja 62, u'g,\'i;x

‘se muestra en 1a figura 5, colocando el tej1do en oontagso,
gon el 4ltimo recubrimiento de létex hémedo sobre la sipen-
fiole de létex elejade de la horma, Una ligera premién se
;aplioa entonces con un rodillo dlando 64 pars oprimir 1130-%
remente el tejido en la cape de létex hémedo. t

El extratifioesdo de tejido extensible €0 y sustrato
de ldtex 62 es meparado a continuscién de la herma 50 pars
producir el material laminar estratificado segdn se mestra
‘fon la figura 6, Bl material laminar estretificado es vuslto.

se pulveriza un recubrimiento de létex sobre el lado de

e

la horma de la hoja de létex 62 mediante una pistole de pu.‘l.-
veriuo:l.én 66. Este dltimo reoubrimiento de létex tiende a |
f;l.lenu', &l menos paroialmente las superfioles ofnoavas o re-
fba:adan de los ocordones del sustrato de ldtex y forma ohnr-?
ioon de 1étex némedo. Después me pasa el sustrato de létex 1

| bqa un distriduidor de flooaje 68 en ouyo momento se deposi-

ta uniformemente una capa de flocaje sobre la caps de létex |

h\imodo para que eulra sustanoldlmente la parte superior de
los cordones del sustrato de létex. E1 materisl laminer es-

tratificado es pasado entonses bajo un segundo rodillo blan=
IO AL |

E | S
E‘f eq, ‘*-. PR

E——




lo

15

do

22.3.68

do 72. Aue oprime ligeramente el flooaje en los charcos de

I“m-hﬁnd&"' E 3 ssgarial laminar estratificado es cureds y

‘lavado para separar el exceso de floogje y otro materisl

.Q
£ "

extrafia,
: Mediante el uso del procedimiento para formar migo‘-

;:ial laminar estratificado, se forme un msterisl extensiblie
‘agujereado que es utiligedle ventajossmente en lea rahrbo:;-'--
‘o1én de fajas, asf{ como de otres prendas gue requiersn i'.bb-Q
‘triceién del ouerpo.
Se ha visto que una faja hecha oon este materiel’ la-
minado estratificado y con un panel extenasible en unae direo-
016n poBee en un gredo desusadamente elevado, las oméju‘.o_-.- :
miatiua bésicas necesarias para producir una faja mejor, a‘
;sa'ber. comodidad, fresourasa, auaooi'&n ¥ la capacidsd de ex-
itmderse con la piel de la portadora;
Debido & las caracteristicas de extensién del mate-
rial leminer estretificado, que son del érden de sl menos
140 % de elargemiento en la direcoién vertiosl de la faja
y 8l menos 170 % de slargamiento en € sentido del perime- .
?ftro‘. esta faja tiene la sorprendente ocapacidad de fijarse
a la piel de la portadora y moverse o extenderse oon la :
?piol de la portadore a medida gue ésta se mueve, Estas oa~
recterfstioas mejoran tembién tento la comodided oomo ls
unién, puesto que no traba o restringe el movimiemto de la

plel. Se ha observado poxr ejamplo, que ocuando una mjer

'iqne lleva esta faja se mueve desde la posioién de pié a la

posieién sentade, no tiene luger movimiento de la fajs en

'grndo‘tprooiablo hacia arride de sus plermas o haola abajo |
iae su espalda, Esto se atribuye a la capacidad de la prenda
para extenderse apreciablemente en todas diroéoionoa, ¥y poxr

Lw.  A9CCYH

G




,eoneiguiente & seguir la extensién y el movimiento natural

de’.la.pie:' 'oﬁa'.'ud! 3 portadora osmbis de posicién. Se ha
fvj.v;nm Qe las fajes gue timen caracterfstioas de extensién
mﬁa bejas qus las de este nueva feje, bien deelizan & tra-
5 vés de la piel ouando la portedora se stenta, o si la ra':o.
ant& suficientenmte spretada, traba el movimiento na turel ?
de 1la piel y de 1a oaxme de la portadora y de este modo.-:rié»f‘
‘luger a una faja de ajuste defiente e inodmoda. s
Se ha visto que la nueva faja tiene también une .as=
lo pacidad exoepeionalmmte buena de transporter o onouar’-_;:_n:(
“humedad del cu;epr & la superficie exterior de la faja h‘ofzi-:
‘de la humedad se evapora répidemente. Esta excelente w&'o‘u‘a-
‘atén de humedad se obtiene en parte por la estrusturs de los
‘hilos del tejido extensible 14, y em parte por la gran re~ -
15 laoién de superficie sbierta a superfioie llens proporeioc- v
‘nada por la hoja de létex 12. Es deolir, en las éreas donde
el tejido extensible puentea las aberturas del sustrato de
14tex, la humeded se musve desde la muperfiocie de la piel
‘@ 1n ocara interior del tejido extenzible donde es evaocusda
20 a laz éreas del tejido que puentesn las sbertuwres. Ie hums-

‘ded e expussta entonces a la atmésfera y se evapore. Ae-

‘mds, clerta humedad passré a las fibras de flocaje que ro- !
‘dean las shertures y sme eveporard. Esto, por ounsiguiento,g
-§nummto. el érea puperfioisl de humeded expuesta a la atméa-f
25 fore, ¥ es partioularmente dtil ouendo hay presente humedad
;ea:oeaiva; Esta oaracterfstioa de trensferencie elevada de
vepor de sgua de este material laminar estratifiocado ayuda
n gran maners & enfriar la faja sumentendo el flujo de Im-ji
‘medad desde ls superfiocie de la piel a través de la ta:a;
do Pueden darse diferentes grados de sujecién a esta
YAl o W S N
19809
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%ta;a uimplemanto aument ando o disminuyendo el aaposoz- del

?B!ﬁtllto de 1&’(9:, n disminuyendo la relacién de drea abdier-
‘ta a frea llena del dibujo de tejido de malla del sustrato

de 1‘t°xo

Serd evidente por lo que precede gque este invenbo
me jors inmensamente las osreoteristioas bésiocas deseables ‘

de wne faja, & ssber, sujecidn, eomodidad, fresoura y 1€,
foapaoidad de moverse 6on la extensién natwrel de la piel: de

‘la portadora ocuando ella se mueve, | . seaah

La figura 8 musetre uns faja que utilira el mﬁeﬁel

laminer estratificedo deserito mteriommente. En esta.Tea-

ligaci én del presente invento, la mayor parte de la faja.' .

L Y

ﬂoati oonstrufda del nuevo materiel lsninar 74, tal como las
'partes que se adaptan & las zonas de las caderes y les nal-
‘ges del torso de la poptesdora., Coneotada, por ejemplo me-

diente téoniocas de aosido oonvencionsles, hay una parte de

tejldo frontel 76 de raso de seda extensible en una direc~ -
fd.én, por ejemplo, qus se ado.pt_n sustaneialmente & la pm&

;del sbdomen de torso de la portalora, De acuerdo oon ésto,

aproxinsdsmente 300 grados de la faje ocmprenden el material

‘leminar estretificadc 74, mientras los 60 grados restsntes '
'comm:enden la parte de tejido 76, gue proporoiona soporte ;

‘adicional para el abdomem.

Mediante ouslquier témioce de cosido bien oonooih.?
estén unides liges 78 conveneionales a la parte inferior de
la faja. »

 La figura 9 se incluye para representar gréficamen-:

‘te ol movimiento de la faje de la figura 8 cusndo estd so-

‘bre ol torso de la portadora, desde la posioién de piéd a
1a posicién sentsla . Le perte mperiar y 1s parte inferior

Le}vea



d9 la :taaa estén mostradas reapootivunente modimte lca

. &% -cc o
(3 0.0

1-$no-¢s da.ﬁns'oa eﬁ y 82 ouando la portadors esté en la

posioién de pié, mientras la parte superior y la parte

inferiar de la faja estédn mostradas respectivamente median-
5 " te las 1fness llenes 84 y 86 ouando le portadora eat‘uﬁf—"

" tada. Se ha observado que la cantidad de »desplazamientc’

. haola sbajo® o movimiento de la parte saperior de la ta.:ft-'

ouando la portadora se mueve desde la posioién de pif a'*

" 1la posicién de sentada es aproxirademente de 6 mm, mien=..
lo . tres el w»desplazamiento haoie arribar» o mevimiento de la'

t”c :

parte 1nrer1ur de la faja es aproﬂmdmonto de 1,56 ms, .
Lo que es ¥nico oon relacién a esta faja es qng..g‘e:
comporta para proporocionar sustamoialmente soporte unlfo:l'-‘
- me del érea periférica complets de la faja, Adieionslmen=~
15 " te, onando la portadora se estira, se sienta, o realisa
. oualquier otro tipo de movin;ientos. la faja se extiende
¥ se contrae de una maners qus se adapta sustencialmemte
8 1a expaneién y contracoién de la piel de la portadcra;
Por oonsigu:l.onta se deduoe necesarismente que una faje
20 oconstrufda de acuerdo oon el presente invento, puede ser
| oonsiderada ocomo une segunda piel, por decirle asf, redu~
 olend de este modo la oantided de desplazamiento de ls }
faje sobre la pilel de la portadors desde la parte supe-
ricr haocia sba jo y desde la parte inferior hacia arribn;
2 5 Asf, 1a faja tiende e moverse ecn la piel de la portado-
 ra més bien que a dealizarse a través de la piel, o e pe- |
- 1lisoar la pilel en puntos de alargamiento o eontraceién ‘
| elevados, Serd evidente en este pumto que la faja del pre-
~ sente invento es considerablemente més comoda en virtud '
30 ~ de esta caracterfstios de extensién uniferme proporeiona-
‘ | 19¢075
22.%,68 Bl

S RS 8 e e S g R A e g S "



& ; e, 8%, esratificado dnieo utilizado en la oenatrno-
"Jn de iu fdja. ’ranb:l‘n es interesante observar en este
punto qus la faja proporoiona también las carasteristicas

de restriccidn del cuerpo regueridas y sin embargo en VAT

cue ¥

6 ~ tud de la capa de flooaje sobre la superfioie exterior de
la faja, tiene el tecto deseable y la ocomodided de los je-

Jidos de tela del tipo de malla convencionsles, .

El médulo o exteneién de este material lmimr’é;-
tratifioado, ocuando se represenia en un sistemn de ooc;'i';.':':
lo denadss ocartesianas con el poroemtaje de alargamiento Qb«-
" mo ordenades y la fuerza en kilogramos por cemt{metro 11-'
" nesl en las absoisas produce una ourva resultante que :1!'149'-:
~ olelmente sube bruscamente & lo largo del eje de ordens= |
. das y aproximsdsmente al 200 ¥ de alergsmiento vuelve drus-
15 camente y sigue a 1o largo de las sbssimsas, La vuelta a
. woodo» de la ourva representa la zona en la que se alcan~
28 el 1fmite de extensién natural del materisl eanpuosto;
| En fajas hechas del material oampuesto de este in-
~ ventoc, se ha encontrado que la cantidad de extensién \ﬁi-
2o lizada normelmente tanto &l ponerse la faja oomo en la oz-é
' tensién de la faja que tiene lugar al moverse, inolinsrse
| y sentarse, ocusudo se compara eon la curva médulo, oserd

debajo del m»codo» de la ourva, ILas fajas al ser puestas

o quitades son németidas 8 esfuerszos local es muy elevados, :
25 a8 saber, onmdb la faje es agarrsada por les menos de la |
pertadora o estirads en los puntos de agarre ocon sufiocien=-
: te fuersa para extender ls zona restente mucho mayor de 1.‘%

- faje sufisientemente para srrastrar la prenda sobre el ouer~
po. Los esfusxrzos looales do esta naturslezs osen en la
3o zona de la ourva de médulo que estd cerca o por anoima del

177875
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| nal del sustrato de malla de létex més delioado, e impide
de este modo del desgarre o perforacién del sustrato, ‘

maodow de la ?‘1,’,",",,‘ Se he visto que la combinacién del
'Uo-J:ido‘ e&'tﬁis’i‘.‘bfe son el sustrato de malle de goma 1mpide
qus los osfuexjsoa loosles elevados desgarren el sustrato
de létex, ye que ouando el tejido extensible estd extendi-

1
Il9

40 a su alargamiento méximo impedird la extens=idn sdioio-

nnf

‘e gy *

Ay

Este invento ebarca también un sustrato de goms'
formsdo segdn se ha descrito arteriormente, extendido dos-
ocientos o trescientos por oiento am todas direcoiones .y‘:ti
gqus se splica wn resubrimiento delgado de létex pulver;-
gado por sus dos caras, Mientras estd en estado oxton‘d&: f
do, se distriduyen fidras de flocaje relativemente largas
uniformemente sobre la capa de létex hémedo por ambas oa- |
ras de la hoja de goma, y se lamina ligeramente de manera

que se oprimen las fibras de flooaje largas sl intericr del

- létex h¥medo. Se apreciard que puede hmoerse més de wa

. splicacién de pulverizaoién de létex para obtemer el espe=~

. sor deseable, Entonces se afloje la hoja de goms y se pul-

. veriza etro reoubrimiento delgndo de létex sobre la super-:
- ficde el mstrato de gomm, Entonoes se distribuyen uni- |

' formemente fibras de flooaje relativamente cortas sobre ol

- 14tex himedo al menos sobre uns de las caras del sustrato .

. de goma y se oprimen las fibras de flosaje cortas al inte-'
- rior del létex hémedo, El materiel leminar es curado des-

- pués para formar el produsto finel. Obsérvese aqui que la

segunda capa de létex sirve el doble propésito de bloguesr

~ en su mayor parte, las fibras de floscaje largas a la hoja

Qe goma para proporcionar resistencia aumentada, mientras

Jas fibras oortaa' proporoionsn un taoto suave, ha:o olexr-

. Yy
b LoV I
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tos Tequisiton de sujesidn, esta reslimsoién del invento

.
. ‘ oc- % tee e

j Mb'ﬂer‘ ttbﬂ:lraaa en prendas de refuerzo, tales como Zo-

Jas, y poseeréd las ocaracter{stioas deseables bésioas de

teles prendas, a saber, fresoura, ocomodidad, sujeocién y |

la ospaoidad de extenderse con la piel de la portadoro..z:"'
El témino létex, seg\in se utilise aquf, 1noluy' 3

~ goms, poliuretance y ouslguier otro meteriel el‘atomrp,., .

Este solioltud, que corresponde a la presentade::
a1 los Estados Unidos de Américe el 26 de Enero de 1.965,:.
bajo el némero 428;071. Be acoge & los benefioios del 0.:-
tfeulo 61 del vigente Estatuto sobre Propiedad mamr;a}i-:j

*
‘Colv
EYRA

L BE S N

RoT2a

Los puntos que ocomo ocarsoterfstica de novedad gue

se presenten pare que sean objeto de esta solioitud de

: Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE sfios, son los Bi-
. guientess

18, Una lénina de hilos eldsticos oon sbertures |
entre loa hilos, ocaracterigzada por el hecho de que la 8O0~
ol én trensverssl de oada hilo, en gemeral, tiene lados

oonvexos, una parte slta oconvexs y una pearte bajs o.prozimn;

demente plnna.

28, Une lémine segin la reivindioscién 1, earao-

| terizada por el heoho de que la parte baja mroximadamnto

~ plana de los hilos tiene adherides & ella pert{culas de
floosje.

38,~ Una lémine segdn las reiviniicaciones 1 § 2,

~ earacterizada por el heoho de que la parte alta sonvexa

- 23 - k o L))
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de los hilos tiene adherido & ella un tejido de tipo oxtan;

*9
o°% fre

 stfile phyg Folley h materisl estratificado.

48,- Une ldnine segin la reivindicecién 3, carac-

_ terizada por el hecho de que el meterisl estratificsdo tie-

- ne ocaracteristiocas de estirado de maners ¢ue es utonsiﬁcf

»

" en al menos 140 % en todas las direcciones, y el tejido, ;'

- que estd estratifioadc oon la superficie de la lémine, g.é’l:

va ocontinuamente las eberturas, comprendiendo gonernlmon?q

- la configuraeién de diohos hilos partes altas qus son qome,

. vexes &l memoe en sus lados y partes bajas oénoavas, gemp<,

* Wt

~ ralmente planas oon psredes nervades a lo largo de los Yws

~ dos de dichas partes bajas y una anchura gue, somparads’ - -,

s 3%

- oon el espesor de la parte baja a la parte slia, se encuen-

_ tra demtro del margen de 1:1 & 211,

5.~ Una lémine segén la reivindicasién 4, osrse-

; terizada por el e cho de gue las sberturas estén dispues~
. tas para definir nitidaments un dibdujo ﬂ.o:.fnl en dicha ho-
Ja, teniendo dicho dibujo una dimosicién gue da por :rosuli
| tado un equilibredo sustanecial del estirado em todas las

' direco:tmos,

68, Una lémina segdn las reivindicaciones 4 é 5,

_: oareoterizade por el hecho de gue las gonaes llenas de la
. 1émine comprenden de eproximsdsmente 60 % & 80 # del érea
. superfioial totel de la lémina. |

79,~ Una Lémine segdin las reivindicaciones 4, & §

6, omqtér:lzada por el hecho de que en el hilo qus forme
ol tejido extensible penetra el material de uniln desde
| sproximademente el 5§ ¥ hasta sproximadsmmte el 15 £ de
- s protnﬁdidgd. reteniende oon ello sustaneialmente todas |

sus oaraoteristioas de estirado después de la unién,

a s TR
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. : 80.- Une lémins aegdn la ro:lvindioaoié'n 'I. oarac~
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'00!-'1'“&8-' bor 41 shesho de que los filamentos superfioisles
| individueles de los hilos del tejido extensidle estén in-
. erustedos en el materisl de unién, o
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5 98, Una lémine segdn una ouulqum de las reivin-
dinoiohu 4 a 8, ocarmoteriszada por el heocho de que m.uu—
" perfioie tiene inorustadas en ella partioulss de .ﬂ.ou}b.
108,- Una lénine segin uns cualquiera de las rel-
 viniicaciones 2 a 9, ocarscteriszada per el heoho de qug 01

lo | estirado del material estratifioado estd limitado & ayro< .
 ximamente el 300 . Lo
: 110 « Una lémina segén une ouclqu:lora de las a!.- '
vindicaoicnes 4 a 10, earasterizada por el hesho de que
los hilos estan hechos en forma de una faja que tiene onti-

15 rado omidirecoional y un panel frontal con estirado verti-

oal unidireccional, estando la parte de material de la fa-
~ Ju peritéricemente complete en sproximasdements 3002 y em~
. tando los extremos de dicho meterisl fijados s aieho pmﬂ.
frontal pers formar diche faje,

2o ~ 128,~ Una lémina de hilos eldsticos. | |
Tal y eomo se ha deserito en la Memoris que ante=~
sede, reprnentado en los didujos que se ascompafian, y jplz'az
los fines que se han espesifieado,
| Esta Memoria oconsta de veintioineo hojas eseritas 3

-3 . a méquina por una sols oars.
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