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MEMOR IA DES CRIPT IVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por  VEINTE años
/

a nombre de José B O S C H S A Ñ E, de nació nal i -
\

dad española ,  y res id e n te  en Tarrasa ,  C al le  García 

Humet 24, por

" MEJORAS EN LA FABRICACION DE 

MEDIAS Y CALCETINES

&S&6&6&6&6&6&6&6&6&6&6&6&6&6&6&6&6&6&6&S&6&6&6&6&

R e f i r ién d on os  exclusivamente a 

la s  máquinas r e c t i l í n e a s  o c o t t o n  podemos d e c i r  

que ningún aparato ni procedim iento  p r á c t i c o  e« 

x i s t e  en l a  a c tu a l id a d  que permita  e l  t e j i d o  de 

medias y c a l c e t i n e s  en un s o lo  curso de t ra b a jo  

y en una misma máquina. E l l o  es debido a que 

e x i s t e  una gran d i f e r e n c i a  entre  e l  d e s a r r o l l o  

de una y o t ra  p a r te  de l a  p ie rn a  humana ( t o b i l l o
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y ta ló n ,  por ej ?mplo) y apto obliga, a que l a  

prenda qu? debe c u b r i r l a ,  media o c a l c e t í n ,  ha 

da tener  al ser  t e j i d a  d e sa rro l la d a  o plana una 

anchura v a r ia b le ,  D® ahí que se n e c e s i t e  de 

aparato o procedimiento que r e m i t a  v a r ia r  es ta  

anc hur a del t e j i d o .

31 procedimiento usado hasta e l  

día,  c o n s i s t e  ®n t e j e r  l a  media o c a l c e t í n  en 

dos cursos de t ra b a je ,  primero l a  parte c o r r e s ­

pondiente a l a  p ierna  hasta el  t a ló n  y luego  

e l  pié °n maquinas d i s t i n t a s ,  (llamadas co t ton  

de piernas y c o t to n  d® pi®s respectivamente)  

de manera qu® al  desmontar l a  prenda d® una ma­

quina y antes de montarla ®n l a  o tra  para c o n t i ­

nuar su textura ,  se abre de una manera p a r t i c u ­

l a r  que ya se d e s c r ib i r á  y se monta en l a  otra 

máquina ocupando una anchura mucho mayor. va­

mos a d e ta l la r  algo  mas ®ste procedimiento.

¡un l a  f i g u r a  1 de l o s  adjuntos 

d ibujos  tenemos representada ®1 f i n a l  d® l a  p i e r ­

na d® una media; la s  poro iones 1 y 2 c o r re s p o n ­

den al r e fu erzo  del a l t o  t a ló n  y las  porciones  

3 y 4 vienen a c o n s t i t u i r  ®1 ta lón  de l a  misma; 

l a  montura en e l  c o t to n  de pi®s, que se l l e v a  

a cabo cor a u x i l i o  d® l a  máquina de montar que 

hen®s c i ta d o ,  s® hac® s igu iendo  l a  l i n e a  5-5-7 -8 

y adopta l a  forma representada en l a  f i g u r a  2; 

l a  tex tu ra  d®l pie continua, una vez c o lo ca d a  ®n 

l a  máquina c orr  es pond ier.t e, part iendo del  ancho 

t o t a l  representado por es ta  l i n e a ,  obteniéndose 

é s t e  mediant® d i s t in t a s  operaciones de r e fu e r z o ,
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Para l a  su e la  y puntera y otras cuyo d e ta l le  

omitidos  por no sernos p r e c i s o .

Para dar a l a  media l a  forma n e ­

c e s a r i a  al uso a que se dest ina  se cose  una vez 

terminada, según se in d i c a  en l a  f i g u r a  3.

De Ihí expuesto podemos fá c i lm en te  

deducir ,  que el  procedimiento,  no está exento 

de inconvenientes  or ig inados  por l a  necesidad da 

e fa c tu a r  un cambio de máquina durante al curso de 

f a b r i c a c i ó n  de l a  media o c a l c e t í n ,  l o  cual se 

traduce en un.a evidente  pérdida de tiempo, n e c e ­

s idad da emplear determinada cantidad de mano de 

obra complementaria y aún otros  que no enumera­

remos pn-v tañer l o s  c i ta d o s  importancia, p u í i c i m -  

t e .

Para ev i tar  apta, d iv ers id a d  de 

operac iones  ha d escu b ier to  e l  recurrente  i a u t i ­

l i d a d  dA e fe c tu a r  l a  te x tu ra  de das medias o c a l ­

c e t i n e s  en una s o l a  máquina s in  in terru p c ión  a l ­

guna, u t i l i z a n d o  l a  máquina actualmente empleada 

Para l a  tex tu ra  de l a  p ierna y usando para e l l o  

de un a r t i f i c i o  que t i e n e  por s í  c a r á c te r  d° 

verdadero  procedimiento,  y para el cual se s o l i ­

c i t a  patente de invanción; así  como1 del mecanis­

mo que para l o g r a r l o  ha s id o  p r e c is o  a p l i c a r  a 

uno i o s  d is pos it  i v o s , que para ser  u t i l i z a d o  

para ot^os f in a s  l l eva n  d ispuesto  todas la s  má­

quinas d-.tton p i a m o s .

Hemos e x p l ica d o  anteriormente «1 

procedimiento seguido para l a  textura  de l a  m«dia 

en dos maquinas d i s t i n t a s ,  y a l l í  hemos v i s t o  co -
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¡no después -’ e t e j e r  l a  p ierna según un ancho da­

do, representado »n l a  f i g u r a  1, por el que me­

dia e n i r ?  l o s  puntos 9 y 10, »f c o lo c a b a  an má­

quina de pies s igu iendo  l a  l i n e a  5 - 6 - 7 - 8 .  De 

l a  simple inspecc ión  de l a  f i g u r a  a puede dedu­

c i r é  e fá c i lm ente  como ?p mayor l a  d i s ta n c ia  en­

t r e  l o s  pu l los  b y 8, que er.tre l o s  y y 10. D° 

ahi l a  necesidad de u t i l i z a r  dos mánuinae para 

l o g r a r  e l  aumento del ancho n e ce sa r io ,  e f e c t u a n ­

do l a  montura en l a  máquina de pies,*  t a l  como 

hemos ex p l icado ,  s igu iendo  l a  l i n e a  b, 6 ,7 ,8  ( f i -  

gur a 2 ).

Veamos ahora como puede o b t « r « r -  

se ep fe  aumento an el ancho del t e j i d o ,  en la. mias­

ma máquina que u t i l izam os  para t aj er l a  pierna 

por e l  procedimient o obje-t-o -*e agta patente.

Para e l l e  a p a r t i r  de l o s  puntos 11-12 ( f i g u r a  4) 

en que ha de empezar l a  formación del ta ló n ,  y 

por medio del mecanismo que lu ego  expl icaremos,  

se t ras ladan  en cada pasado, o en cada número 

¿e pasadas convenientes ,  grupo de mallas 

comprendidas m t r a l o e  puntos 11-13 y 12-14 

hacia l a  izqu ierda  unas y hacia  l a  derecha o -  

tras  da l a  cantidad co rresp on d ien te  al e spa c io  

o paso de una aguja,  de t a l  molo que e l  t e j i d o  

■vaya °nsanchándose por ambos costados  de e s ta  

misma car.t ida d.

La t r a s l a c i ó n  de mallas s a c o n t i ­

nua mientras t i e n e  lugar  la. formación del  ta ló n  

y hasta obtener para é s t e  e l  ancho t o t a l  n e c e s a ­

r i o ,  logrado  el  cual ,  se reduce bruscamente e s -

- 4 1 -
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t a  anchura a l a  r « c o s a r i a  al d e s a r r o l l o  del pi~, 

pudiéndose continuar l a  te x tu ra  de é s t e  hasta 

l a  term inación  de l a  media o c a l c e t í n .

c l a r o  que cada v«z que se e f e c t ú a  

l a  t r a s l a c i ó n  de l  grupo de mallas c i t a d o  una a -  

gu ja  de l  centro  queda s in  h i l o ,  l o  cual nos p r o ­

duce un e f e c t o  de ca lado ,  s igu iend o  las  l i n e a s  

13-15 y 14-15.

I3n l a  figura. 5 hemos r e p r e s e n ta ­

do l a  media una vez terminada y c o s id a ,  i n d i ­

cando por l o s  mismos números l o s  d i fe re n te s  pun­

tos  que corresponden a l a  media d e s a rr o l la d a  en 

l a  f  igura 4.

Vamos a d e s c r i b i r  s i  aparato o 

mecanismo, o b je t o  de l a patente,  para producir  

en el t e j i d o  y a. voluntad,  e l  ensanchamiento 

p rev is to  como n e c e s a r io  para l o g r a r  e l  f i n  p r o ­

puesto.

La f i g u r a  5 es un alzado del d i s ­

p o s i t i v o  jun to  con la s  barras d i s t r ib u id o r a s  de 

h i l o  ( 1 y 2) y la s  agujas ( 3 ) ,  que s o l o  se i n ­

dican para pod«r  a p rec ia r  b ien  l a  c o l o c a c i ó n  del 

mecanismo o b je t o  de l a  patente .  La f  igura 7 

es igualmente un alzado de l o s  mismos m ecanis ­

mos v i s t o s  por de lante  del  t « l a r ,  de l o s  cuales 

tenemos en l a  f i g u r a  tí un d e t a l l e  en planta/, 

en todas e l l a s  se representan de una manera e s ­

quemática l o s  p r in c ip a le s  órganos de l a  máquina, 

Para Poder a p rec ia r  l a  c o l o c a c i ó n  del  mecanismo 

o b je t o  de esta  patente .

La d i s t r i b u c i ó n  del  h i l o  que nos
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ha de producir  e l  t e j i d o  « f obtenida por medio 

de la s  barras 1, la s  cuales  por e l  intermedio 

de l o s  g u í a - h i l o s  l o  co locan  delante de las  

agujas 3 para su tex tu ra ;  l a  ca r rera  de estas 

barras v iene l im i ta b a  por l o s  topes 4 unidos 

por el t i r a n t e  5 a la s  tuercas  6, cada una d.e 

la s  cuales  va montada sobre  e l  t o r n i l l o  7 r o s ­

cado en 8 y 9 en d i s t i n t o  sen t id o .

iSn l a  parte i n t e r i o r  del  t e l a r  

hay las  puntas 10 montadas sobre la s  barras 11, 

astas  barras son s o l i c i t a d a s  por l a  acc ión  del 

r e s o r t e  12, c on tra  l o s  topes  13 de la s  tu -r c a s  

14, montadas sobre  e l  t o r n i l l o  15, que presen­

t a ,  igual  que el  anteriormente c i ta d o ,  dos Par­

tes  roscadas 16 y 17 una en sen t id o  c o n t ra r i o  

de l a  otra .
astas  tuercas presentan todas un 

d i s p o s i t i v o  e s p e c ia l ,  que s i  bien  l e s  permite 

desp lazarse  la tera lm ente  sobre e l  t o r n i l l o  l e s  

impide que puedan g i r a r  con é l .

31 tornil lo  15, junto con sus tuer  

cas 14, con las barras 11 y puntaE 10, va.n mon­

tadas sobre  un soporte basculante adecuado.

Sobre es te  d i s p o s i t i v o ,  que es 

e l  que se u t i l i z a  en l o s  t e l a r e s  c o t to n  para 

e fe c tu a r  e l  menguado o disminución del  ancho 

de l  t e j i d o ,  se monta e l  aparato o mecanismo o b ­

j e t o  de es ta  patente ,  que consta  de unas r u e ­

cas de g a t i l l o  18 y i y  montadas f i j a s  r e s p e c t i ­

vamente, sobre l o s  t o r n i l l o s . ?  y 15; estae r u e ­

das son accionadas por l o s  g a t i l l o s  20 y 2 l

6
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montados sobre l o s  soportes  «¿2 y 2 3  libfces s o ­

bre l o s  t o r n i l l o s  c i ta d o s  7 y 15; estos  s o p o r ­

tes  se hallan unidos entre s í  por el t i r a n t e  24 

y por al ¿5 a l a  palanca 2 6, cuyo punto de o s ­

c i l a c i ó n  se encuentra en 2'7 mientras en e l  o tro  

extremo presenta un r e s o r t e  28; en su parte cen ­

t r a l  se encuentra e l  r o d i l l o  29 sobre e l  que 

puede actuar un e x c é n t r i c o  30, montado sobre 

e l  e j e  de e x c é n t r i c o s  de l a  maquina 31; e l  r o ­

d i l l o  29 puede desplazare* la tera lm ente  por me­

dio  de l  t i r a n t e  32 unido al e j e  33 sobro e l  cual 

a cc io n a  l a  palanca 34, cuyo punto de o s c i l a c i ó n  

sa encuentra en 3 6t l a  cua l  esta ba jo  la. acc ión  

de unos topes 37, que pueden d i s t r i b u i r s e  a v o ­

luntad  sobre l a  cadena 38, movida, de manera 

regu la r  y adecuada, por e l  r o d i l l o  39,

131 modo de funcionar  e l  mecanismo 

así  dispuesto  es el s ig u ie n t e :  uuando debe

procederse  al ensanchamiento gradual del t e j i d o  

bajan la s  puntas 10 ju n to  con todos l o s  órganos 

unidos al soporte  basculante  de que hemos había­

l e s  do, y después de lev a n ta rse  nuevamente y ya  r e ­

cogidas  las  mallas que deben ser  tras ladadas ,  

uno de l o s  topes 37, que previamente nabr«moe 

co lo ca d o  en lugar conveniente  sobr® l a  cadena 3$, 

le v a n ta  l a  palanca 36 l a  cual  desplaza a l a  34 

190 y é s ta ,  arrastrando al  e j e  33 y uon é l  e l  t i r a n ­

te  32, c o l o c a  e l  r o d i l l o  29 sobre e l  e x c é n t r i c o  

30 e l  cual  lev a n ta  l a  palanca 2 6 y é s ta  por e l  

intermedio de l o s  t i r a n t e s  25 y 24, soportes  22 

y 23,  g a t i l l o s  20 y 21, y ruadas 18 y 19, o b l i -

7
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ga a l o s  t o r n i l l o s  7 y 15 a g i r a r  una determ i­

nada cantidad de v u e l ta  t a l ,  que las  tuercas  6 

y 14 se separen del  cen tro  l a  cantidad conve ­

n ie n te ;  seguidamente y por medio de o tro  m ovi­

miento b a s c u la t o r i o  la s  punías 10, dejan las  

mallas que ñafian tomado o tra  vez sobre la s  a -  

gujas 3, pero de t a l  manera que al  número de 

las  que eneren en l a  formación dal  t e j i d o  sea 

cada vez mayor, con l o  cual se vea aumentado 

e l  ancho del mismo.

Al separarse  del centro  la s  t u e r ­

cas 6, s °  separan igualmente l o s  topes 4, y l a  

c a r r e r a  d<e las  barras 1 que d is t r ib u yen  e l  h i lo ,  

es aumentada ^n l a  misma proporc ión  que «1 núme­

ro de agujas y ,  por l o  tanto,  l a  d i s t r ib u c ió n  

d e l  h i l o  se hará alcanzando cada vez l a  t o t a l i ­

dad de e l l a s .

Una observación  requ iere  e s te  pun­

to ,  ya  que por e f e c i o  de l a  e s p e c ia l  c o n s t r u c ­

c ión  de ^stas máquinas, el incremento que en el 

r e c o r r i d o  de las  barras 1 se produce por e l  me­

canismo exp l icad o  ha d<» ser  siempre igual p r e c i ­

samente al paso de dos agujas ( o un número par 

de e l l a s )  mientras en cambio el de la s  puntas 10 

puede ser  p r e c is o  que, a l o s  e f e c t o s  conven ien ­

t e s ,  su apartamiento del centro  sea del  paso c o ­

rrespond iente  o u^a aguja solamente; opto quiere  

d e c i r  que a cada dos desplazamientos de é s ta  

ha de corresponder uno, pero doble, de l o s  t o r ­

n i l l o s  que l im ita n  l a  ca r re r a  de la s  barras 1. 

Para e l l o  se ha d ispuesto  al lado  de l a  rueda de

8



g a t i l l o  c i t g d a  18 o tra  4 0 igualmente dentada, 

pero con l a  p a r t i c u la r id a d  de poder g i r a r  l i l r e -  

mente s o l r e  e l  t o r n i l l o  y ,  ademas, l a  de tener  

l a  mitad de sus diantee de menor a ltura ,  de t a l  

manera que su fondo no a lcance  e l  diámetro e x ­

t e r i o r  de l a  rusda 18, a lternados con otros  cuya 

a l tu ra  es igual a.l fondo de l o s  d ientes  de l a  

c i t a d a  rueda 18; así  e l  g a t i l l o  acc ionará  una 

vez s o l r e  l o s  dientes c o r tos  girando sol,amente 

l a  rueda 40, y otra, cogerá a amlos arrastrando 

así la s  dos ruedas y por l o  tanto  a l  t o r n i l l o .

üomo q u iera  que el movimiento de 

es tos  t o r n i l l o s  para producir  e l  menguado, es 

«n s e n t id o  c o n tra r io  al qu° dele  tener  para p r o ­

ducir  e l  ensanchamiento ^el t e j i d o ,  ha p r e c i s a ­

do c o l o c a r  l o s  e x c é n t r i c o s ,  que accionan la s  

Palancas que mueven l o s  g a t i l l o s ,  de t a l  modo 

que al desp lazarse  l a  l a r r a  33 para a rrastrar  

l o s  r o d i l l o s  l o  puede hacer de manera que al m is ­

mo tiempo que c o l o c a  de lante  del  e x c é n t r i c o  que 

dele funcionar  a cu a lq u iera  de e l l a s ,  separe del  

cero  e x c é n t r i c o  a l a  o t ra ,  evitándose, asi  l a  s i ­

multaneidad de l o s  movimientos que amias produ­

cen en l o s  t o r n i l l o s  y que por ser  opuestos,  

p od r ía  causar e l  atascamiento y  cons igu iente  r o ­

tu ra  de l o s  órganos del  d iscos  i t  ivo.

Para e v i t a r  que al pretender comu­

n i ca r  e l  movimiento de r o ta c i ó n  al t o r n i l l o ,  sea 

en uno u otro  sent ido ,  se vea ést® impedido por 

e l  atascamiento contra  l e s  d ientes  da la s  ruedas 

correspond ientes  a lo s  g a t i l l o s  que nos producen

y
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6 l  mov imient o fin sen t ido  cont rar  i o del  propuesto, 

ha d isp ues to  ds t a l  manera el mecanismo que 

al la d o  del e x c é n t r i c o  que no3 a -o iona  la s  pa lan­

cas c i tada s ,  se encuentre o tro  que haga r e t r o c e ­

der e l  g a t i l l o ,  cuya acc ión  no se hace n ece sa r ia ,  

e l  cual ,  en su r e t r o c e s o ,  encuentra tm plano i n ­

c l in a d o  por cuya pendiente pe ve ob l igad o  a s u ­

b i r  separándose as í  de l a  acc ión  de l o s  dientes

de l a  rueda r e s p e c t iv a .
Henos de observar que e l  n e c a n is -

mo exp l icad o  c o n s t i tu y e  una de tantas modaliuao.es 

da l o s  d i s t in t o s  pr o c o d imi ent os mecánicos que pue­

den u t i l i z a r s e  para l o g r a r  e l  f i n  p r in c i p a l ,  o 

sea el  ensanchamiento del  t e j i d o  en el  momento n- 

portuno, y que, sin  v a r ia r  e l  p r i n c i p i o  que l o  in ­

forma, puede v a r ia rs e  en su d e t a l l e  para obtener 

id é n t i c o s  e f e c t o s  a. l o s  in i c ia d o s .

Aunque en l o s  d ibu jos  5 y 7 se ha 

representado una s o la  montura, ha de t e n e rse  en 

cnenta que e l  mecanismo d e s c r i t o  es uno s o l o  para 

cada máquina, cu a lqu iera  que sea su número de mon­

turas .

- o -  M O T A  - o -

pos pantos de invención prop ia  y 

nueira que se presentan para qua sean o b je to  de 

es ta  Patente e0 VíüiüThj años, son l o s  s ig u ie n t e s :

I o . -  Un procedimiento de t e x tu ra  

®n l a  f a b r i c a c i ó n  de medias y c a l c e t in e s  de l a  

a&b t o t a l i d a d  de l a  prenda, media o c a l c e t í n  en un

s o l o  curso de t r a b a jo  y en una s o l a  máquina c o t t o n

c a r a c te r i z a d o  por:

-  10 -
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a ) Ser obtenida l a  totalidad de 

calcetín o pean pus dos partes mtegran-  

y pié, »n un solo curso d° tratajo y

en una misma máquina cortón.

E) Obtenerse e l  mayor ancho que 

requ iere  l a  te x tu ra  del ta ló n  y del  p ié ,  por me­

dio  de l a  t r a s l a c i ó n  de un grupo de mallas de

cada la do  de l a  media de t a l  manera que a cada 

pasada (o  número de basadas conveniente )  sean 

en número mayor e l  t o t a l  de la s  agujas produc­

toras- del t e j i d o ,  hasta que é s t e  tenga pl  an­

cho n e c e s a r io  al  t a ló n  logra d o ,  para l o  cual se 

co locan  en l a  forma, conveniente  l o s  d i s t in t o s  

órganos operattores, para así poder continuar l a  

textura  del  pié en e l  ancho p r e c i s o  a su d e s a rr o ­

l l o .

u) La a p l i c a c i ó n  en e l  d i s p o s i ­

t i v o  u t i l i z a d o  para e l  menguado, de un mecanismo 

c o n s i s t e n t e  en unas ruedas de g a t i l l o  co locadas  

f i j a s  sobre  l o s  t o r n i l l o s  que regulan la. p o s i ­

c ió n  da lo s  órganos d i s t r ib u id o r e s  del h i l o  y 

de l o s  punzones que u t i l i z a n  para l a  t r a s l a ­

c ió n  de la s  m allas ;  sobre  cuyas ruedas accionan 

unos g a t i l l o s  movidos por unas palancas y excén ­

t r i c o s ,  con l o  cual  en e l  momento oportuno hacen 

g i r a r  l o s  t o r n i l l o s  y estos en su movimiento s e ­

paran, uno de e l l o s ,  la s  tuercas  que l im ita n  l a  

carrera  de la s  barras d i s t r ib u id o r a s  del n i l o ,  

y el o t r o ,  la s  que regulan l a  (posición de l o s  

punzones de t r a s l a c i ó n  de la s  m al las ;  df» modo 

que estos movimientos se e fe c túen  en e l  sent ido

-  11
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de aumentar e l  ancho del t e j i d o .
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ü) La e s p e c ia l  c o l o c a c i ó n  de l o s  

e x c é n t r i c o s  que gobiernan l o s  movimientos de men­

guado y ensanchamiento del t e j i d o  de t a l  manera 

que por medio del  mismo d i s p o s i t i v o  r e c t o r  de e s ­

t o s  movimientos, pueda e v i t a r s e  su accionamiento 

s ímultáneo.

jai) La c o l o c a c i ó n  en e l  t o r n i l l o  

que r ig e  l a  l i m i t a c i ó n  de l a  ca r re ra  de la s  ba­

rras d i s t r ib u id o r a s  le í  h i l o  y al lado  de l a  ruada 

de g a t i l l o  que l l e v a  d ispuesta  para su movimiento 

o t ra  l i b r e  sobre  é l  y ademas dentada de manera a -  

decuad?., con unos di^nt^s c o r to s  que alternan

con otros  •’ e a l tu ra  mayor, a f i n  de que sea m ovi­

do e l  t o r n i l l o  solamente cada ios rasadas.

i1) La p o s i b i l i d a d  de hacer en la s  

medias y c a l c e t in e s  obtenidas por es te  p r o c e d i ­

miento todas aquel las  combinaciones que para r e ­

fu e rz o ,  adorno e t c ,  puedan hacerse o se hagan 

en l a  ac tua l idad ,  la s  cua les  se obtienen en dos 

máquinas d i f e r e n t e s .

G-) La t e x tu ra  de l a  t o t a l i d a d  d«

l a  p randa de qua se t r a t e  en un s o l o  curso de 

t ra b a jo  y ,  por l o  tanto ,  en una misma máquina 

r e c t i l í n e a  o c o t t o n ,  cu a lq u ie ra  que sean la s  c i r ­

cunstancias  que concurran con l a  es ene ia l id a d  del 

invento d e s c r i t o  y cu a lq u ie ra  que sea  e l  p r o c e d i ­

miento mecánico u t i l i z a d o  para obtener e l  ob je to

que se nersigue,

2 ° ,  - Mejoras en l a  f a b r i c a c i ó n  de. 

medias y c a l c e t i n e s .

-  l a
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Tal y como Ee ha d e s c r i t o  en l a  

Memoria que antecede, representado en l o s  d ibu ­

j o s  que se acompañan y con l o s  f i n e s  que se han 

es pee i f  i c a i o .

.'Seta Memoria con sta  de t r e c e  hojas 

e s c r i t a s  por una s o l a  cara.

M adrid, 19 de J u lio  1930* 

P .  A*
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