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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn por veinte afios, por » Procedimiento
para aumentar la resistencia a la corrosidn de piezas de aleaciones
del magresio con el manganeso » a favor #e la razdn social I. G.
PARBENINBUSTRIE AKTIE:GuSELLSCHAFT, residente en Prankfurt am Main

(Alemania) Mainzerlandstrasse 28.-
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La presente inveneidn se refiere a un procedimiento para
aumentar l1a resistencia a la corrosién de piezas de aleackones bi-
narias del magnesio con el manganeso, y especialmente de aleacio~-
nes que contienen el magganeso en cantidades de 0,5 - 2,5 % apro-
ximadamente. Tales aleaciones son especialmente adeduadas para la
preparacidn de chapas. A pesar de que los lingotes en bruto de es-
tas aleaciones presentan en general una resistencia a la corrosidn
sorprerndentemente buena, estas calidades se pierden por la mayor

parte ern la deformacidn en caliente de los lingotes, por ejemplo

"en el laminado en chapas.

Ahora bien, se ha descubierto, que se puede regenerar
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sometiendo las piezas a un tratamiento suplementarioc de calenta-

- miento al que sigue con preferemncia un enfriamiento brusco, si el

material es de espesor considerable. La temperatura de d@icho tra-
tamieg%ozggeggagigunos 400° y mds y depende del contenido de la
aleacidn en manganeso, siendo el 1fmite inferior de la temperatura
de calentamiento tanto mds elevado cuanto mds alto es el contenido
en manganeso. Una aleacidn que contiene por ejemplo ca. 1,5 % de
marigeneso exije un calentamiento a 410° 2l menos para que se coﬁsi-
ga el efecto requerido. Los mejores resultados se obtienen por re=-
gla generel a una temperatura de calentamiento de unos 470 - 500° C.
La duracidn del calentamiento depende de la forma y del tamiifio de
las piezas a tratar. Por regla general el efecto del calentamiento
es tanto mayor cuanto mds tiempo dura la temperatura limiténdose,
no obstante, la duracidn de este tratamiento con atersién a las ca-
lidades mecdmicas del material que son influidas por el crecimiento
simultdreo de los granos metdlicos.

Un calentamiento especial puede ser evitado, si el trata-
miento de las piezgs en cuestidn se realiza a temperaturas més eleva-
das que de costumbre, es decir a temperaturas que se hallan dentro
de los 1{mites que dan el efecto descrito més arriba.

Por otra parte, no obstante, la duracidn del calentamiento
necesaria para la obtenmidn de dicho efecto depende también del tra-
tamiento previo del material, Caso que después de una deformacidn
en caliente ya se hubiese realizado un calentamiento segin la presen-
te inveneidn, y si esta dltima operacidn ha sido seguida por otro
Jratamiento en caliente a temperaturas por debajo del 1lfmite infe~-
rior aludido (por ejemplo dando la forma defiritiva al objeto en cues-
tidn) hay que volver a calentar la pieza a las temﬁeraturas indica-
das para regenerar la resistencia a la corrosidn. En este caso la

duracidn de calentamiento puede reducirse eseuncialmente; por regla

general un calentauiento durante dos horas aproximadamente basta en



45

55

60

65

70

-5.-
estos casos para le regeneracidn de la resistencia & la corrosidm.

Ejemplo.

Un lingote de una aleacidn de magresio que contenfa 1,4 %
de manganeso al lado de las impurificaciones corrientes no fué ata-
cafo precticamente ni siquiera después de haberse hallado durante
seis semarnas en agua marina., 3i, no obstante, este lingote fué la-
minado en chapas de 1,2 mm de espesor a unos 350° C, estas dltimas
ye. resultaban atacadas en varias partes después de haber estado su-
mergidas en agua marina durante una semena y después de unas 4 se-
maras resultarorn completamente corrofdas.

Una chapa de la misma operacién fué ocalentads segin la in-
vencidn a unos 500° ¢ durante 48 horas en un horno de muflas y en=-
tonqes expuesta al aire para enfriarse, Después de este tratamiento
la resistencia a la corrosidn de la chapa 1o era esencialmente di-
ferente con respecto a la resistencia del lingote del cual fué fa-
bricada, ni siquiera fué ataczada considerablemente después de haber-
se hallado en agua merina durante seis semanas.

Ahora bier, la chapa calentada fué sometida a ur trabajo
continuo de flexidn a 350° C durante una hora aproximadamente con
el resaltado de que la resistencia a la corrosidn se disminuyé en
tan alto grado que la chapa después de haber estado sumergida en
agua marine durante seis semanas resultd €uertemente corrofda. Si
despuds del tratamiento ern caliente & 350° C la misma chapa fué ca-
lentada otra vez a 500° C durante dos horas, la resistencia a la
corrosidn de dicha chapa fué regenerada de modo que después de ha-
ber estado sumergida en agua marina durante seis semanas no resul-

t4 atacada de ninguns manera.
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Descrito suficienteuente el presente invento lo que se de-
clara como de novedad e invencidn propia, son las sigujgntes rei-
vindicaciones:

l.- Procedimiento para aumentar la resistencia a la corro-
8idn de piezas de aleaciones de magnesio con ca. 0,5 - ca. 2,5 %
de manganeso obtenidas por deformacidn en caliente, caracterizado
porque se somete la pieza a un calentamiernto a unes temperatura que
es de unos 400° C al menos y que sube a medida del contenido en man-
ganeso,

2.- Procedimiento segdn,do reivindicado en el punto 1, ca-
rgcterizado por un tratamiento en caliente con subsiguiente enfria-
miento brusco.

3.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 a
2 caracterizado porque en caso de un moldeado pléstico este dlti-
mo se combina con el tratamienéo en caliente realizédndose esta ope~-
racidn a temperaturas que soq?éievadas que la temperatura minima de
calentamniento.

4,- Procedimiento para ausnentar la resistencia a la corro=-
sién de piezus de aleaciones del magnesio con el manganeso, - Se~-
g&n se describe y reivindica en la presente memoria descriptiva.-

Consta esta memoria de cuatro pdginas foliadas y escritas
por una sola de sus gzzas.

Madrid, 4 19 de Julio de 1930.

Leocadio Ldpez y Ldpez.-
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