MODELO DE U?PTILIDAD
POR VEINTE ANOS
EN ESPANA

Solicitado a favor de D. CELSO CRESPO TIMONER, de nacionali-

dad espefiola, domiciliado en Valencia, Calle Brasil, nf 83
por
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MEMOKIA DESCRIPTIVA

En la presente Memoria Descriptiva y en el Flano
adjunto, se detallan las caracter{sticas que oirece un nuevo
tipo de envase, especielmente concebido para matefias en
estado viscoso, semiliquido o pastoso, cuya conteccién resul
ta sumamente simplificada, pudiendo su precio beneflciarse

de forma extraordinaria porque su fabricacién puede llevarse

a2 cebo mediante el conocido sistema de soplado, y gracias g
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estas caracteristicas y nowedad, se insta para su titular
el privilegio de su exclusiva fabricacién y venta en Espa-~
fila y territorios dependientes,

El tipo de envase a que nos vamos a referir, con-
siste esencialmente en un tubo provisto en su parte superior
de una boca roecada para el correspondiente tapén, y cuyo
extremo inferior se define hasta remstar en un plano, y en
el cual operativamente se actias oprimiendo sus dos caras
aplanadas para conseguir el deslizamiento o expulsibn de la
masa pastosa o semilfquida que contenga.

Para facilitarnos la labor de exposicién de las
caracteristicas de este nuevo envase, hemos estimado opor-
tuno la incorporacién a la Memoria de una ldmina de dibujos,
en la que a titulo de ejemplo se expresa grificamente cdémo
ge halla constituf{do un envase de esta naturaleza, debiendo
hacer constar que esta aporfacidén, por su caracter deberd
ser amplismente considerada y no como Unica forme de reali-
zacidn,

En la expresade lédmina de dibujos, la figura 18
nos muestra en perspectiva la pieza tal y como sale de mé-
quina,la cual en la figura 28 aparece de frente, desprovista
ya del copete superior sobrante.

Refiriéndonos a las precitadas figuras, vemos que
este nuevo envase, obtenido por el sistems de moldeo cono-
cido con el nombre de soplado, se obtlene, al igual que
todas las piezas, partiendo de un macarrén o tubo, que al
ser aprisionado entre las dos partes simétricas del molde,
y mediante el subsiguiente soplado, adquiere la forma que
muestra la figura 18. En esta figura, seflalamos con -1-, al

cuerpo del envase, que en su parte superior tiene le forma
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cilindrica -2-, y a medida que se acerca a la parte inferior,
adquiere una forma doblemente aplenads o de &4ngulo diedro
-3=, que tuviera su arists eﬁ la parte inferior =4-,

En la parte superior cilindrica -2-, observamos
la constitucidén de un escalén, bien perpendicular o con
ligera inclinacién c¢énica -5-, constitufdo, como es natural
de la misma materia y grosor, y sin solucién de continuidad,
que el cuerpo -1-, y cuyo escaldn remata con el cuello -6-,
el cual ofrecerd en su dintorno cilindrico las espiras ne-
cesarias pars el arroscado de la tapa.

Naturalmente, este cuello -6-, sSe encuentra sensi-
blemente prolongado en el copete sobrante —%-, que en la
fase de terminacidén del envase, es eliminado, a fin de que
quede solamente el cuello cilfindrico, que g la vez serd la
boca de llenado del envase as{ constitufdo.

4 1o largo del perimetro que circunda al envase
se encuentra la pestafia -8-, sobrante de fabricacién, que
fédcilmente seri desprendida, no siendo obstaculo para la per
fecta colocacidn del tapén, por cuanto en le parte del cue-
1lo, las espiras quedarédn interrumpkdas en estos puntos, y
ung vez gqueden elimingdas estas pestallas, la mayor altura de
las espiras gobre lg superficle del cuello, permitira el
arroscado sin dificultad del tapén.

La fabricacidn de este tipo de envase resultari
mucho més sencilla, y de una sola pieza, suprimiendo opera-
ciones de soldado y acabado que ahora se Btilizan en los en-
vases ya conocidos, y que légicamente encarecen su costo,
ademds de que permitird la utilizscidn de maferias de atrac
tivos colores que podrén ventajosamente ser utilizadas como

ornato o como identificacidén de productos.
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Suficientemente descrita la estructura de este
nuevo envase y sus8 ventajas, sélo resta manifestar que serén
variagbles las circunstancias de materiales, tamafios y formas,
giempre y cuando no se altere su esencialidad, que se resume
en la sigulente

NOTA

Los puntos gque se reivindican en el presente Mode-
lo de Utilidad, son:

12.~- Nuevo tipo de envase, que Se caracteriza por
estar constitufdo de una sole pleza, con su cuerpo cilfndri
¢O0 en la parte superior, que acaba resolviendose en forma de
éngulo diedro hasta llegar a su extremo inferior o arista
que lo cierra, y cuys parte superior se resuelve en un esca-
14n y seguidamente en un cuello de menor didmetro, asimismo
cilindrico, provisto de espirus en su dintorno para la fi-
jacidn del tapén, y cuyo tapén ofrece una linea periferica
de debilitamiento tras la cual remata en un copete sobrante,
que serd separado posteriormente para dejar visible la boca
oircular del envase, del cual se eliminard la pestafia que,
seglin un plano de simetr{a bilateral ofrecerd a consecuencia
de su fabricacidn, y cuya pestafia, en la parte del cuello
podréd ficilmente ser eliminads sin perjuicio de la zona de
roscado, en la cugl se interrumpirén las espiras. Y

22 ,- WNUEVO TIPO DE ENVASE'", de conformidad en un
todo en 1o esencial y fines industriales a lo descrito en la
precedente Memoria Descriptiva y gréficamente representado

en el Plano adjunto para su mejor comprensién.



Eeta Memoria consta de 5 hojas, escritas o mecano-

grafiadaes por una sola cara a doble espacio en 94 lineas.

-~

Valencie, 17 de Enero de 1966

Por sutorizacidén del interessado.
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