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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se a o omp aña 

a la  s o l i c i t u d  de

una PATEETE DE INVENCION por v e in te  años en España

a fa v o r  de

D. NOP3ERTO DE URQUIA MIGUELEÑA, re s id e n te  en RENTERIA (Gui­

púzcoa) , G alle  Magdalena, 3.

por

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BLOQUES A BASE 

EL HUEVO SISTEMA DE OUATRO EN UPO, APLICABLES a 

0 Olí 31 BU CC IONES "

DE CEMENTO, POR 

TODA CLASE DE

Son muchos l o s  modelos y sistemas de l a d r i l l o s ,  b ien  sean 

de barro  c o c id o ,  m acizos o huecos, o b ien  de cemento que hoy se 

emplean en la  co n stru cc ió n  de e d i f i c i o s ,  empleándose también 

b loques de cemento y o tro s  m ate i 'ia les , pero ninguno reúne la s  

ven ta jas  y u t i l id a d  que l o s  que son o b je t o  de l a  presente  in -  

venci ón.

El p e t i c io n a r io  de esta  patente , ha ideado e l  procedim iento 

de fa b r ic a r  un nuevo m ateria l de c o n s tru cc ió n ;  unos bloques de 

cemento mezclado con arena o e s c o r ia s  de carbón, que tienen  

grandes ven ta ja s  sobi-e todos  l o s  con oc id os  hasta la  fe ch a ,  según10
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se verá en e l  curso de esta  ilemorla.

J Estos bloques son fa b r ica d o s  con una mezcla en proporcione^ 

conven ientes  de e s co r ia s  de carbón y cementos, sean estos  de la  

c la se  que fu eren , o arenas con cementos, y también arenas con 

e s co r ia s  y cementos, siendo la  prop orc ión  de la  mezcla y la  c la ­

se de esta  v a r ia b le ,  de acuerdo con la s  e x ig en c ia s  del construc-f*
I

t o r  y según la s  obras a r e a l i s a r  y e l  uso a que sean a p l ic a d o s . j  

l o s  b loques o b je t o  de' la  presente invención  t ien en  también! 

la  ven ta ja  sobre lo s  m a ter ia les  co n o c id o s ,  de ser  fa b r ica d o s  

por e l  nuevo sistema de "CUATRO 11 UL'O", es d e c ir  que desde que 

sa len  de la  máquina hasta e l p ié  de obra, van unidas cuatro 

unidades según &e representa en la  f i g .  1&, lo  que f a c i l i t a  

grandemente e l t ra n sp orte  y l a  carga y descarga de l o s  mismos 

con un ahorro con s id era b le  de tiempo y de jo r n a le s .  Sin embar­

go esta  unión de la s  cuatro unidades es muy poco c o n s is t e n te ,  

ya que e l o p era r io  para u t i l i z a r l o s ,  no t ie n e  nada mas que a p l i ­

car a l  bloque un pequeño golpe de m a r t i l lo  o p a le ta  en la s  ra­

nuras (b) para que sean separados y queden t a l  como representan 

la s  f i g s .  2 y 3, para co n s tru ir .
¡

También se consigue con este  sistema de "CUATRO Eli ÜIIO", ¡
i

dism inuir muy considerablem ente la s  mermas que supone el mane- ¡ 

j o  de l o s  b loq u es , desde que sa len  de fá b r ic a  hasta que son uti¡- 

l i z a d o s  en la  obra, mermas de que no están exentos la s  demás j 
c la s e s  de l a d r i l l o s  y m ateria l como es con oc id o , ya que del j

i
roce  y a je t r e o  en l o s  camiones uue lo s  transportan , se ven l l e ­

gar a la s  obras muchos p a rt id os  y una cantidad abundante de p e - : 

dazos y p o lvo .

j ie r ien d o  demostrar por una vez más la s  v en ta ja s  de lo s  

c ita d o s  b loqu es , hemos de m anifestar  que después de con stru ido  

un tabique o muro con e l l o s ,  se puede c la v a r  en l o s  mismos con 

la  misma f a c i l i d a d  y con igu a l adherencia que en la  madera, co -

i
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sa que no ocurre  en la s  con stru cc ion es  modernas de l a d r i l l o s  de 

b j r r o  cod i do o de cemento; y la  adherencia del yeso  a e s tos  blO'j 

ques supera muchísimo a todo l a d r i l l o ,  debido a l a  poros id a d  y ! 

a l a  aspereza de la s  e s co r ia s  t r i tu ra d a s  con que están fa b r i c a ­

dos. i

También es n o to r io  y debe hacerse  constar que de cada tre  

bloques de a cuatro  unidades, se fa b r ic a  un grupo que l l e v a  una 

unidad con la s  ranuras (a) que se in d ican  en la s  f i g s .  1 y 2 

del d ib u jo  ad ju n to ; estas  ranuras son de mucha a p l i c a c ió n  y 

u t i l id a d  y están destinadas a que, en un momento dado y al p ie  

de obra se pueda p a r t i r  fá cilm en te  para a p l ic a r  pedazos a t e r ­

minaciones de muros, medios e t c . ,  es d e c ir ,  a s i t i o s  que no r e ­

quieran un bloque com pleto, evitando también con esta f a c i l i d a d  

de p a r t i r l o s ,  la s  mermas que t ien en  o tro s  l a d r i l l o s  al in te n ta r  

f r a c c io n a r lo s  por donde desee e l  que l o s  está  u t i l i z a n d o ;  por 

l a  s e n c i l l a  razón de que, como lo  hacen simplemente a go lp e  de 

p a le ta ,  muchas veces se parten por todos  l o s  s i t i o s  menos por 

donde se qu ie re .

'Explicadas la s  grandes ven ta jas  y la  suma u t i l id a d  del 

o b je to  de la  presente in v en c ión , pasaremos a in d ic a r  e l  proce­

dimiento de fa b r ic a c ió n .

Trímeramente ha de hacerse la  mezcla en una amasadora 

c o r r ie n te  movida a motor, y una trez b ien  mezclados el cemento 

con la s  e s c o r ia s  t r i tu ra d a s ,  o con la  arena, según se desee, j 
se echa esta  mezcla a unos moldes que posee la  máquina de com- ¡ 

p re s ió n ,  sa lien d o  de cada molde cuatro  unidades a un mismo tiemíI
po , cuyas cuatros  unidades se unen r e c ie n  s a l id a s  del molde, y 

por tanto f r e s c a s  tod a v ía ,  quedando unidas ligeram ente y muy 

f á c i l e s  de separación  ya que esta  unión se hace sin  ninguna 

p res ión  n i fu e rz a ,  y solamente por su propia  adherencia.

Después e s tos  grupos de cuatro unidades, o sea e l  b l o -
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que de "CUATRO SU U1Í0" , se deja fragu ar a l a ire  y a la  intempe- i 

r ie  durante unos cuatro  d ia s ,  pasados l o s  cuales pueden ser uti-i 

lazados ya en l a  obra a que sean destinadds.

La compresión de l o s  b loq u es , también es v a r ia b le ,  y s e - ! 

gun la s  ex ig en c ia s  del co n stru ctor  y la  ca l id a d  de lo s  mismos.

SI tamaño en que son fa b r ica d o s  es de 0 ,40  mts. (c  c ' )  

por  0,18 (c  o ” ) por 0 ,18  (c  o '" } ,  $1 bloque de cuatro unidades, 

y cada unidad mide 0 ,4 0  mts (d  d ' )  por 0 ,18  (d  d") por 0 ,045 

i d "  d ' "  ) .

La r e s i s t e n c ia  o o r r ie n te  a l a  rotura varia  de 25 a 90 

Lgs. por centím etro  cuadrado, y la  comprensión de un 10 a un 

60 por 100.
I

Una vez expuesto cuanto an tecede , no queda mas que in d i ­

car e l  adelan to  y ahorro de tiempo que supone e l c o n s tr u ir  con 

estos  b loq u es , ya que un o f i c i a l  a rba ñ il puede co n s tru ir  a l dia 

de 40 a 42 metros cú b icos  de tab iqu e , mientras que con e l  l a ­

d r i l l o  usual no suele  pasar de 20.

También e l tabique con stru ido  con este  m ateria l r e su lta  

un 15 a 20 por 100 menos pesado que con el l a d r i l l o  hueco c o ­

r r ie n t e .

H 0 T A

Rn resumen: La patente recaerá  sobre la s  r e iv in d ic a c io n e s  

s ig u ie n te s :

I a . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de bloques a base de ce ­

mento, a p l i c a b le s  a toda c la s e  de co n s tru cc io n e s ,  que se carac­

t e r iz a  por ser  fa b r ica d o s  estos  bloques por e l  nuevo sistema 

de "UUATRO RUT UITO", es d e c i r ,  que cada bloque cpnsta de cuatro 

unidades que pueden ser separadas a l p ie  de obra con gran f a ­

c i l i d a d  por un simple golpe de m a r t i l lo  o p a le ta .

2a . -  Procedim iento según la  r e iv in d ic a c ió n  1, que se ca­

r a c te r iz a  porque por cada t r e s  b loques  de cuatro unidades se
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J
da ser p a rt id o  fá c ilm en te  por e l  o f i c i a l  que l o s  u t i l i c e ,  y con

e l  o b je to  de poder a p l ic a r  e s tos  pedazos a l o s  s i t i o s  que no re 

quieran una unidad entera.

3 ^ .-  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2, que ; 

se ca r a c te r iz a  por ser  con stru id os  lo s  bloques con una mezcla j

en prop orc ion es  v a r ia b le s ,  de e s co r ia s  t r itu ra d a s  y cemento, j
¡

arenas y cemento o e s co r ia s  con arenas y cemento. ¡
¡

4 ^ .-  Se r e iv in d ic a  por ú ltim o como o b je ro  sobre e l  que 

ha de recaer  la  patente de in vención  que se s o l i c i t a  p or  ve in ­

te  años en España, por

"PD002DIMI21TTO D3 ¿ViBPIOxiCIOlí B3 B10CJJS3 A BA33 DE OSMJIÍDO Y 

POP 2L HUEVO SISTEMA IB OUATSO EN UNO APL1CA3L2S A TODA GLASE 

DE COITSTIU GOIONES"

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria que 

consta de c in co  h o ja s  e s c r i ta s  a máquina por una so la  cara y 

d ib u jos  que se acompañan.

Madrid 17 de J u l io  de 1930
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