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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de don
JOSE M# ROVIRALTA - domiciliado en BARCEULON A
por
nperfeccionamiento en la fabricacidn de placas de cemento y

amianto o pastas similares”.
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Memorias descriptiva.

El objeto de esta patente es un perfeccionamiento in-
troducido en la fabricacidn de las placas formadas de cemento
u otro aglutinante nidrdulico mezclado con amianto w otras fi-

5 bras, cuyas placas se conocen en el mercado con diferentes nonm-

bres como Uralita, Eternit, Fibrocemento, etc.

Estas placas se fabricen corrientemente en el color gris
gue tiene naturalmente la mezcla de cemento y amianto o bien en
otras coloraciones que se obtienen afiadiendo a la pasta de ce-

10 mento y amianto productos colorantes.

E1l fabricar estas placas en coloraciones diferentes de
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la natural tiene unicamente por objeto producir un efecto deco-

rativo, pues la adicidén de colorante no influye en lo mas minimo

‘en la calidad de las placas y en cambio tiene el inconveniente

de que aumenta el coste de estas en el coste de la materia co-
lorante., Como esta materia colorante ha de ser resistente a los
agentes atmosféricos no pueden emplearse materias colorante eco-
némicas y esta fabricacidn de placas coloreadas representa un
aumento de cierta importancia en el coste de estas placas.

El perfecciocnamiento objeto de esta patente permite ob-
$ener estas placas de cemento y amianto coloreadas s un coste
relativamente bajo y consiste en esencia en fabricar estas pla-
cas con dos clases de pasta, de manera gue unicamente sean de
pasta coloreada las capas extericres que forman una o ambas ca-~
ras de la placa y en un grueso relativamente pequefio, mientras
que el cuerpo central de la placa que constituye su mayor grue-
so esta formado de pasta natural sin adicidn de materia colo-
rante,

Como estas placas de cemento y amianto se obtienen por
1a superposicidn de capas elementales delgadas obtenidas en ma~
quinas similares a las maquinas de fabricar papel o carton, pa-
ra fabricar las placas con el perfeccionamiento objeto de esta
patente se dispone una maquina pro¥ista de dos tinas y dos tam-
bores combinados con unéolo fieltrc. Una de las tinas se llena
con pasta normal sin materia colorante y la otra con pasta co-
loreada y se combina la fabricacién de manera que las primeras
capas las produce la tina que tiene materia colorante; luego
las capas sucesivas gque forman el grueso de la placa se obtie-
nen de la tina que no lleva pateria colorante y por ultimo, si
la placa ha de estar coloreada por ambas caras las capas fina-
les que forman la otra cara visible de la placa se obtienen otxra

vez de la tina gque tiene materia colorante.
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Para lograr este resultado pueden combinarse en la magui-

na diferentes medios gue permitan hacer que trabaje a voluntad
‘Pno u otro de los tambores y de los cuales se indican algunos
en el plano adjunto, en el que se representan esquematicamente
5 y en seccidén longitudinal tres disposiciones de la méquina con
dos tinas, apropiadas para fabricar placas de cemento ¥y amianto
con los perfeccionamientos objeto de esta patente.
Comprende la mAquina como las usuales en la fabricacidn
de placas de cemento y amiento el rodillo de formacién -1- sobre
10 el cual se arrolla en capas superpuestas la hoja primaria condu-
cida por el fieltro sin fin -2- y apretada contra el rodillo -~1-
por €l rodillo compresor -3. El fieltro sin fin -2- guiado por
rodillos -4-, sufre un lavado a la salida de los rodillos -1-y
-2~ y despues de escurrido por el juego de rodillo compresores
15 -5- pasa a dos tinas —-6-7- provistas de sus respectivos tambores
filtros =8~ y =9- y rodillos durmientes -10- 1ll-. Finalmente
cargedo el fieltro -2- con la hoja primaria producida segun lue-
go se explicard, por una sola de las tinas exclusivarcente, mar-
cha el fieltro guiado por los rodillos -12- al rodillo de forma-
20 ¢idn -1- en el cual deja la hoja conducida.
Una de las tinas, la -6~ por ejemplo, contiene la pasta
-1%- de cemento y amianto preparada de la manera normal sin ma-
teria colorante alguna, mientras que la otra tina -7- se llena
de la pasta =14~ coloreada, destinada esta 1ltima pasta, a las
25 primeras o bien bas primeras y Ultimas capas elementales com-
ponentes de la plancha, segin esta plancha deba obtenerse colo-
reada solamente por una cara o por las dos caras.
Yara formar la porcién de hoja primaria correspondiente
a las capas elementales coloreadas debe trabajar exclusivamente
%20 el tambor -9— de la tina ~14- permaneciendo fuera de accidén el

otro tambor —-8- de la tina =6~ y reciprocamente. Esto se logra
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por cualquiera de las tres disposiciones representadas respec—

tivamente en las figuras 1, 2y 3.
\ Lgprimera disposicién consiste (figura 1) en combinar
con cada uno de los tambores -8~ y -9~ sendos tubos inyectores

5 =15~ y =16~ con agujeros, que proyecten a todo lo largo del res-
pectivo tambor cuando éste ha de quedar fuera de accién, un cho-
rro de agua a presidén que haga desprender la pasta recogida por
el tambox, antes de que ésta llegue a la linea de contacto con
el fieltro. Asi pues, para formar las capas elementales colorea-

10 das se hace funcionar el inyector =15 anexo al tambor -8-, tal
como representa la figura 1, con lo cual este tambor queda fuera
de acciodn, trabajando unicamente el tambor —=9- cuyo respectivo
grifo se mantiene a este efecto cerrad ypara formar las capas
sin coloracidén se cierra el inyector -15-y se hace funcionar el

15 =16~.

Otra disposicién (figura 2) consiste en montar ambas ti-
nas -6= y =7- y respectivos tambores -8= y =9~ de manera gque ca-
de equipo pueda subir y bajar con independencia del otro eguipo
para colocar en cada caso el tambor gue ha de trabajar, en con-~

20 +tacto con el fieltro y separar de éste el otro tambor gque ha de
gquedar inactivo. En la posicidén representada en la figura 2,
solamente produce trabajo efectivo el tambor —-9- que estéd en con-
tacto con el fieltro, guedando fuera de servicio el tambor -8-
bajando al efecto para separarlo del fieltro, por lo tanto en

25 esta posicidén la miquina forma la hoja primaria correspondiente
a las capas elementales coloreadas. Invirtiendo la posicidn de
las tinas y sus tambores se obtendrén las capas elementales no
coloreadas. Podria obtenerse el mismo resu-ltado disponiendo fi-
jas las tinas y respectivos tambores, y con movimiento de ascen-

30 so y descenso los rodillos del fieltro para ponerlo en contacto

o separarlos de los tambores.
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Finalmente puede lograrse el mismo efecto (figura 3)

haciendo descender el nivel de la pasta en la tina cuyo tambor
ha de quedar fuera de accidn, de manera que este tambor gire

en seco como el tambor -8~ de la figura 3 con lo cual aungue
siga dando vueltas no produze trabajo efectivo formandose la
hoja primaria exclusivamente de la pasta coloreada de la tina
-7- cuyo contenido alcanza el nivel normal. Invirtiendo la ope-
racién, es decir haciendo descender el nivel de la pasta en esta
tina -7- y llenando normalmente la tina -6~ la maquina trabaja-
ria exclusivamente con pasta normal propia para formar las ca-
pas elementales no coloreadas.

Podrian emplearse si se desea, en lugar de dos, tres o
mas tinas y respectivos tambores, para obtener mas diversidad
de coloraciones en las capas elementeles o para intensificar
la produccién, superponiendo en el fieltro sin fin de la maqui-

na varias capas de pasta de la misma clase.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamiento en la fabricacidn de placas de
cemento y amianto o mezclas similares, para obtener economica-
mente estas placas coloreadas por una o por ambas caras, que
consiste esencialmente en fabricar estas placas de dos clases
de pasta, una con colorante adicional y otra sin colorante, for-
mendo de la pasta coloreada tan solo las capas exteriores co-=
rrespondientes a una o ambas caras de la placa y en un grueso

relativamente pequefio, y de la pasta normal sin colorante, las

cepas correspondientes al cuerpo central de la placa.
2) En la fabricacién de placas de cemento y amianto o mez-
clas similares con el perfeccionamiento consignado en la reivin-

divacidén anterior, el empleo de una maquina como las de fabri-
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car carton con dos tinas y respectivos tambores combinados con

un solo fieltro de cuyas tinas una confiene la pasta coloreada
i’la otra la pasta normal halléndose dispuestas estas tinas y
sus tambores de manera que mientras una trabaja normalmente pa-
5 ra formar una de ambas clases de capas eleamentales, permanece
la otra tina fuera de accidn.
3) Perfeccionamiento en la fabricacidn de placas de

cemento y amianto o pastas similares.

Barcelona 3 de Julio de 193%0.
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