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MEJORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

p o r  VEINTE años

a nombre de Ildebrando R 0 S I N a  , de n a c ion a l id a d  

i t a l ia n a  y  res id e n te  en 8 V ia  Agogna, Novara, ITALIA, 

por :

"Una máquina de moldear para dar forma g lo ­

b u l a r  a t r o z o s  i r r e g u la r e s  de m ateria  p lá s ­

m i c a " .

El p resen te  in ven to  t ie n e  por  o b je to  

una máquina de moldear para dar forma g lo b u la r  a t r o ­

zos i r r e g u la r e s  de m ateria  p l á s t i c a ,  y  en p a r t ic u ­

la r  a t r o z o s  de p a sta  de pan con o b je to  de preparar 

p a n e c i l l o s  para cochura.

Esta máquina de moldear se c a r a c te r iz a
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por un d is co  g i r a t o r i o  adaptado a un conducto  en es­

p i r a l  de s e c c ió n  r e c ta  apropiada, a b ie r to  en fr e n te  

de l a  s u p e r f i c i e  del d i s c o ,  y  a l o  la rg o  del cual 

l o s  t r o z o s  i r r e g u la r e s  de m ateria l p l á s t i c o  que ha 

de m oldearse, in tro d u c id o s  por una boca  de entrada 

del conducto en e s p ir a l ,  son tra slad a d os  por  f r i c ­

c ió n  mediante el d isco  g i r a t o r i o ,  y  lu ego  ruedan 

por la  s u p e r f i c i e  dfel d is c o  a l o  la rg o  de l a  pared 

del conducto en e s p i r a l ,  para s a l i r  p or  o t ra  boca 

de descarga del mismo, regularmente plasmados en 

forma g lo b u la r .

Algunas formas de e je c u c ió n  del o b je ­

to  de l invemto se exponen, s ó lo  a t í t u l o  de ejem plo, 

20 en e l adjunto d ib u jo ,  en e l  cual representan:

Las f ig u ra s  1 y  2, en e le v a c ió n  y  en 

p la n ta , respectivam en te , una forma de e je c u c ió n  de 

la  máquina.

Las f ig u ra s  3 y  4, en e le v a c ió n  fr o n -  

25 t a l  y  l a t e r a l ,  respectivam ente , o tra  forma de e jecu ­

c ió n  de la  misma.

La máquina de moldear, según l a  p r i ­

mera forma de -e jecución  ( f ig u r a s  1 y  2) se compone 

del d is co  1 , d isp u esto  horizonta lm ente  y  s o l id a r i o  

50 de un árbol v e r t i c a l  2 montado para g i r a r  en c o j i ­

n etes  3, 4- de una columna 5 de la  máquina. ^1 ár­

b o l  2 r e c ib e  impulso de r o ta c ió n  a tra v és  de un 

juego de engranajes c ó n ico s  6, de una contramarcha 

en l a  que se enchaveta una rueda h e l i c o i d a l  7, que 

35 engrana con un t o m i l l o  s in  f i n  8, s o l i d a r i o  del

árbo l p r in c ip a l  9 de la  máquina, montado en una 

con so la  l a t e r a l  10 de la  columna.

p or  encima del d is c o  1, cuya cara  su-
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p e r i o r  l l e v a  asperezas c o n s t i tu id a s  preferentem ente  

p o r  e s t r ía s  o acanaladuras substancia lm ente r a d ia le s  

( f i g u r a  2 ) ,  se d ispone un casquete  11 en el que se 

p r a c t i c a  un conducto  12 en e s p i r a l ,  a b ie r t o  h a c ia  l a  

cara  su p e r io r  del d isco  1, y  que t ie n e  una s e c c ió n  

r e c ta  substancialm ente s e m ic ir c u la r .  S i casque­

te  11, p or  medio de sus p ro lo n g a c io n e s  diametralmen­

te  opuestas 1 1 ' ,  se monta a escasa d is ta n c ia  de l a  

cara  s u p e r io r  del d is co  1, con ayuda de l o s  dos bra­

zos 1J que so b re sa le n  de l a  columna 5 y  a lo s  cu a les  

se f i j a  el casquete  11, fá c i lm e n te  desmontable, con 

pernos 14.

El conducto e s p ir a l  12, en su comienzo, 

p resen ta  una boca  de a cceso  1 2 ' que se  abre h a cia  a r r i ­

ba, y termina en l a  p e r i f e r i a  por  una b oca  de s a l id a  

12 '

Según la  o t ra  forma de e je c u c ió n  ( f i g u ­

ras 5 y  4-), e l  d is co  1 de l a  máquina de moldear se 

dispone v e r t ica lm e n te ,  s o l i d a r i o  de l á rb o l  h o r iz o n ta l  

2, que se monta g i r a t o r i o  entre l o s  sop ortes  5» 4 de 

l a  columna 5» s ien do impulsado para g i r a r  en el sen ­

t i d o  que in d ic a  l a  f l e c h a ,  p or  m ediación  de órganos 

de mando cu a lesq u iera .

La cara a n te r io r  d e l  d is c o  1 l l e v a  aqui 

también asperezas, con p r e fe r e n c ia  e s t r ía s  o acanala­

duras substancialm ente r a d ia le s .  El conducto e sp i­

ra l  12 d e l casquete  11, f r e n t e  ge a escasa  d is ta n c ia  

de dicha ca ra  a n te r io r  del d is co  1, se d e s a r r o l la  en 

se n t id o  in v e rso  a l  de r o ta c ió n  del mismo d is c o ,  y 

termina en l a  p a r te  c e n tra l  p o r  l a  boca  1 2 ' ,  y en la  

p e r i f e r i a  por  l a  boca  1 2 ' ' .

El casquete 11, por  medio de sus p ro -
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longacion.es d iam etrales  1 1 ", se  sop orta  en la  p o s i c i ó n  

con ven ien te  p or  medio de lo s  dos brazos  13 que sobresa ­

le n  de la  columna 5» ha c o lo c a c ió n  d e i  casquete se 

hace con p r e fe r e n c ia  s ir v ié n d o s e  de pernos 14-, con tuer- 

casde a l e t a s ,  a r t i c u la d o s ,  r e p le g a b le s  la tera lm en te , 

mediante un perno 1 (?, a l o s  apéndices p o s t e r io r e s  1 3 ’ 

de lo s  brazos  13, y  que a tra v iesa n  unas tron era s  1 1 ' '  

de la s  p ro lon g a c ion es  11 . Esa d i s p o s ic ió n  perm ite 

montar y  desmontar fá c i lm e n te  e l  casquete  cuando se 

ha de cambiar por  o t ro  apropiado a l a  fa b r i c a c ió n  qu«- 

in t e r e s e .

El funcionam iento de l a  prim era forma 

de e je c u c ió n  de l a  máquina ( f ig u r a  1 y  2) es como s i ­

gue:

85 Puesto en r o ta c ió n  el d is c o  1, en el

se n t id o  in d ica d o  por  l a  f l e c h a  de la  f ig u r a  2, o sea 

en el mismo en que se pro lon ga  e l conducto e s p i ­

ra l 12 del casquete , in trod u c ien d o  un t ro z o  de dimen­

s ion es  conven ientes  y  de forma i r r e g u la r  cu a lq u iera , 

QO de m ateria  p l á s t i c a ,  p o r  la  boca  de carga 12 ' ,  que­

da co g id o  entre e l  d is c o  1 y  e l i n t e r i o r  del conducto 

12. En v ir tu d  de l a  r o ta c ió n  de l d i s c o ,  y  gra­

c ia s  a la s  asperezas o e s t r ía s  de la  s u p e r f i c i e  de 

este  ú lt im o , el pedazo de m ateria  p l á s t i c a  es l l e v a -  

95 do por  rodamiento a l o  la rg o  del conducto e s p ir a l ,

del cen tro  a la  p e r i f e r i a ,  hasta s a l i r  por l a  boca 

p e r i f é r i c a  de descarga 12 ' ' .

El funcionam iento de l a  segunda forma 

de e je c u c ió n  ( f ig u r a s  3 y  4-) es semejante a l  ya des- 

10C c r i t o ,  sa lv o  que, dado el sen t id o  de r o ta c ió n  del

d is c o  1 , in v erso  al se n t id o  en que se d e s a r r o l la  e l  

conducto e s p ir a l  12, la  in tro d u cc ió n  de l pedazo se
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hace p o r  l a  boca  p e r i f é r i c a  1 2 " ,  s igu ien d o  el conducto 

e s p ir a l ,  de l a  p e r i f e r i a  a l c e n tro ,  para s a l i r  e la b o ­

rado por  l a  boca  ce n tra l  1 2 ' ,  a l a  que s igu e , con pre ­

fe r e n c ia ,  el conducto o b l i c u o  de descarga 12a.

31 movimiento r o t a t iv o  de l t ro z o  e la b o ra ­

do a l o  la rg o  del conducto e s p ir a l  12, ya se produzca 

del cen tro  a la  p e r i f e r i a  ( f ig u r a s  1 y  2) , ya de la  pe­

r i f e r i a  al cen tro  ( f ig u r a s  5 7  4-) » c o n s is t e  en una ro ­

ta c ió n  an to rn o  a un e je  ra d ia l  con r e la c ió n  a l  d is c o ,  

y  además, por  v a r ia c ió n  de la  d is ta n c ia  del e je  de 

r o ta c ió n  del d i s c o ,  en un movimiento de r o ta c ió n  a l r e ­

dedor de un e je  normal a l e je  r a d ia l  de r o ta c ió n  c i ­

tado en primer term ino. Esta d ob le  r o ta c ió n  en t o r ­

no a dos e je s  o r togon a les  entre  s i ,  comunica a l peda­

zo de m ateria  p l á s t i c a  i r r e g u la r  una forma g lo b u la r ,  

en la  cual s a le  p o r  l a  boca  de descarga .

Si l o s  t r o z o s  i r r e g u la r e s  in tro d u c id o s  

en la  b oca  de a lim en tación  son de p a sta  de pan, de 

la  boca  de descarga sa len  regularmente en f ig u ra  de 

p a n e c i l l o s  l i s t o s  para cochura.

Es ev idente  que antes de s a l i r  p o r  l a  

boca  de descarga un t r o z o  in tro d u c id o  p o r  l a  de a l i ­

m entación, pueden cargarse  o t r o s ,  e laborándose a l a  

vez a l o  la rg o  del curso  del conducto 12, siempre 

que r e su lte n  conven!entemente d is ta n c ia d o s  para que 

no se adhieran entre  s i .

l a  s e c c ió n  r e c ta  en s im ic í r c u lo  del con­

ducto 12 ha dado e x ce le n te s  re su lta d o s  para e la b ora r  

pasta de pan, pero e l l o  no excluye  la  p o s ib i l i d a d  de 

j q a r l a . Es ev idente  que para un volumen dado de

lo s  pedazos que hayan de a c o r a r s e ,  e x is t e  un área 

mas conven iente  de la  s e c c ió n  r e c ta  d e l  conducto 12,
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y p or  c o n s ig u ie n te ,  a l  v a r ia r  el volumen de l o s  t r o z o s  

e la b ora d os , se debe s u s t i t u i r  el casqu ete  11 por  o tro  

de conducto 12 de s e c c ió n  apropiada. Por esto  se 

monta el casqu ete  11 en forma fá c i lm en te  desmontable 

sobre  la  columna 5 de le  máquina, para hacer s e n c i l l a  

y  ráp ida  su s u s t i t u c ió n .

La p r á c t i c a  ha demostrado que con l a  d i s ­

p o s i c i ó n  v e r t i c a l  del d i s c o  1 y  del casqu ete  12, y  en 

p a r t i c u la r  e l ig ie n d o  e l sen tid o  de r o ta c ió n  del d is co  

1 in v e rso  a l de d e s a r r o l lo  del conducto e s p ir a l  d e l 

casqu ete , como sucede en l a  forma de e je c u c ió n  de la s  

f ig u r a s  3 y  4-, se ob t ien e  una e la b o ra c ió n  más rápida 

y  p e r f e c t a  y  una mayor p rod u cc ión  aue con la  máquina 

de la s  f ig u ra s  1 y 2.

La máquina d e s c r i t a  y  representada en 

e l d ib u jo  se p r e s ta  más p a rticu larm en te  a l a  e la b ora ­

c ión  de -casta para pan. Para o tras  m aterias p lá s ­

t i c a s ,  no hay in con v en ien te  en que la  máquina misma, 

manteniendo su p r i n c i p i o ,  pueda v a r ia r  desde el punto 

de v i s t a  c o n s t r u c t iv o .  Es o b v io ,  pues, que e l  p re ­

sente in v en to  no se l i m i t a  en modo alguno a la s  d i s ­

p o s ic io n e s  precisam ente d e s c r i ta s  y  represen tadas .

- o - o - o -  K O T a  - o - o - o -

Los puntos de in v en c ión  p r o p ia  y-nueva, 

que se presentan  para  que sean o b je t o  de esta  Paten- 

16o te  de VEI1JTE a5?os, son lo s  s ig u ie n te s :

la .  -  Una máquina de moldear para dar 

forma g lo b u la r  a t r o z o s  ir r e g u la r e s  de m ateria p lá s ­

t i c a ,  c a r a c te r iz a d a  por  un d is co  g i r a t o r i o  a p lica d o  

a un conducto  e s p ir a l  de s e c c ió n  adecuada re c ta ,

1Ó5 a b ie r to  f r e n te  a l a  s u p e r f i c i e  d e l  d is c o ,  y  a l o  l a r -
/-  o—
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go del cual se conducen l o s  t r o z o s  i r r e g u la r e s  de mate­

r ia  p l á s t i c a  que han de m oldearse, in tro d u c id o s  por  

una "boca de carga del conducto e s p ir a l ,  para ser  impul­

sados por  l a  f r i c c i ó n  de l d is co  g i r a t o r i o  y rodar 

por  l a  s u p e r f i c i e  del d i s c o  y a l o  la rg o  de l a  pared 

de l tubo e s p ir a l  para s a l i r  por o tra  boca  de d escar­

ga del mismo, regularmente plasmados en forma g lobu­

la r .
2a. -  Una máquina de moldear, c o n fo r ­

me se r e iv in d ic a  en el punto I a , c a ra c te r iz a d a  p or  

d isp on erse  el d isco  g i r a t o r i o  ( 1 ) y  el casquete  ( 12) 

con conducto e s p ir a l  adyacente en un p lan o  h or izon ­

t a l ,  en tan to  que el á rb o l  (2> del d is c o  se monta 

horizon ta lm en te  y  se hace g ir a r  en el se n t id o  de 

d e s a r r o l lo  dfel conducto e s p ir a l  del casqu ete , para 

que e l  m a ter ia l  e la b ora d le  se in trod u zca  por  l a  bo­

ca c e n tra l  ( 12 ' )  de d icho  conducto y sa lg a  por una

boca  p e r i f é r i c a  ( 12 ' ' ) .
32. -  Una máquina de moldear c o n fo r ­

me se r e iv in d ic a  en el punto 12, c a ra c te r iz a d a  por 

d isponerse  e l  d is co  g i r a t o r i o  (1 ) y e l casauete ( 12) 

con conducto e s p ir a l  adyacente en un p lano v e r t i c a l ,  

en tan to  que e l á rb o l  ( 2) de l d is c o  se monta h or izon ­

talmente para g i r a r  en sen tid o  opuesto a l  de desa­

r r o l l o  de l conducto e s p ir a l  del casqu ete , para in t r o ­

du cir  e l m ateria l e la b ora b le  p or  una boca  p e r i f é r i ­

ca  ( 12 ' ' )  de d icho conducto y  d e sca rg a r lo  por  una 

boca  c e n tra l  ( 12 ' )  de l mismo, p r o v is t a  p r e fe r e n t e ­

mente de un conducto o b l ic u o  de descarga  ( 12a ) .

4-2. -  Una máquina de moldear c o n fo r ­

me se r e iv in d ic a  en el punto I a , c a r a c te r iz a d a  p or  

l l e v a r  la  s u p e r f i c i e  d e l  d is c o  ( 1 ) destinada  a ac­

tuar  sobre  l o s  t r o z o s  de m ateria  p l á s t i c a  en e la co -
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ra c ió n  unas asperezas c o n s t i tu id a s  por  e s t r ía s  o aca­

naladuras, para aumentar conven!entemente la  adheren­

c i a  sobre lo s  t r o z o s ,  m ientras la  s e c c ió n  r e c ta  d e l  

conducto e s p ir a l  es sustancia lm ente  s e m ic ir c u la r .

50. -  Una máquina de moldear, con­

forras se  r e iv in d ic a  en l o s  puntos 1Q a 4-Q, c a r a c t e r i ­

zada por  f i j a r s e  el casquete ( 12) en forma desmonta­

b le  a lo s  bra»os  ( 15) de l a  columna con pernos ( 12) , 

n r e f e r ib l e s  con tuercas  de a le ta s ,  y  eventualmente 

a r t ic u la d o s ,  rep le g a b le s  sobre el extremo de d ich os  

brazos y  que entran en tron era s  a b ie r ta s  en la s  pro—

210 lon g a c ion es  d iam etra les  de l casquete.

6a. -  Una máquina de moldear para dar

forma g lo b u la r  a t r o z o s  ir r e g u la r e s  de m ateria  p lá s ­

t i c a .
Tal y  como se ha d e s c r i t o  en la  iíemo

215 r í a  oue an tecede , representado en el d ib u jo  que se

acompasa y  con lo s  f in a s  que se han e s p e c i f i c a d o .

Tata Memoria con sta  de ocho h o ja s  es­

c r i t a s  p or  una s o la  cara .

Madrid, 16 d¡9 Julio d?> 1930* 

P« i .

-Jí/
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