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{Q HIORT A DESCRIPTIVA /
para solicitar
PATENIE U B INVIZIKCIOCN
en
ESPANa
por VIINTE aXos
s nombre de Ildebrondo R0 S I N a4, de nacionglidad
italisma y residente en 8 Via Agogna, Novara, ITALIA,
por:
"Una méquina de moldear para dar forma glo-
noular a trozos irregulasres de materia plés-
"tieca".
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£l presente invento tiene por objeto
una maquine de moldear para dar forma globular a tro-
zos irregulares de materia plédstica, y en particu-
lar s trozos de pasta de pan con objetec de preparar

5 vanecillos para cochura,

Teta wmaquina de moldear se caracteriza
q
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vor un disco giratorio adaptado a un conducto en es-
piral de seccidn recta apropiada, abierto en fremts
de la superficie del disco, y a 10 largo del cual
los trozos irregulares de meterial pléstico gue hs
de moldearse, introducidos por uns boca de entrada
del conducto en espiral, son trazsladados por fric-
cién mediante =1 disco girastorie, y luego ruedan
por la superficie del disco a lo largo de la pared
del conducto en espiral, para salir por otra bvoca
de descarga del mismo, regulsrmente plasmados en
forme globular.

Algunae formas de sjecucidén del obje-
to del inverto se exponen, sbélo a t{tulo de ejeuplo,
en el adjunto dibujo, en el cuzl representan:

Las figuras 1 y 2, en elevacién y an
planta, recpectivamente, una forme ds ejecucidn de
la wéquina.

Las figuras 3 y 4, en elevacibn fron-
tal y lateral, respectivaments, otra forma de ejecu-
cién de la misma.

La méquine de moldear, segin la pri-
mera forma de =jecucibn (figuras 1 y 2) se compone
del disco 1, dispuesto horizontaslmente y solidario
de un Arbol vertical 2 montado para girsr en coji-
netes 3, 4 de una columna 5 de la méguins, =1 Ar-
tol 2 recibe impulso de rotacién a través de un
juego de engranajes cénicons 6, de una contramarcha
en la que se enchaveta una rueda helicoidal 7, que
engrane con un tornillo sin fin 8, solidario del
arbol principal 9 de la midouina, montado en una
coneola lateral 1C de la columna.

Por encima del disco 1, cuya csra su-
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perior lleva ssperezas constituidas prefsrentemente
40 por estrfas o acanaladuras substancialmente radisles

(figura 2), se dispone un casquete 11 en =1 que se

practica un conducto 12 en espiral, abierto haciz la

A e
: i
: @F;I?f cara superinr del disco 1, y que tiene una gseccibn
““m“”"fb recta substancialmente semicircular, %1 casoue-
(..,;7
('/ .
45 te 11, por medio de sus prolongaciones dlametralmen-

te opuestas 11°, se monta a escasa distaancia de la
cara superior del disco 1, con ayuda de los dos bra-
zos 13 gque sobresslen de la columma 5 y a los cuzles
se fija el casquete 11, fécilmenté desmontable, con

50 pernos 1l4.

El conducto espiral 12, en su comienzo,
presenta una boca de acceso 12° que se abre hascia arri-
ba, y termine en la periferia por una boca de salida
12°°,

55 Sexln la otra forma de szjecucién (figu-
ras 3 y 4), el disco 1 de la miquina de moldear se
dispone verticalmente, solidario d2l1 Arbol horizontal
2, que se monta giratorio entre los sopcrtes 3, 4 de
la columna 5, siendo impulsado para girar en el sen-

6C tido gue indica la flecha, por mediscién de drgenos
de mando cualesquisra.

La cara snterior del disco 1 lleva aqui
también asperezas, con preferencia estrias o scanala-
duras substancialmente radiales. El conducto espi-

65 ral 12 del casquete 11, frente  a escasa distancia
de dicha cera snterior del disco 1, se desarrolla en
sentido inverso al de rotacién del mismo disco, ¥y
termina en ls varte central por la boca 12°, y en la

periferia por la boca 12°°,

70 Tl casquete 11, vor medio d= sus vro-



longaciones diamrstrales 11°, se soporta en la posicién

conveniente por medio de los dos brazos 1% que sobresa-

len de la columna 5. La colocacidn dek cacquete se

hace con preferencis girviéndose de pernos 14, con tuer-
75 casde aletas, articulados, replegables lateralmente,
mediante un perno 15, a los spéndices posteriores 13’

de los brazos 13, y que atraviesan unae troneras 11"’

de las prolongaciones 1l. Gge disposicihn permite
({g montar y desmontar fédcilmente 21 casguete cuando se
8G ha de cambiar por otro sprooiadn s la fabricacidén que
interese.
w1 funcionamiamnto de la primers forma
de ejecucidn de la mdguina (figure 1 y 2) es como si-
gue:

85 Puesto en rotacibn =1 disco 1, en el
sentide indicado por le flecha de la figura 2, o sea
en el mismo en que se prolonga el conducto espi-
ral 12 del casquete, introduciendo un trozo de dimen-
ciones convenientes y de forma irregular cualquiers,

a0 de wateria vlédstica, por la boca de carga 12’, que-
da cogido entre el disco 1 y =l interior dz21 conducto
12. wn virtud de la rotaciébn del disco, y gra-
cias a las asperezas o estrias de la superficie de
este 4ltimo, el pedazo de meteria pléstica es lleve-

95 do por rodamiento a lo largoe del conducto eepiral,
dz1 centro a la periferia, hasta salir por la Dboca
periférica de descarga 12°°.

Bl funcionamiento de la segunds forma
de ejecucidn (figuras 3 y 4) es semejante al ya des-

10C crito, sslvo que, dado &l sentido de rotscidn del
disco 1, inverso zl sentido en que se desarrolla el

conducto espiral 12, la introduccidén del pedazo se
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hzce por la boca verifériwa 12°’, siguiendo el conducto
espiral, de la veriferiaz al centro, para salir elabo-
rado por la boca central 12’, a la gque sigue, con pre-
ferencia, el conducto oblicuo de descarga 1l2s.

71 movimiento rotativo del trozo =labora-
do a 10 largo del coniducto ecspiral 12, ya se produzca
del centro a la psriferie (figuras 1 y 2), ya de la pe-
riferia sl centro (figuras 2 y 4), consiste en una ro-
tacién en torno a un eje radiel con relacidn al disco,

y ademés, por veriacidén de la distancia del eje de
rotacidn del disco, en un movimiento de rotacién alre-
dedor de un eje normal al eje radisl de rotacidén ci-
tado en primer término. Tete doble rotaciébn en tor-
ne a dos ejes ortogonales entre si, comunice al peda-
zo de materis pldstica irreguler una forma globular,
en 1a cual szle por la bocz de descarga.

8i los trozos irrsgulares introducidos
sn ls boca de alimentacidn son de pasta de »nen, de
1z boca de descsrga calen regularmente 2n figure de
panecillos listoe para cochures.

Be evidente gue antes de salir por la
boca de descargs un trozo introducido por la de ali-
mentacidén, pueden cargarse otros, aslzoorandose 2 la
vez a 1o largo del curso del conducto 12, siempre
que reeulten convenientemente distanciados para gue
no se adhisran entre si.

Ta secclén rects en simicfrculo del coen-
ducto 12 hs dado excelentes rasultados para elaborar
pesta de pan, pero ello no excluye la posibilidasd de
variarla. Tg evidente gue perz un volimen deado de
los pedazos que haysn de eldorarse, eriste un area

mas comveniente de la saeccibn recta d=1 conducto 12,
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y por consigulente, al varisr el volumen de los trozos
elaboradns, se debe sustituir el casguete 11 por otro
de conducto 12 de secclédn apropladsa. Por esto se
monta el casquete 1l en forma fécilumente desmohtable
sobre la columma 5 de le mAquina, vara hacer sencills
y répida su sustitucidn,

s prictica ha deagostrado jue con la dis-
posicién vertical del disco 1 y del casnuete 12, y en
particular eligi=ndo el sentido de rotacién dsl disco
1 inverso al de desarrollc del conducto espiral del
casauets, como sucede en la forma de ejecucidn de las
figuras 3 y 4, se obtisne una elaboracidn mAs ripida
v narfecta y una mayor produccidn aque con l= misuinsz
de las figuras 1 v 2.

TZa xéquina descrita y reprssehtada en
el dibujo e vresta wds particularmente a la elabora-
cidn de »nssta vnara pan. Para otras materias plés-
ticas, no hay inconvenisante an aue 1= méquine misma,
mentaniendo su principio, pueda variar desde =21 punto
de vista cecnstructivo. Es obvio, pues, que 2l pre-
sente invento no se limita en modo alguno a2 las dis-

posiciones nrecisamente descritas y representadas.

- Q= 0-0- N ¢ T a - 0= 0= 0-

Los puntos de invencidn propie y-nueva,
gue se presentan parz gue sean objeto de ests FPaten-
te de VZIINTE a%os, son los ciguientes:

12, - Uns m3quinz de moldear para dar
forma globular a trozos irregulares de mwateria pléds-
tice, caracterizada por un disco giratorlo aplicado
a un conducto espirzl de seccidn adecuada rects,
abierto frente a la superficie del disco, y a lo lar-

Z
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go dsl cual se conducen los trozos irregulares de mate-
ria plédstica que han de moldearse, introducidos per
una boca de carga del conducto espirsl, pars ser impul-
sadns por la friccidn del disco girastorio y rodar

por la suparficie del disco y = lo largo de la pared
del tubo esepiral para salir por otra boca de descar-

ga de=l mismo, regularmente plasmados =n forme glohbu-
lar,

20, - Una méquina de moldear, confor-
me se reivindica an el punto 19, caracterizada por
disponerse =1 disco girsatorio (1) v el casquete (12)
con conducto espirsl zdyacente en un plano horizon-
tzl, en tanto que 2l Arbol @} del disco se monta
horizontalmente v se hace girar en el sentido de
desarrollo dBl conducto espiral del casquete, para
que el material elaborable se introduzca por la bo-
ca central (12°) de dtcho conducto y eelga nor una
boca periférica (12°°).

%20, - Una mdouilna de moldear cfor-
me se reivindica en 21 punto 19, caracterizada por
iigponerses el disco giratorio (1) y el casouete (12)
con conducto espiral adyacente =sn un plsno verticsal,
en tanto que el Adrbol (2) del disco se monta horizon-
talmente para glrar en sentido opuesto al de desa-
rrollo del conducto espirsl del casquete, para intro-
ducir el material elaborable por una boca psriféri-
ca (12'’) de dicho conducto y descargarlo por una
boca central (12°) del mismo, provista przferente-
mente de un conducto oblicuo de descarga (1l2a).

42, - Una méAquina de moldear confor-
me se relvindica en =1 punto 12, caracterizada por
llever la superficie del disco (1) destinada a =c-

tuar sobre los trozos de materia nléstica en elavo-
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racidn unas asperezas constituidas por estrias o aca-
naladuras, pare aumentar convenientemente lz sdharsn-
cig sobre los trozos, mizntras la seccibn racta dal
conducto espiral es sustancislmente sasuicircular.

50, - Una mdouina de moldear, con-
forme se reivindica en los puntos 1¢ a 4¢, caracteri-
zada por fijarse 21 casnuete (12) =2n forra desmontsz-
ble a los brasos (1l%) de l= columna con Dernos {12),
preferibles con tuercas de aletas, vy =2ventualmente
articulados, replegables sobre el extrano de dichos
brazos y que entran en troneras ablertas en las pro-
longaciones dicmetrales del casquete,

62, - Una mAguina de moldear para dar
forma globular a trozos irrsgulares de materias plés-
ticsa.

Tal y como se ha descritio en lg Memo-
ria oque entecede, reprzsentzdo en 2l dibujo nue se
scomoa¥a y con los fines nee se han especificado.

Tgta Yemorla consta de ocho hojas es-
critas por una sola cara.

Madrid, 16 do Jullo &2 1930.
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