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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de

una PATENTE DE INVENCION por ve in te  años en España

a fa v o r  de

D. VIGENTE ANSELMO LLaCER A SEN CIO ♦ res idente  en Valencia ,

por

,TÜN APARATO PARA MARCAR TRAZOS 

LONGITUD Y AMURA. E1I RECTAS 

METAL« PASTA O CUALQUIER OTEA

INTERRUMPIDOS Y VARIABLES DE 

Y CURVAS, CONSTRUIDO DE MADERA, 

MATERIA APROPIADA" I
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UTILIDAD.- Tiene cono f i n  p r in c ip a l  el aparato uue ha de ser 

d e s c r i t o  en esta  ^e^oria ,  dar f a c i l i d a d e s  en e l  t raba jo  a Inge­

n i e r o s ,  A rauetec tos ,  de l ineantes  y a todos l o s  que, p or  sus 

ocupaciones,  están obl igados a de l in ea r .

Siendo un traba jo  arduo, pesado y ru t in a r io  e l  trazado de 

l in ea s  de punto, t ra zo ,  trazo  y punto, t ra zo  y dos puntos, t r a ­

zo y t res  pu nto ! ,  trazo y cuatro  puntos; c i r cu n fe r e n c ia s  de

punto, t ra zo ,  trazo  y punto, trazo  y dos puntos, trazo  y t res  i
|

puntos, t ra zo  y cuatro  puntos; arcos  de punto, t ra zo ,  trazo  

y punto, t ra zo  y dos puntos, trazo  y t res  puntos y trazo  y cua­

t ro  puntos; rayados p a ra le lo s  de t ra zo ,  trazo  y punto, trazo

i
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y dos plintos y trazo y t res  puntos y c o -b in a c ion es  que se nueden 

or ig in a r  en e l  mi-ero  de punto y trazo  en todos  es tos  d i s p o s i t i ­

vos ,  ha l lega d o  a conseguir  e l  p e t i c i o n a r i o ,  - e d ia n te  un d e te n i ­

do estudio  de c á l c u lo  de espesores  de 1a - ina s  ca ladas ,  anchuras 

r e l a t i v a s  de l o s  nerv ios  del calado y -e d ia n te  un s e n c i l l o  - e -  

c a n i o - o ,  ap o itar  a c t iv id a d ,  p e r f e c c ió n  y comodidad al dibujo  en 

re c ta s  y curvas punteadas, con tanta rapidez ,  que el  - i s - o  t i e —- 

ijO representa trazar  una l in ea  recta  o curva de puntos que otra 
id é n t i c a  continua.

DES0RIPGI0II. -  Este s e n c i l l o  aparato co n s is te  s o la -e n te  en que 

ana l in e a  re c ta  o curva cualciuiera queda in terru —p i d a , si e—ore 

que, entre e l  papel y e l  lá p iz  con t i r a l í n e a s  o p lu -a  haya una 

na t e r ia  u ob je to  in te rp u e sto ,  —as otra parte co—p ie —entar ia  v 

accesor ia  para que l o  antedicho r e su l te  ú t i l  y p r a c t i c o .

El CA CI Olí DE LOS DIDUJOS.- Figuras 1, 2 y 3— R e g l i ta s  oara 
punteado r e c t o .

Pig. 1- Puntos y trazos  con esca las  1: 100 y 1: 200. Vista 
superior .

F ig .  2 -  Trazo y punto y trazo y dos puntoá. Escala 1:250 
j 1-500. Vista superior .

Fig.  3 . -  Erazo y t r e s  puntos y trazo  y cuatro  puntos. Es- 

jala 1: 125 y 1: 150. Vista sup er ior .

Eig. 4 . -  D e ta l le  de la  bola  móvil  de s u je c ió n .

Id .  5 . -  Sección por A . .3.

Id .  6 . -  D e ta l l e  de la  f  i  ¿gura 5.

id .  7 . -  Vista i n f e r i o r  de la  f i g .  1.

id .  8 . — punto, t ra zo ,  trazo  y punto, trazo  y dos puntos, 

mazo y t res  ountos y trazo  y cuatro  puntos. Esc la s  1: 100 y 
! :200.

F ig .  9 . -  Sección de la  f i g .  7 por C.D.

F ig .  1 0 . -  La-ina de panel secante.

Fig. 1 1 . -  Sección de la  f i g .  8 por F.G.
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Pig.  1 2 . -  d e t a l l e  de una parte de reg la  oon puntos y t r a ­

zos y escala 1: 100 y 1:500.

Fig.  1 3 . -  Sección de la  f i g .  9 por J. E.

Figuras 14, 15. 18, 19. 20 y 21, 22 y 23. 24 y 25, 26 y 

2 7 . -  D i s p o s i t i v os para c i r cu n fe r e n c ia s  de puntea d o .

Fig . 1 4 . -  C ircunferencia  de trazo .  V ista  super ior .

" 1 5 . -  id .  complementaria de t razo .  Vista i n f e ­

r i o r .

F ig .  1 6 . -  Sección por A. B. de la  f i g .  14.

F ig .  1 7 . -  Sección por C.D. de la  f i g .  15.

Fig.  1 8 . -  C ircunferencia  de punto. V ista  superior .

F ig .  1 9 . -  id .  complementaria de punto. Vista i n f e r i o r .

F ig .  2 0 . -  id .  de t razo  y punto. Vista superior .

F ig .  2 1 . -  id .  complementaria de trazo y punto. Vista 

i n f e r i o r .

F ig .  2 2 . -  C ircunferencia  de trazo y dos puntos. Vista su­
p e r io r .

F ig .  2 3 . -  id .  complementaria de trazo  y dos puntos. 

Vista i n f e r i o r .

F ig .  2 4 . -  C ircunferencia  de trazo  y t res  puntos. Vista su­
p e r i o r .

Id. 25 . -  C ircunferencia  complementaria de trazo  y t res  

puntos. Vista i n f e r i o r .

Id. 2 6 . -  C ircunferencia  de trazo y cuatro  puntod. Vista su­
p e r io r .

F ig .  2 7 . -  id .  complementaria de trazo  y cuatro  puntos
Vista i n f e r i o r .

Figuras 28, 29, 3 0 t o l , 32 y 33. P lant i l l a s  para arcos pun­
teados.  .

F ig .  2 8 . -  u'rcoB de trazo .

F ig .  2 9 . -  id .  de punto.

F ig .  3 0 . -  id .  de trazo y punto.
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Fig. 3 1 . - ¿ircos de trazo y dos puntos.

F ig . 32. - id . de id . y t re s  puntos.

Fig- 5o. - id . de id . y cuatro punto

F i  ¿giras 34 y 3 5 . -  Cartabón y reg la  (Rayador)

Fifí. 3 4 . -  Cartabón -  Trazos. Vista super ior .

F ig .  3 5 . -  Regla .  Vista sup er ior .

F ig .  3 6 . -  Sección de la  f i g .  35 : or  F.C.

F ig .  3 7 . -  i d .  i d .  id .  por J .v .

F ig .  3 8 . -  D eta l le  del muelle de la  f i g u ra  34 en w.

Fig .  3 9 . -  Sección de la  f i g .  34 por .1 .

F ig .  4 0 . -  Sección de ] v -f ig. 34 ■> or J.D.

Fig .  4 1 . -  D e ta l l e  de la  f i g .  34. V ista  i n f e r i o r  por  C D y
C' D ' .

Figuras 42, 43, 44 y 2 5 . -  P l a n t i l l a s  para rayar.

F ig .  4 2 . -  P l a n t i l l a s  para rayado de trazo .

F ig .  4 3 . -  id .  id .  id .  de trazo  y punto.

F ig .  44 -  P l a n t i l l a s  para rayado de trazo  y dos puntos.

F ig .  4 5 . -  id .  id .  i d .  de trazo y cuatro  id .

COIÍSTRUCOXOII Y OBJETO.- F ig s .  1 2 y 3 . -  Se co -pone  de una l á - in a  

L. que por  l o s  dos bordes en e l  sent ido  de su lon g itud  tienen 

una s e r i e  de ca lados  t ra nsversa l -en  te a l a  l o n g i tu d  de la  l á ~ i -  1 

na, y con esca las  variadas .  El borde l i b r e  o e x t e r i o r  de la  l á -  i 

m-ina está d ispuesto  para l in e a s  continuas.  !
i

Una^reglita  r ,  de s e c c ió n ,  según f i g .  5. Un t o r n i l l o  t  que ¡ 

p e r - i  te - e d ia n te  un - o v i - i e n t o  de r o t a c i ó n ,  hacer resb a la r  trans­

v e r s a l - e n t e  la  r e g la  r sobre la  l in e a  calada L. Un boton de su- 

j e c c i ó n  b, o b o la  >-óvil para co -od idad  del  operador. Una rueda 

dentada d, que engrana y juega con una o r e - a l l e r a  de la  l á - in a  

L. Un t o r n i l l i t o  i  Hue asegura la  i n - o v i l i d a d  de la  rosca  d con 

su he -bra  t .  Dos l a - i n i t a s  o - u e l l e s  aceradas f  f ' c o l o c a d a s  trans-  

v e r s a l - e n te  a la  lon g itu d  de la  lá*-ina L. adosadas a la  - i s - a  y 

a d i s t i n t o  n i v e l  para e levar  la  reg la  a l  cesar la  presión con
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l o s  dedos después de trazar  con la  reg la  punteado en t i n t e . Si 

es i .'ara operar con lá p iz  no t ienen o b je to  l o s  muelles f  f D o s  

t o i n i l l o s  o o de s u je c c io n  de la  lámina L con la  r e g l i t a  r  que 

permite además a la  r e g l i t a  r que resbale  transversamente  sobre 

la  lámina L. mediante una ranura h h '  de la  lámina L.

Sste movimiento se obtiene haciendo g i r a r  e l  t o r n i l l o  t .  

El ob je to  es para trazar  d i s t in ta s  l in e a s  en t in ta  sin ser sobre 
el  " i s ^ o  s i t i o  de la  lámina calada.

Dos huecos c i r c u la r e s  en l a  ladina L con un transversa l  

en forma de a n i l l o  de la  misma plancha L y que t iene  por o b je to  

s e r v i r  de apoyo a l o s  muelles f  f ' ;  con este  d i s p o s i t i v o  l o s  

muelles pueden g ira r  y o cu lta rse  debajo  de la  lámina L en caso 

ex c lu s iv o  de no operar con t in t a .  Los - u e l l e s  son para e levar  la  

reg la  después de operar con t in t a .

Una ho ja  de papel secante f ig u ra  10, in terpuesta  entre 

la  ladina L y la  regla  r  con v a r io s  huecos que corresponden a 

?i0G ¿ ^ P o s i t i v o s  de la  lámina y la  reg la  para no in te r ce n ta r  l o s  

movimientos. Si o b je to  del  secante es dar - e j o r  me¿ i 0 de adapta­

c ión  o as ien to  entre la  lámina L y la  regla  r y en caso de m0_ 

vimiento t ransversa l  de la  lámina, e v i ta r  la  suciedad de l a  r e ­

gla después de operar con t in ta .  El papel secante puede i r  pega­

do o embutido en la s  esquinas de la  reg la .  La reg la  a s í  d i s p u e s - ' 

ta haciendo pres ión  con l o s  dedos, se amoldará a la  s u p e r f i c i e  

l i s a  del papel sobre e l  cual se vaya a operar. Tirando una l in e a  

por el borde de la  reg la ,  saldrá un interrumpido punteado en l o s  

s i t i o s  por donde o f r ezca  obtacu los  a la  lamina transversa l  del 
calado a la  l in e a  que se t ra ce .

Figura 8 . -  R e g l i ta  para puntos, t r a z o s ,  trazo  y punto, t ra -j 

so y dos puntos trazo  y t r e s  puntos y trazo y c uatro  puntos, con
esca las  1 100 y 1: 200.

Esta r e g l i t a  t iene  l o s  -"ib^os d i s p o s i t i v o s  que la s  r e g l i -  

tas f i g .  1, 2 y 3 y que por e l  movimiento transversa l  de la  l á -
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nina oalada permite adosar l a  reg la  a la  f a j a  oalada de puntos 

que convenga al operador.

El borde e x t e r i o r  está  dispuesto  para oaso de convenir  l i ­

neas continuas.

P i gura 12 . - D e ta l l e  de r e g la ,  tazo y punto. Está fo r ja d a  

por  una s e r i e  de hendiduras y calados en l o s  bordes de l a  regla: 

cono se in d ica  en la  f i g u ra  c orre sq>on di e n te .

Elguras 14, 15, 18, 19, 20, 21 22, 25, 24 y 25. P i s p o s i t i -  

v os para c i r cu n fe r e n c ia s  de t razo ,  trazo  y punto, t razo  y dos 

puirtQ3, t r azo y t res  puntos y trazo y cuatro  puntos . í

Constan de una lámina y de un a n i l l o  sop or te .  Cada dos i 
d iscos  se complementan, l a s  zonas caladas con n erv ios  de un d i s ­

p o s i t i v o  complementan la s  zonas l l e n a s  del o t ro ,  puliendo de 

esta f o m a  trazar  todas la s  c i r cu n fe re n c ia s  de diámetro v a r ia ­

do de l o s  d i s c o s .

La lámina calada está inorustada en e l  a n i l l o  que la  r o ­

dea y que s irve  de soporte .

Las f i g u r a s  14 y 15 representan v i s t a  superior  y v i s t a  in ­

f e r i o r  del d i s p o s i t i v o  complementario. En caso de conveniencia  i
I

de ^ue dichos d i s p o s i t i v o s  ocupen poco lugar en estuches de d i - j  

bu jo ,  están d iv id os  por la  mitad para poderse doblar por me ¿q0

de dos b i s a g r i t a s  incrustadas en e l  a n i l l o  soporte  (P ig .  15 ) .  j
i

Figuras 16 y 17 -  Secciones de d i s c o s .

Figuras 28, 29, 30, 31, 32 y 32 . - Plant i l l a s  para ar c o s ,  ¡ 

t ra zo s ,  puntos , trazo y punto, trazo y dos puntos, trazo y tres :  

puntos y trazo y cuatro puntos.

Con e l  f i n  de e v i t a r  la  incomodidad nue representar ia  en 

e l  manejo de d iscos  en tamaños mayores que l o s  representados í 

gráficamente, según la s  f i g u r a s  a n te r io r e s ,  se suple este  i n -  I 

conveniente con lo s  a r c o s ,  pudiéndose trazar  con e l l o s  todas la s  

c i r cu n fe r e n c ia s  de trazos  mayores del tamaño de l o s  d i s c o s .

Toda c i r cu n fe r e n c ia  o arco  no comprendida en la s  zonas re -
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presentadas,  puede In te rca la rse  entre e l  espacio  calado con ner ­

v i o s  del arco  correspond iente ,  mintiendo simplemente como se re ­

presenta en la  f i g .  28. Pues la  normalidad del radio  con e l  arco 

aunque no es verdadera en algunos casos ,  para e l  ob je to  del pun­

teado, por  e l  cual están ideados l o s  arcos ,  es e r ror  de una dé­

cimas de mil ímetro  lo  cual no deja  de v a r ia r  la  v i s t o s id a d  del  

punteado nue resu lta  p e r f e c t o .

Para. levantar  la  p l a n t i l l a  del  papel después de operar con 

t i n t a ,  está  un co rd o n c i to  nue bordea la  p l a n t i l l a  por l o s  o r i f i ­

c i o s  p r a c t i ca d o s .  No t ien e  soporte  la  p l a n t i l l a  en e l  caso de quie 

e l  rad io  de la  c i r c u n fe r e n c ia  sea muy grande para compás y ten- i

ga que adaptarse una p l a n t i l l a  de curvas a la  p l a n t i l l a  l o  cual ¡ 

i m p o s i b i l i t a r l a  trazar  e l  arco  punteado con su may 0r a ltura  con 

r e la c i ó n  al  papel .

Eiguras 34 y 3 5 . -Cartabón y reg la  rayador.

El cartabón se compone especialmente de dos partes  esenciab 

l e s .  Cartabón y lámina de metal.  La lámina de metal puede c o l o ­

carse también en mío de l o s  ca te tos  de t r iangu lo  rectángulo  f o r ­

mado por e l  cartabón. Los n erv ios  del ca lado  de la  lámina son ; 

o b l i c u o s  a la  hipotenusa y p a ra le lo s  y perpendiculares  a l o s  ' 

c a te to s .

Esta d i s p o s ic ió n  es necesar ia  en el  rayado p a r a l e l o ,  p o r ­

que se aprovecha la  may 0r long itud  del  cartabón. Los nerv ios  del 

calado son o b l i cu o s  a l  borde del cartabón, poruue de lo  con tra -  ¡ 

r i o  a l  resba lar  e l  cartabón sobre la  r e g la  después de trazada 

una l in ea  punteada, se en su c iar la  el d ibu jo  por l o s  minaos ner -  ' 

v i o s  al no pasar paralelamente a su d i r e c c ió n  l o n g i tu d in a l .  Con 

el  f i n  de e v i ta r  l a  suciedad por e l  continuo trazado de l in e a s
¡

punteadas, está d iv id id o  e l  cartabón por la s  l e t r a s  a, b ,  c ,  d. i
1/ ILa secc ión  (Eig . 39) in d ica  e l  ensamblaje de la s  dos partes  del ; 

cartabón, la  secc ión  del vastago v y de l o s  mUen e s m m' que

en planta se representan según f ig u r a  34 y 38. Los m uel les ,  par-
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t iendo  del o r i f i c i o  oentra l  y en su d i r e c c ió n  l o n g i t u d i n a l , ha­

c iendo pres ión  de arr iba  abajo ,  d e s a rro l la n  primero una tens ión  

a separar el cartabón d iv id id o  co~o se representa gráficamente 

y o t ra  tens ión  a ocupar p o s i c i ó n  pr im it iva  según a continuación

se representa ,  que corresponde a l a  faga cen tra l  del muelle y a
por

la s  dos extremas y que /d ichos  movimientos la  parte  mas estrecha 

del cartabón resbala  sobre l o s  n e rv io s  del calado sacándolos 

cuando se opera en t in ta .  Los muelles están s u je to s  a l  cartabón 

y a l  vastago v ,  por  0. 3.

Entre la  lámina de metal y e l  cartabón es tá  una f a j a  de pa­

pe l  secante para dar mejor medio de adoptación o as ien to  y para i 

e v i t a r  la  suciedad cuando se opera en t i n t a .

El papel secante puede i r  pegado o embutido longitudinalmen­

te  a l  borde del cartabón según ranura ( f i g .  4 0 ) .

Las f i g u r a s  40 y 41, representan en se cc ió n  y planta de la  

d i s p o s i c i ó n  de l a  lamina de metal y del hueco del  cartabón en 

foim-a de cuadrado.

La f i g u r a  40 representa l a  se cc ió n  por 3. D y C' D' f ig u ra  
34.

r.1 cartabón y la  reg la  t ienen en la  porte  super ior  unas es ­

t r ía s  p a ra le la s  con e l  o b je t o  de poder con l a  m-mo s u je ta r la s  
«e j or.

La r e g l i t a  f i g u r a  35, t iene  un d i s p o s i t i v o  para v a r ia r  la j 

anchura del rayado, según se representa  en p lanta  por J. e  y en 

secc ión  según f i g u r a  37.

La f i g .  36, in d ica  l a  s e c c ió n  de la  r e g la  f i g u ra  35 por E. G.

L s í  d ispuesto  e l  cartabón y r e g la  (Rayador) se podran t ra za r  

m sinnúmero de l in e a s  punteadas p a ra le la s  con simple apretar  

eimultáneamente e l  vastago v ,  después de trazada una l in e a  puntea 
La en e l  papel.

Piguras 42, 43, 44, 45- Las p l a n t i l l a s  para rayar t ienen  la  

lisma f i n a l id a d  que e l  cartabón y reg la  (Rayador) con la  d i f e -
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r e n d a  que en estas  p l a n t i l l a s  se pueden tra za r  l in e a s  de gro­

sor  que se quiera ,  l o  que, en e l  rayador es '-as conveniente que
«

sean mas f i n a s  para e v i ta r  la  mayor suciedad al operar continuar 

mente con t in t a .  3i  e l  d ibujo  fuese  mas grande que l a  p l a n t i l l a  

se complementaria cambiando seguidamente l a  p l a n t i l l a  al lugar  

p r e c is o  y que quedase s in  rayar. ‘ i

lin todos l o s  d i s p o s i t i v o s  que se representan y expresan
i

en la  Memoria se puede operar indist intamente  con l á p i z  o con 

t i n t a ,  l o  cual representa  para la  a c t iv id a d  del d ib u jo ,  de con­

ven ienc ia  extra ord ina r ia  y grande por ser  n e c e s a r io ,  ú t i l ,  rá ­

pido y p r á c t i c o  su procedimiento .

dOirJTIíUCOIOIJ.- 3e pueden co n s tru ir  l a s  reg las  simplemente de una 

materia o de v a r ia s  igu a les  y d i s t i n t a s ;  e l  espesor  de la  lámi­

na L, es v a r ia b le ,  o sc i lan d o  desde media décima de " - i l i ^ e t r o  a 

t res  décimas según l o s  casos  y l a  secc ión  de l o s  nerv ios  que 

deja e l  calado entre s i ,  pueden ser c i r c u l a r e s ,  s e m ic i rcu la res ,  

p r ism át icos ,  de s e cc ió n  en luna o menisco y de d i r e c c ió n  mas o 

menos normal o curvos.

121 tamaño y forma de la s  reg la s  puede ser  v a r ia b le  según 

e l  uso a que se dest ine .  La lámina y reg la  puede ser  móvil o 

f i j a ;  l a s  esca las  de l o s  bordes de l a  lámina L, pueden supri­

mirse según e l  empico a que se desee dest inar .  j

Las p l a n t i l l a s  para arcos  están formadas de una lámina 

delgada con un c ord on c i to  que bordea l a  p l a n t i l l a  para poder 

leva ntar la  con comodidad.

SI cartabón rayador se puede c o n s tru ir  de metal o pasta j 
o cualqu ier  otra materia apropiada. ¡

Las p l a n t i l l a s  para rayados están formadas de una lámina 

delgada con un c o rd o n c i t o  que bordea l a s  p l a n t i l l a s  para e le v a r ­

l a  'después de operar con t in t a .  La materia que l a  componen pue­

den ser de metal o pasta.

■j olí s ti fu o i oií. - :
t i t u i d o s  de una

s tc s  aparatos o d i s p o s i t i v o s  pueden es ta r  cons- 
o v a r ia s  p ie za s ,  de materia simple o compuesta
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ú t i l  al  oaso.

Los modelos que gráficamente se representan están cons­

tituidos de una parte esencial compuesta de lámina fina calada 

de metal o pastabas otra indispensable y accesoria de casta, 

^etal o cadera que sirve  de soporte.

H 0 T A

nn resumen: La patente recaerá sobre la s  r e i v i n d i c a c i o ­
nes s ig u ie n te s :

1 . -  Reivindicación de un aparato para trazar rectas de 

puntos y trazos, con escalas 1: 100 y 1: 200, ( f ig .  1 ) ;  trazo y 

punto y trazo y dos puntos con escalas 1: 250 y 1: 500 (fin:. 2) 

trazo y tres puntos y trazo y cuatro puntos con escalas 1 :125

y 1: 150 y piezas anejas que se acompañan ( f ig .  3) i'a^aao varia­
ble .

2 .  -  Reivindicación de unos dispositivos para reglas de -ayor 

turra ño y longitud sin escalas y piezas anejas para movimiento 

trcj.nsvei sal de las reglas y que esquemáticamente se repx-esenta 

en la  f ig .  12, según reivindicación 1.

3 .  -  Reivindicación de un aparto según las reivindicaciones

1 y 2 para trazar  reo ta s  de puntos, t r a z o s ,  t ra zo  y punto, trazo  

y dos puntos, trazo  y t r e s  puntos y t ra zo  y cuatro  puntos, con 

esca las  1 : ICO y 1: 200 y p ieza s  anejas  que se acompañan f i g u ­
ra 8. Tamaño v a r ia b le .

4 .  -  Reivindicación de un dispositivo según reivindicaciones

1 y 3 para circunferencias de trazos, puntos, trazo y cunto, tra-j- 

zo y dos puntos, trazo y tres puntos y trazo y cuatri puntos ; 

( f ig s .  14 -1 5 -  18 -19 -20 -21 -22 -23 -24 -25 -26  y 27. Tamaño variable^

5 .  -  Reivindicación de p la n tilla  según reivindicaciones 1, 2,

3 y 4 , para arcos de puntos, trazos, trazo y punto, trazo y dos 

puntos, trazo y tres puntos y trazo y cuatro puntos. Tamaño va­
ri abl e.

6. ueivindicacion de un aparato según reivindicaciones ante-
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r i o r e s  para rayado p a ra le lo  de t ra zo  ( f i g s .  34 y 35) Trazo y 

punto, t ra zo  y dos puntos y t razo  y t r e s  puntos co^o en la s  

r e iv in d i c a  d o n e s  1, 2 y 3.

V.-  R e iv in d ica c ió n  de p l a n t i l l a  según r e iv in d i c a c io n e s  

1 a 6, para rayado p a ra le lo  de t ra zo s ,  trazo  y punto , t razo  y 

dos puntos y t razo  y t r e s  puntos ( f i g s .  42, 43, 44 y 25 ) .

8 . -  de r e iv in d i c a  por últ imo c o -o  o b je to  sobre e l  que ha 

de recaer  la  patente de invención pie se s o l i c i t a  por v e in te
I

años en ]■]spaña, :

"Ulí A?.,¿UTO iUIU ¡A R A R  TIuíZOO I1ÍTEREULPIL03 Y VARIABLES DE LOIÍ-j 

SITUD Y .ARCHERA, RECTAS Y CURVAS» CONSTRUIDO DE LIADLE-, LIETAL,

PA 3TA O CUALQUIER OTA, ¡ATERI,, ADROPIADA”

Todo conforme queda expresado en l a  presente tremor i  a que cors  

ta de once hojas e s c r i t a s  a maquina por una sola  cara y dibujos  
que se acompañan.

Madrid 16 de J u l io  de 1930

I
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