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" Case 2 "

M ¿MORI A DESCRIPTIVA

para s o l i c i t a r

P a  1 ¿ K  n  D E  I N V E N C I O N

en

(  ' ) E S P A I? A

por VETUTE aros

a nombre de Gennady B R E N K E L, de nac iona l i ­

dad rusa y res idente  en Bien he im Grove, Pecltham, 

Londres, INGLATERRA, por

" MEJORAS EN LA FABRICACION DE

PELICULAS,LAMINILLAS o s i m i l a r e s ".

Este invento se r e f i e r e  a l a  f a b r i ­

cación de p e l í c u la s ,  l a m in i l l a s  e t c , ,  de s o lu c io ­

nes de ce lu lo sa ,  es te res  y éteres  en d iso lventes
o - v o l á t i l e s .

5 La fa b r ic a c ió n  ote Pe l ícu las  de

acetato de ce lu lo sa  y otros derivados de l a  c e ­

l u l o s a  se ha efectuado habitualmente vert iendo  

l a  so luc ión  en un c i l in d ro  de metal, aunque se 

han empleado t i r a s  de metal, y l a  fa b r ic ac ión  de
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f o l í c u l o s ,  esto es, pe l ícu las  delgadas, se ha so ­

l i d o  hacer vert iendo l a  solución en una t i r a  de 

metal.

'Setas soluciones requieren un tiers 

pe re lativamente l a r go  para secarse, y en conse­

cuencia, este periodo determina positivamente l a  

ve loc idad  de l a  máquina,-y cuando mayor es e l  

espesor del producto mas le n ta  es l a  méquina.

Pero l a  v e loc idad  de l a  máquina 

puede v a r i a r s e  por l a  constituc ión  de l a  solución  

es dec ir ,  que cuanto mas rápidamente se seque l a  

TToducción mayor es e l  rendimiento de l a  maquina.

Anteriormente se han hecho p e l í c u ­

l a s  compuestas, esto es, p e l ícu la s  de dos o mas 

capas ap l icadas  en sucesión, aplicándose en a l - 

ginos casos l a  capa segunda y la s  superpuestas  

desPj.es de secas l a  primera y s igu ientes  en f o r ­

ma t a l  que constituyan una capa adherente, o 

bien se han ap l icado la s  capas superpuestas con 

l a s  anter iores  en estado semilíquido, adhiriendo  

seguidamente a presión la s  capas superpuestas,  

din otro método de f a b r i c a r  una 

p e l í c u la  compuesta, se ha propuesto extender s o ­

to »  cada capa sometida a desecación un adherente 

mediante e l  cual se su je ta  l a  s igu iente  capa, 

pero en todos estos procedimientos l a  ve loc idad  

de l a  máquina está l im itada  por el  tiempo inve r ­

t id o  en hacer l a  p e l í c u la ,  que-se determina por 

l a s  c a ra c t e r í s t i c a s  de desecación de l a  so lución  

y lo s  métodos de reun ir  va r ia s  capas.

-SI ob jeto  del presente invento es
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es aumentar e l  rendimiento de l a  maquina a c tu a l ­

mente en uso, empleando c i l in d ro s  o t i r a s  de 

metal para f a b r i c a r  p e l í c u la s ,  f o l í c u l o s ,  e tc . ,  

de soluciones de es te res  y é teres  de c e lu lo sa  en 

diso lventes v o l á t i l e s .

Conforme a l  presente invento, se 

a p l i c a  eu f_c iente  so luc ión  al  tambor o t i r a ,  para 

obtener un f o l í c u l o  de espesor mínimo, por ejem­

plo, da 0,01 mm para conseguir un periodo mínimo 

de desecación, y luego se r e t i r a  e l  f o l í c u l o  del 

t ambor y se emplea como soporte o veh ícu lo  para  

sucesivas capas s i  se necesitan pe l ícu la s  de v a ­

r i a s  capas de espesor equivalente .

Por esta  d isposic ión ,  l o s  tambo­

res y t i r a s  de metal se emplean durante el  t iem­

po mínimo, esto es, para producir  un f o l í c u l o  de 

espesor  mínimo, y l a s  operaciones subsiguientes  

de l a  f a b r ic a c ió n  de una p e l í c u la  se efectúan  

s in  usar l a  t i r a  o c i l i n d ro  de ^ e t a l .

De conformidad con e l  invento, e l  

f o l í c u l o  de espesor mínimo producido en el  c i l i n ­

dro o l a  t i r a  puede r e t i r a r s e  de uno u otra  y 

l l e v a r s e  a una se r ie  de r o d i l l o s  ra ra  desecación,  

y conforme a l  método de fab r icac ión ,  se v i e r t e  

polución en el f o l í c u l o  para obtener una p e l í c u ­

l a ,

üSn una forma de aparato, lo s  r o ­

d i l l o s  en que e l  f o l í c u l o  se seca son movidos en 

sincronismo con l a  t i r a  o lo s  r o d i l l o s ,  de modo 

que e l  f o l í c u l o  puede r e t i r a r s e  del ” l t imo s o ­

porte o veh ícu lo  para s e r v i r  a su vez de soporte
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a l a  so lución empleada después, con l o  que en 

una operación continua pueden hacerse s imultánea­

mente pe l ícu las  de espesor v a r ia b le ,  o f o l í ­

culos hechos según convenga, y debe advert i r se  

que aun cuando es pos ib le  ^acer una n e l ícu la  

gruesa, e l  tiempo invert ido  en sacarlo, no d e t i e ­

ne e l  c i l in d ro  o l a  t i r a  en l a  fa b r ic ac ión  de 

f o l í c u l o  o membrana.

Se ha propuesto anteriormente  

f a b r i c a r  f o l í c u lo s  vert iendo  so lución  en un so ­

porte o vehícu lo  formado de acetato de ce lu lo sa  

y otros derivados de l a  ce lu lo sa ,  caucho, t e j i d o  

engomado y ge la t in a ,  pero e l  veh ícu lo  no forma 

Parte del producto.

Conforme a l  presente invento, l a  

hoja que forma e l  soporte o vehículo para la s  

eaPas subsiguientes de una p e l í cu la  se convierte  

en una parte integrante  de ésta ,  de modo que al 

formar la s  s igu ientes  capas no hay p o s ib i l id a d  de 

obstáculo para l a  máquina, n i  en i>arte ni  en con­

junto,  por rasgarse  una membrana durante e l  corte  

y como el único corte en l a  fa b r ic ac ión  de p e l í ­

cu las ,  conforme a l  presente invento, se efectúa  

al  cortar  o separar e l  f o l í c u l o  del c i l in d ro  o 

t i r a  de metal, e l  número de interrupciones se 

reducen a l  mínimum por l a  f a l t a  de a&hesión c a ­

r a c t e r í s t i c a  entre e l  f o l í c u l o  seco y el metal,

También puede mencionarse aquí 

que e l  f o l í c u l o  de soporte se p r e f i e r e  r e l a t i v a ­

mente inso lub le  con re lac ión  a l  s igu iente  f o l í ­

culo o capa, y esta  c a r a c t e r í s t i c a  puede ob te -
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nerse usando una composición d i fe ren te  de c e lu ­

lo sa ,  para conseguir una s o lu b i l i d a d  d i s t in t a  en 

el f o l í c u l o  de sosten que en e l  s igu ien te ;  por 

ejemplo, e l  f o l í c u l o  ae sosten puede hacerse de 

a c e t i l c e lu lo s a ,  y el  s igu ien te  de e t i l c e l u l o s a .  

Sin embargo, es pos ib le  hac ^r lo s  f o l í c u l o s  le 

sosten de l a  misma composición química o de c e l u ­

lo s a  de igua l  s o lu b i l i d a d  que las  s igu ien tes  c a ­

pas, pero en ta le s  casos se p r e f i e r e  t r a t a r  l a  

su p e r f i c ie  del f o l í c u l o  de sostén, por ej mplo, 

sapon i f icándo la ,  reduciéndola ,  e t c . ,  de suerte  

que su su p e r f i c i e  se haga menos so lub le  Para l a  

capa sucesiva ,  esto es, e l  f o l í c u l o  de sostén pue­

de ser  t a l  que no o f rezca  permeabilidad a l a s  cap  

Pas sucesivas,  o, en caso de o f r e c e r la ,  é s t a  sea  

muy reducida.

Ademas puede notarse  que a l  f a ­

b r i c a r  pe l ícu la s  conforme a l  invento no es nece­

s a r i o  hacer cada capa de acetato de c e lu lo sa  o 

derivados de ce lu lo sa ,  pues pueden usarse  otros  

m ate r ia le s ,  por ejemplo, f o l í c u lo s  o capas de 

goma la c a  o re s in a ,  inc lu idas  en una p e l í c u la  

hecha según e l  invento,

También pueden a p l i c a r s e  p r in c i ­

pios mecánicos en l a  fa b r ic a c ió n  de pe l ícu la s  

de capas m ú lt ip les ,  conforme a l  invento,

iÜ8 bien sabido que c ircu lando una 

so luc ión  en una correa  o tambor Para f a b r i c a r  una 

l a m in i l l a ,  a cuyo f i n  se hace pasar l a  so lución  

por debajo de un rasero,  se obtiene una s u p e r f i ­

c ie  ondulada en l a  cara  superior ,  siendo l a s  on-
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da? perpendiculares a l  movimiento de l a  c inta .

13bta  desigualdad u ondulación, en 

c ie r to  grado, se e s t i r a  luego, pero no desapare­

ce por completo, y puede p e rc ib i r s e  a simple  

v i s t a ,  sobre todo cuando l a  l a m in i l l a  se co lorea  

pues en este caso l a  co lorac  ion aparece como r a ­

yada.

Los d iversos espesor*? inherentes  

a as ta  forma da f o l í c u l o  pueden a d ve r t i r s e  a s i ­

mismo en un f o l í c u l o  transparente ,  observando 

un objeto a d is tanc ia  a través del mismo, en cu­

yo caso se distinguen deformaciones.

Un f o l í c u l o  de semejante e s t ruc tu ­

ra  no t iene igua l  r e s i s t e n c ia  t ran sve rsa l  que 

horizonta l ,  pero, conforma al presenta invento, 

esta  deformidad se u t i l i z a  ra ra  r e fo r z a r  una pe ­

l í c u l a  construida conforme a l  invento, haciendo 

particularmente la s  capq.8 sucesivas de modo que 

la s  ondulaciones queden en pos iaión determinada 

con respecto a l a  d irección de movimiento de l a  

c in ta  o tambor, de modo que se forme un modelo 

determinado en l a  capa sucesiva ;  por ejemplo, u -  

t41 izando dos caps.s puede obtenerse una forma 

diamantina . Para e l l o ,  l a s  capas sucesivas  

pueden de ja rse  caer sobre la s  anter iores  de modo 

que l a 1 ondulación de la s  d iversas capas forme 

ángulos rec íprocos .

Por el presente invento se e s t a ­

blece un procedimiento mas expedito de f a b r i c a ­

ción, obteniéndose un producto mas barato y me­

j o r ,  y acrecentando grandemente e l  rendimiento

6
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Aquí rpuede mencionarse el hacho 

de que la s  p e l ícu la s  de capas múlt ip les  ofrecen  

a l  parecer v en ta ja  sobre la s  pe l ícu la s  o f o l í ­

culos de una so la  capa, porque l a  evaporación  

1?o del d iso lvente  e l  una capa es p e r ju d ic i a l  para

s i  f o l í c u l o ,  siendo mayor e l  efecto cuando mas
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gruesa sea l a  capa..

Pe conformidad con el invento, 

puede fa b r ic a r s e  una p e l í c u la  gruesa de capas 

m últ ip les  en un lapso  tan breve como e l  necesa­

r i o  para un f o l í c u l o  so lo ,  s in  r ie sgo  de efectos  

nocivos derivados de l a  evaporación le í  d i s o lv e n ­

te ,  que en una p e l í c u la  gruesa  de una s o la  capa 

darían luga r  a un producto poroso.

Ademas puede c i t a r s e  que en un 

f o l í c u l o  grueso hay mas burbujas que en uno f i ­

no, y ,  por .auto, se obtiene mayor r e s i s t e n c i a  

^n una p e l í cu la  hecha de va r io s  f o l í c u l o s  d e l ­
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gados,

Otra v en ta ja  del empleo de capas 

múlt ip les  en l a  f a b r i c a c ió n  de P e l í c u la s ,  es l a  

oportunidad de una mayor var iedad  en l e  n rap ia ­

dad de las  r e l í e n l a s ,  que pueaa obtenerse v a ­

r iando  l a  compbsición la la scabas ;  por ejemplo, 

una capa puede hacerse para que l a  p e l í c u la  

sea  menos permeable a l  agua, y otra  para darle  

hermeticidad, destinando especialmente otra  para  

a p l i c a r  soluciones fo to s e n s ib le s ,  o construyén­

dola  especialmente para ad h e r i r la  a otras super ­

f i c i e s .
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V

s i s t e n c ia  aneja  a dicho espesor, paro s i  se quie 

re ,  l a  r e s i s t e n c ia  de l a  p e l í c u la  puede aumen- 

200 t a r s e  orientando la s  moléculas en un determinado

sentido, esto es, l a  construcción de cada capa 

puede i n f l u i r ,  s i  se quiere, por tratamiento e -  

l é c t r  ico.
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Los puntos le invención oro pin y 

nueva que se presentan para que sean objeto de 

esta Patente de Vi¡PTxiá arlos, son lo s  s igu ien tes :  

I o . -  Un método de fa b r ic a c ió n  de 

una p e l í c u la  compuesta, de soluciones de esteres  

y é teres  de c e lu lo sa  en disolventes v o l á t i l e s  

caracter izado  por hacerse l a  primera capa de e s ­

pesor mínimo, por ejemplo, 0,01, mm. para lo g r a r  

l a  méxima brevedad del periodo de desecación s e ­

parando esta capa, de su soporte y usándola como 

t i r a  de sostén para la s  capas sucesivas,

3o . -  Un método de fab r icac ión  de 

una p e l í c u la  compuesta, de soluciones de esteres  

y é te res  de c e lu lo sa  ®n disolventes v o l á t i l e s ,  

caracter izado  por hacerse l a  primera capa de e s ­

pesor mír.iráo, por ejemplo, 0,01 mm., Para a lc an ­

zar el periodo mínimo de desecación, cortándo 

esta  capa y empleándola como c in ta  de sostén pa­

ra  l a s  s igu ien te s ,  que se hacen de espesor aná­

logo ,  eliminando así burbujas.

3o, -  Un método de fa b r ic ac ión  de

-  8 -
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una pe l ícu la  compuesta, conforme se r e iv in d ic a  en 

los  piantos 1° y ü°,  en que l a  d irección de forma­

ción de Carla capa suces iva  se v a r í a  Para conse­

guir  r e s i s t e n c ia  mecánica, en lo  esencia l  cono 

queda descr ito .

4o . - Un método como e l  r e i v in d i c a ­

do anteriormente que permite obtener una p e l í c u la  

compuesta, en que l a  primara capa es prs.ct icamen- 

te inso luo le  respecto de l a  s igu iente .

5 o . -  Un método como e l  r e i v in d i c a ­

do anteriormente que permite obtener una p e l í c u ­

l a  compuesta, conforme se e sp e c i f i c a  en el pun­

to 4o , en l a  que l a  segunda capa se hace de una 

composición de ce lu lo sa  d i fe rente ,  esto es, que 

l a  primera capa puede ser  de acet i l c e lu l o s a  y l a  

s igu iente  de et i l c e l u l  os a.

5o . -  Un método como el r e i v in d i c a ­

do anteriormente que permite obtener una p e l í c u la  

compuesta conforme se e s p e c i f i c a  en e l  punto 4o , 

en l a  que la s  capas se hacen todas del mismo de­

r ivado de ce lu losa ,  pero con l a s  su p e r f ic ie s  su ­

periores  de cada una tratadas  por saponif icac ión ,  

reducción, e t c . ,  por ejemplo, con objeto  de da r ­

le s  una c a r a c t e r í s t i c a  d i fe ren te  de so lu b i l id ad ,  

impidiendo as í  que 1a. capa s igu iente  penetre en 

l a  su p e r f i c ie  respectivamente contigua,

7o . -  Un método como e l  r e i v i n d i ­

cado anteriormente que permite obtener una p e l í ­

cu la  compuesta, conforme r * e s p e c i f i c a  en los  

puntos 4o a 6o , formada por una o mas capas de 

goma la c a  o res ina ,  etc.

9
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8o . -  Un método corno r e i v i n d i ­

cado anteriormente, que permite obtener una p e l í ­

cu la  compuesta, conforme se lia espec i f icado  en 

los  puntes I o a 3o , en l a  que la s  ondas de la s  

capas formadas vertiendo l a  so lución se disponen 

de modo determinado para dar a l a  p e l í cu la  l a  má­

xima r e s i s t e n c ia  o para producir un e fecto  orna­

mental, en 1 o esencia l  como queda descr i to .

9 ° . -  M ejoras  en l a  f a b r i c a c i ó n  de 

p e l í c u l a s ,  l a m i n i l l a s  o s im i l a r e s .

Tal y como se ha descr ito  en l a  me­

moria que antecede, y con los  f ines  que se han 

es pee i f  icado.

üsta Üemoria consta de diez hojas 

esc r i tas  por una so la  cara.

M ad rid , 15 de j u l i o  de 1930.
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