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4ste invento se refiere a la fabri-
cacidn ge peliculas, laminillae etc,, de solucio-
nes de celulosa, ésileres y éteres en disolventaes
volédtiles,

La fabricacidon ge peliculas gde
acetato de celulosa vy otros jerivados de la ce-
luloea ge ha efectuaio habitualmente vertiendo
la solucidn en un cilindro de metal, aunque se

han empleado tiras de metal, ¥y la fabricacidn de
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foliculos, esto es, vVeliculas delgadas, ge ha so-
1lido hacer vertienijo la solucidn en una tira Ade
matal.,

Hetas soluciones regquicren un tiem
pc relativamente largo para secarse, Y en conse-
cuencia, este periodo dgtermina vos it ivamente la
velocidad de la méquina, -y cuando mayor es el
espesor del producto mas lenta es la méquina,

Pero la velocidad ie la méquina
puede variarse por la constitucidn de la esolucidn
es decir, que cuanto mag répidamente se seque la
Iroguccidn mayor es el rendimienio de la miquina,

_Anteriormente se han hecho pelicu=~
las comPuestas, ssio os, veliculas ds dos o0 mas
capas aplicadas en suceridn, aPlicéndose en al -
ginos casoe la capa segunda v las supearpuestas
des Pues de secas la primera y siguientes en for-
ma tal que constituyan una capa adherente, 0
bien se han aplicado las capas suYerpuectas con
las znteriores en estado semiliquido, adhiriendo
geguidamente a yresidn las capas suPerpuestas.

gn otro método ie fabricar una
pelicula compuesta, se ha vropussto exiender so-

ra cada caPa sometida a desscacidn un adherente
mediante el cual ce gujeta la siguiente capa,
pero en itodos eglos procedimientos la velocigdad
de la méquina estd limiyada por el tiempo inver-
tido en hacar la pelicula, gue se determina por
lag caractaristicas de desecacidn de la selucidn
y los métodos de reunir varias capas.

31 objeto 3el rresente invento es
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es aumentar el randimiento de la méquina actual -
mentie en uso, emvPleando cilinqrbs o tiras 4=
metal para fabricar peliculas, foliculoe, stc.,
de soluciones de ésteres y éteres de celulosa en
4% disolventes volédtiiles,

Conforme al presente invento, sa
aplica suf _.ciente solucidn al Tambor o tira, Tara
obtener un foliculo de esvesror minimo, por ejem-
Plo, da C,0l mm Para corseguir un periodo minimo

80 Ae desecacidn, v luego se retira el foliculo del
tambor v se emDPlea como soPorie o vericulo para
sucesivas capas Bl se necesitan reliculas de va-

rias caPas de espesor equivalenie,

Por esta disvosicidn, los tambo-

res y tiras Je metal se emplean durante el tiem-

Po minimo, esto es, para Progucir un foliculo de

espesor minimo, y las operaciones subsiguientes

de la fabtricacidn d4e una relicula se efecidan

gin usar la tira o cilindro de melal,

60 De conformidad con el invento, el
foliculo de ecyvesor minimo Producido en el cilin-
dro o la tira puede retirarse de unn u otra y
llevarse a una cerie de rodillos vara desecacién,
y conforme al método de fakricacidn, se vierte

65 golucidn en el foliculo para obtever una pelicu-
la, |

#n una forma 8 aparato, los ro=-

dillos en que el foliculo se scca son movidos en
sincronismo con la tira o los rodilloes, de modo

7C que el foliculo puede retirarre del -“ltimo so-

porte 0 vehiculo para servir a su vez Ae soporte
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e la solucidn empPleada Jespues, con lo que en

una overacidn contiv.a pueden hacerss simu)tifnea-

mente Peliculas .le espesor variable, o foli-

culos heches segun convenga, ¥ Jebe ajvertirse
gue aun cuando es posible racer una relicula
gruesa, el tiempo invertido en sacarla no delle=-
ne el cilindro o la tira en la fabricacidn Ae
foliculo o membrana.

Se ha vropuesio anteriormente
fabricar foliculos vertiendo solucidn en un so-
porte o vehiculo formado de acetalo de celulosa
¥y otros ?erivados ds la celulpsa, cauclko, tejido
angomado y gelatira, vero el vehiculo no forma
Parte del producte,

Conforme al vresente invento, la
hoja gque forma el soporte o vehiculo para las
caPas subsiguientee de una pelicula se convierte
en una varte integrante de éeta, de modo que al
formar las siguientes capas no hay posibilidad Ade
obstéculo para la méquina, ni en Parte ni en con-
junto, ror rasgarse una membrana durante el corte
y como el unico corte en la fabricacidn A= peli-
culas, conforme al Tresente invento, se efectia
sl cortar o separar el foliculo del cilindro o
tira de metal, el numero Je interruPciones se
reducen al minimum vor la falta ie adhesidn ca-
racteristica entre el foliculo seco y =21 metal,

Tambien pueda menciocnaree aqui
que el folicqlo de eovorte re profiere relativa-
mente insolgble con relacidn 2l sicuiente foliw

culo o capa, ¥y esta caracleristica pusde obte-
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rarse Uusando una comPosicidn diferente 4e celu-
losa, para conseguir una soluhilidad distinta en
el foliculo de sosten gque en el siguiente; por
ejemplo, el foliculo aue sosten pueie hacerse de
acetilcelulosa, y el siguiente de etilcelulosa.
Sin embargo, es posible hac~r los foliculos le
gosten de la misma composicidn quimica o de celu-
losa de igual solubilidadq que las siguientes ca~
Pasr, T2ro en tales casos se vrafiere tratar 1a_
superficie del foliculo de sosién, ror ej mylo,
saponificédndola, reduciéndola, etc., de suerte
que su suparficie se haga menos soluble Ppara la
caPa sucesiva, esto es, el foliculo de sosién pue
de ser tal que no ofre~zca permeabilidad a las cawm
ras sucesivas, 0, en caso Ae ofrecerls, ésta sea
muy reducida,

Ademas puede notarse que al fa=
bricar peliculas conforme al invento no es nece-
sario hacer cada caPa de acetato de celulosa o
derivados de celulosa, ues pueden usarse otroe
materiales, por ej:mplo, foliculos o capas de
goma laca 0 resina, incluidas en una pelicula
hechs segin el invento,

Tamhien puelen a¥licarse princi=~
pios mecénicos en la fabricacidn de veliculas
de caras miltiples, contorme al invento,

48 bien sabido que circulando una
solucifn en una correa 0 tambor Dara fabricar una
laminilla, a cuyo fin se hace vasar la goluc idn
por d42bajo 48 un rasero, e obtiene una superfi-

cie ondulada ¢én la cara superior, siendo las on-



dae verpendiculares al movimiento de la c¢inta,
135 3sta desigualdad u ondAulacidn, en
cierto grade, se estlira lu2go, Dero no desapare-
ce por cqmpleto, v puede vercibirse a £imbple
vista, sobre todo cuando la laminilla se colorea
puss en este caso la colorac ¥n ararecse como ra-
140 yada,
Los diversos espesor~s inherentes
a esta forma de foliculo pueden advartiree asi-
mismo en un foliculo traneparente, observando
un objeto a distancia a través del mismc, en cu-
1146 yo caso se Alestinguen deformacioreas.
Un foliculo de semejanie estruciu-
Ta no tiene igual resistencia lransversal que

horizontal, pero, conform2 al vrasente invento,

esta deformidad se utiliza vara reforzar una pe-
150 1icula conetruida conforme al invento, hacizndo
varticularments las cargs sucesivas 48 modo que
las ondulacionses queden en posiaidn detvsrminada
con respecto a la direccidn de movimiento de la
cinta o iambor, de modo que se forme un mod=10
1556 detarminado en la capa sucnsiva; mor elemplo, u-
tdlizando dos cares puede oblenerse una forma
diamantina , Para ello, las caypas sucesivas
Pieden dejarse caer sobre las anteriores de modo
que la ondulacidn de las diversas cavas forme
160 éngulos reciprncos,
Por &1 presente invenlio se aesla-
tlece un vrocedimiento mas expejito de fabrica-
cidn, obteniéndgose un prolucio mas barato y me~

jor, vy acrecsntando grandemenia el rendimiento



145 de las méquinas aciuales de tambores y cintas,
Aqui muede mencionarse el hocho
Ae que las veliculas de capas miliiples ofrecen
al parscer ventaja sobre las veliculas o foliw
culos de una sola caPa, Porque la evavoracion
L X¢ del Adisolvente @l una capa es Dparjudicial para
el foliculo, sienio mayor el efsctio cunndo mas
gruesa gea la Ccana,
De conf-~rmilad con =1 invenrio,
puede fabricarse una n2licula gruesa de capas
178 : miltivles en un lapso tan‘breve como el necesa~
rio para un foliculo solo, sin riesgo de efecios
nocivos derivados Je la evaporacidn 1lel disolven-

te, Jue en una velicula gruesa de una sola capa

darian lugar a un DProdfuctio DoTroso,

180 Ademas Puede citarse qua en un
foliculo gruese hay mas turbujas que en uno fi-
no, v, pnr .anto, se obliene mayor resistencia
an una pelicula Necha de varios foliculos del-
gadoe,

185 Olra ventaja 4ol empleo de Capas
miltirles en la fabricacidn de msliculas, es la
oportunidad de una mayor variedad en 1= mroPie-
4a3 d4e las meliculas, gque pueus oblenerse va=
riando la comPosicidn le lascabas; PYor ejemplo,

190 una capa puede hacarse vara gque la pelicula

Yy olra vara Adarle

*

sea menos DPermeable al agua,
hermeticidad, destirando esvecialmentie olra para
aplicar soluciones fotosensilles, © consiruyén-

A0la erspecinlmente vara adherirla a oltras sup2r-

198 ficies,
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Como un foliculo es substancial=
mante de espesor uniforme, liene la méxima re-
sistencia aneja a 2icho espesor, yaro i =e quie~
re, la reeiatencia de la v»elicula Puede aumen-
tarse orientandoilas moléculas en un daterminado
sentido, ecto es, la construccisn de cada capa
Paede influir, si tge quiere, vpvor tratamiento e=-

lécirico,
-0~ N OT A -0=

Los punioe le invencidn voronpia y
nuava gue se Presenlan Para gque cean objeto Jde
esta Patantz de VilMiy afos, son los siguilentes:

10, - Un metado de fabricacidn de
una velicula comPuesta, Ae soluciones de éstefes
v éteres de c2lulosa an Aisolvantes volédtilse
caractlerizado Por hacerse la primera capa de es=-
msor minimo, por ejemplo, C,01, mm. Para lograr
la méxima brevedad del periodo de Jdesscacidn se=
parando esta cava de su soporte v ugdniola como
tira de sostén vara las capas sucesivas,

30, - Un método ie fabricacidn de
una pelicula compuesta, de soluciones de ésteres
y éteres da celulosa “n Adisolvenies voldtiles,
caracterizadn por hacersella rrimera capa de es-
vesor mirirdo, por sjemplo, C,0L mm., vara alcan=-
zar el periodo minimo de desecacidn, coriédndo
esta caPa vy emPledndola como cinta de soslén paw
ra las siguientss, que se hacen ds espesor amédw
logo, eliminando asi burbujas.

309, - Un método Je fabricacidn de
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una Pelicula compuesta, conforme s~ reivindica en
los puntoe 1 y z°, en gque la direccisn de forma-
cidn de cacda caba sucesiva 2 varia Para conse-
zuir resistencis mecédnica, en lo esencial como
queda descrito, .

4°, - Un método como el reivindica~-
do antariormsrte que vermite ntiener una pelicula
compu=sta, en que la Drimara capa es précticamen-
te ingnluble resvecto 42 1la siguiente,

ho, . Un métorno comn el reivindica-
Ao anteriormante guz permite obtener una p2licu-
1z compuesta, conforms se esPecifica en el pun-
to 49, 2n la que la segunda capa se hace de una
compos icion da calulnsa diferente, esto es, que
la primera cavpa puede sz2r Aa acetilcelulosa ¥ la
siguishte de etilcelulosga,

40, - Un métodn comn ol reivindica-
30 anteriormente que mermite obtener una pelicula
compuesta conforme se especifica en el punio 4°,
en la que las capas s2 hacen todas del mismo de-
rivadoe de ca2lulosa, paro con las superficies su-~
pariores Ae cada una tratadas por gavonificacion,
reduccidn, etc,, por ~jamplo, con objeto dn dar-
les ung caracteristica diferente de solukilidad,
impidiendo asi que la capa siguiznte penetre efn
1a suParficie respectivamanie contigua,

mo, . Un métonio como el raivindi-
cado anterinrmente que permite obianer una peli-
cula compuesta, conforma s~ especifica en los
puntos 4° a 6°, formada POr una 0 Mag capas 4e

goma laca o resing, etc,
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go - un método como »1 reivindi-
cado anterinrmente, cque permite oblerner una peali-
cula compuasta, conforms ge Ha especificado en
log puntcs 1° a 3°, en la que las ondas de las
capas forvadas vertiendo la solucidn se disponen
de mo40 determinado para dar a la pelicula la mé-
Xima resistencia o para vroducir un etfecto orna-
mental, en 10 esencigl como queda descrito,

9o, - Majornas en la fabricacidon de
Peliculas, laminillias o similares,

Tal y como se ha descrito en la me-
moria que antacede, y con log finaes que se han
especificalo,

wsta Memoria consta de diez hojas

escritas vwor una sola cara.

lladrid, 15 de julio de 1930.

P. A

vy, - 1C =~
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