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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompaiia

8 la solicitud de
un CERTIFICADO DE ADICION A LA PATENTE 105.920, expedida en
30 de Mayo de 1928

a favor de ‘
D. VICENTE BALLESTER VIDiL, residente en Valencla, Calle Co-
tands, 2.
por

?ERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA MISMA"

Perfeaecionando los procedimiento para el esmaltado de azue
lejos, material sanitario y esmaltar en general, hemos visto la
conveniencia de reemplazar algunas fOrmulas empleadas en la prac-
tica, por otras hechas con materiales, algunos de ellos paten-
tados en la patente original y certificados posteriores. Veamos:

Los esmaltes que se usan en los azulejos bien sean de kao-
1lin vulgarmente llamados "pasta blanca” o de arcillas ordinarias,
son transparentes, blancos y de color (azul, verde., etc).

Los esmaltes transparentes se usan principalmente sobre ls

"pasta blanca” o sea a base de kaolin. 5



15

20

25

30

35

40

Los blancos se usan principalmente sobre los azulejos
de arcilla ordinarios.

Los de color se usan sobre las dos clases de azulejos,
pero mas sobre los azulejos corrientes de arcilla.

Ordinariamente para hacer el esmalte de color, se mez-
cla a un esmalte transparente o semi-transparente llamado cu=~
bierta, el color preparado (azul, verde, amarillo, ranja, etc)
¥ més 0 menos cantidad de esmalte "tendre” (de bajo punto de
fusidn) para disminuir el punto de Busidn de la mezola si hace
falta.

La cubierta o esmalte transparente que se use ahora,
es un silicato de plomo hecho con arena y plomo (60 de la pri-
mera por 40 de axido de plomo, poco mas 0 menos, & vecss 1le
afiaden tambien algo de sosa o hlitrato de potasa) poco mas o me=-
nos. a veces le afiaden algo de sosa o nitrato de potasa).

Results ests cubierta cara, muy pesada y venenoss,
por 1lo que despues de muchas investigaciones la hemos sustitui-
do por unas cublertas hechas con las siguienfes materias que

resultan mae baratas, mas bonitas y no venenosas.

le, arena, 2¢ sosa, sulfato de sosa, nitrato de vota-
sa, fluosilicato de sosa; 32, fluoruro de oal, fluosilicato de
sal, sulfato de bario y carbonato de bario, oxido y carbonato
de cal; 4¢, borax, borato de cal;: 52 kaolin o feldespato; 62
cloruro de sosa.

Los cuatro primeros grupos de sustancias son precisas,
las restantes el 5 y el 6 pueden o no usarse, ademis puede aﬁa-I
dirse alguna sustancla (oxido de estafio, sulfato de cal, etc)
en pequeflas cantidades, pero esto es accesorio y no tiene ao-
0ién ni importancia en cuanto a modificacidn de 1la formuls se
refiere.

Las sustancias de ocada grupo pueden sustituirse unas

a otras total o parcialmente en cantidades equimoleculares o
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proximamente equimoleculares, y con arreglo a la valencia de la
base en los grupos 2 y 3, y del radlcal dcido en el 1 y 4.

Lag cantidades a usar de esas sustanclas, varia segun
el grado de fusidn del esmalte que queremos hacer, teniendo pre-
sente gue la arena y los del grupo tercero {en proporeibén ade-
cuada para que se forme el silicato respectivo) elevan el punto
de fusién y los del grupo segundo y cuarto disminuyen el punto
de fusidn del esmalte. Los grupos 2 y 4 pueden sustituirse bas-
tante, teniendo en cuenta que a un aumento de sosa o potasa de
importuncia, hay que afiadir un aumento de arena para que se for-

me el silicato de sosa y si se disminuye la sosa o patasa hay

ﬁue disminuir la arena tambien.

Las modificaciones de la fdrmula en cantidades peque+
fias de sus componentes o de algunos componentes extrafios tienen
poca importancia para la utilidad de la fdédmmula y puedem hacer-
se.

El modo de hager el trunsperente cubierta con estas
materias es idéntico a como se hace actualmente, se mezclan bien
las materias pulverizadas y se hace con ellss una primera fusién
"frita™ y luego se pulverizan y muelen con el "Alsing"” . despues
se funden otra vez ouando estan aplicadas sobre el azulejo.

Asi, para un esmalte de punto de fusidén alrededor de

900¢ (novecientos grados) las materias pueden ser:

12, arena; 22 sosa y nitrato de potasa, fluosilicato de
gosa: 32 sulfato de bario y fluoruro y oxido de cal; 42 borax:
52 Kaolin.

En cantidades adeouadas de fundentes, dcldos y bases, o
esta otra:

12 arena; 22 gosa, nitrato de potasa y fluosilicato de
sosa; 32, sulfsto de bario, fluoruro de cal y sarbonato de c¢al;
&2 borax; 52 Xaolin; 6¢ sal comun.

Bn cantidades adecuadas de fundentes, sacido y bases.

O esta otra:
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12 arena, 2% gosa; 3¢ sulfato de bario; 42 borato de oal;
52 Kaolin.

O esta otra:

le arena; 22 gosa, nitrato de potasa y sulfato de sosa: 3e
carbonato de bario y fluosilicato de cal; 42 borax y borato de
cal; 59 feldespato. En cantidades adecuadas de fundentes, doi-
do y bases.

0 esta otra:

l¢ arens; 22 sosa y nitrato de poatasa; 32 fluoruro de aal;
4¢ borax; 5¢ Kaolin. En cantidades adecuadas de fundxntes, doi-
do y bases.

Y asi pueden hacerse muchisimas mds formulas de transpa -
rente o cublerta con solo tener en cuenta las reglas dichas
arriba.

A todag las fdérmulas hechas con los materiales dichos, pue-
de tambien afiadirse 6xidos de plomo en pocas cantidades, sin
que signifique variacidén fundamental de la f£émmula.

El transparente hecho con las materias dichas puede usarse
para la "pasta blanca", debiendo corregirse el punto de Busibn,
sumentando ol borsx 81 results duto y aumentando el kaolin si
resulta de bajo punto de fusién.

Sirven los transparentes o oublertas de esta patente al i
igral gue las cublertas que shora se usan para hacer las oubierJ
tas de color (azul, verde, amarillo, naranjado, eta) con solo |
mezgelar a ellas los colores preparados despues de la "frita"
(azul, verde, amarillo, anaranjado, ete) ( o tambien puede ser
antes de la"frita") o los oxidos apropiados (dxidos de cobalto,
dxido de gobre, etc) despuies de la frita o antes, teniendo pre-
sente afiadir "vernis tendre" de baja fusidn para corregir si
resulta duara la mezcla.

Los colores que actuaslmente se usan en la fsbricacién
de azulejos, se compran preparados o se fabrican empleando como

esmaltes a base de plomo a los gque se unen los 6xidos soloran-
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tes.

110 Se ha comprobado que si en vez de usar esmaltes color a
base de plomo, o sea silicato de plomo (a veces llevan sosa y
kaolin) se usan esmaltes a base de las sustancias arriba dichas
objeto de esta patente, los colores salen mas brillantes y bo-
nitos, por lo jue pretendemos Introducir estos en la prédotica.,

115 patentsndolos, porque son nuevos. Solamente hay que tener en

ocuenta que los colores se fijan muy bien sobre las materias que
tienen slumina (kaolin y feldespato) y por lo tanto habri que
aumentar estos en las fémulas dichas, y si resulta demasiado
duro el esmalte mezocla, aumentar el borax o la sosa. Sirvan

120 estas formulas de ejemplo.

COLOR AZUL - 1° arena, 22 gosa y nitrato de potasa; 3
carbonato de bario y fluorero de cal; 42 borax; 5¢ Kaolin y 6%
oxido de oobalto 10 #. IHn cantidades adeccuadas de fundentes,
acldo y bases.

125 COLOR VERDE~ 12 arena: 22 gosa y nitrato de poatasa; 3¢
gsulfato de bario y fluoruro de cal; 4¢ borax; 52 Kaolin; 6¢ oxi+
do de cobre, 3 por ¢y oxido de cobalto 1/3 por %. En cantidad
adecuada de fundentes, sacido y bhaages.

0OLCR NEGRO- Los ndmeros 1, 2, 3, 4y 5 de la férmula

130 anterior afiadiendo el 8xido de manganeso 35 %, oxido de cobalto
8 £y oxido de cobre 8 Z.

Esvpecialmente remarcamos un golor "gastafia" oscuro o ola-
ro en poca cantidad, obtenido con la siguiente formula de ocubier-
ta. Arena; sosa ¥y nitrato potasico; sulfato o curbonato de ba-
135 rlo, fluoruro de cal; borax; Xaolin; osrbonnto de manganeso 3
por 100 ; oxido de cobalto 1/4 por 100. En cantidad apropiada
fundentes, Acido y bases.

Estos componentes pueden variar introduciendo una o mas
materlad aoccesorias o variar en pequeflag cantidades.

140 De la misma meners se hacen casi todios los otros colores.
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Todas las reglas dichas sntes para variar las férmulas de
transparentes o cuhierta, son aplicables aqul para %a variacién
de las fédmulas bases pars hacer colores, que no repetimos por
considerarlo innecesario.

En ls prictica de esmaltados de azulejos ussn un esmalte
de punto fusidén muy hajo que llsman "vernis tendre" preparado
generalmente con arena, sosa O sfosa ¥y potasa, ¥ un tanto por
clento pequeflo de ereolina 2 o 3 ¥ mds o menos. Su objeto es
rebajor el punto de fusidn para hacer el deseado.
20or sor la creolite sustancia ceara, se hen hecho otras for- l
mulas nuevas ocuyo fundamento es sustitulr esta por el fluoruro {
de c¢al o el fluosiliceto de cal, borato de eal, pudiendo afia-
dirse otras sustancias en pequefia cantidad y que modifica 1sa

fdrmula accesoriamente. Veamos:

Lsrena-100; Sosn-50; Fluoruro de cal-b.
OTRA. Arana-100: So0sa-30, nitrato de potasa-40; fluoruro
de cal-=-2; fluogilicato de cal-1l: horato de cal-l.

En resumen estas sustancias se usaran en vnroporcidén menor

de un 10 por 100 en total.

Las formulss de eswaltes blencos usados agtnalmente son a
hbase de oxido de plomo, arena, sosa y nitrato de potasa y algo
de sal eomun, llevando comc opacificantes arsénico, sulfsato de
pal, creolita y éxido de estafio, usados estos en distintas pro-
porciones segin sea el esmalte.

Despues de muchas experiencias en esmalies con:

Gruvo 1, arena; gruno 2, borax, borato de eal: zrupo 3, so0=

a, nitrato de potasa, sulfato de sosa; fluosilioato de sosa;
upo 4, oxido de cal; carbonato de ceal, gluoruro de cal, fluosi-
icato de gal, sulfato de bario y carbonato de bario.
Y empleando como opacificantes blancos los sigulentes:
Grupo 5, fosfato de cal-sulfato de gal-snulfato de bario-

bxido de antimonio- creolita-iArsenico-porcelana-déxido de estafio.
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Hemos obtenido muchlisimas f£6rmulss todas completa-
mente nuevas. algunas de conveniente aplicacidn en la fabriocs -
oidén de azulejos, por lo gque pedimos la patente. Son nusvas por-
que todas ellas tienen la particularidad de que as{ como en los
esmaltes usados shora y antes, la base de ellos es el 4xido de
plomo que forma el silicato de plomo, en estas formulas de pro-
pia invencién del peticionario, el plomo no entra o lo puede ha-
cer en cantidades pequeflags que no tlenen importancia en guanto
a modificacidén de la férmuls se refiere. En estas fomulas el
silicato de plomo es sustituido por borosilicatos alcalinos y

alcealino=-terreos.

En todas estas férmulas puede entrar el kaolin o fel,
despato y el cloruro de sodio en pequefias cantidsdes o tumbien
alguna otra sustancia en pooa cantidad (plomo, oxido, creolita,
eta) de importancia accesoria que no modifica lo fundamental de
la fémula.

Las sustancias de cada grupo se sustituyen unas a
otras apropladamente.
La cantlidad a poner de cada una de las sustancias de

los grupos 1, 2, 3y 4 es variable, segin el brillo gque queramos

darle y el grado de fusidn.
La cantidad a poner de cada una de las sustancias opsa~
Bificantes grupo 5, es variasble segun la blancuras del esmalte
que deseemos, segun el brillo del mismo, etc. etae. En genersal
son férmulas con mucha materia de los grupos 1 y 3, de un 10 |
a un 35 por ciento del grupo 2, de menos de un 20 por 100 del
grupo 4, para formaolén del silicato, y con una cantidad de blanL
e0, varisble que no llega al 28 por 100, generalmente alrededor
de un 10 por 100 si no es el sulfato bdrico el principal y si

es esta la sustanclia opacificante prineipal, un 25 por 100 apro-

ximadamente.
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Veamos algunas férmulas de fusién alrededor de 9102:

Grupo 1, arena; grupo 2 borax; grupo 3 sosa y nitrato de.
potasa; grupo 4 sulfato barico; 5, opacifiocantes, fosfato de -
cal 18 por 100, sulfato bdrico 7 por 100.

En cantldades adecuadas de fundentes, acido y bases.

OTEA: Grupo 1 arena; grupo 2 borax; grupo 3 sosa y nitra-
to de potasa; grupo 4 sulfato bdrico y kaolin; grupo 5 fosfato
de cal y sulfato bdrico. En cantidades adecuzdas de fundentes,
acido, bases y opacificantes.

OTR4i: Grupo 1 erena; grupo 2 borax; grupo 3 sosa y nitrato
de potasa; grupo 4 fluoruro de cal; grupo 5 sulfsto de sal, sul-
fato bdrioco y oxido de antimonio. En cantidades adecuadas de
fundentes, &0ido, bases y opacificantes.

Estas fémulas son igusles a las reivindicadas oon el nume-
ro ocho en el certificado 109.790 con la diferencic que =£lli hay
como sustanclas opacificantes dos o tres. y aqui nueve.

Las reglas dichas para la formacidn de férmulss de esmaltes

transparentes son aplicables agui para obtener muchisimas fér-
mulas nuevas de esmaltes blanéos con los materiales arriba in-
dicados, algunas de utilidad en 1la fabricacidn de azulejos.

El 6xido de antimonio no ha sido empleado adin para la opa-
oificaoidén de esmaltes porque da con los esmaltes ordinarios de -
plomo,color amarillo. En las fdérmulas a base de los materiales
arriba indicados, da un color blanco bonito, s0lo o combinado
oon lus otras sustanciss opacificantes por lo que se pide paten-~
te de su aplicacidn para blanquear los esmaltes dichos, antes
gin plomo.

El sulfato de estroncio en proporciones hasta un 15 por |
100 es un blanco esondmico que coadyuva bien‘a la formaoién de |

algunos esmaltes blancos y no ha sido usado hasta ahora.

En todas estas formulas se mezcelan todas las materlias
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pulverizadas para hacer la"frita" y luego se muele el esmalte
asf{ hecho para hacer una segunda fusidén aplicadas sobre el azu-
lejo u objeto a barnizar, _
Este eB el metodo corriente, usado ahora para el esmal-

te blanco de azulejos y loza, & 1o mas Be aﬁgde alguna pequefia
cantidad de arsénico, despues de moler el esmalie al "ilsing"
para dar mas brillo.

En experiencias se ha visto la convenienoia, de en vez
de mezolar las sustancias opaeifigantes sntes de la®frita”, Ea-
gerlo despues de 6lla y antes de moler con el "Alsing" el esmal-
te. L _

Asl es que primeramentf sx hace un efmalte traquarente
o blancuzeo y luego antes de molerlc se le mezclan la mayor oan-
tidad o la cantidad total de opagificantes blangos. Por ejemplo:

Grupo 1, arena; grupo & borax; grupo 3 sosa y nitrato de
potasa; grupo 4 fluoruro de oal._sulfato ge cal ¥y kaolig.

Se hace 1a "frita” y al esmalte formado antes de molerlo
al "Alsing" se afiade de oxido de antimonio el 10 por 100, se

muele juntamente y luego se aplioca gomo cqfrientemente. En vez

de ser oxlido de antimonio, puede usarse tambien cualquiera de
los otros opacifiocantes del grupo 5 o mejgr mezalas de ellos
adeouadas segun las propledades que queremos tenga e; esmalte,

o tenlendo en cuenta que ¢l arsénico, oxido de antimonio, la
ereolita y el oxido de estafio opacifican dando brillo y los !
otros no, oon mezaclas de ellos podemos dar el brillo y blanou~
ra que deseemos, segun la ocantidad de cada substancia que se i

emplee.

_Foma é

Fn resumen: El certifiocado de adicidn a la patente numero

105.920, ha de recaer sobre las reivindicaciones sigulentes:
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12.- Un perfecocionamiento gque se carsoteriza en la fabri-

agién de esmaltes transparentes o cublertas que pueden ademas
erzir como transparentes Jjuntarente con los coloref apropiados,
ormar esmaltes cubiertas de colo;ﬁpar& azulejos y material sa-
itario, a base de las siguientes materias:m

A- Arena; B-Borax o borato de cal o ambas; C-Sosa, Sulfato
e 3034, nitrafo de potasa, fluosilicato de sosa, so0los o combi-
ados adecuadamente; D-Fluoruro de oal, fluosiliocato de 0al, sul-
sto de bario, cerbonato de bario, oxido deﬁcal. carbonato de
al, indistintamente o gombinados apropiadamente con o Ein E -
(a0lin o feldespato o ambos; P-Cloruro sédico y alguns materia

chesoria.

22.- Un perfeccionamiento que se ocaracteriza en la aplioa-

16n de todas las férmulas que a base de las materias antes se-
aladas en la reivindicseién 1, y alguna agcesoris, hechas con
rreglo a las indioacioneﬁ expuestas en la presente Meroria.
3%,- Un perfeccionamiento que se Earacteriza en la fﬁbrioa-
p16n o preparacién de colores para cerdmioa a hase de las mate-
Fias indicadas y los éxidos apropiados, hechos segun 18s normas
flescritas en esta MMermoria.
48,- Un perfeocionamiento que se caracteriza en 1la prepara=-
pién de una cubierta de color castaﬁomobgouro con la siguiente
?6rwula 0 pequefias variaciones de 1la misma:
Arena; Sosa y nitrato de potasa; sglfato de bario y fluoru-~

Fo de cal; borax; Kaolin; carbonato de manganeso 3 7 ; oxido de

obalto 1/4 por 100. Los fundentes, dcido y bases en cantidad
dequada.
58, - Unqperfeccionamiento que se caracteriza por la fabri-
a0idén de esmaltes de baja fusién empleando el flugruro de ogal
el fluosilicato de ocal en pequefias proporciones menor del 6

or 100 juntamente con sosa o nitrato de potasa o armbas y arena.
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62.- Un perfeccionamiento segun las reivindioagiones an-
teriores, que se caracteriza por la fabricacidén de eswaltes blan-
cos empleando: A- Arena; B -Borax; O~ Sosa, nitrato de pot&sa,
sulfato de sosa, fluosilicato de sosa, combinsdos o solos; D,
oxido de oal, carbonato de gal, fluoruro de eal, fluosiiica%o
de oal, sulfato de bario, carbonato de barilo indistintamente o
mejor combinados apropiadamente algunos; XK. 138 opacifioantés
fosfato de ocal, sulfato de cal, oxldo de antimonio, sulfato de
bario, sulfato de estroncio, areolita, arsénico, oxido de eé@
taflo y porcelana, combinados en cantlidades adecuadas algunqé
Ee ellos 0 solos segun convenga y al fin que se destine el/es-
malte. “n cantidad adecuada de fundentes grupos B y C para que fur
da al grado desesado, acidq: bases y opasifigasntes.

roon

72,- Un perfeccionamlento que se carzcteriza por el em-

pleo de oxido de antimonio como opafificante en cantidades hasg-

ta un 15 por ciento.

B88,~ Un perfeccionamiento gue se caracteriza por el uso
del sulfato de estroncio coro opacificante en cgantlidades hasta

del 20 por 100.

98.~ Un perfecgclonamiento que se caracteriza por la prepa-

racidén de esmaltes blancos, afiadiendo los opacificantes al es-

malte ®as o0 menos transparente despues de la "frita" y antes

de molerlos, en el molino "Alsing" u otro molino.

l102.~ Se reivindica por dltimo cormo objeto sobre el que
ha de resaer el certificado de 2dicidén a la patente numero
105.920, por
"PERFECCIONA*IENTOS INTRODUCIDOS TWN LA MISMA™
Toduv segun queda expresado en la presente Memoria que consta
de onae hojas escritas a miquina por una sola cara.

Madrid 15 de Jullio de 1930
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