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EKEHORIA DESCRIPTIVA

pars wua patents do invencidn por veinte ailos por "PERFECCIONA-
KIZETOS EN PEESEAS PARA EL APRESTO O EL PLANCHADO Di VESTIDOS Y
OTROS" (quinto grupo, clase 43) a favor do Don Alphonse, lLouis,
faguste AUTRAN, sdibdito frencés, residente en Paris (XIlle),
{(Francia}, 12 ras de leims,

ERTRSIKIPIMENSITTIAE

£l presente invento tisne por objeto algjunos pexrieccionamientos
en las prensss de vapor para el aprestoc o planchado ds los trajes
y otras telas, nerfecclionsmientos que se ocaructerdazmn, srincipal-
ments, por los sigjudentes puntos, tomados juntos o separadsmente:

a) La sberturs, el clierre do las planchas y el prensado se Ob-
tlenem directarments por el auplec del wapor suministralc por la
calders guo aliments normsliuente la prenss.

b) E1 vapor emplecio on el cilindro es immediatnmonte euviado a
la caldors por la circulacidn del vapor que se halla en circuito
cerrado en donde resulta una ccononia de coriustible, pusato gque
el vapor solauente permanece alganos segundos en lo tuberfa y ou
el cilindre, voiviendo inmediataente a ls ealdern.

¢) El breso oscilante gue lleva la plancha ndvil se subrags o
tomdticamentes ocuwands este dltimo ha llegado s su posicidn de tra-
bajo.

4) Iste exbragus se obtiene preforontomento por el anganche de
ls ranars ds unm psleanca, gque so pons on contacto con ol oje de
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articulaecidn entre ellas do dos bislas articulaedas, por otra parte,
regpectivacsute al brazo oscilecte y al bastidor y traussitisnioc ol
mando a dicho brazo oscilante.

e) la bicla articulaln al bastidor es atacada por una bisls co-
nectals & un pistdén gquwo recibe la accidn del {luido motor (vapor u
otro) o a cualquier otro drgano de accionmmiento.

£) Un ddstribuidor o0 cunlguler otro Srgano de control (védlvula
registro otc.) permite a la vex el control de la admiasidn de fiuido
sobre la care del pistdn o eubolo y el de la canelizecidn de retor—
ao del mianmo fluido.

&) lespuds dc soltada ls palanca de embrague, €l brazo cascilente
vuclve antomdticamente & su posicién de abertura, bajo la accidn
de un contrepeso o dispositivo egquivalents,

b; El ddopositive ds inyeccidn del vapor y de aspirscidn del aire
para el secadn ostd constituldo por tubos sumergidos en la masa de
las plancihes, en los cuales van practicedas ucas aberturas laters-
les gque dosembocan sobre las caras enfrentc de les planchag.

1) El dispositive ds distribucidn contiens un Jue;p de dos rogis-
tros opuestos, uno do w8 cusles eatd dlopuesto sobro el cexnducto
de llegada del vepor, nientras que el otro comecta este conducto a
la atmdsfera, estanio a-bos mondados, con Jeastmontaje por una misme
varills central y acondicionalss pars peruitir, sosdc que el primer
rezistro sea el inico leventado o bien 1o estén los dos shimltéuoa~
mente, ya ls inyeocidn del vapor, ya 1a aspirscidn del aire de so-
cado con la brusca depresién en el conducto.

3) Lo plenche movil ve montads sobre el brasc cscilanto por mo-
ilo de clertoc nmwero de drzanon de guis con interposicidn de medios
eldstiocamoute deformables, permitiendo estos Srgnnos cierto Jjusgo
longitudinal y un pequefio Jusgo lateral, do manera que pusdan am-
bas planches tomar uns posiocidn alaboada cuslquiera con respecto

una 8 obra.



k) La presidn entre las planchas estd regulada por us Jrgsno

50 eldsticacente deformabls, tal como un mslle helicoiial mas o menos
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apretado contra una pless de apoyo que se aplioas lidbremsnte sl cen~
tro de la cara 4o la plancha oobre la gue va zontado.

1) Siendo la piogsa ds apoye preferentements ds forms de cubeta en
la cual se halls dicho rmwelle, la varills de gula de este ditimo
viens & colocarne en posicidn do presiln il{mite, en contacto con el
fonlo de ls cubeta.

fn el J.im:}o adjanto aa represents, por vis de ejemplo, una forma
de ejecucidn ds 1ln premas perfeccionadn conforme al resents invente

La fig. 1 8 w: corte vortical parcianl an posicidn ds reposo
destinado particulamente a dsrostrar ol mando perifeccionsido de la
planchs movil.

La fiz. 2 es wna vista correspondiente en posicidn de trabajo.

La fig. 3 repreaenta esquemétiocanenis una plancha corteds hori~
zontolmente en 1u tubuwliadura de inyeccidn del vapor ¥ 2o aspirscidn
paras el secndo.

La fig. 4 es w corte horizontal por debajo ds la tululadurs en~
terior por el guo s¢ iluat:mn las cduares de circulecid: del wapor
pars ol caldco comptante de las planchas,

la fiz. 5 repyresenta un corte do la plancha inferior con aparato
de distribhuwddn del vepor en ponicidn ds inyecoide.

6 fiz. 6 repressata un corte transversal de laes dos planches con
el mismo aparato de distribucidn en posicidn de secalo sobre la
plancha inferdor.

La fig. 7 o8 una vista do frente del conjwmito del sistenma de re-
gulacidn de la presidn entre las planches.

la f£iz. 8 23 uos viste do plano de dicho conjunto.

Lea fig. 9 @3 un corte transversal del mismo con el sistema &8 reo-
olecidn desmontado ¥ cou la mdouina regulada por una presidn media.

ta f£iz. 10 es un corte correspondients en posicidn de cie:re
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(apriete miximo).

Con reforencis a las figuras 1 y 2, el avcionmniento de la plan~
cha mévil g esté constituido por un soporte § articulado sobre el
bastidor ). ‘

La plancha movil va fijada sobre el soporte p por msdiacidn de
un mecanisme que so describird mis adeiante. La plancha fijs 4 oo~
ta $ijadn sobre sl begiidor L.

11 mando del soporto se realisa por wn sisisma articulsdo COm~
puestc do las dos pequefias bis.as g, £ acclonsdos por una blels g
consctads al dobolo }. Sete dltimo esid acvionads por el vepor
nrocsdente de la caldora § que sirve para le alizentacidén de va-
por para ol apresto o Mzarmén ¥ ocaldes d¢ las plancham. La
distribueifn de entrain y de sallis del vapor gue asccions gobre el
ée.olo tlens lugar por mediacidn de una osja de distribuoidn X.
Une palancs j con parada pormite el clerre y aberturs de la supsy-
ficie suparior eux las posiciones sbieria o cerxrala.

La figars 1 representa la méquina en posicidn abierta pars reci-
bir las piesss que heayan de ser trabajadas.

La fizura 2 representa la migquins cerrals en posicidn de pren-
sado.

La prensas fuscione en las alyuientes condicionss: el vapor proe-
codante de la caldern § paoa por el condueto suporior an ol senti-
do indicado por las flechas de la figara 1. L& caja de distribo-
eifn k o en su dajecto los registros, valvulas, etc. 3¢ hallan en
posicidn "abierta” sobre este conducto. Lstandc el conducto infe-

" yior cerrado, sl vapor llema el cilindro y oblizs a recular al.

dmbolo 4 scoionande por medio de la biels g el sistoma articulado
2,L que oblige el soporte basculanto gue lleve la plancha superior
a cerrarse, tomando la posicidriindicsda de la figura 2 y & colo-
carse en ia posicidn ds cierre provooada por la pelsnos L.

Jna ves cerrala ls mAquine se pusde acciousar inmeliatemente la
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eajz de AUstritucidn i para hacer volver en psris el vapor a la
callera por el conductoc inferior en el sentido de las flechas indl-
cadas en 1ls figura 2, 10 gue solaxente ocasiona uua depresidn my
debil dol vepor, resultanio d4s ells una sconoafa de oalorias o de
combustible.

Pars obtener la sbertura dol stporte basculantes guo lleva sl
plato superior, bvesta cop acclornar la palanca do cierre L, la cual
pone en libertad el sistesa articulado @,5, la biela g y el pistén
1; el comtrapeso del soporte basoculants g rechexa 8l Smbolo hasta
el fonin del cllindro, srrojando ol vopor qus hays permanecido en
el cilindro por el precitado conducto inferior.

Axntes del fin do su carrers, ol pistén obturs el cociucto info-
xrior de nalids dol vapor, de suarte que en 6l fonds Jdel cilindro
queds w.a abohadiila de vapor que forma awortimuador.

El perfecoionsmiento decscrito con refsrencis a las figuras 3 a 6,
conaiste en la construccidn econdmice y racional de las planchas
rers obtener los mejores resultados en el apresto de las telss. El
msjor apresto es wun secedo instantdrec,

Las planchas superiorvs ¢ inferiores sctén constituidss por
cajus de Pundicibn u otru metal g,4, on las cuales se SuIerpe un
baz tubular } cusndo vuelven a ser moldeadss; este haz tubular eo~
t4 perforado por orificios sobre las ceras o contacto de las plan~
chas gque permitan el paso del vapor parn 8l apresio y sl paso del
aire aspirado para el secedo; los extremos dz los tubos ss tapan
por los taponss g.

£1 aparato de distriducidn del vapor ostd constitulds por un
cuerpo principal de funiicidn que sirve para su alimentacidm. Une
vilvile ¢ empujeda por un resorte p y detenida con un tapdn g puede
abrirge o0 cerrarse expujando uns varilla Z.

Este varilla gz, en wn punto de su earrera abre o clerrs una vile
vula g por melio del tope L.
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En posicidn de reposo la vAlvula superior g estd cerrada por la
prasifn del resorte p.

Como ss rerreseate en ]z figwra 5, empujando la varilla p en un
recorridc suficiente pars levanter ls vilivala @ sin que ol tope %
acciocne la vflvals g, ol vapor llens la ofnara de la tobera obtura~
da por la vilvula g y sisudende el conducto central visns a la su~-
perficic de la plancha por medio del haz tubnlar @ donde ge produ~
ce le inyeccidn do apresto.

Por oi mismo =mando, lwprimiends a la varills r, un recorrido ads
larzo que @l anterior, el tope % levnnts la vélvala p y provece
ura fusrte dopresidn en el condurto y has tubular 1 lo gque ocasio-
ns ol secads 4o las telas por aspireoidn de sive.

£1 perfeccionwsionto dsscrito con referencis & las figuras 76
15 conaiste en un sistomn de Tegulacifu varinble de la presidn a
obtenor para el premsade requerido, semir el espesor ds les telas.

Las planchas ban eidp especialmente estudiedes depde el punto de
vista de uoos comstraccifén rmolonyl ¥y econdmlos para obiemer uss
tezpercturs constante, wn apresto correcto y un plazchado periecto,
calentindose siempre 1ss planchas do wna maners regulsr y uniforme
sotre toda gu superiicic y obtenidndose un secado instéutanes pro-
vocado por la dopresifn del distribuidor de vapor.

Esta disposisidrn tiene le ventaja de no contener mis que un solo
resistro que sirve pars las funciones de inyeooidn y espiraoitn
por la meaiobre del miswe pedal (o palanos), la cusl a8, en 1a
orimere mitad de su carrera, 1la inyeccifn de vapor, y en el sagun-

3 1a aspirscidn. La maniobre dol maguinista, resulta, puss, sis-

plificala.

ios ojes Y 4o fijecidn dc la plancha g corren libremente por el
soports erticulado j ¥ muntiene en su posicidr los cuntro resortes
% de presién nomsal, entre la planche y el soporis p. Esta ddspo-
sicidn permite ol prensado a presidn mormel y uniforme de las tela
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sobre toda la superficie de la plancha, sin slabeas del mecanismo
o en el caso de tratarse de un espesor irregular.

Para obtener una presidn suplementaris y aiin el cierre completo
de la plancha en el prensado normal indicado més arriba, bastard
con apretar el tornillo y accionado por la empujiiadure z que eprie-
ta el resorte auxiliar gi, sumentando la presidn; este resorte va
encerrado en la caja Qi que se apoya sobre el centro de la cara de
la plancha,.

Si se aprieta el tormnillo y hasta que su extremo toque en el fon-
do de la caja gi, el todo formaréd un solo bloque y se obtendrd asi
un apriete extremadamente poderoso y sin que por ello se suprima
la posibilidad de alabearse la plancha.

Este sistema de regulacidn variable de la presidn ofrece un gran-—
di{simo interés, puesto que permmite al operador variar hasta el infi-
nito la presidn que desée segin las telas con que trabaje y sus di-
ferentes espesores, sin pérdida de tiempo y sin el concurso de lla~
ves de ninguna clase. La fijacidn semi-rigida de la plancha supe-
rior al soborte basculante permite al operador trabajar sobre los
extreuwos de las planchas y obtener un fuerte prensado, sin temor de
producir un desgaste anormal y alabeos del mecanismo.

En la forma de ejecucidn conforme a las figuras 11 y 12, los mis-
mos signos de referencia designan las partes coincidentes con las
de la médquina anteriormente descrita. En esta forme de ejecucidn
la Unica diferencia consiste en que la elevacidn y compresidn del
cuerpo prensador a,c se realiza por medio del vapor gue se toma de
la caldera j. A este fin, el brazo compresor & va unido en forma
articulada por medio del conductor e a un segmento dentado €', cuyo
arco dentado engrana con el émbolo i comstruido en forme de varilla
dentada. La regulacidn de este émbolo se realiza por ejemplo por
las védlvulas de grifo 1,2,3,4 las cuales funcionan siempre por pa-

rejas, es decir, la 1 con la 2 y la 3 con la 4.
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Cuando el apargto se encuentra en la posicidn oerfada (fig. 12)
y tiene que ser leventada la parte compresora ¢, se graduarin las
vélvulas de grifo 3 y 4 conforme a la figura 11. E1l vapor proce-—
dente de j se precipite enseguida siguiendo la direccidn de la fle-
che de la figura 11 en el cilindro, comprimiendo el émbolo hacia
la izquierda, de tal menera, que se hace oscilar el segmento e'
tomando el cuerpo compresor a, ¢ la posicidén ilustrada en la figu-
ra 11, E1 vapor que se halla detrds del émbolo retrocede a la cal-
dera & través de la véalvula 4.

8i por el contrario, el cuerpo compresor ha de ser llevado a la
posicidén representada en la figura 12, se cerrarén las vélvulas 3
Vv 4y se ebrirdan la 1 y la 2. El vapor que pasa por 1 empuja el em-—
bolo & la derecha, por lo cual el vapor que se halla detrds retro-
cede sobre la vélvula 2 hacia la caldera. E1l émbolo dentado vuelve
e hacer girar el segmento dentado e' de tel manera, que en unidn
del conductor 1 tome la posicidn sefialade en la figura 12,

E1l émbolo i puede fijarse en ambas posiciones terminales median~
te un dispositivo de cierre i'. Su menera de funcionar se desprende

simplemente de las figuras 11 y 12, sin mds explicaciones. La pro-

" longacidn del émbolo ;E resliza en unién del taladro i? la funcidn

de un vaporizsdor.
Esta solicitud se acoge a los beneficios del articulo 115 de 1la
vigente Ley de Propieded Industrial por corresponder s ls presen-—

tada en Francia en fecha 11 de Julio 1929.

TOTA

Se declaran de novedad y de propia invencidn las siguientes

Reivinmdicaciones

Perfeccionamientos en prensas pare el apresto o el planchado de

vestidos y otros, caracterizados por:



230 a) La ebertura, el cierre de las planchas y el prensado se ob-—
tienen directamente por el empleo del vapor suministrado por la cal-
dera que alimenta normalmente la prensa.

A b) El vapor empleado .en el cilindro es inmediateamente enviado a
la caldera por la circulacidén del vapor que se halla en circuito

235 cerrado de donde resulta una economia de combustible, puesto que el
vapor solemente permanece algunos segundos en la tuberia y en el
cilindro, volviendo inmedistamente a la caldera.

c) El1 brazo oscilante que lleva le plancha mévil se embraga au-
tomdticamente cuando éste Wltimo ha llegado a su posicidn de tra—

240  bajo.

d) Este embrague se obtiene preferentemente por el engenche de
la ranura de una palance, que se pone en contacto con el eje de
articulacién entre ellas de dos bielas articuladas, por otra parte,
respectivamente al brazo oscilante y al bastidor y transmitiendo

245 el mendo & dicho brazo osciknte.

e) La biels articulada al bastidor es stacada por une biela co-
nectada a un pistén que recibe la accidn del fluido motor (vapor u
otro) o a cualquier otro organo de accionemiento.

f) Un distribuidor o cualquier otro drgano de control (vélvula

250 registro etc.) permite a la vez el control de la admisidn de fluido
sobre la cara del pistén o émbolo y el de la canalizacidn de re-—
torno del wismo fluido.

g) Después de soltada la palanca de embrague, el brazo oscilan-
te vuelve automdticamente a su posicidn de abertura, bajo la ac-

255 cidn de un contrapeso o dispositivo equivalente.

h) E1 dispositivo de inyeccién del veapor y de aspiracidn del ai-
re para el secado estd constituido por tubos sumergidos en la masa
de las planchas, en los cuales van practicadas unas aberturas late—
rales que desembocan sobre las caras enfrente de las planchas.

260 i) El1 dispositivo de distribucidn contiene un Juego de dos re-
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gistros opuestos, uno de los cuales estd dispuesto sobre el conduc-
to de llegada del vapor, mientras que el otro conecta este conduc-
to a la atmdsfera, estando ambos mandados, con desmontaje por una
misma varilla central y acondicionados para permitir, segin que el
primer registro sea el dnico levantado o bien lo estén los dos si-
multéneamente, ya la inyeccidn del vapor, ya la aspiracidn del ai-
re de secado con la brusce depresién en el conducto.

j) La planche movil va montada sobre el brazo oscilante por me-
dio de cierto nimero de drganos de guia, con interposicidn de me-—
dios elésticamente deformebles, permitiendo estos drgenos cierto
Juego longitudinal y un pequeiio juego lateral de manera que puedan
ambas planchas tomar una posicidén alabeada cualquiera con respecto
unea a otra.

k) La presidén entre las planchas estéd regulada por un Srgeno
elésticamente deformable, tal como un muelle helicoidal mas o menos
apretado contrs una pieza de apoyo que se aplica libremente al cen—
tro de la cara de la plancha sobre la que va montado.

1) Siendo la pieza de apoyo preferentemente de forma de cubeta
en la cual se halla dicho muelle, la varilla de guia de este Jltimo
viene a colocarse en posicidén de presidn limite, en contacto con el
fondo de la cubeta.

m) La biela conectada al soporte se articula, por otra parte, sa
un segmento dentado rotativo sobre un eje y que viene a engranar
con los dientes tellados en el émbolo accionado por cuatro organos
de distribucién (vélvula, distribuidor, grifo, ete,) funcionando
alternativamente por dos de los mismos, es decir, una vez para la
admisidn y la otra para el retorno del vepor & la calders.

La patente cuyo privilegio de invencidn se solicita por veinte
afios para Espaiia y sus dominios deberd recaer por "PERFECCIONAMIEN-

TOS EN PRENSAS PARA EL APRESTO O EL PLANCHADO DE VESTIDOS Y OTROS"™
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(quinto grupo, clase 43) segin se describe y reivindica en la pre-

sente memoria y se ilustra con los dibujos que a la misma se acom-—

palian.
A Madrid /7de Julio 1930.

pp: Alphonse,Louis,Auguste AUTRAN
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uxp. de patente .
n¢ 118.93%

mnXCmo. STre.

Don J. Oscar schick, agente de Propiedad Industriul, con do-
micilio en estu Corte, Pi y llargall 5, en nombre y representaciodn
de Don akphonse, Louis, auguste AUTRAN, residente en Paris (XIII?)
(Francia), 12 rue de Reims, con el debido respeto a V. .

RAXPONE: Que habiendo presentado con fecha 11 de Julio 1930 una solicitud

de patcnte de invencidn por veinte afigs por "PERFECUIONLMIENTOS
BN PRENGaS PaRa EL APREST0 0 8L PLaNCHADO DE VESTIDOS Y OTROS™
(quinto grupo, cluse 43) y resultando gque por un error fueron omi-
tidos de remitir lus hojas 7 a 11 de la memoria descriptiva asi
como logddibujos reglumentarios, docunentos que se acompaillan a la
presente, & V. B.

SUPLICA: Se sirva dar las oportunas ordenes para que el conjunto sea incor-

porado al expediente de patsnte n¢ 118.933, con objeto de gque és-

te pueda ser concedido .

Dios guarde & V. &. muchos &afios.

Madrid 1 de agosto 1930-.

mxemo. Sr. linistro de la Hconomia Nacional.

Madrid.

/
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