
& E M 0 B X A  D E S C R I P T I V A

para una patenta do invencián por veinte ohos por "IK£HFECCIOHA- 
USSXOS 3E0 PBEJÍSA3 DABA EX* ÁPRBSfQ 0 EL PLALCSADO EL WSTXEOB Y 
0T8QS* (quinto grupo* clase 45) a Yavor do Don Alphonae* Lóala* 
Augusto AUTR&&* subdito francés* residente en París (XXXXe)* 
(Francia)* 12 roo de r^lss»

e>i'«'.̂of8r83Bg8sjaia58i

El probante invento tiene por objeto síganos perfeccionamientos 
en las pronaas vapor para el apresto o planchado de los trajes 
y otras telas* :>erfecaloiíiS3ieatos gas se csracteriasn* principal­
mente* por loa sl&uie&tes puntos* tomadoo Juntos o separadamente: 

5 a) La abertura, el cierre do las planchas y el prensado se ob­
tienen directar^ente por ©1 empleo dal vapor sueinistraio por la 
caldera que alizseata normalmente la prensa.
b) El vapor mpleado mx el cilindro es inmediatamente enviado a 

la caldera por la eirculaod&i del vapor que se halla en circuito 
10 cerrado en donde resulta ana economía de combustible* puesto que 

el vq&qt solamente pocmaneco alanos segundos en la tubería y en 
el cilindro* volviendo inmediata: icato a la caldera,
o) El braso oscilante que lleva la plancha móvil se embraga ca*- 

temáticamente cuando este ultimo ha llegado a su posicián de tro- 
bajo.

d) Este embrague se obtiene x^e^^rentcacnto por el engancho de 
la ronirs de una palanca* que so pone on contacto con el eje de
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articulaei&i entre ellas de das bielas articuladas, por otra parte, 
respetivamente al braso oscilante y al bastidor y transmitiendo el 

** 20 usando a dicho braso oscilante.
^ e) ha biela articúlala al bastidor es atacada por una biela co­

néctala a un pistón qao reciba la acción del Huido mtor (vapor u 
otro} o a cualquier otro árgano de accionamiento*
f) Un distribuidor o cualquier otro árgano de control (válvula

25 registro etc.) permite a la ves el control da la ad&ision do Huido 
sobre la cara del pistón o embolo y el de la oanallsacián de retor­
no del niaiao Huido»
g) lespuás do soltada la palanca d© embrague, el hxaso oscilante 

vuelve autot^tlcagamte a su posición de abertura, bajo la acción
¿O de un contrapeso o dispositivo equivalente»

hj El dispositivo do inyección d d  vapor y do aspiración del aire 
para el socado cata constituido por tubos sumergido© en la masa ás 
lea planchas, en loe cuales van practicadas unas aberturas latera­
les que desembocan sobre las cares enfrento de las planchas»

55 i) £l dispositivo da distribución contiene un juego de dos regla- 
tros opuestos, uno depa cuales está dispuesto sobro el conducto 
de llegada del vapor, mientras que el otro conecta este conducto & 
la atoósíera, estando a boc mondados, con desmontaje por una misma 
varilla contra! y acondicionadas para permitir, aogun que el i>rtaor 

40 registro sea el único levantado o bien lo están los dos glraaltánae- 
manta, ya la inyección del vapor, ya la aspiración del aire de se­
cado con Xa brusca depresión en el conducto»
j) La plancha, ¿aovil va mntada sobre el bra»o oscilante por me­

dio de cierto mxmxo do áranos de gula con interposición de sodios 
45 elásticamente deformadles, permitiendo estos árganos cierto juago 

longitudiiml y un peqpeSo juego lateral, do msora que puedan am­
bas planchas tersar una posición alabeada cualquiera con respecto
una a otra»
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k) La presión entre laa planchas esta regalada por un árgano 
50 elásticamente defórmatele, tal como xm mselle helicoidal iaas o sacaos 

apretado contra una plesa de apoyo que se aplica libréemete al oen~ 
^ tro do la cara do la piscacha sobre la que va montado»

1} Sisado Xa plega de apoyo preíbrmtessasite de foaaaa de cubeta en 
la cual se halla dicho tisueXle, la varilla da gula de este áltte©

55 viene a colocarse en posición do presión límite, ©a contacto con el 
fondo da la cubeta*
En el dibujo adjunto se representa, por vio da ejemplo, una form 

da ejecución de la prensa perfeccionada oonfome al presento invente 
La fig* 1 03 en corte vertical parcial <m pedición de reposo 

¿O destinado particularmente a Amostrar el mando perfeccionado de la 
plancha saovil»

Le fig» Z os una vista correspondiente «a posición do trabajo*
La f%» 5 representa sequefóáttea^&mte una plancha cortadla hari- 

sontalmente mi la tubuladura de inyección del vapor y do aspiración 
65 para el secado»

Xa  fig» 4 es ir; corte horizontal por debajo do la tubuladura an­
terior por el que so ilustran 1as cáaaras de cir culación del vapor 
para el caldeo enmatante de las x^lanchas*

fi^« 5 representa m  corte de la plancha inferior oon jarato 
70 de distribución del vapor m. posición de inyección*

La fig» 6 represente im corto transvorsiil de los dos planchas con 
el mis©o aparato de distribución en posición de secado aobre la 
plancha inferior»
La fig» 7 os una viste &© frente del conjunto del siatem de re­

gulación de la presión entre las planchas*
La £i&. 3 es una viste do plano de dicho conjunto*
La fig» 9 es un corte transversal del mismo oon el sistema de re- 

salación desentelo y con la m&iuina regalada por una presión media» 
La fig* 10 es un corte correaposuliasito en posición de cierre
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80 (apriete máxíxm).

Oes* raforenoia a las ftgura» 1 y 2, el accionamiento de la plan» 
*X cha návil £ está eo^tituido por tm soporte £  articulado sobre el

^ bastidor &•
La plancha mvrXl va fijada sobre el soporto £ por satdiiioiáa de 

85 un sseaaiiiss© que se dmoriblrá m&a adelante* La plancha fija ¿  es- 
ta fijada sobre el bastidor &*
II usando del soporte se realisa por un sistema articulado coar- 

ptüesto de las ios peguefias bielas £, £  aooioaadoQ por una biela £ 
oonactaáa al éabolo Sote áltieao está aeolonado por el vapor 

90 procedente de la caldera ¿ $ue sirve para la aOissentaciáa de va­
por para el apresto o preparroi&t y caldeo de las plisnohas* La 
diatxlbiicián de entrada y de salí la del vapor q¿m acciona, sobro el 
ém¡¿olo tiene lugar por mdiaciáa de usa ©aja de distribución &• 
lfoa palanca & o m  perada peassite el cierre y abertura de la aupar- 

95 ficie superior en las posiciones abierta o cerrada*
La lisura 1 representa la máquina ea posición abierta para reci­

bir las piesas hayan de ser trabajadas.
La figura 2 xepreeenta la m^ulaa córrala en posición de pren­

sado*
100 La prensa £uooion& «n las siguientes conáioicnos: el vapor pro- 

cédante de la videra J¡ pasa por al conducto superior en el senti­
do indicado por las ideabas de la lisura 1* La oaja de distribu­
ción & o en eu defecto lene registros, válvulas, oto* ce bailan en 
posición "abierta” sobre este conducto* Estando el conducto l&fe- 

105 rior cerrado, el vapor lima el cilindro y obliga a recular al
¿sábalo ̂  alionando por medio de la biela £ el sistema articulado 
&*£ obliga al soporte basculante qm lleva la plancha superior 
a cerrarse, toaaa&o la posic^oc|indioada de la figura 2 y a colo­
carse aa la posición de cierre provocada por la palanca &•

110 Osa ves cerrada la máquina se puede accionar ine&dl&tsmmte la
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caja de dtstribueife fe para hacer rol ver en parta el vapor a Xa 
callera por el conducto inferior en #1 sentido de Xas flechas indi­
cadas en Xa figura 2, lo que solapante ocasiona w¿& depresión imiy 
débil del vapor, resaltando do ella una aconcha da calorías o do

1X5 combustible*
Para obtener Xa abortara del soporto basculante que lleva el

plato superior, basta con accionar la palanca do cierre fe, la cual 
pone en libertad el sistema articulado fe, fe* la biela £  y el pistán 
4$ el contrapeso del soporte basculante & recha&a el ámbolo hasta 

123 el fondo del cilindro, arrojando el va^or qo© haya permanecido en 
el cilindro por el precitado conducto inferior*
Antes del fin do su carrera, el pistán obtura el conducto infe­

rior de salida del vŝ par, de suerte que en el fondo del cilindro 
queda u;a almohadilla de vapor que forma aísortigoador*

125 El perfecoioaamiento descrito coa referencia a las figuras 3 a 6, 
consiste «a la cKmstrucoián eooa&dLca y racional de las planchas 
para obtener los aejores resultados en @1 apresto de las telas* B1 
mejor apresto es un secado instantáneo*
Las planchas superiores e inferiores están instituidas por 

130 cajas do ftmdici&i u otro ¡setal &,§* mi las cuales as sumerge un
has tubular fe cuando vuelven a ser «ideadas* sato has tubular es­
tá perforado por orificios sobre Xas caras o contacto d© las plan­
chas que permitan el paso del vapor para el apresto y el paso del 
aire aspirado pora el secado; los extremos de los tubos m  tapan 

135 por loe tapones $•
SI aparato do distribución del vapor está constituido por mu 

cuerpo principal de fundición, que sirve para su alimentación* Osa 
válvula £ empujada por un rosarte £  y detenida con un tapáa £  puede 
abrirse o cerrarse «pujando una varilla £*
Esta varilla £, en un panto de su carrera abre o cierra una vál­

vula £ por cae lio del topa fe*
140
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Ka posición te raposo la válvula s®*p©rier £ está eerrada. por la 
presión del recorte &•

^ Como ©a represente «a Xa figura 5# empujante Xa varilla £  en ua
145^ recorrido auticimt» para levantar Xa válvula £  «da qpo al topa i 

acciono la válvula «1 vapor llena la dbara te la tobara obtura­
da por la válvula £  y ©doliente el conducto central viene a la m%- 
perficis te la planoha por medio del has tubular £ tente oo preda- 
ce Xa inyección do apresto*

150 Por el sismo motel®, imprimiendo a la varilla £, un reoerrlte ate 
largo que el anterior, el tope & levanta la válvula £ y provoca 
una fuerte depresión en el conducto y has tabular ¿ lo (pao ocasio­
na ai secado te las telas por aspiración te aire*
El perfeecioxussloato descrito cosí ratoranoia a la» figuras 7 o 

155 lo consiste en un sistesm te ragulaoife variable de la presión a
obtener para el prensado requerido, sagár el espesor te las telas» 
has planchas han site espooiala&ents estudiada© teste él punto te 

vista te una caastrooci&x racional y económica para obtener «os
t̂ topei'at'ULra constante-, ubi apresto correcto y un planchete per¿ sotoj 

léo oalontántese aiesapra las planchas te una manera regular y ucifozase 
©obra toda mi superficie y obteniáotese un secute instánfcaneo pro­
vocado por Xa tepraaláb tel distribuidor te vapor*

Esta disposición tiene la ventaja te no contener aáb que un solo 
registro que sirve para las funciones te inyección, y aspiración 

165 por la maniobra tel mismo pedal {o palanca), 1© cual á&, en la
primera mitad te m  carrera, la inyección te vapor, y en el segun­
do la Mspirmiáu te maniobra tel maquinista, resulta, pues, ste- 
plif icate.
bes ejes x te fijación te la plancha £ corren Uhrmsmt® por el 

170 soporte articulado £  y mantians en mi posieián los cuatro resortes 
g de presión nomol, mitra la plancha y el soporte £* Esta dispo— 
sici&i permite el prensado a presión aoraal y uniforao te las tela



sobre toda la superficie de la plancha, sin alabeas del mecanismo 
o en el caso de tratarse de un espesor irregular.

175 Para obtener mía presión suplementaria y aun el cierre completo 
i de la plancha en el prensado normal indicado más arriba, bastará 

con apretar el tomillo y accionado por la empuñadura £ que aprie­
ta el resorte auxiliar ¡e¿, aumentando la presión^ este resorte va 
encerrado en la caja que se apoya sobre el centro de la cara de 

180 la plancha.
Si se aprieta el tomillo y hasta que su extremo toque en el fon­

do de la caja ]¿, el todo formará un solo bloque y se obtendrá así 
un apriete extremadamente poderoso y sin que por ello se suprima 
la posibilidad de alabearse la plancha.

185 Este sistema de regulación variable de la presión ofrece un gran­
dísimo interes, puesto que pemite al operador variar hasta el infi­
nito la presión que desee según las telas con que trabaje y sus di­
ferentes espesores, sin perdida de tiempo y sin el concurso de lla­
ves de ninguna clase. La fijación semi-rígida de la plancha supe- 

190 rior al soporte basculante permite al operador trabajar sobre los
extremos de las planchas y obtener un fuerte prensado, sin temor de 
producir un desgaste anormal y alabeos del mecanismo.

En la forma de ejecución conforme a las figuras 11 y 12, los mis­
mos signos de referencia designan las partes coincidentes con las 

195 de la máquina anteriormente descrita. En esta forma de ejecución 
la única diferencia consiste en que la elevación y compresión del 
cuerpo prensador a,c se realiza por medio del vapor que se toma de 
la caldera j. A este fin, el brazo compresor a va unido en forma 
articulada por medio del conductor e a un segmento dentado e*, cuyo 
arco dentado engrana con el embolo i construido en forma de varilla 
dentada. La regulación de este embolo se realiza por ejemplo por 
las válvulas de grifo 1,2,¿, 4 las cuales funcionan siempre por pa­
rejas, es decir, la 1 con la 2 y la ¿ con la 4.

200
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Cuando el aparato se encuentra en la posición cerrada (fig. 12) 
205 y tiene que ser levantada la parte compresora o, se graduarán las 

válvulas de grifo ¿ y  4 conforme a la figura 11. El vapor proce­
dí dente de se precipita enseguida siguiendo la dirección de la fle­

cha de la figura 11 en el cilindro, comprimiendo el embolo hacia 
la izquierda, de tal manera, que se hace oscilar el segmento ef 

210 tomando el cuerpo compresor a, c la posición ilustrada en la figu­
ra 11. El vapor que se halla detrás del embolo retrocede a la cal­
dera a través de la válvula 4.

Si por el contrario, el cuerpo compresor ha de ser llevado a la 
posición representada en la figura 12, se cerrarán las válvulas ¿ 

215 y 4 y se abrirán la 1 y la 2. El vapor que pasa por 1 empuja el em­
bolo a la derecha, por lo cual el vapor que se halla detrás retro­
cede sobre la válvula 2 hacia la caldera. El émbolo dentado vuelve 
a hacer girar el segmento dentado e* de tal manera, que en unión 
del conductor 1 toma la posición señalada en la figura 12.

220 El émbolo i puede fijarse en ambas posiciones terminales median­
te un dispositivo de cierre i*. Su manera de funcionar se desprende 
simplemente de las figuras 11 y 12, sin más explicaciones. La pro- 

• longación del émbolo realiza en unión del taladro i£ la función 
de un vaporizador.

225 Esta solicitud se acoge a los beneficios del artículo 115 de la
vigente Ley de Propiedad Industrial por corresponder a la presen­
tada en Erancia en fecha 11 de Julio 1929.

i o n
Se declaran de novedad y de propia invención las siguientes 

R e i v i n d i c a c i o n e s

Perfeccionamientos en prensas para el apresto o el planchado de 
vestidos y otros, caracterizados por:
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2J0 a) La abertura, el cierre de las planchas y el prensado se ob­
tienen directamente por el empleo del vapor suministrado por la cal­
dera que alimenta normalmente la prensa.

X b) El vapor empleado .en el cilindro es inmediatamente enviado a 
la caldera por la circulación del vapor que se halla en circuito

235 cerrado de donde resulta una economía de combustible, puesto que el 
vapor solamente permanece algunos segundos en la tubería y en el 
cilindro, volviendo inmediatamente a la caldera.

c) El brazo oscilante que lleva la plancha móvil se embraga au­
tomáticamente cuando este ultimo ha llegado a su posición de tra-

240 bajo.

d) Este embrague se obtiene preferentemente por el enganche de 
la ranura de una palanca, que se pone en contacto con el eje de 
articulación entre ellas de dos bielas articuladas, por otra parte, 
respectivamente al brazo oscilante y al bastidor y transmitiendo

243 el mando a dicho brazo oscilante.

e) La biela articulada al bastidor es atacada por una biela co­
nectada a un pistón que recibe la acción del fluido motor (vapor u 
otro) o a cualquier otro organo de accionamiento.

f) Un distribuidor o cualquier otro organo de control (válvula
250 registro etc.) permite a la vez el control de la admisión de fluido

sobre la cara del pistón o embolo y el de la canalización de re­
tomo del mismo fluido.

g) Después de soltada la palanca de embrague, el brazo oscilan­
te vuelve automáticamente a su posición de abertura, bajo la ac-

255 cion de un contrapeso o dispositivo equivalente.

h) El dispositivo de inyección del vapor y de aspiración del ai­
re para el secado está constituido por tubos sumergidos en la masa 
de las planchas, en los cuales van practicadas unas aberturas late­
rales que desembocan sobre las caras enfrente de las planchas.

i) El dispositivo de distribución contiene un juego de dos re-260



-  10 -

gistros opuestos, uno de los cuales está dispuesto sobre el conduc­
to de llegada del vapor, mientras que el otro conecta este conduc- 
to a la atmosfera, estando ambos mandados, con desmontaje por una 

A misma varilla central y acondicionados para permitir, según que el
265 primer registro sea el único levantado o bien lo están los dos si­

multáneamente, ya la inyección del vapor, ya la aspiración del ai­
re de secado con la brusca depresión en el conducto.

j) La plancha móvil va montada sobre el brazo oscilante por me­
dio de cierto numero de árganos de guia, con interposición de me-

270 dios elásticamente deformables, permitiendo estos árganos cierto
juego longitudinal y un pequeño juego lateral de manera que puedan 
ambas planchas tomar una posicián alabeada cualquiera con respecto 
una a otra.

k) La presián entre las planchas está regulada por un árgano
275 elásticamente deformable, tal como un muelle helicoidal mas o menos

apretado contra una pieza de apoyo que se aplica libremente al cen­
tro de la cara de la plancha sobre la que va montado.

l) Siendo la pieza de apoyo preferentemente de forma de cubeta 
en la cual se halla dicho muelle, la varilla de guia de este ultimo

280 viene a colocarse en posicián de presián límite, en contacto con el 
fondo de la cubeta.

m) La biela conectada al soporte se articula, por otra parte, a 
un segmento dentado rotativo sobre -un eje y que viene a engranar 
con los dientes tallados en el embolo accionado por cuatro órganos

285 distribucián (válvula, distribuidor, grifo, etc.) funcionando
alternativamente por dos de los mismos, es decir, una vez para la 
admisián y la otra para el retomo del vapor a la caldera.

La patente cuyo privilegio de invencián se solicita por veinte 
años para España y sus dominios deberá recaer por "PERPECCIONAMIEN-
TOS EN PRENSAS PARA EL APRESTO 0 EL PLANCHADO LE VESTIROS Y OTROS"
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(quinto grupo, clase 4^) según se describe y reivindica en la pre­
sente memoria y se ilustra con los dibujos que a la misma se acom­

pañan •
^ Madrid de Julio 1930»

pp: Alphonse,Louis,Auguste AUTMU
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Exp. de patente 
nfc 118>92$

fr B9575328 -N

Excmo• Sr
Don J. Oscar ¿chick, agente de Propiedad Industrial, con do­

micilio en esta Corte, Pi y Margall £>, en nombre y representación 
de Don Akphonse, Louis, AUguste AliPRAU, residente en Paria (Xlllé ) 
(Francia), 12 rué de Reims, con el debido respeto a V* E-

EXPONE: Que habiendo presentado con fecha 11 de Julio 1930 una solicitud
de patente de invención por veinte añ&s por "PERFECCIONAMIENTOS 
EN PRENSa S PaRA EL APRESPO 0 EL PLaNCHa DO DE VESPIDOS Y OIROS" 
(quinto grupo, clase 43) y resultando que por un error fueron omi­
tidos de remitir las hojas 7 a 11 de la memoria descriptiva asi 
como losyídibujos reglamentarios, documentos que se acompañan a la 
presente, a V. E.

SUPLICA: Se sirva dar las oportunas ordenes para que el conjunto sea incor­
porado al expediente de patente n£ 118-933, con objeto de que és­
te pueda ser concedido -

Dios guarde a V- E- muchos años-
Madrid 1 de Agosto 1930

Excmo • Sr - Ministro de la Economia nacional
M a d r i d .
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