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dste invento ge refiere a un rroce-
Aimiento vara la prevaracidn de Pavel encerado v a
la fabricacidn de Yolmas 4de dicho vapel.

4l invento ge relaciona particular-

merit e con le fabricacidn de bolsas v envoliuras

S



apropiafas para el envase y iransvorte de toda cla-
se 42 materiales que requieran o vara los que se
considere nscesar io este gérero de empaguetado,
ds condicidrn es=rcial que las hol-
1¢ sae Admglinalacs a esvos fines sean imvermeables al a-
gua vy 2 la hum~4ad v gque posean un alto grado de
elasticidad rara que 8i 1llegan a cnaer no estallen
0 e romPan, sino gue cedan en cierio molo a 13 pra-
gidn interna “el materinl que contengan, |
15 Conferme al invento se ha consr=
guido *ater eetas bolsas o0 envolturas imPermeables

a la humeAdad empleando papsl encerado y un adhesl-

énmukow, vo 1al cumo el que se requiere para fijar el papel
!  encerado, vero los eneayos vracticados Yara Aar a

20 1ag boleas fabricsdas con este'pabel alg'n grado
de elarticidad ha tropezadn con muchas Aif iculta-
des.v detas tolsas o cutriertas s2 emvdlean <e or-
dinario como forro Ae gacos Dor lo que son asi
Protegidas exiariormentie vor los miesmos.

oK Se han hecho algunas pruebas Dpa-
ra aspegurar la elasticidad fabricandno las boless
0 forros de mayel erceraio mas anchos gue el sa-=
co, de t2l manera, que aun cuzandn =e dejen caer
puedan cejer sin romPerse a la Presidn interna,

30 Sin embargo se ho obedrvado en la wréctica que la
bolsa o forro con mucha frecuencia queda fuerte y
ertrecamente sujetado por la presidn interna, vor
10 cual, no puliendo ceder, se rompe.

Un material sumamente avrnpia-
2E 40 pPara este fin, 4derie el punio Ae vista de 1la

glasti®idad, ar un PaPel completamentle rizadn u on-



40

&8

(91

aulaio, como por ejemPlo, el conccido en el co-
marcio con el nombre e rapal cr-pe; este Davel
tisre una elasticidal que le rermil= esliraree
sin romvarse. Up saco 3e material forrado cm
eatn clage de papel vuede Asjarse casr 0 ilratar-
g2 rudamente sin temor alguno de que llegue a
romyerse.

Sin embargo, hasta ahora ee ha
visto 1a imposibilidad 4e encerar cemsjante va-
Pel, Al pasarlc a traves de un bafio de cera
calbente y ds loe rodillos, como se Ppraciica
en: los proceiimientos e enceragAdo usuales ¥y CO-
rrienves, Lesapar~ce el rizado casi por comple =
to ., Ipte afacic es producidc por la mas li-
gera teneidn cuandn el Papel esié mojado y iodo
procadimiento ensayado hastia el momento actual‘
Para evitar esa lene idn itiens que luchar con Ai-
ficultates insubPsrables por lo que se refiere al
secado y distritucidén unif orme e la cara.

ahora bien, el precente invento
consigie en un rTrocedimienio vara =nc-rar el Pa-
p-1 rizado v es de la mayor importancia en la
fabricac idn e bolear 0 forrons 4de 1al vaPel -~n-
cerajo v flexibvle,

Qnmo resultado de una larga rserie
de exparim-ntos, les inveniores han isscubiertio
que puede encerzres de unu manera gal iefactoria
el p-vel rizado u ondulado Proceiienioc del si-
guiente moio;

Se 1ocian con cera un cierio ni-

mero 12 hojas 32 maPel rizado u ondulado del ta-



mafio requerido en 1- forma mas conveniente, re-
gin la class <2 mnavel que quiera o¥lenerse , ¥
70 ge rePite la oPeracidr harla tener aviladas un
gran rimern 1@ hojas, se secmele luego el Lodn a
~y r-sidn v calafaccidn mor algunog sesunine en
un avarato apProvdialo, 20 a 20 segundna 8u:-
len bastar a esie fin, In esle esvacin de
nE tiempo 1a cera caliente hard ve-meable toda la

masa y el sobrante ‘e cery £erd expulsado por

[P

loe Tordes e lag v»ilne,

Terminado este verin?n £~ gncan

las hojas de la vranra ¥ se las sePara. Se

80 ve entonces ague har guedado comnletamente encew
radae y gque han corservado toda eu flexibilidad
ia origen, siendo esla opPeracidn tan merfecla
que aln cuanio la hoja se extierda enteramente
rasulila imPermeadble en Lodas sus narltee.

8k | Pueden rociarce variiculas sdlidase
Ae cerag so¥re el p~val Maro ra oblisnen mejores
rasuliadce haciendo esta ngDersidin con la cera
c-liente, sienlo una buena ltemTeratura rara ello
entre los 12C v los 130° Fahrenheiu. 41 vpe-~

90 rindn 4e vresidn variaré cegn 1la clase del va-
pel en tratamiento, siendo 12l el graio de esta
Pre= idn que cuslquier mersona *e Uno U OLTO SeXO
Puede avlicarla con una ovrensa de torrillo o wn-
lanca atabpialas, naturalmente, al tamafo 42 las

oF hnjae. Paro estos ‘etalles vueden, sin embar-

go, variar segin aconseje la exveriencia y las

diferenter clages y grueros el papel empleadio,

Podrd iratarse al mismo tiemPo

cualguier n'mero de hojas V¥ £i se 12csa pusdien
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tambien Aoblarse a un tamafic mas Pequefio des-
Tues de rociadas 1e cera, Prenséndjolas luego en
ega forma., La presidn puede tambien aplicarse
Por cuszlquier método ¥y hacerss uso 4el prensado
an caliente que s¢ prefiera.

Las bobinas de pavel rizado u
ondulaio Yueden tratarce 4e una manera andloga,
en cuyo caso se operarf individualmente con un
drea conveniente je papel qua se volverd & arvo-
1lar despues de sacarla 4z la prenea, 2e manera
gque resulte ura tira continua de vavel convenien-
temente encerads formando una bobina del lamafio
requer ids,

Tela solicitud, gque corrasrond~ a
Ta Presentagda en Tnglaterra, &t 24 e julio de
1929, Ytajo el mnimero 22,734, se acoge a los ba-
nef icios del articulo 51 de la L.ey de Propiedad

Industrial.
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Los puntos 4e invencidn provia
¥y nueva que se vrecentan vara que sean objeto de
esta Yatente de V4INT4Z afios, son los siguientas:

l1e, - Un vrocedimienio Para ence-
rar papa3l rizado u ondulado el cual consiste en
rociar d4e cera una hoja, o cada una o alguna de
1las series ie hojas, prensédndolas en una prensa
caliente por un breve ewpacio de lLiempo, despues
Ae 10 cual se hace cesar la 1residn y ss sacan
las hojas,

2°, - Un procedimiento para ence=

rar PabPel rizado u ondulado el cual congiste en
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rociar de cera caliente una hoja 0 cada una o
alguna de las series de hojas, prenséandolas en
una Yrensa caliente Por un breve esPacio de ltiem~
po, daspues de lo cual se hace c=gar la presidn
y ss sacan las hojas,

%0, - In procedimiento para ence-
rar papel rizado u ondulado en hojas continuas
el cuzl coneiste en tratar sucesivamente Areas
ie 4ichas hojas 1el modo reivindicado en los pun-
tos snteriores,

4°, - Un vrocelimienton mnara snce-
rar mapel rizado u onuulado el cual conslste en
rociar de cera una hnja del mismo dobléndola
sobre si misma y prerefndola en una yrensa ca-
liente por un hreve espacio Ae tiemPo, A=ghues
de 1o cual =e saca de la vrensa y 82 desobla,

50, - Un vrocedimiento como el
raivindicado que vermiie cbierer el paPel rizado
y ancerado con las caracteristicas expuestas y
confeccionar con &1 envoliuras y an&logos.

80, - In orncedimientn vara ence-
rar Papel rizado u onduladn y confeccionar bol-
ssg, anvoliuras y similares con el mismo,

©"al y como se ha dercriin an la
Memoria que antecede y con los fines qus se han

aspecificado.

_____ 000 mmiwm it

f2ta Memoria



consta Jde siete hojas, escritas por una =s0la
cara,
lladridy 9 de julio de 1930,

P, A,
4,, Alberto de Wlza
Por PRl

Cl/. -7 -



	Bibliographic data
	Description
	Claims



