MODELO DE UTILIDAD
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a favor de:

HIJO DE FPORTIAN IUJOL, S.h., y D. JAILE SERRA BRIERA,
domicilisdo en TORELLO,
por:

?Pupo paras hilgtura”.

Hemor i a descriptiva

il presente modelo de utilidad se refiere a un tubo
para hilatura de los euplendos especialmente en continuas
de hilar para el bobinado del hilo, que presenta ciertas
ventajas sobre los tubos usuales.

Como es sabido, para suavizar el hilo, a fin de faci-
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litar el tiszje, se procede a su humectacidén, que debs
ser completamente uniforme.

Para ello se sumergen los tubos portadores del hilo
an agua, o se emplean aparatos humectadores de distintos
tipos.

Los tubos parg hilatura usuales son de materiales
poco porosos o carentes por complato de poros, por lo que

el agna empleada para la humectacidn del hilo ha de pene-

trar en 8l arrollamiento radialmente de fusra a deniro, de-

bido a lo cual la humectacidén se regliza con lentitud y en

forma poco uniforme, sucediendo lo pnropio con el secado del

hilo.

Estos inconvenientes han sido subsanados en forma
plenamente satisfacicria con el tubo para hilatura objeto
del presente modelo de utilidad, gue se particularizsa por
el hecho de estar provisto de una pluralidad de orificios
de cualguier forma y tamaiio apropiados y distribufdos en
toda su superficie, por los gue €l agua de humectacidn pe-
netra en el hilo tanto de fuzra a dentro como en sentido
contrario, humedsciéndolo wniformemente y en forma rapida,
obteniéndose taubién un ripido secado.

Bl tubo es ligeramente troncocbnico, acentuindose
1la conicidad en su bass, cuya configuracibn facilita el
bobinado del hilo durante su smpleo., La citada huse esth

rovista de un estriado transverzal psriférico gue procura
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la adherencia A2l hilo al inicisr el hobinado, faciliténdo-

lo presentando el cusrpo del tubo un estriado similar, con
los mismos resultados.
Los daibujos adjuntos muzstran, a titulo de ¢ jemplo

no limitativo del glcance del presents registro, unz forma
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prictica de realizacién en reprssenigcidn esguembtic:.

En dichos dibujos, la figura 1 musstra el tubo par=a
hilatura en alzado y parcialmente seccionado, y la ligura 2
corresponde a una seccidn practicada por el plano 1I-II de
la figurzs anterior.

El tubo para hilatura -1l- gue se describe presenta
forma ligzeramente troncocénica a partir de su basec -2- en
la que caracteristicamente, se acentia dicha conicidad, lo
que facilita el bovinado del hilo d rante su utilizacidsn en
la continua de hilar.

La base =2~ asi como el cuerpo, presentan gfendos ¢S-
trizdos transversales =%- y -4-,; que procuran la adherencia
del hilo, facilitando el bobinado del mismo.

Bl tubo 2n cuestidn presenta la importante particula-

5

ridad de estar dotado de una pluralidad de orificios -5-, que

pueden ser de la vornms y tamafio gue ilusira el dibujo o ds
otras apropiadas. Al ger sumerzido en azua el tubo con el
correspondiente hilo para su humectacibn, ls misma penetra
por dichos orificios ~5- facilitando tal hunmectucibén. Una
vez extrafido el tubo del agus, ésta sale por los orificios
=5-, acelsrando =l secado..

Convenientemente descrito el presente tubo pars hilg-
tura, debe hacerse constar que ¢l mismo es susceptible de
cuantas modific:aciongs de detalle se estimen cportunas,
giempre qgue con ellas no se altere, cambie o modifique la
esencia de este rugistro, gue se resume en las siguientes

reivindicaciones,

Se reivindica como objeto del presente modelo d: uti=

lidads
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1.~ Tubo para hilaturas caracterizado por &star cons-
titufdc por un cuerpo de forma ligeramente troncocénica que
se acentda en la base, ¥y provisto de una pluralidad de ori-
ficios latersles distridbuidos por toda su supsrficie y de
forma y tamafio variables, que permiten la entrada por el
espacio hueco del propio tubo d8l agua empleada @n la humec-
tacidén y otros tratsmientos del hilo,;asi como la salida dsl
1lfquido durante el secado scelerando y facilitsmdo la uni-
formidad ds dichos procesos.

2.~ Tubo para hilatura.

&ste memoria consta de cuatro pdgings, sscritas por

una sbla cara.
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