~

N . .
Paten spafola

- "MEMORIA

descriptiva sobre /Z/ 7. %ddl‘é’cim CHZL MN«J/T voS
cdec«.a/c/é /Cdﬂd%cﬂ’l<>[¢67j¢4, AZ@ ===/ //M

//4”%(15@/4 &/@ ’é_/// &/Ma/é e <7

Va

\
A

. Ve
A7z clcuzl%z& a1

POR

/fa/ 80 UL(JL

\{

T~




10.

L/ Mz%/éﬂd
sollve

"Un procedimiento, y sus dispositivos eepeciales
*correspondientes para evacuar Las impvrezac e lav

"caldzras e impedir su inecrustacibn".

SCLICTTANTE: 4lbert Czeczott, residente en Targova 70 m.103,

Varsovia, (Polonia).

Las 1incrustaciones y otros deplsitos e impurezas
de las calderas se conponen de elémentos de naturaglezas
difersntes y se producen en e.  as de una manera desigual
tambien. Se precisa, pués, emplear tratanientos diferentes
para gue desaparezcan.

Para evitar en absoluto ls aparicién de estos
depbsitos.y sus deploradles consecuencias parz el
trabajo v la consarvacidn de las calderas, hay necesidad
de azplicar peribdicamente los procedimrientos gque se
expresan a continuacidn, los cuales cuando son empleados
nrudencialmente en su conjunto, perwiten prescindir por
completo de la limpieza ordi nariz de las caldewas.

A fin de obtener un completo resuitado, es

importante realizar las operaciones siguientes:

2.= Purgar con frecuencia, por peguefias cantidades
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1g ~apa delgada superior del agua de la caidera, por ser
la que esté infectada en mayor grado y precisamente por
“ms elementcs wmés parjudiciales; esta purga se realiza
mientras que la caldera estd funcicnando, antes de que
1.?0. los elementos componentes de la incrustacidn lleguen a
depositarse y a adherirse a la superficie de ‘caldeo, tan
pronto como ha cesado la ebullicitn.
20,= Se precisa otra purga para que desaparezcan los
depdsitos blandos, (como el 1égamo), menos perjudiciales
| 25. que se acumulan precisamente en el fondo de la caldera,
} tan pronto como ha cesado de trabajar, o tan pronto como
‘ cesa la circulacidn endrgica de la masa de agua; esta purga
se realiza tambien bajo presidn, pero después de un periodo
mids grande de %trabajo, por ejemplo, el de una jornada.
30, 39,= Por tltimo, es indispensable proceder a una
renovacidn total y peribédica del agua, lo cunal contribuird
a contrarrestar la concentracién, siempre en aumento,de
las sales disueltas en toda la masa de agua de la caldera
vy que no han podido ser eliminadas de las operaciones
35. precedentds. Se cambia el agua en los periodos de tiempo
necesarios para el lavado ordinario de la caldera. Esta
operacidn se hace bajo presién, pero con la condicidn de
evacuar el agua, no ya por los grifos de desagiie ordinarios
que hay dispuestos al pié del hogar, sino por el grifo especial
40. que sirve pare las pequefilas purgas de la parte de arriba.
De no hacerse esto, el agua limpia que se introduce al '
. mismo tiempo pcr el inyector al ser més.fria, se precipitari
hacia el fondo de la caldera y no guedarfa en ells,
resultando con ello ilusoria la renovacidn del agua.
45, ' Realizando las disposiciones que dejo indicadas,
y siempre y cuando que funcionen con la detida regularidad
los aparatos que més adelante se describen Yy que se emplean
especialmente para esta clase de operaciones la caldera
funcionard sin las interrupciones o paradas que son precisas

50. para el lavado ordinario. Asi, por ejemplo, no serd necesario
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guitar presidn mads que en el caso de tenerqéue bacer
algunos recorridos o reparaciones, pero solamente después

lde reriodos de trabajo mucho més largos que 1los de hoy.
El invento es aplicable, lo mismo a lascalderas
.55. de loconotoras gque a las calderas fijas de tipo cualguiera
con hervidor o tubos de aguae.
£l dibujo que se acompafia representa a titulo
de ejemplo, la realizacibn de un aparate con arreglo al
invento, aplicado a una caldera de locomotora.
60. ILa Fig. 1 es un corte longitudinal de una caldera
provista de su aparato de limpieza.
La Fig. 2 es una vista lateral y
La Fige 3 es un corte horizontal de lg misma.
La Fig. 4 representa el grifo de purga visto
65, en corte longitudinal y la Fig. S5 una vista de costado.
Las Figs. 6 y 7 representan el grifo de desagiie visto en

corte y de costado, respectivamente.
Bl aparato destinadc & evacuar 10s sedimentos
de la capa de agua superior, se compone de una 0 mAS
70. paletés que vén fijas en la caldera o aplicadas a un flotador
P. En el fondo de las paletas hay practicada una abertura,
estando unidas dichas aberturas, por medio de tubos cortos,
a un tubo bastante eldstico C, tendido a lo largo de la
caldera y que va a parar al grifo de purga V. E1 flotador
75. vd guiado en la caldera sobre un gancho vertieal, o si
se quiere por medio de cuerdas metilicas de manera que
. pueda el aparato subir y bajar a la par que sube o baja el
nivel de agua en la caldera.
Obsérvese, que uno de los bordes de la paleta es
80. mds bajo que el borde opuesto. De este modo, la paleta
se halla siempre un tanto sumergida en el agua espumosa de
la capa superior de la caidera y en lag direccidn solamente
de la circnlacién natural en esta capa y al abrirse el
grifo de purga V,los sedimentos amasados sen exrulsados al

85. exterior por la presidén del vapor.




95.

100.

105.

110.

115.

4
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Los detalles esenciales para la Géps,ru001on del

flotador con los sigulentes:
e) Para gue pueda entrar en el flotador una

determinada cantidad de un liquido cualquiera se deberan
practicar uno o més pequefios orificios en la parte
superior del cuerpo del flotador. TEstos orificios vén
cerrados por medio de unos tapones especiales que aceguran

una hermeticidad completa.
b) Un mandémetro que comunica con el interior del

flotador va fijo a 1z parte exterior de la caldera.

¢) ¥l 1iguido gque se introduce en el flotador
deberd ser de una composicidén tal (cemo slcohol, bencina,
etc...cmmezcla de agna), que su prunto de ebullicidn, sea
inferinr al del agua, o sea inferior a 100¢ C.

Mediante este procedimiento deaspues de poner la
caldera bajo presion se obtiene en el interior del cuerpo
del flotador una presién bastante mayor que la presién

de la caldera.
Reta diferencia de presibn sumenta la resistencia

del cuerpro del flotador contra 1a influencia de la
presibén externa cuya tendencia es la de aplastar el
flotador o estropearle.

Si el flotador, después de cesar de funcionar

(=]
(=]

egara & sumergirse por falta de hermeticidad, entonces
el mandmetro antedicho que comunica con el interior
del flotédor 1o indicariz en el acto. En este caso, este
manémetro auxiliar, seflalarfa inmediatamente tambien una
presidn igual a la indicgsda por el mandmetro de la caldera.
d) Un segundo medio més sencillo consiste en
reemplazar el liquido antedicho por‘agua coloreada y colorante.
En caso de deficiente hermeticidad del flotador,
el agua colorante gque escape del flotador tefiira el agua
de la caldera asi como el agua de tubo de nivel, quedando

asi seialgdo el accidente de una manera automiaticsa.

e) Por iltimo si se prescinde del mandmetro que va
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unido a. flotador, as!{ como de los liquidos antedichos,
existe otro medio gue consiste en introducir en el cuerpo
d dei flotador una determinada cantidad de agua 2 fin de.

evitar su aplastamiento por efecto de la presidn que

@izs. vienede la caldera.

Para cerciorarse del estado de conservacidn del
flotador y de su buen funcionamiento, bastarid con realizar
la operacidén siguiente: después de haber reducide la
presién de la caldera a dos o tres atmbsferas, (o sea
130. hasta el 1imite de la resistencia del flotador sin la
presibén interna de su aguay) se abre el grifo K. Entonces,
un chorro de vapor de corta duracidn correspondiente al
agua contenida en el flotador acusaréd su buen estado;
por el contrario, un chorro continuo de vapor indicari
135. que éste estd averiado o defdctuoso. Para renovar el agua
del flotador, después de la prueba indicada, se utilizarid
el embudo 1,
Otra disposicibn que servird para comprobar el
estado del aparato consiste en introducir un alambre X,
140. de un calibre de un milimetro en el tubo C. Uno de los
extrenos de este alambre se sujeta a la paleta y el otro
a una varilla especial colocada a lo largo de la vélvula
del grifo de purga V.
Si ge llegara a romper el tubo C, se romperia
145, igualmente el alambre X en cuyo caso la presidbn de vapor
que obra sobre la citada varills la empujard fuera del
grifo v quedard sefialado el dafio.
La indicacidn automdtica del dafioc que puedan
sufrir el flotador o el tubo se podrid obtener tambien
150. mediante un mecanismo de disparo apropiado que dé una
corriente eléctrica para producir una sefial 6ptica o aclstic .
Para poner en marcha automaticamente el grifo de
rurga cor fvnecidn del trabajo de la caldera, va aquel combinado
0 cenjugado de una manera conveniente con detalles respectivos

138. de la caldera o de la locomotora; asi, por ejemplo, se puede




.160.

165,

170.

175.

185.

de la caldera, en el que ceda zpertura y cada cierre

4 producirén una breve purga, la cual serd suficiente.
%1 nlmero de estas purgas dependerd, sobre poco mas
o menos, de la cantidad de carbdn que se queme, y vor
lo tanto, del vapor generado. Asimismo, el movimiento
de la portezuela se podré reemplazar por el de las
valvulas de inyectores de algunas partes de wna bonmba
de alimentacibn, y por iltimo, se podré utilizar ia
rotacidn de algunas partes de la mdquina o locomotora

misma, etec....
Tn todos los casos, tanto la automaticidad de

funcionamiente cormo a2 pesibilidad de una comprohacidn
estir garantizados, por cuanto que siempre se podran

acoplar contadores, precintos de seguridad, etc...

Los medios citados no eliminan tampoco la puesta en marcha
del grifo de purga 2 mzno.

Fara evacuar el ligamo que se deposita en el
fondo de la caldera, despuéds que ésta ha terminado su
trabajo, se emplea el grifo de desagiie M. Ios grifos del
desagiie que hasta ahora se vienen empleando cesan
ordinariamente de funcionar a causa de las shstirvecicres

‘4re en su paso prcducen las rarticuilas yue se ¢eyositan
c¢ebajo 8e la vélvula, Lo cual impide su cierre hermdtico
In el aparato que forma parte del presente invento la

valvula v4 provista de una cuchilia (la fresa F), la cual

al ser mariobrada revoluciona automdticamente barriendo y

limpiando el paso del grifo.

La rotacidén de la cuchilla se obtiene por medic de
un diente Z de 1z valanca I, Giente que durente el movimiento
oscilatorio de la palanca R, ataca ¥ hace girar 1la
rreda dentada que vé colocada en el vistago de la vélvula, al
propio tiempo que ataca, por medio de un muelle E que va
fijo en 1z palanca, 1los dientes T que impiden el gue gire

la citada varilla en sentido inverso. ILa entrada de ls valvula
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presenta una cavidad longitudinal n , donde se gglomeran
zs particulas de mayor tamaiio, las cuales se muelen en

dicha cavidad por la accidn de la fresa, y luego en un

estado de divisién muy fina, son purgsdas libremente
tan pronto coro se gbre la véivula 7 sin inpedir su cierre
hermético. Los grifos de desaglie pueden ser empleados

en wra soia © en varias olezes yue vayan convenientemente
montadas al pidde la caldera.

Desde luege se sobreentiende gue el ojemplo
anteriorrente descrito » representado en ei ditujo que
se acompaiia, no tiene cardcter alguno Llimitativo y gue

-

sueden intreducirse en €1 vard nodificaciciCs; en

',__J

as
particular, el frgano que recibe el agua de la capa
superior para efectuar purgas frecuentes ewmpleando requeiias

cantidades de agua, podrd afectar una forme cualguisra

- rartererse & la gltura debida por medio de un dispositivo
cualquiera gue no habrid de ser necesaricnente un Tlotador
rués tvastard rarva que, ein saiirse del alcance del invento,
se O6isponga un frgano en ¢l cual puada entrar el agua de

superior a2 fin de depositar en 91l sus sedimentces

£3

la carp

gue son expulsados per la frecuense apertura de un

N

rifo de purga.
bl A
Habiendo ya descritc ampiiesmente la naturaleza

de mi invento, asi come la manera de llevarlc a la préctica,

iebe hacerse constar que las disypo ocnes antervicrirente
descritas con susceytiblos Je Ligcras modificaciones de
detalle, sin que se altere el principio fundaneutal del

invento, y lo que constituye su esencia y por lo que
solicito patente de invencidn por veinte aifios en Tspala a8
vexr: "Un procedimiento, v sus disyosd e

‘correspondientes para evacuar las inpurezas de las candcres
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e impedir su incrustacidn™; car

12.= Jor wn procedimicnte vegun el cual se efectdan

con frecuencia purgas automédtices 0 a marc y en pegueiias
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235.

240.

245.

250.

255,

260.

. -5~ 0

surericr 7e a.ia en la caldera

(V]

cantidades, de la cap

estg Witima, y con ia particularidad

©

durante el trabajo &
jesencial del empleo de.un brganc constituido y coiocealc de
+e]l manera que o1 agua de la capa superior sea admitida en
él para depositar a su paso las naterias en suspensidn
que son expulsedas por la frecuente apertura de un grifo
de putga que vé unido al expresado 6rgano.

22 = Un procedimiento para comprobar y regular
el funcionamiento de los aparatos que efectfian la purga
de la capa superior de agua, mediante el cual procedimiento
1a sefial de un deterioro o averf{a se obtiene de una manera
automética, Sptica, aclistica u otra, o de una manera
experimental, (como por ejemplo, por la rotura de un
alambre de comprobacidn, el mantenimiento de la sobrepresidn
en el flotador comprobada por un manémetro, la coloracidbn
del agua de las purgas de prueba)..

30,= Para la realizacidén del procedimiento que se
especifica ‘en las dos reivindicaciones precedentes el
empleo de un aparato destinado a evacuar los depbsitos
de la capa superior de agua de la caldera, aparato que
podré presentar las caracteristicas siguientes: a) el grifo
de purga VA& provisto de un mecanismo cualquiera conjugado
con un mecanismo de la locomotora o de la caldera, y puesto
en movimiento peridédicamente, a fin de que dicho movimiento
contribuya a la apertura perildica y automética del grifo
de purga; b) el sefialamiento automédtico de la rotura
de un tubo de un flotador portador del drgano de purga
ge efectla introduciendo en =21 tubo un alarbre que consolide
la espiga del grifo de purga con el flotador, rompiéndose
dicho alambre en el casc de nroducirse wuna rotura del
tubo, y haciendo salir 1la espiga o varilla.

¢) Se introduce en el flotador una cantidad

de agua o de otro 1fquido, ( como por ejemplo, espiritu de
vino, bencina, etc.., ' puros o nmezclados con agua), gque sea

suficiaite, despuds de calentado, para crear, en el interior



de'un flotador portador del drgano de purga, una presidn
igual, o mayor gque la de la caldera; 4) el deterioro o
1averia de un flotador que lieve el drgano purgador, se
revela por la desancricidn de la sobrepresidn mantenida
.265. normalmente en el flotador, o por la coloracidn del agua
que .contiene, coloracibén que, en el caso de una aver{ia
en dicho flotador, se transmite al agua que hay en la
caldera y puede ser visible en el tubo de nivel; e)
1a comprobacidén del funcionamiento de un flotador portador
270. del 6rgzano de purga, se efectia poniéndolo en comunicacidn
por medio de un tubo eldstico, con un manémetro colocado en
el exterior y que‘indica la presidn en el interior del
flotador y por medin de un embudo exterior provisto de un
grifo para llenar el flotador con el 1{quido segin g,
275, rudiéndose aplicar el mismo aparato, sin mandmetro,
para realizar las comprobaciones mediante la prueba del
chorro de vevor, despuds de haber hecho bajar la presibn
en la caldera.
49,= Un dispositivo para la evacuacién de los
280. depbsitos del fondo de una caldera, evacuacibn que es
efectuada en unién de una limpieza o barrido autondtico
mediante una cuchilla u drgano barredor del agujero de
desaglie, que v4 provisto de una védlvuia 7y que, durante la
maniobra de la varilla de esta vilvula, muels las particulas
285, demasiado grandec que se hubieran podido aglomerar antes
de su entrada debajo de la valvula, y que permite el libre
. paso por el agujero de desagiie, asi como el cierre hermético
de dicha valvula.
"Un procedimiento y sus dispositivos especiales
290. correspondientes pars evacuar las impurezas de las calderas
e impedir su incrustacidn"; tal y como queda substancial-
mente Adescrito en la presente memoria e ilustrado en los

dibujos que se acompatiane.



®sta memoria consta de diez hojas escritas por una

Sola carae
Y Madrid, 28 de Julio de 1930.

ALBERT CZECZOTT.

Coa it

46 SANTOS L. CEREZO
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