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memoria descrip tiva  gue se acompihia a la  s o lic itu d  de Pa­

ten te de Invención por TEIhTE años a favor de II.G. 0 s r  a m F a ­

b r i c a  d e  L á m p a r a s ,  residente en Liadrid, por ''mi P l£- 

IJOo±j.r vO nu¡..i n L , , \ u.l x'iw 0uJ-*-ilJO'o L~j oGnnjjufülbi. nOO PlLiluS i ii'i

j-iii. ii.IEiji .jjk ijx. EL jíO J_nü En ix-ii-orji—Ei>j n (Jü ílL iS 11 , presentada, en s_l

¡m inisterio de Economía uacicnnl.

Para f a c i l i t a r  la  soldadura do lo s  aleudares conductores de 

l a  co rr ien te  en e l  soca lo  de la s  lámparas e lé c t r ic a s ,  se u t i l iz a n  

ya muclias veces para e l  m a te r ia l de la  soldadura d isp os ic ion es  de 

a lim en tación  maniobradas automáticamente. E l m a te r ia l siempre que 

no se nuce go tea r  soiu-nnars t r c a r la  sooro io s  puiiuos uol soca lo , se 

ouiapone roneram-iOnte de un alm ibre de m etal de soldadura p ro v is to  

de un núcleo fundente, dea. cual alambre á medida gue se en trega  por 

io s  r o l lo s  de avance se separan pegúenos tro zo s  de soldadura por me­

d io  de pegüeñas c u c l i l la s  o llam as puntiagudas á in te rv a lo s  de tiem­

po determ inados. Esta forma de l l e v a r  automáticamente e l  m a te r ia l 

de soldadura no siempre es su fic ien tem en te p e r fe c ta  y  esto  á causa 

unas veces de gue por d ife r e n c ia s  pegúenos en e l  espesor d e l alam­

bre se empuja á veces 6 la c e  av¿misar más ó menos, y  o tras  veces , á 

causa de guo la  separación  d e l t r o c i t o  de alambre f a l l a  muchas ve ­

ces , por ej'erpplo á causa de embotarse la s  cu c h illa s , por sop la r a l 

lado la s  lia n a s  irontiayudas ó p0r  puntos duros ex is ten te s  en e l  

alambre de so lda r y gue d i f ic u lta n  la  s ep a ra c ión .



lo ra  preparar en toda ojjoración de so ldar con seguridad 

una cantidad siempre igu a l do m ateria l y  l le v a r lo  también con rran 

seguridad, se enplean se.rjon e l  invento cuerpos de soldadura de fo r ­

ma de p íld o ra s  pequeñas contenidas en un depósito  de aprovis iona­

miento , e l  cual se provee tanto de una corredera  maniobrada para 

la  entrega in d iv id u a l de le s  cuerpos de soldadura almacenados y 

también de uno ó va rio s  tubos de cuida que conducen lo s  cuerpos 

dejados l ib r e s  á io s  puntos de soldadura de la s  lámparas ex is ten ­

te s  por debajo de l depósito  de repuesto j  uei tubo en pos ic ión  de 

tra b a jo , .diora no solo  se e fectú a  con seguridad la  d iv is ió n  de io s  

cuerpos de soldadura que por su forma igu a l de b o lita s  ó p íldo ras  

contienen siempre una cantidad igu a l de m a ter ia l, sino que también 

se e fectú a  con más rapidez que e l corte  hasta ahora usual ó la  fu ­

sión  der i r o e i t o  de alambre, de suerte que con la  nueva d isp os i­

c ión  puede consoguix*se un rendim iento mayor por hora.

Con p re fe ren c ia  como depósito  de aprovisionam iento para lo s  

cuerpos de forma de p íld o ras  se u t i l i z a  un re c ip ien te  c i l in d r ic o  

con un d isco puesto en ro ta c ión  periódicam ente y  que recubre e l  

fondo, d isco que corea de su p e r i fe r ia  presenta un numero u n ifo r­

memente d is tr ib u id o  de agujeros ó perfo rac iones  v e r t ic a le s  dispues­

tos  en c írcu lo  y del tamaño de. lo o  cuerpos de soldadura. ¿J. g ir a r  

este  d isco la s  p erfo rac iones  se van poniendo sucesivamente por en­

cima de mío ó va r io s  tubos ram ificados de caida desde e l  fondo del 

depós ito , por lo  cual a l cuerpo de soldadura in troducido en la s  

p erfo rac ion es  so l e  da la  p o s ib ilid a d  de caer a l tubo. Como e l  nú­

mero de perfo rac iones  del diseo es muy grande con re la c ió n  a l nú­

mero de tubos de caida y  cada p erfo rac ión  despuós de pasar por de­

lan te  de. uno de estos a tra v iesa  durante mi in te rva lo  mayor p e r ió ­

dicamente por la  cantidad almacenada de dichos cuerpos en e l  depó­

s it o ,  se t ien e  la  maxlma seguridad de que en cada p erfo rac ión  se 

recogerá  un cuerpo y  a s í se conseguirá aprovis ionar s in  in terru p­

c ión  lo s  puntos de soldadura dei zóca lo . Para e v ita r  que se aga­

rren  lo s  cuerpos en la s  perfo rac iones  lo  que pudiera o cu rr ir  ñor
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rebatas e..:is be a tes en ros cuerpos ó por e l  p o lvo , se prevé p re feren ­

temente sobre e l  disco (pac y ir a  periódiccmento y en prolongación  

perpendicu lar ó lea  tubos sa lien te s  d e l leudo- d e l depósito impul­

sores r.... aliebrados automáticamente, lo s  o usa. os después de e fec tu a r 

.'la ro tac ión  p a rc ia l d e l d isco so mueven liac ia  abajo dentro de la s  

p erfo rac ion es  de l mismo y  a s í impelen C. lo e  cuerpos que hubieran 

p od iio  quedar adheridos en la s  p e r fo ra c io n es .

ui adjunto dibujo se i lu s t r a  un ejemplo do e jecuc ión  de l 

nuevo d is p o s it iv o , siendo 1c. f i y . 1 una alzada der mi..aso .

na f i y .  2 presenta en p lanta una rueda de embrague de l d is ­

no. j i t i v o  según la  f i y .  1.

."uras > 7 4 arescutan o l  depósito de ap rov is ion ar!en —

to

. 5 ±* 0 O

ia  f i f í . . 4.
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d is p o s it iv o  en sección  v e rd ea n  y v is c a  superior.

en mayor esca la  una sección  por la  l i ­

la  f i g  . 6 presenta en pituita un depósito uc aprovisionam ien­

to  a lvo  d is t in t o .

La f i y .  7 es una sección  en mayor esca la  por la  lín e a  0—D 

de ia  i r  ■:. o .

sobre un bastidor 1 so su jeta  mediante un brazo 2 e l  depó­

s ito  de apro v i  s i onm ien to compuesto de una piaoa de fondo j  y  de 

una pared c i l in d r ic a  4 para io s  cuerpos de soldadura 5 de forma de 

p íld o ra s

•j O Lj (_>_0 -L c

j o  oiroi'Ci. 

cubre '  ‘

numero de perfo rac ion es  v e r t ic a le s  ó agujeros 6 que guardando d is ­

tancias igu a les  se disponen sobre un c írcu lo  concóntrico a l  borde 

de l mismo. La magnitud de iob  agujeros 6 se adapta ampliamente a l 

tamaño de la s  p íld o ra s ; de manera que estas in troducidas en e l  de­

p ós ito  4, como in d ica  la  f i y . 5; pueden en trar cómodamente en la s  

perfo rac ion es  ó agujeros 8 s in  id em ir lo s . I.u la  p laca de fondo 

y en dos puntos diaaetralm ente op'uestoiy se prevén dos agu jeros 9;

9 'en la  misma lin e a  c ir c u la r  de ros agu jeros 8, de manera que a l 

•girar e l  d isco 7 lo s  agu jeros 8 van coincid iendo suce s i veniente con

r  rx tiolcu.-»dui*a v f i y * i ; • J.Í. ó.

p o r o l  c o n tr o un e j e 6 ; en

. 'un d io o o  o i r c u la r  7> que :

y o . L i  d is c o 7 p o see un yri
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lo s  agujeros y, 9.' bn la  cara in fe r io r  de la  p laca y se f i ja n  en

la  prolongación  de lo s  agu jeros 9, 9 'dos tubos da cuida 10, 10 ' 

que recogen lo s  cuerpos (¿ue caen por lo s  agu jeros y, 9 ' a l  g ir a r  

e l  disco 7 1 lo s  lle va n  á ros puntos de soldadura de la s  lámparas 

yo , e lé c tr ic a s  11. botas últim as en cada soldadura se pueden introdu­

c i r  á mano en un d is p o s it iv o  de su jeción  f i j o  adecuado, din embar­

go la s  lámparas 11 se mueven preferentem ente en la  forma ya cono­

c ida  por una máquina para unir por mástic e l  sócalo y  que g ir a  pe­

riódicam ente en e l  c írcu lo  situado por debajo de lo s  tubos de c a i-  

95 da, con e l  f in  de que innediadamente después d e l proceso de pega­

do por e l  mástic se pueda r e a l is a r  la  soldadura de lo s  alambres 

conductores.

bn e l  ejemplo según la s  figu ras  1 á 5 se prevéepara la  s o l­

dadura lámparas e lé c tr ic a s  con sécalo  _,dison, en la s  cuales como 

es sabido, e l  punto de soldadura de uno de lo s  alambres conducto­

re s  se encuentre; sobre la  p laca  de fondo 12 y e l  d e l o tro  conduc­

to r  en e l  borde del ca squ iilo  lp  prójimo á la  bom billa . Uno de lo s  

tubos de caida 10 d e l deposito p, 4 desemboca perpendicularmonte 

sobre La ‘p laca de fondo 12 do la  lámpara 11. br otro  tubo de caida 

10 'so curva con p re fe ren c ia  de manera que desemboque a l lado de la  

lampara inmediatañiente á tra b a ja r  de la  máquina pegadora del séca­

lo ,  de suerte que a l mismo tiempo reciban  cuerpos ue soldadura dos 

lámparas y siempre a l tieimpo en que en una de la s  lámparas se suel­

da e l  alambre conductor s a lien te  de la  p laca de fondo, so suelde 

110 simultáneamente también en la  lámpara vec ina  e l  alambre conductor 

s a lie n te  de l ca sq u iilo  del séca lo , s in  embargo también pueden de­

sembocar lo s  tubos 10, 10 'en la  misma lámpara 11, caso do que en 

e l la  se hayan de e fectu ar a l mismo tiempo dos saldaduras. buitre 

lo s  entremos in fe r io r e s  del tubo do caida y la s  lámparas 11 á s o l— 

115 dar se disponen sop letes  soldadores 14, 15 huecos y de forma de em­

budo, io s  cuales se mantienen incandescentes mediante mecheros no 

ilu s tra d os  y a i so ldar se oprimen contra e l  sécalo de la  lámpara, 

h l  soldador hueco 14 se sustenta por e l  braso más la rgo  de una pa­

lanca acodada lú que mediante un perno 1 7  se apoya o s c ila b le  en e l  

120 soporte d e l b as tid o r.

105
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por la  acción  de un m uelle 16 e l  Ira s  o más líiryo  de la  palan-

>
ca ló  que sustenta a i soldador 14, es arrastrado h ac ia  abajo ;/ e l  t o r ­

n i l l o  de a ju ste  ly  colocado en e l  bruno más corto  do la  pa lm ea  Ib 

se mantiene apoyado en la  ca lesa  de tope 20 de una seronda palanca

12^ acodada 21, cuyo pez-no 22 puede 0ir a r  en e l  soporte 1 d e l b a s tid o r .

La palanca acodada 21 ú cada ro rac ión  p a rc ia l de la  inqu ina pecado­

ra  del sócalo y por tanto ó cada soldadura a e fe c tu a r so maniobra me­

d ian te una v a r i l l a  a rticu la d a  2y m óvil verticá lm en te  y maniobrada con 

p in fe ren c ia  por e l  accionamiento de la  maquina pecadora, se desplaza

o¡'r'\H

en o sc ila c ion es  ó p ira  la c ia  uno ú o tro  lado , ^obre e l  perno do ro ­

ta c ión  22 se f i j a  adornas una palanca de dos brazos 24, cuyo entremo 

in fe r io r  25 ó modo do diente actúa sobre la  punta 20 de mina palanca 

acodada 27 que n ieva  e l  o tro  soldador lusco 1 5 . l a  pa lm ea  acodada 

27 que puode y ir a r  loca  sobre e l  ‘perno 22 se encuentra b a j o  la  acción

135 de un muelle 28, de manera que de o rd in ario  e l  soldador lueco 1 5  se

^ V Í D Z ^ I
oprime contra e l  ca eq u illo  lp  del z ó c a lo . La rara superior uo la  pa­

lanca 24 posee uos púas 2j ,  con la s  que abruza a la  punta yü de una 

palanca y i .  la t a  ú ltim a va apoyada y ira to r im  sobre e l  cubo 32 ( f i y .3 )

de una rueda de embroque 33 que so f i j a  soore e l  e je  de apoyo 0 del

140 divOO g ir a to r io  7 d e l depusiro. mi xa palonea y l  so apoya un tranque— 

te  de emrayue j4  in f'luonciado por un muelle y que a i desplazarse la  

palanca 3 1  on d irecc ión  de la  f l e c la  indicada o í x  l a  i ’i y . 2, resba la  

sueleo sobx6 un diente ne j_a rueda de enurapae y y . aero s_l ia  ¡jalan— 

ca 3 1  se nace .mirar e±i u ireccron  con traria  a la  ue la  rleona , enton—

145 oes se a rras tra  ia  rueda 33 / por tanto e l  d isco 7 de l depósito y so 

desp laza una d iv is ió n , con lo  que entonces vienen  otras p e r fo ra c io ­

nes 8 del d isco 7 ó c o in c id ir  con la s  dos perfo rac ion es  y, ■)' d e l 

fondo 3 del depósito .

En pro loyaeión  v e r t ic a l  á ambos tubos de caida 10, 10 'se  p re-

oir\i—1 ven en e l depósito  4 dos impulsores 33; cuyos entremos superiores se 

unen en tre s í  por un travesano yb. Este se une mediante dos bridas 

37 y  un pasador tran sversa l 36 á una palonea de dos brazos 39 que. me­

d iante un perno 4C se apoye o s e iia o le  en un brazo 41 del soporte 1 

d e l b as tid o r, na palanca 39 se encuentra bajo la  acción  de un muelle

155 42 que tiende ó empujar la c ia  abajo ó lo s  impulsores 35 sustentados



í 1 8 78 e

por ±a palanca y j . L  esta  palanca ')'■) se une además una v a r i l l a  4p mó­

v i l  ve r t ica im en te , la  cual se maniobra por e l  accionamiento de la  má- 

^ guiña de pegar e l  sóca lo , nos dos impulsores 55 se guían en c tegu i­

l l o s  44 l i j o s  en la  pared 4 del deg>ósito y  situados muy cerca d e l 

lóü d isco g ir a to r io  7 - e l  entreno in fe r io r  de lo s  c a s g u illo 3 44 se

preven cuñas 45 sa lien tes  liac ia  dentro y  gue se unen entre s í  medien­

te  una chapa 4ó de forma cón ica. La chapa cónica 46 f i j a  en e l in te ­

r io r  de l depósito recubre la  parte cen tra l del disco g ir a to r io  7 , de 

mansa a gue, cono se desprendo úe la  ¿.ig. 4 guecía i iu r e  la  parte mar— 

16 5  g in a l de l di eco g ir a to r io  ’/ gue presenta ras perfo rac iones  6 agu je­

ros 8 . Las cuñas 4 5 gue I ie v a  la  chapa cónica 46 poseen dos parces 

47 terminadas en forma de cu ch illa  y gue en d irecc ion es  opuestas so­

bresa len  de la s  perforac iones 8 , partes  gue a i g ir a r  e l  d isco 7 ac­

túan como raspadores.

170 1 1  funcionamiento de la  d isp os ic ión  según la s  figu ra s  1 ó 5

es e l  s igu ien te :

Después de l le n a r  e l  depósito con un gran ¿mimero de cuerpos 

de soldadura 5 ; mediante e l  movimiento ascendente de la  v a r i l l a  2 5 , 

efectuado automáticamente, su hace o s c ila r  la  ijalauica acodada 21  y  

175 la  palanca 24 f i j a  con esta  sobre e l  mismo perno 2 2 , do manera gue

e l  soldador hueco 14 s o le v e  contra la  acción  de l muelle 18 y  e l  s o l-  

uauor hueco 15  se re urotra iga la tera lm ente contra la  acción  d e l mueh 

41 e ¿u. La üuxi-..iCi.i ¿Uc guo ie ^ r is a  la  ro uruociou do¿. so-i.ua _or 1 5  ha 

hccno ti_L mismo ciempo gue c¿ isringuote j Lr co rre  sobre un -Uijnte de 

ICO la  rueda de embrague 53; ha manera gue. es ta  rueda de embrague 55 se 

mantiene firmemente su je ta  por io s  impulsores 53 gue agarran en dos 

oí.ucioiub 0 d e l diaco gí—uUuorio 7 • ..¿nox'n u.es -¿.^uparas 11 ya con 

zoco lo  y  gue se han de soldar pueden en trar en lo s  puestos de traba­

jo  destinados á r e a l iz a r  l a  soldadura. u¿l momento guo esto se ha he— 

18p ene o mu o 1 e n u nd iu c e l  iyuücg de io s  lusipuruS, o sea curante e i  mo— 

vim iento de embrague de la  maguina pegadora dei zóca lo , se empuja au­

tomáticamente hacia  abajo- ia  v a r i l la .  4p para de ja r l ib r e  a l  d isco g i ­

ra to r io  7 fu ra  mi movimiento de embrague. Lntonces cesa e i  in f lu jo  

gue empuja hacia  a rr ib a  ó la  v a r i l l a  2p producido por ejemplo median- 

1 9 ü te  mi excén trico , con lo  cual actúan ahora lo s  muelles 18 y 28 y em-
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pujando Hacia abajo á la  v a r ir la  25 oprimen también a lo o  soIdadoBes 

huecos 14, 15 contra e l  socalo de la  i."¿upara y  a l mismo tiempo con ti­

núan embragando en un d ien te á la  rueda de embrague 55 • U i d isco 7 

acpi¡lado con la  rueda de embrague 55 e jecu ta  entonces una ro ta c ión“V
•parcial; uon lo  p ie  "¿ocios lo o  agu jeres 8 de l borde l ib r e  d e l disco 

avancen una d iv is ió n , domo lo s  agu jeros 8 en estas ro tac ion es  parc ia ­

le s  que se rep iten  á breves in te rv a lo s ; a trav iesan  por e l cúmulo de 

cuerpos de soldadura, estos siempre se apitan  de nuevo a breves in ­

te rv a lo s , lo  que da por rebu ltado e l  que ca iga  expontáneamonte en 

lo s  agujeros 8. Gracias á la s  p lecas 47 de lo s  cuerpos do coila 45 de 

som a de cu oh illa  y que actp.ua como raspadores, se r e t ir a n  do la  

proximidad de lo s  rubos de caida 10, 10 ' ó de la s  p erfo rac ion es  9; 

9 xlo s  cuerpos supex“fiu o s  de soldadura y  aún en aquellos  agu jeros que 

por e l  movimiento do embrague d e l d isco se colocan por debajo de la s  

cu ch illa s  47, se empujan con seguridad lo s  cuerpos de soldadura den­

t ro  de estos agu jeros. Los agu jeros 48 ex is ten te s  ya por debajo de 

la s  cu ch illa s  4 7 , g rac ia s  ú la  ro ta c ión  p a rc ia l de l d isco 7 vienen á 

c o in c id ir  con lo s  agujeros 9; 9 '  J lo s  tubos de caida 10, 10,' por lo  

cual siempre a l  f in a l  do una ro ta c ión  p a rc ia l d e l disco caen dos 

cuerpos de soldadura por* io s  tubos á lo s  soldadores huecos 14, 1 5 . 

Por esto no so lo  se ¿.¿.ovan dichos cuerpos con toda seguridad a lo s  

puntos de soldadura, sino que también a l mismo tiempo se funden. Co­

mo io s  soldadores huecos se apoyan fuertemente en e l  sóca lo , se im­

pide a s í a i mismo tiempo e l  que se extienda su perfic ia lm en te la  ¿jo­

ta  formada do soldadura y  so ero., una pequeña s u p e r fic ie  para la  s o l­

dadura siempre la  misma. Una ves efectuada la  soldadura se vuelven  

á levan tar lo s  soldadores por e l  movimiento ascendente de la  v a r i l l a  

2 5 , para que en lugar de la s  lámparas soldadas puedan l le g a r  otras 

s in  so ldar a i puesto do lo s  soldadores 14, 1 5 .

La forma de e jecu c ión  ilu s tra d a  en la s  f i g . 6 y  7 ce destina 

á aqu e llos  sóca los de lámpara en lo s  que se deben producir mayores 

su p e r fic ie s  de soldadura, como ocurre por ejemplo en la s  lámparas 

con sócalo sircan, en e l  que sobre la  enaperíicie de fondo d e l sócalo 

se han de producir,- como es sabido, dos cu p e r fic ie s c  contiguas de sol! 

dadura en la  forma de una le n te ja .  Un la  forma de e jecuc ión  ind icada
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e l  tuoo g ir a to r io  7 pose© duplicados lo s  agu jeros 8, 8 'd ispu estos  so- 

i r é  dos c írcu lo s  con cén tr icos . Según osto también en dos puntos d ia - 

motralmento opuestos d e l depósito  so prevén en cada uno dos impulso— 

res  y ) ,  >5 'm óviles  ve rtica lm en te . Un e l deposito  4 so apoyan también 

O r a to r ia s  a lrededor de un gorrón  común 48 dos correderas semianula­

res  *+9 que. a trav iesan  por m u irá s  in s is ta s  muy cerca y  por encima 

dea disco g ir a to r io  7 I a pared 4 del d epósito , ¿¡¿e di:, arte estas co­

rrederas souicelulares. 49 que en e l  movimiento entrando á modo de t e ­

nas as se completan en un a n il lo  cerrado, es p o s ib le , dado e l  caso,

2p5 tapar lo s  agu jeros e x te r io re s  8, cuando se lian de obtener pequemos 

puatos de soldadura s irv ién dose so lo  de io s  agu jeros in te r io ra s  0,

.. a. uur rímente que ar tapar ros  agu jeros e x te r io re s  8 'se I m  de poner 

fuera  de a c t iv id a d  también lo s  dos impulsores e x te r io re s  y j '  lo  que 

puede p ra c tica rse  'fácilm ente g ra c ia s  a l apoyo e lá s t ic o  de lo s  pernos 

240 95/ pues entonces lo s  impulsores in te r io r e s  p5 a l deprim irse su t ra ­

v ie s a  de sosten so lo  pueden ¿vanear respooto 5. lo s  impulsores 55 re ­

ten idos por rae correderas 49.

Los ouerpus de soldadura se componen pr o 2o rénteme irte de una 

mésela s o l id i f ic a d a  de un m etal de soldadura fác ilm en te fu s ib le  y  de 

un fundente adecuado, como por ejemplo c loru ro  de c in c , mero también 

H a  a x carinar j_a soidaauia pueden emplearse cuerpos con un nucreo fun- 

o.e¿ice u ounbaen .uquoilos que se compongan so lo  do metal para soldar*. 

j-iii e l  u l olmo caso io s  juntos ue se Ida dura so. aebe ron bañar é esnolvo— 

re a r  en la  forma conocida previamente con un fundente.

2 mr numero de pei*foraciones p rev is ta s  en e l  d isco g ir a to r io  v  

tamoién e l  número de io s  tubos de cuida derivados del fondo dol depo­

s ito  puede ser er que se requ iera , s irv ién dose de dos juegos de per- 

¿oraciones uno ue e l lo s  puede tamuieen tapai“se, como se i lu s t r a  en

^ t ¿?oz ejemplo me a lan te una correuora anular guiada en e l  de—

2p5 _¿!0.cji oO *

- i  invento nc so lo  puede ap lica rse  a 1 imparas e lé c t r ic a s ,  s i -  

no tamoion a o tros  r o c i  len tos  de crism al p ro v is to s  do alambres con­

ductores do c o rr ien te  y de séca los , por ejemplo en tubos Rontgen, en 

r e c t i f ic a d o r e s ,  vá lvu las  am plificadoras y re o s ta to s .

248
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6e re iv in d ic a  como nuevo $: de prop ia  invención  

-♦ Un d is p o s it iv iv o  para l l e v a r  pequeños cuerpos de soldadura .á 

lo o  pontos de la  misiva en e l  sócalo de lámparas e lé c tr ic a s ,  ca racte­

r izad o  por un cloposi co de aprovisionum iento para cuerpos soldadores 

pequeños de forma de .píldoras e l  cual so provee de mía corredera  na- 

niobrada pula la  oiicreya in-uiviauai de lo s  cuerpos amacollados y de 

uno o va r io s  tubos de calda para l le v a r 1 lo s  cuerpos entrepados á lo s  

puntos de soldadura de lámparos ex is ten tes  por debajo d e l depósito  

de aprovisionam ien to.

2 . uH r is p o s it iv c  se. "on le  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 , caracte— 

i  i  ¿jado porque e l  i  ondo (3 j d e l deposito  c i l in d r ic o  de ai .ro v i  uionomien— 

to  (4 ) se oubre con un r is co  ( 7 ) c ir c u la r  desplumado por i  ó d ic  amenté 

^|g~,en rogación  e l  cual cerca de su p e r i f e r ia  presenta un yran número de 

[p erfo rac ion es  ó agu jeros ( 8 ) v e r t ic a le s  d e l tamado de lo s  cuerpos de 

soldadura y  d iu tribu idos  uniformemente, le s  cuales en l a  ro ta c ió n -d e l 

d ioco l lo ra n  a co locarse sucesivamente soore mío ó va r io s  tubos de 

carda ( 1 0 , 1 0 y> ram io.renos d e l 1 ondo (ó ) d e l depósito  y a s í conducen 

á io s  tubos do calda lo s  cuerpos re c ib id o s  por e l lo s .

p. Un d is p o s it iv o  seyún lo  re iv in d icad o  en lo s  pinitos 1 y  2, ca­

ra c te r izad o  porque por encima d e l disco ( 7 ) que se nace , ;ira r  p e r ió ­

dicamente y precisamente en prolongación  v e r t ic a l  de lo s  tubos de c a l­

da 1̂ 0 , lo  ) s a lien te s  de l fondo ( 3 ) del d ep ós ito f so encuentran im— 

pu lo01 es vpu) manióorados auto-naticcmeiits y que en su movimiento des­

cendente penetran en la s  p erfo rac ion es  ó ayu jeros ( 8 ) d e l d isco y ir a -  

t o r io  ( 7 ) e impelen io s  tusos de calda, lo s  cuerpos que pudieran aba­

rra rse  .

4. U11 ae_..üoi co Bey un .¿.o re iv in d icad o  en lo s  uunt.ns 1 á p, curac_

cerizaao porque o l  d isco ¿g ira torio  dejando l ib r e  la  parte u ary in a l 

que presenta la s  p on  oraciones ( 8 ) se cubre por mi cuerpo cónico (46) 

f r j o  en e l  deposito de aprovisionam ien to.

5• 611 d is p o s it iv o  se ;un lo  re iv in d icad o  en lo s  pmitos 1 a 4 , ca­

ra c te r izad o  porque lo s  cu squ illa s  de yuías (44) de lo s  impulsores 

lód ) • p re v is to s  en. la  pared, in te r io r  do l depósito , so proveen de cuer—
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pos (le c illa  (45, 47) que desembocan á nodo de cu ch illa s  sobre la s  per­

fo ra c io n e s  (8 ) de l d isco g ir a to r io  (7 ) 1 actúan cono raederas, en la s  

^ cuales se f i j a . e l  cuerpo c ín ico  (46 ) ex is ten te  por encima de l d isco 

2 9 t  g i r a t o r io .

ó. Un d is p o s it iv o  según lo  re iv in d ica d o  e n fo s p u n to s l á 5 carac­

te r iza d o  porque e l  d isco g ir a to r io  (7 ) se provee con p er fo ra c ion es  

(8 , 8 ' )  d ispuestas en dos c ír c u lo s  con cén tricos , 'ano de cuyos juegos 

de p er fo ra c ion es  puede ce rra rse  mediante una corredera  anular ó me-

900 d ian te un a n i l lo  o s c iia b le  á modo de tenaza colocado en e l  d ep ós ito » 

Esta paten te recae sobre "Un d is p o s it iv o  para l l e v a r  pequeños 

cuerpos de soldadura á lo s  puntos de la  misma en e l  zóca lo  de la s  lám­

paras e lé c t r ic a s " ,  como queda d es c r ito  en l a  presente memoria, carac—
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