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La patente aspariola no 114,987 se
refiers a una compPoegicidn a tase de arena para
la fabricacidén de moldes, a un vrocagdimisnio ra-
lativeo a la fahricacidn 12 estos moldes ¥ a los
moldes fakricados pér rgte procedimiento. An

esta patente Pprincipal se ha vnrevisto el emplao

Para formar dichos moldes o niclens g2 una com-



pogicidn a base de arena constituida por la mez-
cla Ae 2sta con un aglomerante hidrfuliceo tal co-
10 mo 21 cemento con agua, sin 2sperar al ~stado pas-
4 tonso, Ta hidratacidn se opara lentro 4e talas
limites qus 21 cemanto parmanaece sub-hidratado,
es decir, que la avidez 4e dicho aglomerante por
el agua queda incompletamente sat igfecha,
1% La mezcla er este estado Presenta
dos pronpiedad=s, a saber:
1°, - @l aglomerante 44 un cuerpo
parmaeabla a4 los gas28 ¥ Vapnres menog resisien-
tes qu2 si el agua Mutiera eido apnrtada en una
20 cantidad suficiente para una hidratacidn comple-
ta o casi completa d4el aglomerante, propiedad
gque permite obtensr moldes cimodos de destfuir

Arepurs 4@ su colada y gue son suscePtibles 2

Aesmoronarse fécilmente ajn los esfuerzoe debti-
«5 2dos a la retraccisn de las 'piezas mnldeadas Adu-
rante su enfriamisnto,
29, - 1 aglomerante por 10 misno
que queda Zvido de agua es susceptilla de segnir-
1a absorbiarde en cantidaid suficianta para poder
30 conservar un esta’lo tal de sequedad 4el molde

que nn haya necegidad de melerlo en la estufa,

wsegta propriedal permite aplicar a lne moldes ca-

vag de revoco al agua, Por &jempln, A2 cemanto

y agua, £in que sea necesario secarlos en la es-
35 tufa, antes de la colada.

s la solicitud 42 patenie nv 117,539

A= 3 de abril de 1930 de 12 gue es ésta una divi-

sional, se ha descrito un vprocedimiento d» mnldeo



40

65

Por aglom2racidn de un aglomerante o agente hi-
dréulice de trabazdén subhidrataio.

41 vrasente invento ti=n= por nb -
jeto, a titulo da nuevos Pproductos, los moliles
fartricados conforme a diclo procedimiertio,

48t os mol des s« caracterizan e-
sancialmante por 21 hacho 3= estar conmstituidos
por una m2azcla de ca2mmnto sub-hidratado y 4e a-
ranas naturalegs o artificiales, 4e cualquier
clase o compesicidn granuloméirica, con lal s
gua su mezcla con =l c~manto fraglle, gque sue pro-
piedad=s rafractarias lass hagan susceaptibles 4>
racitir los metales en fusidn y qu~ formen con
el aglomarante hidréuliceo un compuesto plastico
Ae fraguado, es decir, que pusda ser plasmado
en detaerminadae formas.

In particular, las arasnae obteni-
dag por la demolicidn 4o los moldes viejos fabri-
Cadgs por Rl vproceiimisntrs Ae la Aemanda 117,539
0 por el 42 la patente éspaﬁola 114.987, hayan
sido o no coeladas, dan exc=lentes resuliladnsg uon
gu empl2o repetido, ista arena contiens cier-
ta cantidad d4e aglutinante hiarféulico rec¢ hidra-
tadc ¥y susceptibla Dor 1o tanin dn vnlver a fra-
guar., uste Banta gde trabazén no tridrataio,
Por una parte es mtuesto =n likertasd por la 3emo-
licidn del mnlde, y, por otra, parmanece aihkeri-
d0 a la arena propianente dicha y al agente de
t rabazén que ba fraguado, 3ste agente liber-
tado por la demolic;én debe mantenzrse, de pre-

~

farancia, er mezcla con la arena. in algunos



70 casos es susceptitle 3e constituir por si soln
Por un ~mplen repatido ulteriormenta, la m3zcla
de arens y agente hidrdulico 42 trabazdn apro-

4 Piaia para formar 1los moldag, segin el invento
Adegcrito en la vatente =gparinla anteg menciona-

75 Az 114,987, pero se ha observadno qu= es preferi-
Ple que el mnlds contenga ci=rta cantidad A2 i~
cho agante frasco npara volverse a hallar #n las

condiciones iniciales 3~ los procelimisrtos Ades-

¢ritos por la sus~dicta pstente espariola. La
8C canlidad de agsnte hidrdulico A2 trabazdn agre-

gada a la arena el obtenida es tal, que tenien-
G0 =n cuenta el agenta nn Miirzstado 421 molde

viejo, sa obtandré »1 centerido dsl mismo des-

Crito =n la expressda patente esPafiola 114, yey.

BE La cartidad Ae agua debe ser tal que el agente @
trabazin no se hidrate en su totalidad y que
la masa Pueda formar moldes. Lsta operacidn
dal emplen r=2metidn 4e los mnldes viejoe puada
Prosaguirse indefinidament-,

90 L8%a snlicitud, que correepoﬁde

a la prasentada oan Alemania, ~1 4 Je abril Jde

1929, bzjo el numsro D. 58,026, se acoge a los

kenaficioe del articule 51 de la Ley de Propie-

dad Industrial, por ser divional de la nfmero 117,539,
vb -0- N Cur oA -0~

Los punios Je invencidn propia
N4 nﬁava que re praeentan vara que e2an nbieto de
esta Patente d= vyiNT4 afios, son los siguieriace:

lv, - Una masa 42 moldeo y moldas

100 An fundicidn pars aplicarla conforme a la paten-
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te eepafiola n- 114,987, caractarizadne por =1
hecto da smplearsa toda clas2 42 arenas natura-
les 0 artificiales, 4de una composicidn tal que
rasistap a 1los mataleg en fusidn conlados en Ai-
chos moldes v que formen con el aglomerantis o
agente hidrdulico 4= trabtazén una masa pléstica
cusceptirle 3» fraguar por la sut-hidratacisn
del expresado agenile,

20, - Una nmasa 32 molian y moldas
da fundicidn, talss come los reivindicados en el
punto 19, caracteriéados por #1 =Zecho de =gtar
constituides por los moldas viejos molidos y ob-
tenidos, partiéniose de una masa 4e arena y de
agente hidrfulico sub-hidgratado; la arena arti-
ficial aei formada constituye moldes nueves por
la adicidn de agva, ¥ repitiéndnse eventualmante
la irdicada operacidn 4e reamDleo de los moldes
hasta un grado conveniante de agotamiznte dz las
facultades de fraguadn del agente de trarazdn
presente en la arena artificial,

3%, - Una maea e moldeo y moldes,
taleg comn 1lng raivindicados =n 21 punto 2, ca-
racterizados por @1 hecho de contener ademas 4»
arena artificisl orlenida por la Jdemolicidn de
los moldes viajos una proporcidn tal Ade agente
hidrédulico freecn de trabazdn, gue la masa vuel -
ve a ~“mcontrarse en las condiciores iniciales
por 1o que se refisare a la arena propiamente 4i-
¢ha y que dickoe agentes hidréulico es suscaptilble

de fraguar,



490, - Iejoras en las masas de
moldeo con aglomaracidn de un aglutirante hidrédu-
lico sub-hidratadn y =en los moldes producidos

4 D01 esas masas,

135 Tal v como se ha descrito en la
Tamoria gue anteca2de,ycon los fines que sge han
agpecificado,

ssla liemoria consta de ceis hojas
sagcritas por una sola cara,

Iadrid, 28 d Junio de 1930.
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