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M 3MOR T A D SSURIP1 l VA

para s o l i c i t a r

P A T jj li T ü; D iá i  L v j¡ • . u i  C P

en
A

-üT S P A 17 A 

por VjJIp THJ años

a nombre de j e a n  D U R A  L D, de n a c i o n a l i d a d  

f r a n c e s a ,  y r e s i d e n t e  en 142 (Jours L ieu ta u d ,  Mar­

s e l l a ,  (Pocas  d e l  Ródano) , FRANCIA, por

•' M3J0RAS m  LAS MASAS DL‘ MOLDEO 

UOP AdL OM 3 H Au IOL D:¿ Ui>¡ AuLUTI-

S M T ü  HlDRAULiUG SUEKlDRAlADO Y 

iáM LOS MOLJdS PRODUCIDOS POR

USaS MASAS

La p atente  esp a ñ o la  n° 114.987 se 

r e f i e r e  a una con p o s i c i ó n  a Lase de arena para 

l a  f a b r i c a c i ó n  de moldes ,  a un p roce d im ie n to  r e ­

l a t i v o  a l a  f a b r i c a c i ó n  de e s t o s  moldes y a l o s  

moldes f a b r i c a d o s  por e s t e  p ro ced im ien to .  jjn 

e s t a  patente  p r i n c i p a l  se  ha p r e v i s t o  e l  empleo 

Para formar d ich os  moldes o n ú c le o s  de una com-
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p o s i c i ó n  a "base de arena c o n s t i t u i d a  por l a  mez­

c l a  de es ta  con un aglomerante h id r á u l i c o  t a l  c o ­

mo el cemento con agua, s in  esperar al estado pas­

t o s o .  La hidrat ación se  opera -1 entro de t a l e s  

l í m i t e s  que el cemento permanece eub-hidratado,  

es d ec ir ,  que l a  avidez de dicho aglomerante por 

e l  agua queda incompletamente s a t is fe c h a »

La mezclo, en es te  estado presenta

dos propiedades,  a saber:
I o . - jül .aglomerante dá un cuerpo 

permeable a l o e  gases jr vapores menos r e s i s t e n ­

tes  que s i el agua hubiera s id o  aportada, en una 

cant idad  s u f i c i e n t e  para una hidrat ación comple­

t a  o c a s i  completa del aglomerante, propiedad 

que permite obtener moldes cómodos de d es tru ir  

después de su co lad a  y que son s u s c e p t ib l e s  de 

desmoronarse fá c i lm en te  b a jo  l o s  es fuerzos  d e b i ­

dos a l a  r e t r a c c i ó n  de la s  piezas moldeadas du­

rante. su enfr iam iento .
al  aglomerante por l o  mismo 

que queda áv ido  de agua es s u s c e p t ib l e  de s e g u i r ­

l a  absorbiendo en cantidad s u f i c i e n t e  para poder 

conservar  un estado t a l  de sequedad del molde 

que n.o haya neces idad  de meter lo  en l a  es tu fa .

*¡iBta propi^dai permite api i car  a. l o s  moldes c a ­

pas de revoco  al agua, por ejemplo, ee cemento 

y agua, s in  que sea n e c e s a r io  s e ca r l o s  en l a  e s ­

tu fa ,  antes de l a  co lada .

^n l a  s o l i c i t u d  de patente n  ̂ 117.039 

de 3 de a b r i l  de 1930 de l a  que es é s ta  una d i v i ­

s ion a l ,  se ha d e s c r i t o  un procedimiento de moldeo
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por aglomeración de un aglomerante o agente h i ­

d r á u l i c o  de trabazón subhi ¿tratado.

ül presente invento t i e n e  por o b ­

j e t o ,  a t í t u l o  d.e nuevos productos, l o s  mol des 

fa b r ica d o s  conforme, a dicho procedimiento.

3stos  moldes se ca ra c te r iza n  e -  

sencia lmente por el hecho de estar  c o n s t i tu id o s  

por una mezcla de ce-monto sub-hidratado y de a-  

renas naturales  o a r t i f i c i a l e s ,  do cualqu ier  

c l a s e  o composición granulóme t r i e  a, cor. t a l  do 

que su mezcla con e l  e m e n to  fragüe ,  que sus pro­

piedad «e r e f r a c t a r ia s  las  hagan s u s c e p t ib l e s  d 3 

r e c i b i r  l o s  metales en fu s ión  y qu* formen con 

el  aglomerante h id r á u l i c o  un compuesto p l á s t i c o  

de fraguado, es dec ir ,  que pueda ser plasmado 

en det armiñadas f  ormas .

3n part ioul ar , 1 as ar en ap obt en i - 

das por l a  demolición de l o s  moldes v i e j o s  f a b r i ­

cadas por el procedimiento de l a  demanda 117.539 

o por el do l a  patente española  114.987, hayan 

s ido  o no co lad as ,  dan exce len tes  resu ltados  uon 

su empleo rep e t id o .  ^ s ta  arena cont iene  c i e r ­

t a  cant idad  de ag lut inante  h id r á u l i c o  no hidi’ a -  

tado y s u s c e p t ib l e  por l o  tan*o do v o lv e r  a f r a ­

guar. 3ste  aS.ente de trabazón no hidratado,

por une parte es puesto en l i b e r t a d  por l a  demo­

l i c i ó n  del molda, y, por otra,  permanece a d h e r i ­

do a l a  arena propiamente dicha y al  agente de 

trabazón qu^1 ha fraguado. 3ste agente l i b e r ­

tado por l a  demolición debe mantenerse, de p re ­

f e r e n c ia ,  er mezcla  con l a  arena. ijjn algunos
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casos  es s u s c e p t i b l e  le c o n s t i t u i r  por s í  s o l o  

por un ^mpl^o re p e t id o  u l ter iorm ente ,  l a  mezcla 

cíe arena y agente h i d r á u l i c o  de trabazón apro ­

pia i.a pa.ra f o r j a r  l o s  moldee, según e l  invento 

de s c r i t o en l a  pat <*n t e « s pan ol a ant e s msn c i on a - 

da 114.987, pero se ha observado que es p r e f e r i ­

b le  que e l  molde contenga c i e r t a  cantidad d i ­

cho agente f r e s c o  para v o lv e rs e  a h a l la r  en las  

cond ic iones  i n i c i a l e s  de l o s  procedimientos des­

c r i t o s  por l a  susodicha patente española. La 

cant idad  de agenta h id r á u l i c o  de trabazón a g r e ­

gada a l a  arena así obtenida es t a l ,  que t e n i e n ­

do en cuenta e l  agente no hidratado d.el molde 

v i e j o ,  se obtendrá ? i  contenido  del mism.o d es ­

c r i t o  en l a  expresada Patente española 114. ye?'. 

La cant idad  de agua debe ser  t a l  que e l  agente & 

trabazón no se h idrate  en su t o t a l i d a d  y que

l a  masa ifcaeda formar moldes. dsta operación 

del empleo r e p e t id o  de l o s  moldes v i e j o s  puede 

pros egu irse  indef  inidament e.

ás ta  s o l i c i t u d ,  que corresponde 

a l a  presentada en Alemania, *1 4 de a b r i l  de 

1929, bajo  e l  número D. 58.08 5, se acoge a los  

b e n e f i c i o s  del  a r t í c u l o  51 de l a  Ley de P ro p ie ­

dad in d u s t r ia l*  por ser divional de la número 117,539*

- o -  M  0  t  a  - o -

Los punt os de invención propia  

y  nueva que se presentan para que sean o b j « t o  de 

e s ta  Patente de vtiPT^ años, son l o s  s ig u ie n t e s :

1°. -  Una masa de moldeo y moldes 

de f u n d i c i ó n  para a p l i c a r l a  conforma a l a  pat en -
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t e  española  n~ 114.987, ca ra c te r iza d o s  por el 

hecho de emplearse toda  c la s e  de arenas n a tu ra ­

l e s ' o  a r t i f i c i a l e s ,  de una composición t a l  que 

r e s i s ta n  a l o s  metales en fu s ión  co lados  en d i ­

chos moldes y que formen con e l  aglomerante o 

agente h i d r á u l i c o  de trabazón una masa p l á s t i c a  

s u s c e p t ib l e  d* fraguar por l a  sub-h i  drat ac ión 

del  expresado agente.

2o . - Una masa de moldeo v moldes 

de fu n d ic ió n ,  t a l e s  como lo s  r e iv in d ic a d o s  en el 

punto I o , ca ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de estar  

c o n s t i tu id o s  por lo e  moldes v i e j o s  molidos y ob ­

t e n id o s ,  part iéndose  de una masa de arena y de 

agente h i d r á u l i c o  sub -h idratado ;  l a  arena a r t i ­

f i c i a l  así formada co n s t i tu y e  moldes nuevos por 

l a  a d ic ión  de agua, y r e p i t i é n d o s e  eventual™«nte 

l a  indicada operac ión  de reempl^o de l o s  moldes 

has t a un gr a do c onv en i en t e de ag ot am i ent o d e l  as 

fa cu l ta d e s  de fraguado del agente de trabazón 

presente en l a  arena a r t i f i c i a l .

3o . - Una masa de moldeo y moldes, 

t a l e s  como l o s  r e iv in d ic a d o s  *n el punto 2, c a ­

r a c te r i z a d o s  por el hecho de contener  ademas de 

arena a r t i f i c i a l  obtenida  por l a  demolic ión de 

l o s  moldes v i e j o s  una proporc ión  t a l  de agente 

h i d r á u l i c o  f r e s c o  de trabazón, que l a  masa, v u e l ­

ve a encontrarse  en la s  cond ic iones  i n i c i a l e s  

por l o  que se r e f i e r e  a l a  arena propiamente d i ­

cha y que dicho agente h id r á u l i c o  es s u s c e p t ib l e  

de fraguar .
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4 ° . -  Mejora© en la s  masas de 

moldeo con aglomeración de un ag lut inante  hidráu­

l i c o  suh-hidrat  ado y en lo e  moldee producidos 

poi esas masas.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  

Memoria que antecede, ycon lo s  f i n e s  que se han 

es pee i f  icado.

.dieta Memoria consta  de s e is  hojas 

e s c r i t a s  por una s o l a  cara.

Madrid, 28 de ju n io  de 1930.

P . A .
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