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MEMORIA DESCRIPTIVA

D. Andrés ROSA SALA.- BARCELONA.
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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

para "Un procedimiento de fabricacidén de un producto aislante

para tuberias conductoras de vapor"----=emcereccccccc e

a favor de D. Andrés ROSA SALA, de nacionalidad espafiola, do-
miciliado en BARCELONA, Paseo de Coldn, no 23.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es problems de capital interés en las industrias el de
resolver satisfactoriemente el asunto del aislamiento de las
tuberias conductoras de vapor, elemento necesario, que preci-
sa llegue a grandes distancias con la menor pérdida posible
de condensaciones para que proporcione el rendimiento espe-
rado légicamente en toda manufactura.

Pueden obtenerse buenos revestimientos por medio del
corcho, amianto y composiciones de magnesia, pero estos sis-
temas conocidos adolecen de defectos propios que reducen en
parte sug cuslidades.

El mineral smianto es un aislante de primera categoria
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¥y vror si solo suficiente para un recubrimiento excelente,
pero su precio excesivo motiva que, generalmente, se mezcle
‘on otras materias, ya sea con el fin de que sirvan de aglu-
tinante y formar una masa plédstica adherible a la superficile
que se trata de aislar, o simplemente para reducir el precio
con menoscabo de su eficacisa.

Las composiciones entre las que se cuenta la de magne-
sia y amianto, que es sin duda la mejor de ellas, tienen des-
ventajas sobradamente conocidas. Se destaca principalmente
el desprendimiento por la agrietacidn que origina la trepi-
dacidén peculiar en las instalsciones de vapor y las contrac-
ciones y dilataciones de los aparatos y tuberias aislados,
aparte de las pérdidas de calorias que se experimentan por
las ranuras, antes de que llegue el mencionado desprendi-
miento que obliga a constantes renovaclones y gastos.

El corcho es una masa formada de células hexagonales,
microscépicamente pequefias, llenas de aire y separadas en-
tre s{ por paredes relativas fuertes y cerradas que consti-
tuyen un sislamiento insuperable. Pero con ser factor prin-
cipal el empleo de un producto de verdadera eficacla aislan-
te, es también importantisimo que el migno posea consistencia
suficiente para resistir altas temperaturas a fin de supri-
mir pérdidas de calor, lo que se traduce en una economia evi-
dente, principalmente por ahorro de combustible que natural-
mente se consigue con un buen aislamiento, ademés de que se
logra por dicha consistencia una duracién indefinidas del pro-

ducto, que porporciona tales ventajas.
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BEn las instalaciones calorifugas donde se intenta em-
plear corcho, este se requema y pierde su propiedad aislan-
je por calcinacién y debido & que, como necesariamente ha
de ocurrir, el desgaste no se produce de manera uniforme en
todo el didmetro del tubo, y se forman espacios que permi-
ten renovacién de aire perjudicial pars el resultado de ais-
lamiento.

Lo que amtecede ha inducido al recurrente a idear la
maners de unir las ventajas que representan dos materias y
a la vez suprimir sus inconvenientes respectivos, mediante
el procedimiento objeto de la patente de referencia, para
la realizacién del cual se han escogido para la preparacidn
del producto aislante dos materias que ambas sean aislante
del calor y como resistente a grandes temperaturas uns de
ellas, circunstancias que origina la fabricacién de un tubo
de corcho seccionado por mitad en forma de media caila, forra-
do interiormente con una capa de papel, cartén, fibras o te-
jidos de amiasnto que recibe el primer choque de accidén del
calor, y al proteger al corcho proporciona al propio tiempo
un aislante perfecto, duradero, a la par que econémico. El
acabado consiste en una envolvente de tela de yute y flejes
de hierro con que pueden revestirse exteriormente dichos tu~
bos.

El producto obtenido mediante el procedimiento de que
se trata en definitiva, resulta formado por unos semitubos
cuyo cuerpo tiene la forma de media cafla y estd constituido

por corcho aglomerado, revestidos interiormente dichos se-
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mitubos con amianto en estado de papel, cartén, fibra, teji-
do u otro cualquiera, y que facultativamente pueden revestir-
’e en su parte externa por un recubrimiento, susceptible de
efectuarse por ejemplo con telas de yute y flejes de hierro.

Estos semitubos se aplican longitudinalmente a los tu-
bos cuyo calor se guiere aislar, colocdndolos opuestamente
de modo que por su acoplamiento envuelvan o alojen dentro
de tal acoplamiento a dichos tubos que deben ser aislados,
y disponiendo luego el recubrimiento extermo.

Los referidos semitubos pueden tener formas varisbles,
seglin sean las de los tubos o recipientes que deban aislar

calorificamente.
NOoOTA

Por la patente de introduccidén a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA:

1.~ La explotacién exclusiva de un procedimiento de fa-
bricacidén de un producto aislante para tuberias conductoras
de vapor, consistente esenciglmente en formar unos semitubos
en seccldén de media cafia, corpéreamente formados por corcho
aglomerado y revestidos interiormente con uns o més csgpas de
amianto en estado de papel, cartén, fibra, tejido o en cual-
quier otro apropiado, los cuales semitubos se colocan de modo
que por acoplamiento mutuo contengan o slojen, dentro de la
envolvente formada, los tubos o recipientes que deban cslori-

ficamente quedar aislados.

2.~ La explotacidn exclusiva de la aplicacidén facultativa
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o voluntaria, a las envolventes formadas por el acoplamiento
de los semitubos referidos en el pdrrafo anterior, de un re-
gubrimiento externo mediante la aplicacidn de tejido de yute
0 de otras materiass apropisdas y de flejes o bridas de suje-
cidn.

3.- La explotscidn exclusiva del objeto de la patente,
sean cuales fueren las circunstancias que concurran con su
esencialidad definida en las anteriores reivindicaciones,
cual objeto es:

"On procedimiento de fabricacién de un producto aislan-
te para tuberias conductoras de vapor".

Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas, es-
critas por una solsas cara.

Barcelona, 20 de Junio de 19320.

P. p. de D. Andrés ROSA SALA,
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