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para una patenta de invención por ve inte  anos, por *» ¡laboras 

en la fa b r i c a c ió n  de tubos de papel para las. maquinas de h i l a r  >» 

a favor de D. Jose/ Camallonga Ginbert,  res idente  en . Oocentai-  

na (A l i ca n te )  Avenida Pablo i g l e s i a s ,  7 . -

10

La presente patente de invecc ión  se r e f i e r e  a la  importante 

mejora que supone en la  fa b r i c a c ió n  de tubos de pa p e l ,  para bobi­

nas de las  maquinas de h i la r  o c a n i l la s  de ,.as maquinas de cosez; 

e l  que su gofrado o estampación en r e l i e v e  e x t e r i o r  sea gradua- 

ble  .

3s  d e c i r ,  que con t a l  mejora la  s u p e r f i c i e  rugosa que es p r e c i ­

so que tengan dichos tubos para p re s ta r  la  debida adherencia a l  

h i l o  en e l l o s  en ro l la d o ,  e impedir que resbale  sa l iéndose  y en­

redándose en forma qiie se i n u t i l i c e  la  bobina,  se p r a c t i c a  s o lo  

en la  parte de s u p e r f i c i e  necesar ia  para t a l  f i n  de r e ten c ión  del 

h i l o ,  pero sin go fra r  e l  r e s t o  de l o s  tubos que deben emrjlear- 

se para que l l e v e n  las  marcas y notac iones  r e fe r e n te s  a l  metra­

je o c a r a c t e r í s t i c a s  de las  bob inas .
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Tal go frado  es tanto  mas necesar io  cuanto mas acharolada y 

15 "bril lante sea la s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  del  tubo,  como requiere
4 su buena p resentac ión  y la f a c i l i d a d  de que l l e v e  impresas la s  

i n s c r ip c i o n e s  ind icadas ,  por  resb a la r  e l  h i l o  con mayor f a c i l i ­

dad} sobre todo s i  algún tubo es estrecho  y a l  t i r a r  de e l  la  

operarla  se agarra a la  púa o huso y saca s o lo  a l  h i l o  e n ro l la d o  

¿O Fabricados estos  tubos a base de e n r o l la r  sobre un molde apro­

p iado  una sobre otras  var ias  capas de pa p e l ,  pegadas mediante 

un adhesivo apropiado,  s i  se emplea por la s  razones antes dichas 

papel b r i l l a n t e  o acharalado a l  r e a l i z a r  e l  gofrado sobre toda 

la  lon g itu d  sea del  tubo terminado o de la parte de papel que 

25 haya de quedar en su e x t e r i o r , puede s u f r i r  roturas  e l  papel por

exceso de pres ión  en e l  go frado  o a l  menos en todo caso d e fo r ­

maciones de las -partes impresas de l  tubo debidas a la s  a l t e r a ­

c iones  d e l  papel que in c lu s o  haria desaparecer l o  impreso con 

a n ter io r id a d  o d e ja r ia  su s u p e r f i c i e  en malas cond ic iones  pa- 

ra imprimirla después y en todo caso en xorma contra r ia  a l o  

requer ido  por la buena p resentac ión  de lo s - t u b o s  terminados.

A l  fa b r i c a r  l o s  tubos atendiendo a las  mejoras de la  presente 

in venc ión ,  se presentan dichos tubos de papel  gofrados  en p o r ­

c i o n e s ,  cuyo gofrado es una parte rugosa hecho sobre e l  tubo ya 

55 terminado y únicamente en las  partes  que l o  n e c e s i t e .  Este go­

f r a d o ,  después de terminado e l  tubo,  no encarece l o  mas mínimo 

su coste  puesto  que se l e s  puede g o i r a r  a l  mismo tiempo que lo s  

que se obtienen de ¿>Q a oo centím etros  de lo n g itu d ,  se cortan 

en otros  mas pequeños para obtener 4 6 o de cada uno según las 

40 dimensiones que para e l l o  se requieran.

l’iene ademas esta forma de e fec tuar  e l  gofrado graduable, l a  

in teresante  ventaja de perm it i r  emplear en la  f a b r i c a c i ó n  ae lo s  

tubos ,  toda c lase  de p a p e les ,  aesde l o s  mas c o r r i e n te s  a l o s  mas

f i n o s ,  como lo s  ael ieauoa neoasarios  para la s  estampaciones en



dos o t ra s  c o l o r e s .  Estas estampaciones f in a s  pueden hacerse 

en láminas, para después cortar  en t i r a s  estas  e t iq u e ta s ,  y pe­

ga r la s  sohre l o s  tubos;  para que es tos  jasen a la  máquina que 

ha de c o r t a r l o s  a las  dimensiones que se deseen y g o f r a r l o s  a 

la  v e z .

Indudablemente no puede obtenerse e l  mismo buen resu ltad o  habien 

do go frado  de antemano toda la  s u p e r f i c i e  de l  papel  que haya 

de r e cu b r ir  exteriormente e l  tubo fa b r ic a d o .  Con e l  procedimien­

to  aquí in d ica d o ,  a l  mismo tiempo que se logra  la necesar ia  ad­

herencia  de l  h i l o  sobre e l  tubo ae papel de la  c a n i l l a  se con­

sigue que sus partes  impresas,  a s i  como a'l conjunto tengan una 

p resentac ión  inm ejorab le .

Con s o l o  que tanto  e l  molde d e l  tubo como la s  ruadas que han 

de produc ir  e l  gofrado tengan una lorma apropiada,  será p o s ib le  

obtener l o s  tubos c i l i n d r i c o s  o c ó n i c o s ,  y de la  forma y dimen­

s iones  que se deseen.

U O I a  . -

D e s c r i t o  suf ic ientemente  a l  presante invento l o  que se declara 

como de novedad e invención  p ro p ia ,  son la s  s ig u ie n te s  r e i v i n ­

d i c a c i o n e s :

1 .  -  He jo ras  en la  f a b r i c a c i ó n  de tubos de papel  para la s  máqui­

nas de h i l a r ,  carac ter izad as  esencialmente por  e l  go fra d o ,  o 

estampado en r e l i e v e ,  de t a l e s  tubos parc ia lmente ,  s o lo  en las  

partes  que han de p res ta r  adherencia a'l h i l o  sobre e l l o s  enro­

l l a d o  y no en la s  que deben l l e v a r  impresas marcas, l e t r e r o s  o 

números que expresen c a r a c t e r i s t i c a s  de las bobinas.

2 .  -  i¿ejoras según la r e iv in d i c a c i ó n  1, ca racter izad as  e s e n c i a l ­

mente por  r e a l i z a r  t a l  go frado  después de fa br icados  los  tubos ,  

y a'l mismo tiempo que se les  co r ta  en partes  de las  long itudes
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que se le seen ,  co lo cá nd o los  en la  maquina con una púa m etá lica

7b en su i n t e r i o r  de modo que queden l a j o  l a  a c c ión  a p res ión  de
*

unas ru l in a s  que gra"ben en r e l i e v e  las  pa rtes  que se deseen de 

los  tubos .

3 .  -  He joras  según las r e iv in d i c a c io n e s  1 y 2, caracter izad as  por 

poder u t i l i z a r  en l o s  tubos toda c lase  de papeles,  por de l i ca d os

80 quesean, -precisos para la s  estampaciones de l icadas  y buera p re ­

sentac ión  de l o s  tubos terminados.

4 .  -  ¡úejoras según las  r e iv in d i c a c io n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r i z a ­

das por ser  a p l i c a b le  e l  procedimiento tanto a lo s  tubos c i l i n ­

d r i c o s  como a lo s  c ó n i c o s ,  o en general a cualesquiera forma y

8b dimensiones.

5 .  -  mejoras en l a  f a b r i c a c i ó n  de tubos de papel  para la s  máqui­

nas de h i l a r . -  áegun se descr ibe  y r e iv in d i c a  en la presente 

memoria d e s c r i p t i v a .

Consta esta memoria de cuatro páginas f o l ia d a s  y e s c r i t a s  por 

90 una so la  cara .

Madrid, á 25 de junio  de 1930
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