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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a l a  s o l i c i t u d  de

una PATEETE DE INVENCION, por v e in te  años en España

a fa v o r  de

D. A n ice to  Alapont A gu irre , re s id en te  en Trun (Guipúzcoa) Barrio 

Lapice. 36

p or

"UN DISPOSITIVO PARA APROVECHAR LuS MAQUINAS VIEJAS DE COSER 

PLANTILLAS DE ALPARGATAS”
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El o b je t o  de es ta  in vención  es e l  de aprovechar la s  núme- ! 

rosas  máquinas de co se r  p l a n t i l l a s  de a lp a rg a ta s ,  que ex is ten  y | 

que por e s ta r  aq u e llas  desgastadas y an ticu adas, han quedado arr^n-I
conadas.

Acoplando este  d i s p o s i t iv o  a dichas máquinas, y dándolas 

un pequeño repaso g e n e ra l ,s in  necesidad  de gran desembolso por 

parte del a lp a rg a te ro ,  quedan completamente automáticas y por 

con s igu ien te  en con d ic ion es  de poder t ra b a ja r  otra  vez por tiempo 

in d e f in id o ,  y pudiendo aumentar l a  produ cc ión  con dicha máquina 

un ochenta por c ie n to  más que antes de l a  reforma.
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[JNCIOi'LxMIENTO.- Praparación : Antes de empezar a o o s e r ,  es n ece -  
i

a r io  c o lo c a r  un urdido o p l a n t i l l a  de trenza en e l  molde 1^, in -  

r o d u c ir  una tollina de h i l o  en l a  c a n i l la  d, pasar la  punta del 

i l o  de la  b ot in a  por dos agu jeros  de la  c a n i l la  d; todo esto  des 

ues de haber sacado l a  tapa d  ̂ dándola un cu arto  de v u e lta  y t i -  

ando de e l l a  h a cia  afuera sa le  de l a  ranura c i r c u la r .  Esta tapa 

e v o lv e rá  a c o lo c a r  o tra  vez en su s i t i o  una vez se haya metido 

n l a  c a n i l la  d, l a  bobina de h i l o .

°ara hacer es ta  ú ltim a op erac ión , se sacará la  c a n i l l a  

del gancho-lanzadera G, después de haber hecho g i r a r  e l  sopor- 

e e ,  s irv ie n d o  de e je  e l  boulon h y habiendo levan tado  p r e v ia -  

ente e l  botón  1. Se vuelve a in t r o d u c i r  la  c a n i l la  d en su s i t i o  

se g ira  e l  soporte  e, hasta que la  punta del boton  1 , se meta 

n un agu jero  del b a s t id o r  a 2 y e l  s a l ie n te  del extremo del s o f  

o r te  o, se meta en la  ranura de la  c a n i l la  d.

raba j o : -  Para poner en marcha la  máquina, se mueve l a  m anilla  o -̂ 

asta  que e l  g a t i l l o  q empujado por e l  r e so r te  se meta en un 

eba jo  «de la  p ie za  n^ ( f i g .  3) p o r  medio de l a  barra xe n^ , de la  

i e l a  t-*-, de la  barra k^-, y de l a  h o r q u i l la  j"*- y de la  b i e l a  f^ .

Al mismo tiempo e l  d isp aro  x-*-, ( f i g .  5) ha l le v a d o  l a  

orrea  m otriz  de l a  p o lea  lo c a  a l a  m otriz  por medio de l a  b i e la  

^ , y a l  fr e n o  q^ ( f i g .  4) l o  ha desenfrenado.

Inmediatamente l a  aguja a , movida por una e x cé n tr ica  y 

na b i e l a  en sen tid o  h o r iz o n ta l  hacia  l a  su e la ,  atravesando a es - 

a en sen t id o  tra n sversa l como in d ic a  l a  f i g .  3, después de haber* 

e hecho paso desviando e l  s o p o r te -g u ia  j ,  que e s tá  mantenido en 

a p o s ic ió n  in d icad a  en la  f i g .  2, por e l  r e s o r te  u , r e c ib e  e l  

i l o  por medio de un enhebradon, (que ya la  máquina posee) o se | 

a puede c o lo c a r ,  y tra s la d a  e l h i l o  en su g a n c h il lo  hasta la  po-j 

i c i ó n  que se ve en l a  f i g .  3.

En e s te  momento la  b i e la  g, movida por e l  á rb o l  k , la  ex-
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c é n t r i c a  y ,  y e l  boulon y r o d i l l o  o1 y d1 respectivam ente y sos ­

tenida por e l  boulon t ,  tra s la d a  e l  h i l o  su p er io r  de l a  aguja 

hasta la  p o s ic ió n  v i s t a  en la  f i g .  3 .  formando de e s te  modo el 

h i l o  un arco  por e l  cual se in trodu ce  e l  gancho-lanzadera c ,  

que está  movido por el á rb o l  k , e l  p l a t i l l o  x ,  la  cadena n, un 

piñón i  y dos piñones có n ico s  m y m , y t iran d o  del h i l o  en senr 

t id o  c i r c u la r  l o  desengancha de la  aguja a, a l a  cual impide j 
toda f l e x i ó n  o v a r ia c ió n  en sentido  v e r t i c a l ,  e l  r o d i l l o  guia !

El h i l o  resbalando en l a  punta del &&ncho-lanzadera c ,  se 

in trodu ce  en un reb a jo  de la  c a n i l la  d ( f i g s .  8 y 9) y sigue 

e l  gancho lanzadera haciendo a l h i l o  pasar a l rededor de dicha 

c a n i l l a ,  venciendo la  r e s i s t e n c ia  que o fr e c e  a l h i l o  l a  p ieza  

in'L ( f i g .  6) que es empujada por un r e s o r te  suave y que s irv e  

para mantener la  c a n i l la  d asentada contra e l  gancho lanzadera (5 

El h i l o  es desviado por una pestaña que e l gancho-lanzado 

presenta en forma h e l i c o i d a l ,  hasta quedar e l  h i l o  en l a  p o s i -  ! 

c ión  in d icad a  en la  f i g .  11 y puliendo por l o  tanto  ser t ir a d o  ¡ 

por l a  palanca de ten s ión  que tienen  la s  máquinas o se la s  pue-| 

da poner, quedando e l  la z o  hecho ( f i g .  12) y no fa lta n d o  mas 

que s e r  apretado l o  s u f i c i e n t e  contra  l a  p l a n t i l l a  por  la  pa­

lanca  de ten s ión  antes d e s c r i ta .

De esta s  manera quedan hechas la s  puntadas de l a  f i g .  7 . j 

Una vez apretada la  puntada ú ltim a , la  palanca o , movida j 
por e l  á rbo l k ,  la  e x cé n tr ica  z y e l  boulon y r o d i l l o  â - y b^ j 

y soportada por e l  boulon t ,  mueve e l  g a t i l l o  p , e l  cual hace

avanzar e l  carro  o molde 1^ en se n t id o  tra n sv ersa l a l a  d i r e o -  !
!

c ió n  de l a  aguja , l o  s u f i c i e n t e  para que pueda hacerse otra  

puntada.

Guando haya l le g a d o  e l  carro  1^, a la  última puntada, t o ­

ca , en e l  momento de avanzar otra  v e z ,  con e l p itón  h ^ (e l  cual 

se puede r e g la r  según e l  número de puntadas que haya de darse
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a l a  suela) en e l  g a t i l l o  q ( f i g .  3) haciendo d isparar  un re so r ­

te y accionando e l fr e n o  q̂ - ( f i g .  4) hace pasar la  co rrea  motriz 

a l a  po lea  l o c a ;  de esta  manera habrá parado la  maquila automá­

ticamente y con la  aguja fu era  de l a  su e la .

Este d i s p o s i t iv o  autom ático para a co p la r  a la s  máquinas 

de co se r  p l a n t i l l a s ,  o para c o lo c a r lo s  en máquinas nuevas, va 

acompañado de un sistema de en friam iento  de la  aguja por a i r e .

En e f e c t o ,  la  bomba s^ , que es movida a lternativam ente 

por  la  b i e la  que da e l  movimiento a la  agu ja , manda un ch orro  

de a ire  contra  esta  a l entrar  y a l s a l i r  la  misma ñe la  suela 

(como se ve en la  f i g .  4) por medio de dos tubos adecuados.

N O I A

En resumen: La patente recaerá  sobre la s  r e iv in d i c a c i o ­

nes s ig u ie n te s :

1 . -  Por un procedim ien to  de u t i l i z a c i ó n  de máquinas v i e ­

ja s  de c o se r  p l a n t i l l a s  de a lp a i ’gatas que c o n s is te  en a d ic io n a r  

a a q u e lla  una c a n i l la  y un gancho-lanzadera que hacen que e l mo­

v im iento sea de r o ta c ió n  continu a .

2& Procedim iento según la  r e iv in d ic a c ió n  1, que se carac­

t e r i z a  en que la  aguja l l e v a  un d i s p o s i t iv o  de r e f r ig e r a c ió n .

3 .  - proced im iento  según la  r e iv in d ic a c ió n  1 y 2, que se 

c a r a c te r iz a ,  porque una vez co lo ca d o  e l  molde se enhebra un cabo 

en dos agu jeros  que l l e v a  la  c a n i l l a ,  proced ien do este  cabo de 

una bobina convenientemente co lo ca d a .

4 .  -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 ,  2 y 3, 

que se c a r a c te r iz a  en que para c o lo c a r  l a  bobina se saca la  ca­

n i l l a  del gancho lanzadera y luego se vuelve  a in t r o d u c ir  la  ca­

n i l l a  en su s i t i o  de modo que la  punta de que esta  p ro v is ta  en­

tre  en e l  ag u jero  corresp on d ien te  en e l  b a s t id o r  y en un s a lie n te  

que l l e v a  en e l  extremo del soporte  entre en la  ranura de la  ca -
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5 .  -  2 roced im iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s  

que se c a r a c te r iz a  en una d is p o s ic ió n  que permite que la  aguja 

movida por una e x cé n tr ica  y una "biela en sen tid o  h o r iz o n ta l  a t r a ­

v ie s a  la  suela y re c ib e  e l  h i l o  por medio de un enhebrador y l o  

tra s la d a  en su g a n ch il lo .

6 .  -  2roced im iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  

que se c a r a c te r iz a  en que mía b i e la  movida conven !entem entetras- 

lada  e l  h i l o  su p erior  de la  aguja a o tra  p o s ic ió n  de modo que 

forma un arco por e l  que se in trod u ce  el gancho lanzadera y en­

ton ces  t i r a  e l h i l o  en sen tido  c i r c u la r  y l o  desengancha de la  

aguja y s igu iendo e l  h i l o  resbalando en la  punta del gancho lan ­

zadera, pasa a lred ed or  de la  c a n i l la .

7 .  -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s  

que se c a r a c te r iz a  en que o b l ig a  a l  h i lo  a desv iarse  merced a 

una pestaña que l l e v a  e l gancho lanzadera en forma h e l i c o id a l  y 

queda de manera que puede ser  t i r a d o  por  la  palanca de ten s ión , j
8 .  -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  j

que hace que una vez apretada l a  puntada a n te r io r  por medio de ií
la  palanca de ten s ión  avance e l carro  o molde y quede en d isposijc im

I
de hacer o tra  puntada. ¡

Una vez hecha la  ultima puntada un re so r te  haoe pasar l a  , 

co rrea  de la  po lea  f i j a  a la  lo c a  y pai'a la  máquina con la  agu­

ja  fu era  de la  suela .

9 .  -  Un procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io ­

r e s ,  ca ra c te r iz a d o  en que la  máquina va p r o v is ta  de una bomba ¡ 

que accionada p or  la  b i e la  que da movimiento a la  aguja monda 

un ch orro  de a ir e  contra ésta  a l  entrar y s a l i r  de la  suela .

1 0 . -  3e r e iv in d ic a  por ú ltim o como o b je to  sobre e l  que ha



de reca er  l a  patente de invención  que se s o l i c i t a  por  v e in te años

en España, por

"UIT DISPOSITIVO PARA APROVECHAR LAS MAQUINAS VIEJAS DE COSER 

PLANTILLAS DE ALPARGATAS”

Todo conforme queda expresado en la  presente  Memoria que 

consta  de 3 e is  ho jas  e s c r i t a s  a máquina por una so la  cara y d i ­

bu jos  que se acompañan.

Madrid 25 de Junio de 1930
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