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4
D, dore Larrafiaga,nrecidente on Sarceionn [ravesera 316, colti-
cite p tente de irntvroduccidn v 10 auol sara YUN NULVO ¢ RUSEIDINIVHTO

< PO e T - wrpm L e R S SR i T ol - p - -y
VAL LA PARLGLCIUN NE QLINT o LLUBRISA Pl 3L 3ahhe {_‘,rﬂpc 7, eLaoe 74)

Tl procediniento de fabtricacidn de lae cintas weiricne nlesables
hatta la lecha usadas consiutia €n jrabar sodre ura cinte de tejido,
piel, hule § otro ma<criai biand. ayropieado, las medidas correspon-
dientes, de modo qde ila cinta podria enrro.larce por cualquier proce-
dizicrnto wasuml > mecanico,

Pero c:$as cintas tenian el inconveniente do ncue nor el unco le-
esaparecia moy facilmente la inecripoidn de laz medidas, y sc deteriors
van ranidasente, debido a su poca reeicicucia y seyfn la ciay de a-
terial varinbar sensib.emente de lonjitud por efectos de inflaencia
atuoaiorioca,

4 whs de - stos inc nvenientes preucniaban iz 1ran desventaja de
que la cirta no ftenia risgidez, y por lo t:nto para tomar ann df‘ensidn
era preciso coetcner ia cinta poy ous dor extromos,

El procedimiento de £abricacidn objeto de e=ta patente de
ingroduooidn consirte en una nueva ointa uetrion metelica cue salva
todos los inconvernientes haeta anwa conocidos,

En log “ibujoe adjuntos nue precenton 4 Juisa de ejemplo doo fore
mae de ejecucidn del nuevo procedisiento de fabricnoidn mucrtran:

Fige 1 vista en planta mejun la primera forma de ejecu 18n,

Fize. 2 victa laternl de la primera forma de ejecucidn,

Fige 3 vieta en planta rezun ls serunds forma de ejecuocidn

Fig. 4 victa lateral de la ge;sunda foroa de ejecucidne.

Refiriendome detnl.admuente & los dibujoo sons «l- una'caja, o
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la cinta; -3- eje central; -4-4’- brazos de retencidén; -o- pulsador
para el accionanieunto del dispssitivo de r¢ tencidn; ~B=6’~ brazos
de retencidn segun la sejunda forma de ejecuoidn; -7- pivote central

Las dos foruas de ejecucidn precentadas en el diouj> a guisa de
ejem%}o presentan una caja en la cual se encierra la cin%a siendo
provists de un mecanismo para hacer.a extender y enrrollarsee. Zsta
cinta es de acero laminado y lé&zeramente curvado en forna de wiedia
cailla a fin de darie mayor rizideg. E1 acero que constituye dicha ocin
ts estd caracterizado por su gran flexibilidad permitiendo formar co
1a miems cbénta anzulos 0 curvas.

De esta meners se puede tener una cinta recta compl etamenie
rizida, formando cualguier angulo O curva deceados,

Finalnente la cinta lleva en su parte coacava la nunmeracidn y
dieisidn de centimetros, pulgadas, inchesg, u otras medidas aplicadas

Adends la cinta e. muy plezable y por lo tanto ocdpa ©muy poeo
sitio y como la coja es tambicn bastante piana puede .levarce en el
bolsillo con %ods comodidad.

Este procedimiento de fabricacidn de dichas cintas =@ i1leva a
cabo en nrande escala tento en austria coumo en Alemanis y Latados
Unidos, cierdo introducidog hasia shora ¢n nueatro pails con hran
detrimento de nuestra industria nacional.

Cagcas que.labrican dichas © niag €n el extraniero y que las
introducen en Lspada son las siguientes:

casa YWilhe Leschhorn de Aschafrenbur) y

Casa Leitjrerwerike de Leipzig etc, etc,

Y ¢o..0 cste prodedimiento de rabricacisn au eatard la indusiria
nacional ya cue no se ha emnpleado nacta la feclia en el pais, podrd
constituir el objeto de una patenic de introduccidn, cezin los arts.

68, 60 y 7V de la Ley Vigente de Yropiedsd Inustrial.
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in patente de introduacoidn cuyo ,rivitezl =se =oliocita rara
Eepaila y suz oolonias debeyrd recaer en *Jii RUIVY PROCTIL IRGTO PAHA
LA TABRIC .CION DE CIFTAS HEVRICAS R2LBRBLLESY glendo 1o que se decla-
rA cono ro c£iablecido ni praciicasdo del mismo medo en territorio
aspaiol 1o siguieate: |

12 »in nouevo procedimiento para la fabricacidn do cintas metri-
ocas plegables” caracterizado por el hecho de que se componza de una
caja en la cual se¢ haya dispuesto una cinta flexible de acero y
redios nara nue dicha cinta jueda extenderse y'enrrollarse.Q colun-
tad del manipulador.

99 *Un nuevo procedimiento paruia fabricacid: de cintas metricas
plexables” tal como se ha descrito y demostrado en los dihujos
adjuntos,

Consta de 3 hojas mecanografiadas en una =ola cara.

Barcelons 1l Junio 1730,
JOAN DE L4 TORRR
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