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José I»arr ahajarerider.to en «óaroelona Travesera 316# so li­

cita p- tentó de introducción >r 10 auo:. para *tm HUEVO 
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El procedimiento de fabricac ión  de la s  cintas métricas plegables 

haéta l a  fecha asadas cons is t ía  en grabar sobre una-cinta de t e j id o ,  

p ie l ,  hale i5 otro natcrian blanda apropieado, la s  medidas correspon­

dientes, de modo que la  Ginta podría enrroxiarce por cualquier proce­

dimiento manual > mecánico*

Pero O i$ a a  c in tas tenían e l  inconveniente de oue por e l  uso de­

saparecía muy fácilm ente la  inscripción  de la s  medidas, y so deter io ra  

han rápidamente, debido a su poca res is ten c ia  j  segón la  c ías de ma­

t e r ia l  variaban sensiblemente de longitud por e fec tos  do in f lu enc ia  

atmosférica*

A mós de - atoa ino nvenientes presentaban la  j r f x n  desventada de 

que l a  cinta no tenia r ig id e z ,  y por lo  tanto para tomar una di ensión 

era preciso sostener la  c in ta  por sus dos extremos*

El procedimiento de fab r icac ión  ob jeto  de esta  patente de 

introducción consiste en una nueva o inta métrica m etalice rué sa lva  

todos lo s  inconvenientes hasta ahora conocidos*

En lo s  dibujos adjuntos nue presentan a njuisa de ejemplo dos for-¡? 

mas de ejecución de l nuevo procedimiento de fab r icac ión  muestran?

Fig* 1 v is ta  en planta según la  primera forma de ejeou ión*

FlS* 2 v is ta  la t e r a l  de la  primera forma de ejecución*

Fig* 3 v is t a  en planta según la  segunda forma de. ejecución 

Fig* 4 v is ta  la t e r a l  de la  secunda forma de ejecución* 

Refiriéndome detalladamente á lo s  dibujos son? -1 -  una ca ja , - 2 -
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la  cinta; -Ó- e je  cen tra l; -4 -4 '-  brazos de retención ; -o -  pulsador 

para e l  accionamiento del d isp os it iv o  de retención ; -8 -6 *- brazos 

de retenoidn según l a  segunda foriza de ejecuoidn; -7 - p ivote  centra l 

30 Las dos formas de ejecuoidn presentadas en e l  dioujo a guisa de

ejemplo presentan una caja en la  cual se encierra  la  c in ta siendo 

prov is ta  de un mecanismo para hacerla extender y  enrrollaree# -s ta  

cinta es de acero laminado y ligeramente curvado en forma de media 

cana a f in  de darle mayor r ig id e z .  El acero que constituye dicha oin 

35 j¡a está  caracterizado por su gran f le x ib i l id a d  permitiendo formar co

la  misma c in ta  ángulos o curvas,

pe esta manera se puede tener una c in ta  rec ta  completamente 

r ig id a ,  formando cualquier ángulo o curva deseados.

Finalmente la  c in ta  l l e v a  en su parte cóncava la  numeración y 

40 d iv is ión  de centímetros, pulgadas, inches, u otras medidas aplicadas

[especial movíi 1
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Además la  c in ta  e-, muy plegable y por lo  tanto ocupa muy pooo 

s i t i o  y como la  caja es también bastante plana puede - levarse  en e l  

b o ls i l l o  con toda comodidad#

Este procedimiento de fabr icac ión  de dichas cintas se l l e v a  a 

cabo en grande escala  tanto en Austria  como en Alemania y Estados 

Unidos, siendo introducidos hasta ahora en nuestro pais con ijran 

detrimento de nuestra industria nacional#

Gasas que.fabrican diohas c ntas en e l  extrangero y que las  

introducen en Espala son la s  sigu ientes;

Gasa VUlh. Leschhorn de Aschafrenburg y
4»

Gasa Leifcjrnerwerhe de L e ip z ig  e tc , etc,

Y co...o este procedimiento de fabricac ión  au entará la  industria  

nacional ya que no se ha empleado hasta la  fecha en e l pais, podrá 

con st itu ir  e l  objeto de una patente de introducción, segdn lo s  a rts . 

68, 69 y 70 de la  Ley Vigente de Propiedad In u s tr ia l .55
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Ln patente de introducción cujro p r iv i le g i  se s o i io i ta  ~ara 

Ke paila y sus colonias* debela recaer en nJii $ü£Vü PHOO'DX LISüTO PAílA

60
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LA 3:*¿3HIC ;CIOK DK GIMAS íiEMICA¿5 USABLES* siendo io  que se dec la ­

ra como ño stab leo ido ni practicado del mismo modo en t e r r i t o r io
é

español lo  s igu ien te ;

1  ̂ »un nuevo procedimiento para la  fab ricac ión  do cin tas m étri­

cas p legab les” caracterizado por e l hecho de que se componga de una 

caja en la  cual se haya dispuesto una c in ta  f le x ib le  de acero y 

medios para que dicha c in ta  pueda extenderse y en rro ila rse  a colun- 

tad de l manipulador.

2$ *ljn nuevo procedimiento parala fab ricac ión  de cin tas m étricas 

p legab les” ta i como se ha d escrito  y demostrado en lo s  dibujos 

adjuntos.

Consta de 3 hojas mecanografiadas en una so la  cara.

Barcelona 11 Junio 1J30.

JOAN DM LA  TORRB
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