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"Un aparato emboquillador de sistema perfeccionado

"para las médquinas de fabricar cigarrillos".

SOLICITANTES: AMERICAN MACHINE & FOUNDRY COMEANY, residentes
en: ne 511, Fifth Avenue, New York, EE.UU.A.

El presente invento se relaciona con un mecanismo
emboquillador destinadc a funcionar en combinscidn con las
maquinas de fabricar cigarrillos por medio de barra de
cigarrillo continua, siendo la finslidad principal del invento

Se producir un dispositivo apropiado para funcionar a gran
velocidad, mediante una alimentacién o distribucidn continus
del material para el emboquillado.

Con estos y otros fines de 1los cuales no se hace
mencidén concreta, el invento consiste en determinadas

10. construcciones y combinaciones que se describen detalladamente
a cortinuacidn v que se puntualizan en ias reivinédicaciones
del finsal.

El corcho u otro material para el embogquillado

estd en forma de tira continua ¥y se va tomando de un carrete

15. 0 bebina y va pasando por una Plancha de guia por medio de dos
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rodillos giratorios que revolucionan en contacto, siendo
luegdo cortado el material por medio de una cuchilla giratoris.
Ta hoja o cuchilla propiamente dicha va apretada contra un
disco al cual sirve de soporte un Arbol montado a cierto Angulo
de inclinaciba con respecto a la tira de corche u otro material
de emboquilladq analogo, de manera que la hoja de la cuchilla
giratoria revolucione a la par que lz tira de corcho que se
va desplazando y cortandola a la par, con lo cual Se asegura
un corte recto y 1impio. Una ccntra-cuchilla sujeta a un
brazo que recibe su moviniento del antedicho arbol, sigue
a la hoja de la cuchilla en su movimiento de giro. El trncito
de corcho asi cortado que constituye 1la boguilla para dos
cigarrillos, =2s aprisionado entre dos rodilios giratorios
alrededor de uno de los cuales v4 pacsando el vapel u otro
material envoltor del cigarrillo que ha de ser emboquillado,
de cuya manera la boquilla va pasando a lo largo gobre la
tira o faja de papel continuo. El papel del cigarrillo es
conducido por medio de una guia en*tremedias de un var de
rodillos que vén engomando el pavel & intervalos iguales

por medio de unas salientes periféricas deobidamente
equidistanciadas que presenta uno de los rodillos, tocando

dichas superficies salientes en un tambor de engomado
antes de establecer contacto con el papel. Bl papel asdi
preparado v4 pasando alrededor de uno de 1os »odillos
aprisionadores anteriormente citados, de tal wanera gque las
boguillas de corcho segin van viniendo coincidan con los
ountos de la tira de papel que han sido engomados y, despuds
de lLaber recogido la bogquilla o punta de corcho, es luego
conducido alrededor de otro tambor pasando por dltimo a 1la
maquina de fabricacidén de los cigarrillos. Al pasar sobre
el Ultimo de los citados tambores, la tira o faja de papel
emboquillado se aplica con sus boquillas de corcho contra
la superficie del tambor, de manera que oprima o apriste
dichas boquillas sobre el napel mientras se seca la goma.

El papel podrd ser engomado, bien sea por medio de un
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descgito, o bien se podrd aplicar la goma al material de corcho
del émboquillado, haciendo pasar éste por encima de una
suverficie engomadora de rotacidn continua, antes de entrar
en 1os rodillos de sujecidén que aplican 1las boguillas al
pavel envoltor del cigarrillo. En el aparato emboquillador
con material de corcho que se representa en los dibujos
que se acompafian, la goma o pasta se aplica al papel.

n el dibujo gque se aconpaila gque forma parte
de la presente memoria y en e. que los mismos caracteres
de referencia indican los mismcs Organos u otros similares:

La Fig. 1 es un alzado o proyeccidén de frente del
emboquillador de corcho de sistema perfeccionado, mostrando
la alimentacidén e la tira de corcho y la de ia tira de
papel, asi como el mecanismo para pegar las boquilias a la tira
o Taja de papel.

La Pig. 2 es una vista superior de: disnositivo
alimentador de la tira de corcho por la linea 2-2 de la Fig. 1.
Ta Fig. 3 es una proyeccidn posterior del

dispositivo alimentador del papel, por la linea 3-3 de la
Fig. 1, ¥y
La Pig. 4 es un corte por la .inea 4-4 de la
Fig. 2, mostrando detalles de la cuchilla para el corcho su
disco de accionamiento y el mecanismo de sujecidn.
"n la realizacidn practica del invento, se disponen
los medios necesarios para aplicar substancia adherente,
(goma o pasta) a partes equidistanciadas del material de
envolve: los cigarrillos, medios para ir alitentando o pasando
continuamente una tira de material para el emboquillado,
medios para ir cortando trocitos de la tira del material
de emboquillado, y medios para aplicar los trocitos de
materi@l de emboquillado asi cercenados de la tira continua
a las partes engomadas del material envoltor de los cigarrillos.
Con arreg.o a la forma de ejecucibn que consideramos

mas acertada, los medios o dis~ositivo cortante, comprenden



-4 -

una cuchilla giratoria sujeta
calz?do en un Arbol que tiene inclinacidn con respecto al
plaﬁé horizontal, y una contra-cuchilla animada de movimiento
alternativo que coopera con la cuchilla propismente dicha

20. y v4 montada en una corredera accionada por una leva. Asimismo,
con arreglo a la forna de ejecucidn que consideramos mas
acertada, el dispositivo engomador comprende una guia-giratoria
suscentible de ajuste transversal, unos tamhores de ajuste
relativo, uno de los cuales .leva 1a goma aplicéndola el

95, otro, y un raspador susceptible de ajuste cuyo movimiento
est4 coordenado, con el tambor que lleva 1a goma. El dispositivo
que va alimentando o distribuyendo de un modo continuo el
material del emboquillado consta de una gulia graduable y de
unos rodillos que cooperan con eila para ir distribuyendo

100. 1la tira, en combinacién con medios para aplicar los trozos
de emboquiliado que v4 cortando la cuchilia a las partes
o puntos engomados del material envoltor, consistiendo #ichos
medios en un bastidor giratorio y en unos rodillos o
cilindros de ajuste relativo e ntre si y de los cuales es

105. portador diclio hastidor.

Los diferentes disnositivos y piezas anteriormente
citados podrén variar ampliamente en su construccidén dentro
del alcance de ias reivindicaciones de. final, por cnanto Que
la mdquina Adeterminada que hemos elegido para demostrar

110. el invento es tan solo una de las ruchas formas posibles
de realizacidn concreta del mismo; en su consecuencia,
el invento no habra @2 considerarse como circuncscrito a la
construccidén especifica representada y descrita.
Con referencia a los dibujos, el mecanismo del
115. emboquil.ado de corcho, consiste en el alimentador o
distribuidor de corcho gque se vé en la Fig. 2, o5si como en
el lado izquierdo de la Fig. 1, ¥y en la alimentacidén del papel
envoltor que se representa en la Pig. 3 y en e. lado
derecho s ia Fig. 1. Bl primer alimentador o gsea el del

120. emboguillado es accicnado desde un arbol saltador auxiliar 10,
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mientras que el segndo recibe su movimiento del arbol
de wpando principal 11, el cual, en unidén dei arbol 10,
sohrérganos integrantes de la miquina de cigarrillos.
E1l Arbol auxiliar 10 lleva un engranaje helicoidal
125. 12 que engrana con otro similar 13 montado en un arboi 14
en el cnal va calzado un engranaje hericoidal o espiral 15
que ongrana con otro andlogo 16 montado en e. Arbol de

mando 17 e la cuchilla.
4 este 4rbol 17 va sujeto también un engranaje

130. helicoidal 18 que engrana con otvo similar 19 mentado en
un arbol 20. Este ‘ltimo 4rbol es portador tambien de otro
engranaje Le.lcoidal 21 que engrana con otro engrsnaje
helicoidal 22 montado en ur drbol 23, Arbol que tambidn
lleva un engrans helicoidal 24 que ceba en un engrane

135,  helicoidal 25 montado en el arbol 26. TLos drbcias 25 v 26
scn rortadores de los rodillos 27 y 28, respectivamente,
por entre los cuales va pasando la tira de corcho para el
emboquillado. El 4rbol de mando 17 para la cuchilla,
descansa en unos soportes—ccjinetes 29 y 30, montados en

140. una caja o alojamiento 31, y lleve un disco 32, donde
se apiica la cnuchilla, disco que v4 provisto de unos nufiones
33 que sugstentan el pivote 34 sobre el cual van montados
libres 1los dedos de sujecién o mordazas 35 que afectan
la forma de palancas acodadas sujetando con uno de sus

145. brazos la hoja de filo 36 al disco 32 y encajando con el otro
brazo'en una dervesidn o vaciado que presenta ai buje
de sujecidén 37, cuya perforacién vA fileteada y enrosca
en el cubo fileteado del disco 32. Dando vuelta al buje
de sujecibén 37, los dedos o mordazmas 35 apretardn o

150. aflojardn ia hoja 36 de la cnchilla, segun en e. sen%ido
que se dé vuelta, (véase Fig. 4). Con el fin de inmovilizar
los dedos de sujecidn 35 y .a hoja de filo 36 de la
cuchilla, en una posicidn cualguiera conveniente, la
extremidad del Arbol de mando 17 v& fileteada y lleva

1585. una tuerca 3 e cierre o sercuridad 38 mediante la cual se afianza
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el buje 37.
EL Arbol de mando 17 de 1a cuchilla lleva el
dis%o de leva 39 gque tropieza en los rodillos 40 y 41 que
pivotan en los gorrones 42 y 43 montados en la corredera
160. 44, sustentada en la caja 31 y guiada por las planchas
45. W1 disco de leva o disco impelente 39 estd construido

de tal modo que, al revolucionar 1la corredera 44 que va
cogida por _os rodillos 40 y 41, reciba movimiento alternativo

correspondiente al movi iento de avance del material del

165. enbogquillado ¥ de la cuchilla 36, transmitiendc dicho
movimiento al btrazo 46 gue .leva consigo y que es vortador
de .ia coatra-cuchilla 47.

Ta tira o cinta de corcho C, para el emboquillado,
que se va tomando de un carrete via guiada entre los rodillos

170. 27 y 28, por medio de las guias 48 montadas a ajuste
en el gorrén 49 que descansa en la caja 31. Después que
la tira de corcho abandona los rodillos 27 y 28, la van
guiando unos Grganos a modo de escuadra 50 montados en
la caja 31.

175. El distribuidor o alimentador del papel es
accionado desde el arbol de mando 11 gue lleva el engranaje
helicoidal 51 combinado con el engranaje heiicoidal 52
que v4 montado en el arbol 53, arbol que descansa en
los cojinetes 54 del bastidor 55. ¥l 4rbol 53 1lleva un

180. engrane helicoidal 56 que engrana con otro similar 57
montado en el Arbol 58 que descansa en 1los cojinetes
59 del bastidor 55. Dicho engrane helicoidal 57 engrana
con otro similar 60 montado en el Arbol 61, y este
engranaje helicoidal 60 engrana con otro similar 62 montado

185. en el arbol 63 que descansa en los cojinetes del depbsito 54
de la goma o pasta y es vnortador del tambor engemador
65.

El depbsito de la goma 64 tiene unos muilones
66 y 67 y va sostenido, por el intermedio de los pasadores

190. 68 y 69, en el bastidor 55. Tl pasador 68 1lleva una tuerca
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de sesuridad 70, mientras que el gorrén G9 vi montado
e;céntricamente 4 fin de facilitar cl ajuste para srbir ¥y
bajar el depbgito de goma 6&4. ®E3te devnbsito de goma
llava una plancha racpadora 71 montada en un nivote 72
portador del brazo 73 que ‘lava el tornillo @de rez.aje 74
apoyado en el mundn de tope 75 por la tensidén de n nuelle
76. Dando una vuelta al tornillo de re~iaje 74 se puede
desviar o© avrimar el ragpzdcr 71 rnas ¢ menos 4del tambor
encong?or 65, 7reculando asi la cantidad de goma que
toma este Ultimo. T®1 4rbol 61 1lleva el recdillo engomacdor
77 en el que hay Tovmadas unus salientes neriféricas
equidistantes 78, ldispuectas de modo que 1a distancia
periférica que media desde el csniro de una saliente al
centro e la inmediata, sea igual 2l largo de dos cigarrillos
siando l& cirennferencia total del r oiillo, en er caso
da las Aos salientes consideradas, igual al largo de
cuatro cigarrillos.

Fn el 4rbcl 58 v4& montado un rodillo 79, colocado
g tal distancia del Arbol 71 Que oprima la tira o cinta
de papel P, coutra las salientes sngcmadas 78 de los
rodilles 77 untando da este modo de goma la tira de vapel
T en loe trechos debicdors.

ma tira asi{ preparada pasa alrededcr del rodillo

80 sobre el cual se apoya un rodillc compaficro 81 yendo
estos dos rodillos colocados de nodo que la dictancia de
su linea central desde la cuchilia 36, ml estar ésta
cortando, correcpon’a 4 la longitud de un trozo o©
boquilla de corcho. C2da %trozo de corcho para la formacidn
ie una boquilla, al ser cortado de la tira continua C,
queda entonces aprisionada en¥re los rodillos 80y 8l y
apretada con fuerza contra un punto de la tira de napel P,
donde se hayva aplicado la goma 0O pasta, al pasar el papel
entre los rodillos. ILa tiru de papel, con ios trocitos de

corcho o bogquillas C pegados a ella es arrastrala alrededcor

da un tambor 82 montado en el 4rbol 53, cen ~.L lado que
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lleva el pedacito Ae corcho Ade cara al tamhor, a fin de
que dichos trocitos o puntas de corcho pura el emboquillado
\Queden firmemente ~pretados contra el pavel T, mientras
ga =ecq la goma.

230. w1l 4rbol 53 lleva un engranaje hreiicoidal 383

gue accinna, por un engranaje intermedio 84, otro engranaje
helicoidal 85 que engrana con otro similar 86. ¥l engrane

85 va montado en el gorrén 37 que lleva el rodillo 81.
Bl engrane 8GC va nmontado en 21 gorr6n 88 portador del
235. rodillo 8C v que se puede graduar nor nedic del tornillo
de reglaje 89, a fin de arrimar o desviar rmis 0 menos uno
Ae otro, 1os rodillios gemelos 80 v 81. El engranaje
inteymedio €4 vi montado en e! gorrén 90 que sustenta en
forma ocgscilante una paianca 4e doble braze 91 que lleva
240. en uno de sus extrenos los znrrcnes 87 y 88. ¥l otro
extremo del Lrazc 31 %tiene -in pivote 92 gue cnrosca en
el tornillo de reglsje 93 sostenido por el brazo 94 gue
va unido al bastidor 55. Dando vueita al tornillo de
reglaje 93, 21 braro 91 oscila sobre el gorrdn 90 y
245, . arrima "més o0 menos los rodilios 80 vy 81 2 los trozoa
de corcho, para de este modo graduar la nosieidn Ae la

hoquilla de corcho.
La tira P de papel que v34 entrando en la
méquina es liada por ura vlancha-guia 95 sostenid-
250, por el brazo 96 aque va montado a ajuste en 1os gorrones

&7 vy 98, ¥l gorrdn 97 lleva mun muelie 99 y una tuerca

}—

de sjuste 100, a fir de poder =fectuar un reglaje aterzal.
Expuesto 1c yue antecede estinmamos que hueiga
hacer una descripeidén detnllada del. funcicnamiento de 1la
255, méquina y por consiguiente vrescindimos de ello en obsequio
a la brevedad.

N O T A.

Habiendo ya descrito ampliumente la naturaleza de
nuestro invento, =asi ccmo .a manera de .levario a la prictica

260. debemos hacer constar que las disposiciones anteriormente
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descritas son suscentibles de 'igerss modificaciones de

detalle, sin gne se =ltere el principio fundamental del
Sl

invento, y 1o aue constituye su esencia y por ic gue

solicitamos patente de invencidén por veinte afios en Espafia
265. es por: "Un ~parato emboquillador de sistena perfeccion=zdo
rara 1as m4gqninas de fabricar cigarvillos™; caracte rizdndose
por 1o sipniente:
12.= Tn un aparato destinado o arlicar trocitos
Ag un material emboguillador a uns tira de material
270. envoltor nlimentada de mna manera continus, nor ejemplo,
aplicandc 1 aterial “e embogniiizdo a un material para
anvolver cigarrillos, constando dicho aparato de un
Aispositive cortante que lleva una centre-cuchilla ¥ una
eitctilla proniamente Aicha, montadas de manzra cque se
275. desplacen en unién de una tira de un material emboauiilador
me vi pasando de un modce continue por el 4aparato para
ir covta~dc Ae ella trocitos rcr iesusl, ¥ medios cuyo
funcionamiento ectid cocrdenado con la tira de raterial
envoltor alirentada continuamente 3y gue va recitiendo
230. los trocitos de. matevris. de ~mbhojuillade, 2aplicando la
méauina de nn modo pegadinn o alherente 1los expresados
trocitos, en relacidn espuciada y determinada 2l expressdo
mgterial envoltor.
29.= Un aparatc ccrio el que se especifica en leg
2885. reivindicacién 12 en el que estdn tomadws 1as debidas
disposic’ “1es vara apiicsr una neterin adherente o pegadiza
a 1os trocitos cortados de la tira Ae materi-.. snvoltor,
antes de vasar ésta s Jos 6rganos ap icadores.
Z9.= Un sparato con arreglo z la reivindica~sién
220. 12, en el que Se ap.ica una suhstzncia adherente a la tira
del materigi de emboguillado.
40.= Un anarato con arraglo a las reivindicaciones
18, 2% y 33, en el que los medios de smiicar la goma o
snbstancia atherente, rconsta de un par de rodillos

295, entremedias de log cuales pasa el material envoltor del
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cigarrillo, recibiendo y aprisionando dichos rodillos

la extremidad de.antera Jdel material de e:boguillado
prensando 1los trozos cortados Jdel mismo sobre el material
envoltor.
300. 52.= Un aparato con arreglo a ia reivindicacién
42, en e: que 1los rodillos van montados en un bastidor mdvil
0 giratorio que se puede ajustar de manera que se arrime
mas o menns al dispositivo alimentador del material de
emboquillado.
305 62.= Un aparato con arreglo a una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que ia contra-cuchilla
funciona con movimiento slternativo, en la direccidn en que
se desplaza 1la tira del material de emboquillado, yendo
nmontada de preferencia en una corredera aque recibe el
310. movimiento alternativo por medio de una leva.
72,= Un aparato con arreglo a una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que 1la tira o banda
del material de emboquillado es cortada ror medio de una
cuchilla giratoria que va4 sujeta a un disco, yendo este
315. disco montado sobre un arbol cuyo eje va dispuesto a un
dngulo de inclinacidén con 1la trayectoria en que =e desplaza
el material de emboquillado, de nanera que participe del
movimiento de este ltimo mientras lo v4 cortando.
82,= Un aparato con arreglo a la reivindicacidn 72,
Z20. en el gue la cuchilla afecta la forma de una hoja de filo
sujeta al disco, por medio de un disnositivo de sujecidn
o mordaza giratoria.
92.= Un aparato con arreglo a una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el que el material envoltor
325. es alimentado por nedio de un par de rodillos alimentadores
de rotacibén continua a los cuales se v4 guiando la tira del
material de emboquillado por medio de una plancha-guia que
es susceptible de ajuste giratorio y lateral.
10%.= Un aparato con arreglc a una cualquiera de las

330, reivindicaciones precedentes, en el gue los medios de aplicacién
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de la goma u otra substancia adherente comprenden un tamba
dp engomado giratorio sumergido en un receptaculo que
contiene la goma, un tambor engomador proplamnente dicho que
tiene una o mAs partes levantadazs en forma de segmentos

332, dispuestos fe modo gue vayan tomando la goma del tambor de
engomado y la anliguen a partes o puntos separados de la
tira del rmaterial envoltor del cigarrillo.

112.= Un aparato con erreglo a la reivindicacibn
102, en el que la tira o banda de material envoltor pasa

340. por entremedias del tambor engomador propiamente dicho y
un rodillo, siendo guiada a dichos Organos por nedioc de
una plancha- guia suscentible de ajuste giratorio y latersl.

122.= Un aparato para aplicar cortes o trocitos
saccionados de material de emboquillado aplicdndolos de

345. trecho en trecho a una tira de un material envoltor,
estando dichc aparato construido, dispuesto y funcionando

de la manera que queda substancialmente descrita y
ccen referencia a los ad juntos dibujos.

"Un aparato emboquillador de sistema perfeccicnadc
35C. para las mAquinas de fabricar cigarrillos"; tal y como
queda substancizlmente descrito 2n la rresente memoria e

ilnstrado en los dibujos que se acompalian.

Bata meoria consta de once nojas escritas por
una sola cara.
Madrid, 20 de Junio de 193C.

AMTRICAN [ACHIME & FCUNDRY COMPANY.
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