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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

por VEINTE artos"

a nombre de IMPERATOR HESTESKO a/s . , constitu ida en 

Noruega y  estab lec ida  en Tttnsberg, NORUEGA, por 

"Mejoras en la s  disposiciones para su jetar 

"ob je tos  e lá s t icos  a soportes r íg id o s "

El presente invento se r e f i e f e  a asien­

tos in f le x ib le s  para las  cabezas de los  clavos usados 

para su jetar a r t - ícu lo s  e lá s t icos  a soportes r íg id o s .  

Más especialmente, el presente invento es ap licab le  

a herraduras de m ateria l e lá s t ic o ,  como goma, en que 

un d isp os it iv o  se embute en la  herradura y  garanti­

za la  sujeción del clavo y la  f i ja c ió n  de la  herra­

dura al casco. Generalmente se conoce el proced i-
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aliento de embutir un asiento in f l e x ib le  para la  cabeza 

del c lavo en m ateria l de goma e lá s t ica ,  por ejemplo, cuan­

do se t ra ta  de herraduras de goma« Hasta ahora, este 

asiento ha consistido  en una placa plana de metal in t r o ­

ducida en la  goma. Al f i j a r  l a  herradura, e l clavo 

se pasa por un agujero practicado en dicha placa y  en­

tra  en el casco, y  la  punta del c lavo que sobresale 

por e l  lado del casco se remacha. Esto t ien e  e l  in ­

conveniente de que queda una capa de m ateria l e lá s t ic o  

entre el asiento in f l e x ib le  y el cas do, que cede cuan­

do se mete el c lavo , y hace asi imposible desde un 

p r in c ip io  una f i j a c ió n  segura de la  herradura a l cas­

co. S i, a pesar de e l lo ,  ocurriera  que e l clavo que­

dara b ien su jeto, la  parta  del mismo situada entre el 

punto donde penetra en e l casco y e l e i que asienta 

la  cabeza, estará sometida a una f le x ió n  continua en 

ar.bos sentidos, hasta l l e g a r  a romperse por el punto 

de penetración.

Este esfuerzo t ien e  lugar especialmente 

en sentido la t e r a l ,  pues la s  secciones de la  herradu­

ra tienden a moverse hacia afuera, y cada « la v o  debe 

5C ser bastante fu erte  para r e s i s t i r  dicha f le x ió n ;  el

inconvenienta aumenta porque e l  m ateria l comprendido 

entre el asiento y e l casco t ien e  una acción e lá s t i ­

ca constante cuando se usa l a  herradura, y esto hace 

que l a  cabeza del c lavo esté su jeta  a un esfuerzo no 

55 uniforme que tarde o temprano provoca su rotura.

El ob jeto  del presente invento es redu­

c i r  o suprimir estos inconvenientes por el uso de un 

asiento de construcción especia l para la  cabeza del 

clavo. El asiento de clavo conforme a l  invento se 

40 construye de modo que impida una to rs ión  la t e ra l  de
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la  parte  del clavo que sobresale del casoo, por no ha­

ber m ateria l e lá s t ic o  entre el asiento y  el casco, y  es­

te  e fec to  puede re fo rza rse  disponiendo además un sopor­

te  la t e r a l  para la  cabeza del c lavo en e l asiento, 

ibas pos ib il idades  de uso de este asiento no se l im i­

tan de ningún modo a cubierta  de goma ni a forma algu­

na p a r t icu la r  de herradura de goma, sino que puede usar­

se con venta ja  en combinación con cualquier ob jeto e lás­

t ic o  que haya de su jetarse con clavos a un soporte 

r íg id o  y esté su jeto a un esfaerzo no uniforme determi­

nante de una f le x ió n  o esfuerzo análogo del c lavo.

Según e l invento, el asiento de c lavo se configura de 

modo que una parte mayor o menor de la  su p e r f ic ie  del 

mismo esté en contacto d irecto  con el soporte r íg id o  

a que ha de f i j a r s e  el objeto e lá s t ic o ,  y  al miaño 

tiempo tenga e l  asiento partes que penetren y queden 

enganchadas en e l m ateria l e lá s t ic o .  3i se quiere, 

estas partas pueden hacerse de modo que soporten e l 

extremo ex te r io r  de la  cabeza de l c lavo , pero se ha- 

v is to  que esto no es necesario en cada caso. Puede 

darse a l asiento la  forma que se quiera. C iertos 

ejemplos de ejecución del invento, considerados como 

particularmente adecuados para uso con herraduras, 

se representan an lo s  dibujos adjuntos, en lo s  cua­

le s  indican:

la  f igu ra  1, una sección de un fragmen­

to  de herradura p rov is ta  de asiento para la  cabeza 

del c lavo.

La f igu ra  2, el asiento empotrado de la  

70 f igu ra  1, v is to  desde arr iba .

La f igu ra  3, una sección dé un asiento 

hecho de otro modo.

La f igu ra  4, otra  varian te  del invento.
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l a  f igu ra  5, una sección por l a  l ín e a  V-V 

de la  f igu ra  3.

l a  f igu ra  6, una sección de parte  de una 

herradura que constituye otra  var ian te  de ejecución
i
del invento.

La f igu ra  7, una perspectiva  del asien-

8C to  expuesto en la  f igu ra  ó.

La f ig u ra  8, una planta de una forma de 

ejecución del invento, en que e l  a i ie n to  se hace de 

longitud bastante para una s e r ie  de clavos.

La f igu ra  9» una sección de un asiento 

85 del t ip o  representado en la  f ig u ra  8, empotrado en

una herradura. La sección sigue la  l ín e a  IX -IX  de 

dicha f igu ra .

La f igu ra  1C, o tra  sección del ejampio 

de la  f igu ra  9 9or í a líu® a X-X de la  f ig u ra  8.

h  l a  f igu ra  1, una p ieza  de metal 2 

en f igu ra  de V se embute en el m ateria l e lá s t ic o  1, 

llegando e l v é r t ic e  de la  V a la  s u p e r f ic ie  a lta  del 

ob jeto  e lá s t ic o  1. Unos brazos sa lien tes  3 y  4 se 

disponen en los  extremos in fe r io r e s  de lo s  lados de 

la  V, y s irven  para garantizar l a  su jeción en el ma­

t e r i a l  e lá s t ic o  1. Gomo se describe seguidamente, 

estos lados pueden abr irse  para que la  goma quede me­

jo r  su je ta  a l asiento. La anchura de la  p ie za  metá­

l i c a  2 puede ca lcu la rse  como coñgenga mejor, y con 

p re fe ren c ia  es varias  veces mayor aue la  abertura 5

del c lavo .

Según el invento, e l ángulo entre los 

lados de l a  V puede ca lcu la rse  de manera que corres­

ponda exactamente a l a  in c lin ac ión  de la  caoeza del 

clavo. Le esta manera se consigue una f i j a c ió n  se-
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gura y firme entre la  cabeza y el asiento. Guando se 

mete e l c lavo, forma una su jeción perfectamente segura 

y r íg id a  entre el soporte r íg id o  y e l asiento 2, y la  

inserc ión  s irv e  directamente para su jetar  el m ateria l 

^elástico 1 ta l  como está embutido en este m ateria l.

Una sección de otro ejemplo constructi­

vo de asiento para la  cabeza dfel clavo se e^on e  en la  

f igu ra  5» En este caso, la  p laca de metal se curva 

en forma de U, y la  anchura entre los  lados 6 y 7 ele 

la  U es suficientemente ancha para dejar espacio a dos 

agujeros 9 J 10 en la  sección plana 8. De este modo, 

los clavos sirven para soportarse recíprocamente.

Gomo en e l ejemplo an ter io r , los  lados 6, 7 de esta 

construcción l le van  brazos sa lien tes  11 y 12. Si se 

quiere, los  agujeros 9 y 10 pueden tener una forma co­

rrespondiente a l contorno de l a  cabeza del c lavo, pa­

ra que éste agarre bien.

Además, un borde la t e ra l  del asiento 

puede l l e v a r  en este caso un canto l3  vue lto  hacia a rr i 

oa, constituyendo un soporte la t e r a l  para el casco del 

caba llo , cuando el asiento está debidamente embutido 

en la  herradura.

l a  f igu ra  4 muestra otra forma de e je ­

cución de un asiento para cabeza de c lavo conforme al 

presente invento. El asiento consiste en una vaina 

u o ja l  <|ue rodea por completo la  cabeza del clavo. 

Guarido la  vaina se embute en el m ateria l e lá s t ico  

su su p e r f ic ie  13 queda en la  su p e r f ic ie  del m ateria l, 

y la  parte  ancha in fe r io r  14 de la  vaina s ir v e  para 

engancharla en e l m ateria l e lá s t ico .  El in t e r io r  

de las paredes la te ra le s  15 , 16 puede r e c ib i r  exac­

tamente la  misma forma que la  cabeza del clavo y en-
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t ra  en una abertura 17 que puede tener exactamente l s  

misma forma y dimensiones.

3n las f igu ras  6 y  7 » el asiento consis­

te  en una p ie za  de metal 19 curvada en forma de U, uno 
i
de cuyos lados puede tener un borde 20 vue lto  hacia 

arr iba . La p ie za  de metal 19 puede hacerse más la r ­

ga o más corta , y usarse, por ejeiqplo, para f i j a r  

dos c lavos, haciendo dos pequemos agujeros 21, 22 

en e l lado que ha de co in c id ir  con la  su p e r f ic ie  

superior del m ateria l e lá s t ic o ,  en tanto que lo s  agu­

jeros  23 y  24 del otro lado son de igu a l tamaño que 

la  cabeza del c lavo. 3n la  f igu ra  6, se ind ica e l  

asiento y un clavo 2p en la  pos ic ión  que adoptarla cuan­

do la  herradura se su jeta  a l casco. 31 borde 20 

vufelto hacia a rr iba  s ir v e  de guía la t e r a l  a l casco, 

como se ha d escr ito  antes é l  hablar de las figu ras  

3 y 5. Para que la  goma u otro m ater ia l e lá s t ic o  

quede su jeto  a l asiento, pueden hacerse unoovarios 

agujeros 24, como muestra el dibujo, mediante lo s  cua­

le s  se obtiene una conexión entre l a  goma por fuera 

y la  que queda, entre la s  secciones del asiento.

Sn la  forma de ejecución de las figuras 

8, 9 y  10. si asiento consta de una p ie za  o t i r a  de 

metal 26, que en sección comprende t re s  escalones, 

uno in f e r io r  25, embutido en el m ateria l e lá s t ic o ,  

otro de metal 28 situado en el mismo plano que la  su­

p e r f i c i e  del m ater ia l, y  otro superior 29, que s i r ­

ve de guía la t e r a l  para e l  ob jeto a que el m ateria l 

haya, de su jetarse . La p ie za  de metal 26 puede l l e ­

var agujeros 30 de f  oasma correspondiente a la  de la  

cabeza del c lavo, y aberturas 31 para que el m ateria l 

e lá s t ic o  de fuera de la  p ieza  m etálica  esté en con-
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Los puntos de invención prop ia  y nueva, 

que se presentan para que sean objeto de esta Patente 

de VEINTE años, son los  sigu ientes:

12. - Para su jetar un ob jeto  e lá s t ico  

a un soporte r íg id o , la  p rov is ión  en el objeto elás­

t ic o  de un asiento in f l e x ib le  para la  cabeza de un 

clavo, con una su p e r f ic ie  de dicho asiento en el mis­

mo plano que la  su p e r f ic ie  del objeto e lá s t ic o ,  de 

modo que se apoye direetameute en dicho soporte.

2a. - TJna dispos ic ión  conforme se r e i ­

v ind ica  en el punto I a, más particularmente para uso 

con herraduras, consistente en una t i r a  de metal 

de sección V, que se embute en la  herradura con su 

extremidad menor en el mismo plano que la  su p e r f ic ie  

de la  herradura.

3a. - Una d isposic ión  conforme se r e i ­

v ind ica  en el punto 2a, en que el ángulo entre los 

dos lados de la  V corresponde a la  in c linac ión  de la  

cabeza del c lavo.

4-2. - Una d isposic ión  conforme se 

re iv in d ica  en Los puntos 2a o 32, sn que lo s  lados 

de la  V l levan  unos brazos sa lien tes  que s irven  para

enganchar e l asiento.

52. _ Una d ispos ic ión  conforme se re i
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200 v in d ica  en el punto la ,  en que e l asiento consis te  en

una t i r a  de mW.al de sección U, y la  d is tanc ia  entre 

los  lados de la  U basta para disponer más de un aguje­

r o  para c lavo .

6a. - Una d ispos ic ión  conforme se r e i -  

205 v ind ica  en e l punto la ,  en que e l asiento t ien e  la

forma de una vaina, cuyas dimensiones in te r io r e s  co­

rrespondan a la  forma y magnitud de la  cabeza del 

c lavo.
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7a. - Una d ispos ic ión  conforme se r e i ­

v ind ica  en e l punto la ,  en que e l asiento es de sec­

ción U, y  lo e  lados de la  U tienen agujeros para que 

los  clavos entren transversalmente al e je  de la  misma.

8Q. - Una d ispos ic ión  conforme se r e i ­

v ind ica  en lo s  puntos la  o 2a, en que e l asiento se 

compone de una t i r a  de metal escalonada, con O r i f i ­

c ios ihara f i j a r  una s e r ie  de clavos.

9a. - Una d ispos ic ión  conforme se 

re iv in d ica  en cualquiera de los  puntos precedentes, 

en que las  partes del asiento que s irven  para engan­

charlo en el m ateria l e lá s t ic o  se configuran de modo 

que una vez embutido al asiento formen ganchos para 

que e l  asiento no pueda sacarse s in  romper e l m ateria l.

102. Una d ispos ic ión  conforme se r e i ­

v ind ica  en e l punto 9Ü» 511 que e l asiento t ien e  tam­

bién aberturas que dan paso a la s  d iversas conexio­

nes entre e l m ateria l e lá s t ic o  comprendido en los  

d is t in to s  lados de la s  partes del asiento.

l i a .  - Una d ispos ic ión  conforme se 

re iv in d ica  en cualquiera de lo s  puntos precedentes, 

en que un lado del asiento se vuelve hacia a rr iba  y 

constituye un soporte la t e r a l  para el casco del caba­

l l o .

- 3-



12°. - Asientos para cabezas de clavos 

usados para su je ta r  objetos e lá s t ico s  a soportes r í g i -  

2J5 dos., en lo  esencia l como queda d esc r ito  e i lu s trado .

13a. -  Mejoras en las  d isposiciones 

^>ars su jetar ob jetos e lá s t ic o s  a soportes r íg id o s .

Tal y como se ha descr ito  en la  Memoria 

que antecede, representado en lo s  dibujos que se acom- 

240 pañan y  con los  fin es  que S9 han espec ificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas es­

c r i ta s  por una so la  cara.

Madrid, 17 da Jtaiio & 1930.

P. A.
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