
ESPECIAL MOVIL

Memoria descriptiva que se acompaña á la Solicitud de Paten­
te de Invención por VEIlíIE años á favor de A L L & B k* E I H E E- 
L S ¿ í H i C I í a  S T íi G E S S L L 3 ü H A P I, residente en Ber­
lín (Alemania) por "Una disposición para alimentar hornos de alta y
media frecuencia'1,presentada en el Ministerio de Economía nacional.

ul invento se refiere á una disposición para alimentar hor­
nos de alta y media frecuencia.

El aplicar la energía de los campos alternos de frecuencias 
alta, media y taja para calentar y fundir metales, se sabe desde lar-

5 go tiempo y se han indicado numerosas conexiones para las tres cla­
ses en los hornos.

nos hornos de alta y media frecuencia (frecuencias de unos 
450-50*000 Hertz) poseen frente á los hornos de baja frecuencia (50 
hertz) la gran ventaja de que la cámara de fusión puede construirse 

10 cilindrica, mientras que en el homo de baja frecuencia debe poseer 
la forma de una canal anular de fusión* La forma cilindrica facilita 
de un lado la carga considerablemente,y como fenómeno secundarlo muy 
conveniente es además importante el enérgico movimiento electromagné­
tico en el baño líquido, con lo que se consigue mejorar considerable­
mente la operación y una aleación mejor.15



Los hornos de alta y. media frecuencia poseen, sin embargo, 
el inconveniente de que su servicio necesita disposiciones adiciona­
les caras. Los de media frecuencia deten normalmente servirse con má­
quinas especiales (450-8.000 Hertz) y las frecuencias de 10.000 -

k.y100.000 Hertz necesarias para los hornos de alta frecuencia 30I0 pue­
den producirse con conexiones caras de osciladores Tesla, con trayec­
tos de chispa de descarga. Por esto ios hornos de alta frecuencia só­
lo se han podido emplear hasta ahora casi exclusivamente para aplica­
ciones de laboratorio. Los osciladores Tesla tienen además el incon­
veniente de (pie sólo pueden construirse para recibir una x>otencia de 
hasta 25 kW ó 55 kVA.

Todos estos inconvenientes los suprime el presente invento 
por el hecho de que para producir las frecuencias necesarias para los 
hornos de alta y inedia frecuencia se emplean transformadores fijos.
En el dibujo adjunto se ilustra un ejemplo de ejecución del invento, 
valiendo la conexión dibujada para el caso de una transformación en 
cascada de corriente trifásica de 50 Hertz en monofásica de 45C Hertz 
en un juego de transformadores conpuesto de tres grupos.

El sistema trifásico 1 se transforma x>rimero en corriente 
de 9 fases mediante las conexiones de - 402 y + 402 de los enrolla­
mientos primarios del grupo de la izquierda (2) y del de la derecha 
(p) de los transformadores. Los enrollamientos secundarios se conec­
tan por grupos en triángulo, y los gruidos en triángulo 4, 5, 6, po­
seen un punto común en estrella. Gracias á esta disposición, el flu­
jo de la armónica tercera se consigue en la corriente de imanación 
y consiguientemente se logran saturaciones más elevadas y un rendi­
miento mejor. Los condensadores 7, 8, 9, tienen por objeto el refor­
zar la corriente en cortocircuito de la tercera armónica mediante 
una conexión de resonancia. Para aliviar el enrollamiento primario 
y, consiguientemente la red, de las considerables corrientes,devatar 
das, por ei lado secundario del transformador se conectan condensado­
res 11 en paralelo al enrollamiento 10 del horno.

Conexiones de acción análoga pueden colocarse también ca­
ra o eras relaciones de transformación de ios transformadores; cor 
ejemplo 1 : p. Pero en i)rincipio no presentan novedad esencial, de



manera que no es necesario detenernos en su explicación.
Caso de que se requiera un múltiplo más elevado de la frecuen­

cia inicial; esto es posible sin más, añadiendo otro grupo de transfor­
madores. Con la conexión en cascada los grupos de transformadores se > 
nacen de dimensiones más pequeñas al aumentar la frecuencia, de manera 

55 que, por ejemplo, pueden construirse muy económicamente transformadores 
con la relación de transformación de 50 á 4050, ó sea de 81 veces. La 
práctica lia demostrado además que al aumentar la capacidad de un hor­
no de inducción siendo el mismo el material fundido, decrece la frecuen­
cia óptima. Usualmente los hornos de inducción de mayores capacidades 

60 se sirven con frecuencia de unos 500 líertz, y oomo límite superior má­
ximo deberá ser en la práctica el número de 4.000 _.ertz.
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Para terminar indicaremos la ventaja, no despreciable, consis­
tente en que con las conexiones indicadas se puede al mismo tiempo rea­
lizar una transformación de fases y esto de corriente polifásica en co­
rriente monofásica. Esto es de especial importancia para hornos de al­
ta y media frecuencia, pues con el sistema trifásico generalmente exis­
tente, los diversos hornos pueden distribuirse simétricamente en las fa­
ses.

70
3e reivindica como nuevo y de propia invención.

12 - Una disposición para alimentar los hornos de alta y media fre­
cuencia, caracterizada porque la producción de la energía de media y al­
ta frecuencia se realiza en transformadores fijos de frecuencia por em­
palme á una red normal polifásica.

- Una disposición según lo reivindicado en el punto 1, caracte­
rizada porque simultáneamente con la transformación de la frecuencia se 
realiza una transiormación de numero de fases, por ejemplo, de corrien­
te trifásica a monofásica en un transformador.

^sta patente recae sobre MUna disposición para alimentar hor­
nos de alta y media frecuencia, como queda descrito en la presente me­
moria, caracterizado en la anterior Ilota y representado en los adjuntos 
dibujos.
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